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Sposdb przewozenia i rozdzielania skroplonego gazu oraz urzadzenie do tego celu stuzace.
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Pierwszenstwo: I marca 193§ r. dla zastrz. 1—7, I1—15; 18 czerwca 1933 r.
dla zastrz.. 8 —10 (Stany Zjednoczone Ameryki),

Wynalazek niniejszy dotyczy sposobow
i urzadzenia do dostarczania produktéow
gazowych dla aparatéw konsumenta po u-
przedniej przerébce ich ze stanu cieklego
w gazowy. :

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposéb przenoszenia skroplonego gazu
z przestrzeni o stosunkowo niskim ci$nie-
niu do przestrzeni o stosunkowo wysokim
ci$nieniu, zawierajacej skroplony gaz wy-
dzielany w miare zapotrzebowania do izo-
lowanego przenosnego naczynia, z ktérego
z kolei czynnik jest odprowadzony przez
posredniczace urzgdzenie, gdzie sie roz-
preza do naczynia konsumenta.

Wynalazek niniejszy obejmuje urzadze-
nie do dostarczania gazu pod ci$nieniem,
skladajace si¢ z polaczonych ze soba za

posrednictwem rur i zaworéw izolowanych
zbiornikéw A i B, z parownika C oraz
$rodkéw do uzyskania cisniei w = wymie-
nionych zbiornikach w czasie przetlacza-
nia, - ‘
Fig. 1 przedstawia urzadzenie czescio-
wo w przekroju, a czesciowo w widoku
bocznym, fig. 2 — jest widokiem odmiany
wykonania urzadzenia, stosowanego do
przechowywania gazu, zastepowanego ga-
zem skroplonym, podczas przepuszczania
plynu do urzadzenia ulatniajacego; fig. 3
jest widokiem innej odmiany urzadzenia,
przechowywujacego gaz z moznoscia wy-
dawania go w stanie ‘gazowym o zadanym
ci$nieniu; fig. 4 jest widokiem urzadzenia,
wedlug wynalazku, posiadajacego dwa
przenos$ne naczynia, zastosowane do czyn-
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nosci rownoleglych, laczmic 2z odmiang
srodkow odbiorczych, przystosowanych do

czasowo przechowywanego gazu, majace- ;

go byé wydzielonym; fig. 5 jest ezescio-
wym widokiem przekroju, przedstawiaja-
cego cze$é urzadzenia zmienionego w celu
dostosowania do kondensacji oraz czaso-
wego przechowania gazu w postaci -plyn-
nej; fig. 6 jest widokiem przekroqu piono-

wego innej odrmany urza‘dgema, w ktorym

gaz, po wymianie ciepla z przechowa-
nym skropldnym gazem, zestaje po cze-
$ciowym skropleniu czasowo przechowa-
ny, celem dodania do . skroplonego gazu,
ktéry ma by¢ przew:ezwny', : ‘

Gazy skroplone, np. tlen, azot i podob-
ne, wrzace przy wzglednie niskich tem-
pera.turach przy ci$nieniu atmosferycz-
nym, sa przewozone zwykle w dobrze izo-
lowanych zbiornikach - przy - stosunkowo
niskim ci$nieniu, co jest pozadane, dla u-
niknigcia niebezpieczeristwa wzrostu cisnie-
nia w zbiorniku wskutek przenikania cie-
pla do jego wnetrza. Dostarczanie gazu
przy stosunkowo niskim cis$nieniu odby-
walo si¢ przedtem w ten sposéb, ze czesé
ptynu byla zwykle przepedzana do parow-
nika, umieszczonego w miejscu, gdzie ma-
terial gazowy byl zapotrzebowany, parow-
nik zamykano, po czym przemieniano dana
ilos¢ ptynu w stan gazowy przez doprowa-
dzenie ciepla przez -scianki parownika.
Przed naPelmemem tego odparowywujace-
go naczynia bylo konieczne wypuszczenie
w powietrze gazu, pozostalego w nim z
poprzedniego napelnienia, celem umozli-
wienia przeplywu gazu cieklego pod ni-
skim ci$nieniem. _

Wedlug niniejszego wynalazku cisnie-
nie gazu, pozostalego w parowniku, jest
zuzytkowane do przyspieszenia przeply-
wu cieklego gazu z posredniego naczynia,
znajdujacego si¢ na pojeidzie, do parow-
nika o bardzo prostej budowie. Zespé! ta-
ki, umieszczony na pojezdzie, moze za-
opatrzyé szereg instalacji odbiorczych.

Dotychczas dostarczano gaz, znajduja-
cy si¢ pod wzglednie wysokim ci$nieniem,
de miejsca zuzytkowania przewozac skrop-
lony gaz w izolowanych zbiornikach, znaj-
dujacy si¢ pod stosunkowo niskim ci$nie-
niem, do miejsea przeznaczenia i przemia-
ny na miejscu, pewnej zadanej jego ilosci
na gaz pod wysokim ci$nieniem za pomo-
ca naczynia odparowywujacego. Naczynie
takie ze skroplonym gazem pod niskim ci-

$nieniem, bylo dostarczane w stanie za-

mknigtym, po azym skropleny gaz podda-
wano dzialaniu ciepla, zamieniajac go na
gaz, majacy zadane wysokie cisnienie po

- doprowadzeniu, go, do/miejsca zapotrzebo-

wania. Celem powtdrzenia zabiegu dostar-
czania pewnej ilosci gazu plynnego do
miejsca zapotrzebowania w sta.me gazo-
wym o dowolnym ci$nieniu, musiano o-
proznié¢ zbiornik, w ktérym gaz poprzednio
si¢ tozprezyl, po czym skroplony gaz ze
zbiornika przewoznego, bedacy pod wzgle-
dnie niskim cisnieniem, wplywai bez prze:
szkody do opréznionego zbiornika. -

Celem uniknigcia strat gazu, wypusz-
czanego w powietrze, prébowano sprezaé
gaz ten do wymaganego cisnienia celem
pozniejszego zuzycia go. Zwiazane to bylo
z koniecznoscia instalacji sprezarki, a wiec
z dodatkowymi kosztami oraz kmnpl1kac
jami natury techniczne;j.

Niniejszy wynalazek zmniejsza straty
do znikomej ilosci przez wprowadzenie
czasowego przechowania gazu, jego kon-
densacji przez przeprowadzenie ciepla ze
skroplonego gazu i ich przemieszania.

W koricu przewidziano dodatkowo dla
naczynia posredniego, wytrzymaltego na
ci$nienie, dostosowanego do przyjecia la-
dunkéw skroplonego gazu ze zbiornika
glownego, srodki wywolujace w tym na-
czyniu podwyzszone ci$nienie, przetlacza-
jace ladunek do odbieracza. Przewidziano
réwniez srodki do zachowania czesci gazu,
pozostajacego wi naczyniu posrednim przed
wypuszczeniem go przy wzglgdnie niskim



cidnieniu podczas  ponownego ladowania,

przez usunigcie i przechowanie go w sta-

nie’czesciowo skroplonym. Skroplenie to o-
siaga si¢ przez zuzytkowanie wlasciwosci
oziebiania sie skraplanego gazu wskutek
rozprezania.

‘Na fig. 1 przedstawiono izolowany
zbiornik przewozny A, zawierajacy skrop-
lony gaz pod stosunkowo niskim ci$nie-
niem, umieszczony na podwoziu 10, Na
tym samym podwoziu umieszczono dru-
_gie naczynie B, zwane konwertorem, po-
§redniczace miedzy zbiornikiem A a u-
rzadzeniem ~odbiorczym C. Konwertor B
zawiera dobrze izolowane naczynie 12.
Obydwa zbiorniki, t. j. A i'B, sa wraz z
rurami calkowicie izolowane, przy czym
zbiornikom tym nadano ksztplt sferycz-
ny. Wewnatrz kulistego naczynia posred-
niego 12 umieszczone jest cienkoscienne
naczynie 12!, przechowujace ladunek
skroplonego gazu z wykluczeniem prze-
wodnictwa cieplnego. Przewod 13, wycho-
dzacy z dolnej czesci naczynia ‘12!, wy-
prowadza plyn przez przedluzenie $cian-
ki naczynia do zaworu 14, zamykanego z
zewnatrz, ktéry z kolei jest polaczony z
przewodem 16. Przewdd 17 laczy najniz-
sza ‘i najwyzsza cz¢$é naczynia 12, prze-
chodzac, celem wymiany ciepla, wzdluz
czeéci’ obwodu zbiornika A. Przewdd 17
posiada ‘odgalezienie - 17° i zawér 17, 1a-
czace zbiornik A z konwertorem B. Do na-
pelniania zbiornika "B stuzy polgczenie 18,
przechodzace przez izolacje i zamkniete
czopem' 19. Celem usiniecia z konwertora
gazéw pozostalych - z poprzedniego - na-
pelnienia, przed: napetnianiem go skroplo-

nym gazem oraz kontroli najwyzszego po- -

ziomu, zaopatrzono konwertor w rure 20 j
zawor 21. Proces napelniania butli konsu-
menta odbywa si¢ przez otwarcie zaworu
34, laczdcego konwertor z systemem rur

35, gdzie odbywa si¢ podgrzewanie cie-
klego gazu kosztem ciepla  otaczajacego

powietrza, po czym gaz wpada do zbiorni-

ka wysokiego cisnienia 36, ktéry 'z kolel
potaczony jest za posnednictwem samo-
czynnego zaworu redukcyjnego z przewo-
dem 37, stuzacym do napelniania butli
konsumenta. Ilo$é rur odbiorczych i zbior-
nikéw moze byé przez réwnolegle polacze-
nie dowolnie powigkszona. Parownik jest
umieszczony na pojezdzie, jak to bedzie
cpisane w odmianach urzadzenia. Do wy-
réwnywania ci$nied gazu miedzy zbiorni-
kiem 12 i parownikiem 35 sluzy przeweéd
25 i 22, zaopatrzony w zawér 23 i 26. Ce-
lem przeprowadzenia plynu ze zbiornika
A do naczynia B przewidziany jest prze-
wod - 31, pobierajacy czynnik ze spodu
zhiornika A i odprowadzajacy go swa ize-
lowana czescig z tegoz zbiornika poprzez
zawér 32 i czop 19 do zbiornika B. Urza-
dzenie przyspieszajace przelew plynu ze
zbiornika A do B sklada si¢ z parownika
27, nagrzewanego cieplem zewnetrznego
powietrza i polaczonego ze zbiornikiem 11
w jego najnizszej i wyzszej czeséci. Doplyw
plynu do czesci- odparowywujacej jest za-
opatrzony w zawér 28, uruchomiany z ze-
wnatrz. Gaz, wywierajacy czasowe ciSnienie
ponad plynem. w zbiorniku 11, moze pocho-
dzi¢ réwniez z ihnego zrodia, np. z naczy-
nia B, przez przewéd 17, zaopatrzony w za-
wor 17“, lub z urzadzenia C przy zastoso-
waniu odpowiedniego polaczenia. Celem
utrzymania wymaganej niskiej temperatu-
ry w zbiorniku w przerwach pracy, stosu-
je si¢ odgalezienie 29 zakoriczone nie izo-
lowanym zaworem 30. Gaz dostawszy si¢
do odgalezienia 29, owinietego posrednio
okoto zbiornika 3, rozpreza sie wywolu]qc
oziebienie tegoz.

Podczas czynnosci napelniania butli
konsumenta przez przewdd 37, gdy cisnie-
nie w odbiorniku 36 znacznie zmniejszylo
sig, przystepuje sie do napelniania tegoz
zbiornika w nastepujacy sposéb. Pojazd 10
zostaje ustawiony - tak, aby przewéd 33
mégt byé dolaczony za posrednictwem
kryz 15 i 24, przy zamknietych zaworach



14, 23, 26, 30 i 34. Podczas oprézniania kon-
wertora z gazu, pozostalego po cieklym
czynniku, zawér 17“ jest otwarty, co przy-
czynia si¢ do powigkszenia ci$nienia w
naczyniu A. Po uzyskaniu odpowiedniego
ci$nienia w zbiorniku A zamyka si¢ zawér
. 17* otwiera za$ zawér 21 w celu ostatecz-
nego usuniecia reszty gazu z konwertora
B. Po dokonaniu tej czynnosci zostaje wy-
jety czop 19 z przewodu 18, po czym ko-
lanko zostaje umieszczone w bdpowied-
nim polozeniu. Skoro zawér 32 zostanie
otwarty, plynny czynnik przeplywa przez
przewéd 31 i kolanko 31° do zbiornika 12",
przy czym celem przyspieszenia przeply-
wu wywoluje si¢ czasowe podwyzszenie
ci$nienia ponad plynem w zbiorniku A we-
dtug sposobéw, opisanych w patencie ame-
rykariskim nr 1753785. Wytworzone z
plynu pary w chlodzonych cienkich $cian-
kach konwertora sa wypuszczane przez
zawér 21, uzyskujac w ten sposéb zmniej-
szenie ci$nienia w zbiorniku B. Przewéd 20
pozwala na stwierdzenie napelnienia zbior-
nika B, ktére jest sygnalizowane réwno-
czesnym uchodzeniem plynu i gazu przez
zawér 21. W powyzszym wypadku naste-
puje zamkniecie zaworéw 21, 32 oraz zdje-
cie kolanka 31°.

Konwertor B zostaje w ten sposéb na-
pelniony, po czym nastepuje otwarcie za-
woréw 23, 26, 14, 34, laczacych parownik
i reszte urzadzern ze zbiornikami A i B.
Skroplony gaz wyplywa. z powodu rézni-
cy pozioméw, z naczynia 12 do parownika
35, w ktérym dzigki cieplu otoczenia czyn-
nik gwaltownie paruje przechodzac do
zbiornika 36, po czym z kolei przez zawér
redukcyjny do rury wylotowej 37. Celem
podtrzymania stalej minimalnej tempera-
tury w konwertorze otwiera sie¢ zawér 30,
a wskutek tego odbywa si¢ powolne roz-
prezanie czynnika w przewodzie 29, oka-
lajacym konwertor, wywolujace w ten
sposob oziebienie. W przypadku, gdy kon-
wertor jest dolaczony do dodatkowego

odbiornika, wéwczas, celem zuzytkowania
zawartych w nim gazéw, otwiera si¢ zawo-
ry 23, 26, 14 i 34, pozostawiajac je w tym
stanie do wyréwnania cisnien.

Oczywiscie, pewna ilo§¢ gazu musi byé
wypuszczona w powietrze podczas zamy-
kania zaworéw 14 i 23 i otwierania zawo-
ru 21 przed ponownym napelnieniem na-
czynia B nowym ladunkiem plynu. Przed
takim zwolnieniem wszakze inna czeé¢ gazu
zostaje zuzytkowana, aby spowodowaé po-
trzebne cisnienie wylotowe w zbiorniku A
przez otwarcie zaworu 17, dopéki wyma-
gane ci$nienie nie zostanie osiagnigte. Ce-
lem dalszego zmniejszenia tychze strat sa
stosowane urzadzenia zuzytkowujace je,
jak pokazano na fig. 2, 3, 4, 5 i 6; uzyska-
no w ten sposéb zmniejszenie przewozo-
nego zbiornika, a tym samym moznoé¢ u-
mieszczenia na wozie roéwniez i parowni-
ka,

W ukladzie urzadzenia, przedstawio-
nym na fig. 2, sa przewidziane dwa prze-
wozne zbiorniki 87 i 82 do napelniania i
wypuszczania na przemian, przy czym wy-
sokie cisnienie gazu w tychze zbiornikach,
pozostalego po wypuszczeniu plynnej za-
wartoéci do parownika, jest zuzytkowane
w ejektorze 52, celem wydalania i stlocze-
nia gazu przy napelnianiu innych naczyi.
Plyn jest przeprowadzany do naczynia ze
zbiornika 111 przez przewodd 83, posiada-
jacy odgalezienia, do zbiornikéw 81 i 82,
poprzez zawory 84 i 85. Celem opréznie-
nia zbiornika 81 albo 82 zastosowano prze-
wod 86 z zaworami 87, 88, miedzy ktérymi.
dolaczony jest przewéd 45 parownika.
Zbiorniki 81 i 82 (fig. 2) lacza sie w swej
gornej czesci za posrednictwem przewo-
dow 89 — 92, zaopatrzonych w zawory
93, 94, 100 i t. d., ze skrzynka ejektora 52,
przy czym przeplyw ze zbiornikéw 81 lub
82 jest regulowany zaworami 93 i 94. Rury
pionowe 89, 90, stuzace do odprowadzania
gazu ze zbiornikéw 81 i 82 przed ponow-
nym napelnieniem ich cieklym gazem, sa



polaczone ze soba dwoma: rurami.poprzecz-
nymi 95 i 96, z ktérych pierwsza posiada
dwa zawory 97 i 98 oraz odgalezienie prze-
wodu 99, druga zas zawory 100 i 101 oraz
odgalezienia 53 przewodu. Pierwsze odga-
lezienie, t. j. 99, prowadzi poprzez zawér
106 - oraz zawér redukcyjny do butli kon-
sumenta, podczas gdy drugie odgalezienie
53 prowadzi gaz pod ci$nieniem do skrzyn-
ki ~ejektora celem uruchomienia tegoz.
Przewod 45 parownika, zawierajacy gaz
powstaly wskutek mnagrzania, zalaczony
jest réwniez do przewodu 99, ktoéry, jak
poprzednio nadmieniono, laczy si¢ przez
zawory 106 oraz zawér redukcyjny ze
zbiornikiem konsumenta. Podwéjne zawo-
ry 106 jak réwniez zawory 107 uniezalez-
niaja dwie czeséci tego calego urzadzenia,
t. j. cze$¢ produkujaca gaz na wozie od
czeéci przechowujacej wzglednie odbiera-
jacej gaz, ktéra jest nieruchoma. Po skoni-
czeniu napelniania zbiornikéw 116 — 118
i 122 — 124 rozlacza sie obydwie czesci
przez zdemontowanie kryz 106° i 107°; ta
druga czesé, t. j. przechowawczo-odbior-
cza, jest zaopatrzona w trzy réwnolegle
rury gléwne 102, 104, 105, z ktérych 104 i
105 prowadza do butli 116, 117, 118, 122,
123 i 124, za$ rura 102 laczy si¢ posrednio
przez zawér redukcyjny ze zbiornikiem
konsumenta. Zawory 108 i 109 stuza do za-
mykania wzglednie otwierania w zalezno-
§ci od obslugiwanych butli 116 — 118
wzglednie 122 — 124. Wreszcie zawory
114 — 115 tacza zbiornik za posrednic-
twem rur 104 wzglednie 105 z gléwna ru-
ra wypustowa 102. Kazda z szesciu butli
zaopatrzona jest w zawér 119 — 121
wzglednie 125 — 127.

Podczas czynnosci napelniania pierw-
szy zbiornik napelnia si¢ przez otwarcie
zaworéw 84, 93 i 129 (wszystkie inne za-
wory sa zamkniete). Gaz, zawarty w gor-
nej czesci zbiornika 81, przeplywa przez
przewody 89, 91, 92 i 128 do zbiornika 111.

Po osiagnigciu zadanego poziomu plynu,

ktory. w: tym-czasie plynal przez fure 83;
zawory te zostaja zamkniete, natomiast za-
wory 87 i 97 otwarte, wskutek czego plyn
wplywa do parownika 45, gdzie przemienia
siec na gaz o wysokim cisnieniu. Osiggnie-
to wiec stan, w ktérym zbiornik 84 jest na-
pelniony ciecza, za$ przewody 45, 99 po-
przez zawér 97 sa wypelnione gazem o
wysckim cisnieniu. Celem napelnienia
zbiornika 82 musza byé wpierw wyssane z
niego pozostale ‘gazy przez rury 90, 92,
przy réwnoczesnym otwarciu zaworu 85, u=
mozliwiajacego w ten sposéb przeplyw cie-
klego czynnika z zbiornika 111 do 82: Ssa-
nie przez rury 90 i 92 odbywa sie w ten spo-
s6b, ze gaz o wysokim ci$nieniu.z naczynia
81 przeplywa do ejektora przez przewody
89 i 53 i zawér 100, powodujac w ten spo-
$6b ssanie w naczyniu 82 przez rury 92 i
90; tak wigc obydwa polaczone gazy wyla-
tuja przy nizszym ci$nieniu do jednej butli,
np. 116, przez przewody 59, 103 i 104. Gdy
zbiornik 82 zostal natadowany, wéwczas zo-
staja zamknigte zawory 85, 94, 87 197, za-
woér 93 za$ otwiera sie na krotki czas, do-
poki ci$nienie gazu w naczyniu 81 i odbie~
raczu 116 nie zostanie wyréwnane. Zawory:
88 i 98 otwieraja si¢ dla wypuszczenia
plynu z naczynia 82 do parownika 45, a
wytworzony w nim gaz o wysokim ci$nie-
niu jest nastepnie uzywany w ejektorze do
ponownego napelniania naczynia 81. Za-
wor 119 zamyka sie, a zawory "120, 93, 101
oraz 84 zostaja otwarte. .

Przy powtarzaniu czynnosci butla. 117
zostaje * napelniona poczym  nastepuje
stopniowe napelnianie butli 778. Podczas
czynnosci napelniania butli, polaczonych z
rozgalezieniami 104, dostarczanie gazu do
aparatu zuzytkowujacego moze byé prze-
prowadzone przez trzymanie zaworéw 115
i 125 w stanie otwartym, wobec czego gaz.
moze ptynaé z butli 7122 do przewodu 102
oraz przez zawér zmniejszajacy cisnienie’
38. Gdy butle 116 — 118 zostana nape}-
nione, zamyka si¢ zawér.115, a otwiera za-:



wor 114, celem napelnienia naczynia kon-
sumenta. Z kolei nastepuje napelnienie
butli 722 — 124 przez rury 105 103 i 59
przy otwartych zaworach 109 i 107.

W pewnych warunkach, zaleznie od
rodzaju materialu gazowego oraz stosunku
pomiedzy pojemnosciami i cisnieniami
zbiornikéw 81 lub 82 i odbieraczy, cisnienie
w napelnianej butli moze sig¢ staé wigksze
niz ciénienie tloczenia ejektora, ktory
wskutek tego przerwie swa prace ssania
gazu ze zbiornika 81 lub 82, ktéry jest row-
noczesnie napelniany, wskutek czego na-
pelnienie bedzie niezupelne. W tym przy-
padku wylacza sie ejektor, zamykajac za-
wor 100 lub 101 i otwierajac zawor 106,
celem przepuszczenia sprezonego gazu do
ladowanej butli oraz zakonczenia napel-
nienia zbiornika 81 lub 82 przez wyplyw
wskutek réznicy pozioméw miedzy zbior-
nikami 7111 i 88 wzglednie 82 przez o-
twarcie zaworéw 129 i dolnych zaworéw,
doprowadzajacych plyn z zbiornika 111.

W odmianie urzadzenia, uwidocznionej
na fig. 3, zastosowana jest pompa gazowa
do zasysania gazu z gornej czesci zbior-
nika 112. Naczynie to otrzymuje ciecz ze
zbiornika 111 i wypuszcza ja do parowni-
ka 45 za posrednictwem zaworow 47, przy
czym gaz jest czerpany z gornej czgsci na-
ezynia 112 przewodem 130 i przewodem
131, ktéry z kolei laczy si¢ poprzez za-
wér 133 z ssaca komora zaworowg spre-
zarki 132. Przewéd 131 jest czesciowo za-
nurzonpy w cieczy nagrzewajacej kadzi 46,
wobec czego gaz, przeplywajacy do spre-
zarki, jest nagrzewany do temperatury po-
wyZej punktu zamarzania smaru, uzytego
do smarowania tloka sprezarki. Smar jest
dawkowany za posrednictwem zaworu 135
ze zbiornika 134. Sprezarka uruchomiana
jest zwyklymi s$rodkami, jak np. laczni-
kiem i tarcza korbowa 136, napedzang sil-
nikiem elektrycznym, zasilanym pradem
z akumulatoréw lub generatora na pojez-
dzie. Tarcza 136 moze byé réwniez nape-

dzana silnikiem pojazdu. Przewéd 137 z
zaworem 138 laczy komore ssawcza spre-
zarki z przewodem 41, prowadzacym od
przewodu 130 do przestrzeni gazowej
zbiornika 111, wobec czego gaz moze byé
czerpany ze zbiornika 111 i sprezony do
uzycia pod wyzszym cisnieniem wedlug
potrzeby. '

Wylot parownika 45 laczy sie z prze-
wodem 130 przez zawér 139, przy czym
przedluzeniem przewodu 45 jest przewodd
140, laczacy si¢ z przewodem 130 oraz
przewodem 65 za posrednictwem zaworéw
145 i 67. Migdzy zaworem 67 jest kryza,
umozliwiajaca odlaczenie czesci ruchomej
urzadzenia od czesci stalej. Sprezony gaz
ze sprezarki 132 przechodzi przewodem
141, czesciowo zanurzonym w plynie na-
grzewajacym kadzi 46, do garnka 142 ce-
lem oddzielania czastek smaru, porwanego
ze sprezarki, po czym przeplywa przez
chemiczny separator 143 dla par oleju, w
koricu przez przewodd 144 laczy sie z prze-
wodem 140. Zawory kontrolne lub jedno-
kierunkowe w przewodach 145 i 146 po-
zwalaja na jednokierunkowy przeplyw ga-
zu, t. j. w kierunku do zaworu redukcyjne-
go 36.

Celem naladowania gazem jednej z
butli, np. 74, otwiera si¢ zawory 133, 67 i
74 i uruchomia sprezarke. Sprezarka za-
sysa gaz z naczynia 112 i wtlacza poprzez
separatory 142 i 143 rozgalezien 65 do bu-
tli 77.

Wzglad na czas przeprowadzania pro-
cesu zmiany stanu skupienia gazu dopusz-
cza stosowanie ukladéw réwnoleglych oraz
wsp6lnosé pewnych czesci aparatu dla o-
bu ukladéw. Np. w kazdej postaci, przed-
stawionej na rysunkach, zbiornik B moze
by¢ zastosowany jako podwéijny z przewo-
dami i zaworami kontrolujagcymi tak u-
mieszczonymi, ze moga byé czynne réwno-
legle, celem tadowania ze wspélnego zapa-
sowego zbiornika, oraz oprézniane na
zmiane przez wspélny parownik C, do-



starczajacy gazu. Srodki do czasowego
przechowania lub kondensacji gazu wypie-
rajacego moga byé réwniez wspélne dla
obu zbiornikéw przechodnich.

Na fig. 4 przedstawiono odmiang urza-
dzenia, posiadajaca zbiorniki B* i B jako
zbiorniki przechowujace do czasu przeply-
wu nowej porcji plynnego gazu ze zbior-
nika A do B. Pozostaly gaz przechodzi do
butli konsumenta za pomoca przewodu
147, przeprowadzajacego gaz z naczynia
B’ i B* do pomocniczego rozgalezienia 148.
Kazdy z odbieraczy 150, 151, 152 i t. d.
taczy sie z przewodem 65 wzglednie 148 za
posrednictwem zaworéw 153, 153, 154,
154, 155, 155°, .

W tej odmianie urzadzenia brak jest
dostatecznej réznicy pozioméw miedzy
zbiornikami A i B, umozliwiajacej swobod-
ny wyplyw plynu. Trudncsé te usunigto
przez zastosowanie rurociggu syfonowego
183, przez ktory gaz jest przetlaczany z
rury A do rury B, gdzie panuje ci$nienie
1 atm, dzieki przewodom 219 i 319 z za-
worami 219° i 319, Przewod odplywowy
224 laczy sie poprzez zawér przewodem
240 regeneratora, oraz poprzez zawor
32¢° z przewodem odplywowym 324 zbior-
nika B“. Drugi przew6éd 243 regeneratora
jest wlaczony z obu stron do przewodu
242, prowadzacego gaz z jednej strony od
rozgalezienia 148, za$ z drugiej za posred-
nictwem zaworéw 242, 241 oraz przewodu
241 do dyfuzora 244 w zbiorniku B’
wzglednie 344 w zbiorniku B*. Przewad 47
taczy si¢ z przewodami 241 i 341 w miej-
scu -ich polaczenia sie z przewodem 242.
Parownik C, zalaczony celem utrzymania
ci$nienia tloczenia w zbiornikach B‘ i B“,
jest polaczony z nimi od géry przewodem
230 poprzez zawory 223° i 323°, z dolu zas
przewodem 220 poprzez zawory 222° i 322",

Do kontrolowania przewodow 218, 318,
219, 319, 324, 224, 241 sy zastosowane za-
wory 218 318°, 219°, 319, 224°, 324°, 241'.
341°. Przewéd 147 posiada zawor 149 dla-

jednokierunkowego przeplywu ezynnika-w
kierunku do rozgalezienia 148, podczas gdy
przewod 242 jest zaopatrzony w podobny
zawor 295, przepuszczajacy czynnik w kie-
runku przeciwnym.

Przy dzialaniu urzadzenia zbiorniki B’
i B* tadowane sa na zmiane, np. zbiornik
B’ laduje si¢ przez otwarcie zaworow
218 i 219, wskutek czego gaz, zawarty w
zbiorniku B“, zostaje wyparty w powie-
trze, przez co uzyskana zostaje réznica
cisnien w zbiornikach A, B, wywotujaca
przeplyw czynnika w tychze . zbiornikach.
Po napelnieniu zbiornika B zawory 218" i
219° zostaja zamkniete, po czym nastepu-
je usunigcie gazu, przechowanego w bu-
tlach, np. z butli 152, przez otwarcie zawo-
row 155 1 242° 1 241°, wskutek czego gaz
przeplywa z butli 152 przez przewody 148,
242, 241 do dyfuzora 244, gdzie podlega
przemieszaniu i czesciowemu .skropleniu
w zbiorniku B’. Podobnie moze by¢ gaz u-
suniety z odbieracza 151 przez zamknigcie
zaworu 155° i otwarcie zaworu 15¢4° az do
wyréwnania cisnienia migdzy butla a zbior-
nikiem B‘. Celem naladowania butli 7150
przetlacza si¢ zawartosé zbiornika B‘ w
nastepujacy sposob: wytwarza sig cisnie-
nie tloczenia w zbiorniku B’ przez otwar-

_cie zaworow 222° oraz 223‘, wskutek czego

skroplony gaz wyplywa ze zbiornika przez
parownik rurowy C, gdzie dzigki nagrza-
niu przechodzi w stan gazowy pod wyso-
kim ci$nieniem, wpada do zbiornika B‘ od
gory, stwarzajac w ten sposéb warunki wy-
plywu; nastepnie przez otwarcie zaworéow
224, 67 i 153 umozliwia si¢ przeplyw cie-
czy wzglednie gazu po przejsciu przez pa-
rownik 45 poprzez przewody 240, 225, 45
i zawory 67 i 153.

Podczas tego wyladowania zbiornik 8Z
niezaleznie od powyzej przeprowadzonych
czynno$ci napelnia sie¢ ladunkiem plynu
przez otwarcie zaworéw 318 i 319° przez
odpowiedni okres czasu.

Celem przerwania wyplywu cieklego.



czynnika ze zbiornika B’ zostaja zamknig-
te zawory 222°, 223' i 224‘. Przetlaczanie

gazu, pozostalego w zbiorniku B‘, do butli

151 odlacza sie przez otwarcie zaworéow
154 i 241, wskutek czego wyplywa on az
do wyréwnania cisnienia miedzy B’ a
zbiornikiem 151 przez przewéd 241, 147,
poprzez ~ jednokierunkowy zawor 149 i
przewéd 148 do zbiornika 151.

W odmianie urzadzenia, uwidocznionej

na fig. 5, czynno$é czasowego przechowy-
wania gazu jest dokonywana nie w zbior-
nikach, zawierajacych ten gaz w postaci
gazowej przy normalnych temperaturach,
lecz za pomocy, srodkéw polaczonych z re-
generatorem, zatrzymujacym wypierajacy
gaz czesciowo w stanie skroplonym. Zbior-
nik B wraz z dotaczonym do niego narza-
dem cieplnym C jest podobny do zbiorni-
ka, przedstawionego na fig. 2 i 4, przy
"czym odpowiednie czesci maja znakowa-
nia te same. Przewdéd wyplywowy 240
wszakze jest wlaczony do wielorurkowego
regeneratora R’, ktéry posiada wytrzyma-
1a na cisnienie oslone 159, wewnatrz ktérej
umieszczony jest zespél rur 158, laczacy
nizsza komore 160 z wyizsza 161. Przewod
240 laczy si¢ po przejéciu przez uszczel-
‘nienie z dolna skrzynka 7160. Parownik 45

laczy sie ze skrzynka 161 regeneratora. O- .

slona 159 regeneratora ma odpowiedni
ksztalt i jest zaopatrzona w przegrédki dla
rur 158, przy czym jest dostatecznie du-
za celem czasowego przechowania ochlo-
dzonego i czesciowo skroplonego gazu wy-
pierajacego. Do przeprowadzania tego ga-
zu do regeneratora przewidziany jest prze-
wod 164 z zaworem 164°, prowadzacy od
rozdzielacza 244 do goérnej czesci regene-
ratora R’ poprzez 164'. Gaz wypierajacy
wzglednie skroplony uchodzi, przewodem
165 poprzez zawér 165, ktoéry taczy dolna
cze$é ostony 159 z przewodem 164 pomie-
dzy zaworem 164° a zbiornikiem B.

W tej odmianie urzadzenia naczynie B,
zawierajace ciekly gaz, zostaje wyladowa-

ne nadci$nieniem, uzyskanym przez pola-
czenie go z parownikiem C, co uzyskuje si¢
przez otwarcie zaworéw 222° i 223‘. Po o-
twarciu zaworéw 240 i 67 ladunek zostaje
wytloczony, przeplywajac przez przewdd
240 do odbieraczy E, rury 158, regenera-
tora R‘, parownika 45 i przewodu 65. Prze-
plyw zimnego, cieklego i rozprezajacego
si¢ gazu ochladza energicznie regenerator
R’ wzglednie jego przegrodki 163 i $Scianki
oslony. Po przetloczeniu tego tadunku cie-
ktego gazu z B do E zamyka si¢ zawory
222°, 223° i 240, natomiast celem usuniecia
ze zbiornika B pozostalego w nim gazu o-
twiera si¢ zawér 164, Gaz wpada do rege-
neratora i styka si¢ z zimnymi $ciankami,
skraplajac si¢ czesciowo w koricu opada
do dolnej komory 160. Wskutek usuniecia
gazu ze zbiornika B zbiornik ten jest przy-
gotowany do przyjecia nowego tadunkuy,
ktéry wplywa przez otwarcie zaworow 40
i 43. Po skoniczonym napelnieniu zawory
40 i 43 zostaja zamkniete, natomiast za-
wor 164° — otwarty, wskutek tego gaz
wzglednie ciecz, bedaca w komorze rege-
neratora. R, wplywa do zbiornika B, gdzie
w tym czasie panuje cisnienie okolo jednej
atm. Gaz w regeneratorze jest czasowo
przechowywany, po czym po napelnieniu
zbiornika B wraca do niego poprzez rure
165 i zawor 164°,

Cisnienie, przetlaczajace ciekly czyn-
nik ze zbiornika B do E, uzyskuje sie, jak
w; poprzednich urzadzeniach, przez nagrze-.
wanie cze$ci czynnika ciektego w C i prze-
puszczenie przewodem 230.

Powyzej wspomniany proces, t. j. wy-
tlaczanie cieklego czynnika ze zbiornika B
oraz usuwanie pozostalego po nim gazu,
jest powtarzany stale w czasie napelniania
zbiornikéw konsumenta.

W odmianie urzadzenia wedlug fig. 6
skroplenie gazu wypierajacego uskutecznia
si¢ przez czasowe przechowanie tadunku
skroplonego gazu po wydaleniu go z zbior-
nika B jak réwniez przez przechowanie go



w czeéciowo skroplonym stanie. Zbiornik
B, srodki wydalajace i parownik rurowy C
posiadaja ksztalt poprzednio opisany.

Zbiornik B przedstawiono wyzej od
zbiornika A, wskutek czego napetnienie
zbiornika B jest samoczynne. Ladunek te-
go zbiornika zostaje wydalony za pomoca
parownika C, przedstawionego na rysunku
w- stanie zamknietym. Ladunek wydalany
jest ze zbiornika B przez przewéd 176,
przeprowadzajacy ciekly gaz od punktu
blisko spodu naczynia B do przewodu 164.
Przewéd 164 przeprowadza poprzez zawor
164° ciekly gaz do naczynia 166 na poto-
wie jego wysoko$ci i przechodzi przez je-
go $cianke do pierscienia rozlewajacego
177 zaopatrzonego w liczne otwory, skie-
rowane ku wnetrzu ostony. Cylindryczny,
otwarty na konicach swych plaszcz 178 z
cienkiego metalu otacza wezownice 167,
oddzielajac ja w ten sposéb od $cianek
zbiornika 166. Przewéd 176 jest potaczo-
ny za posrednictwem zaworu 168’ i prze-
wodu 168 z wezownica 167, ktérej wylot z
kolei laczy sie¢ przewodem 169, zaworem
170 oraz dyfuzorem 171° i w koficu ze
zbiornikiem 780. Zbiornik 180 jest izolowa-
ny, podobnie zreszta jak zbiornik B i A,
zaopatrzony w zawér wyplywowy 181 i w
przewod 182, laczacy sie za posrednictwem
zaworu 182 z przewodem 176. Przewéd
172, stuzacy do wyladowania, laczy gérna
czeéé zbiornika 166 z parownikiem 46, ten
za$ ostatni laczy sie z kolei przez przewéd
65 z butla konsumenta.

W. czasie ruchu tej odmiany urzadzenia
przelew plynu ze zbiornika A do B, zosta-
je uskuteczniony przez otwarcie zaworéw
41, 42 i 43, wskutek. czego plyn wyplywa
z powodu réznicy pozioméw obydwu zbior-
nikéw, przy czym gaz zbiornika B uchodzi
przewodem 41 i zaworem 41‘ do atmosfery.

Napelnienie to zostaje przerwane w
momencie gdy podnoszacy sie poziom ply-
nu w zbiorniku B osiagnie uj$cia przewodu
41, tkwiacego w tymze zbiorniku. Zawory

42 i 43 zamykaja si¢ wéwczas, po czym zo-
staje wlaczony w celu wypedzenia fadunku
narzad cieplny C. Wyparty plyn przeply-
wa przewodami 176 i 164 przez zawér 164’
do naczynia 166° o pojemnosci réwnej w
przyblizeniu pojemnosci zbiornika B. Po
ukoriczonym przelaczeniu zostaje zamknig-
ty zawoér 164°, zas otwarty zawor 168, Gaz,
pozostaly po wytloczeniu plynu ze zbior-
nika B, wyplywa zen przewodami 176, 168§,
wezem 167, przewodem 169 i przez zawor
regulacyjny 170, dlawiacy czynnik gazo-
wy, przechodzacy do zbiornika 180. Pod-
czas przeplywu swego przez wezownicg
167 gaz wypierajacy rozpreza sig, ochla-
dzajac si¢ do stosunkowo niskiej tempera-
tury, przy czym skrapla si¢ czesciowo, a
przechodzac przez zawér 170, gaz sie do-
chtadza, w konicu za$§ skrapla. W dyfuzo-
rze 171 powstaje oddzielenie ptynu od ga-
zu, przy czym plyn laczy sie z zawartoscia
zbiornika, gaz za$ powoduje wzrost cisnie-
nia, regulowanego zaworem bezpieczen-
stwa 181. '

Powtérne napelnienie naczynia B od-
bywa si¢, podobnie jak poprzednio, przez
otwarcie zaworéw 41, 42, 43. Porcje ze
zbiornika B wytlacza zmagazynowany po-
przednio plyn w zbiorniku 166 przez rure
172, parownik 46 i z kolei posrednio do
butli konsumenta.

Poniewaz ciekly czynnik, doplywajacy
do naczynia 166 przez przewéod 164, jest
chlodniejszy na poczatku okresu wypedza-
nia anizeli przy korcu, pozadane jest, by
chtodniejszy material gazowy osiadl w
dolnej czeéci naczynia wykladzinowego
166°, cieplejszy za$ material zebral sie w
gornej czesci naczynia 166, z ktorej wy-
ptywa. Oddzielenie to przeprowadza sie
za pomoca dyfuzora 177, ktéry zmniej-
sza wiry, wywolywane przez wyplywaja-
cy gaz i oslone 178, pozwalajaca cieplej-
szemu gazowi krazyé ku gérze bez wi-
réw. Gdy wypchniecie zostanie ukoriczo-
ne do odpowiedniego stopnia, zawory



222°,223° i 164 zostaja zamkniete, za$
zawory: 168°. 1 170' zostana ponownie o»
twarte; - pierwszy calkowicie, . a, ostatni
czesciowo celem wywolania dlawienia. Gaz
wypierajacy przeplywa nastépnie z naczy-
nia B przez wezownice 167, gdzie si¢ ochla-
dza przechowanym cieklym czynnikiem, o-
taczajacym wezownice, do- zbiornika 780
w stanie .czes$ciowo lub kompletnie skroplo-
nym. Zawér bezpieczeristwa 181 jest przy-
stosowany do wypuszczania gazu; gdy o-
kreslone cisnienie w.zbiornika 780 zostanie
przekroczone, ktére to cisnienie jest wogo-
le wybrane. Gdy gaz ten zatrzyma 'sie w
swym> przeplywie, -czyli ci$nienie miedzy
zbiornikiem B i 180 zostanie wyréwnane,
zawér: 168° zamyka sig, a naczynie-B zo-
staje ponownie napetnione skroplonym ga-
zem. Gdy naczynie B napetlni si¢ do odpo-
wiedniego poziomu, zawory-42 i 43 zamy-
kajg sig,-a-zawor 182° zostaje -otwarty, po
czym gaz wypierajacy wraz z cieczg," za-
chowana - w. zbiorniku :180, przeplywaija do
zbiornika B, mieszajac sie¢ z jego ladun-
kiem. Gdy ciénienia- wyréwnaja sie, zawoér
182" zamyka sie, a zawory 222°,-223‘ i 164"
otwieraja si¢, aby.ladunek wypedzié, k6~
ry -przy -wejéciu -do naczynia 166 wypiera
gaz -cieplejszy z gérnej czesci naczynia do
aparatu -odbiorczego przy E.

Za pomoca urzadzenia, przedstawione-
go na -fig. 6, osiagnieto zachowanie gazu
wypierajacego, gdy koncowy tadunek skro-
plonego gazu zostal wypedzony. Praktyka
wykazala, ze potaczenie sposobéw stoso-
wanych na fig. 2 i 4, gdzie przechowany
czynnik jest w stanie gazowym, ze sposo-
bem drugim, podanym na fig. 5 i 6, gdzie
przechowuje si¢ czynnik ciekly, daja bar-
dzo dobre wyniki.

Widoczne jest, ze uzycie pojedyriczego
zbiornika -posredniego w -polaczeniu z pa-
rownikiem, jak pokazano ‘na fig. 1, do:za-
opatrzenia .0dbiorcéw gazem przy stosun-
kowo--wysokim -ci$nieniu, otrzymanym ze
stanu.plynnego, za pemoca prostego urza-

dzenia, daje duze korzysci, przy czym pod:
kresli¢ nalezy zalety dodatkowych narza:
déw, zapewniajacych minimalne straty
czynnika w czasie: wydzielania gotowego
produktu dla konsumenta.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wydzielania porcji skrople-
nego gazu z otoczonego otuling cieplna, u-
stawionego na wozie zbiornika gléwnego o
stosunkowo niskim ci$nieniu do butli o wy-
eckim ciénieniu, pe uprzednim przeprowa-
dzeniu tegoz ze stanu ciecklego w stan ga-
zowy, znamienny tym, Ze oprécz wskaza-
nego zbiornika gléwnego, stosuje ‘si¢ na
wozie otoczony otulina cieplng zbiornik
posredni (B}, pobierajacy porcje skroplo-
nego gazu, ktéra nastepnie wydziela za po- -
$rednictwem -urzadzen podgrzewczych do
butli konsumenta.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, Ze zimnem gazu skroplonego, beda-
cym w zbiorniku zasilajgcym, ozigbia sie
wspomniane naczynie przechodnie.

- 3. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien:
ny tym, ze skroplony gaz przed wydziele-
niem go do butli konsumenta poddaje sie
w czasie zmiany stanu skupienia cieklego
na gazowy rosnacym ciénieniom, t.-j. od
najnizszego w zbiorniku gléwnym (A) do
najwyzszego w butli. :

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tym, ze wydzielona porc¢ja ciekle-
go gazu ze zbiornika gléwnego (A) do po-
$redniego (B) ulega okresowej przerébce
na gaz o wysokim ciénieniu, przy czym
proces ten, t. j. zmiana skupienia porcji z

cieklego -stanu na gazowy, odbywa sie do
zupelnego wydania jej.

5. -Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tym, 2e zmiana skupienia porcji gazu ze
stanu cieklego w -gazowy odbywa sie za
posrednictwem - parownika rurowego.

6.- Sposéb wedlug zastrz. 1,- znamien-
ny-tym, Ze przy napetnianiu zbiornika (B)
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usuwa sie gazy, powstale po skroplonym
czynniku, przez wypuszczenie ich w powie-
trze albo tez przez wyssanie ich z wskaza-
nego zbiornika, nastepnie sprezenie do wy-
maganego cisnienia.

7. Sposéb wedlug zastrz. 1 w zastoso-
waniu do tlenu, znamienny tym, ze prze-
miang jego w gaz o wysokim cisnieniu wy-
woluje si¢ ssaniem, sprezaniem oraz pod-
grzewaniem sprezonego gazu w parowniku
rurowym (C), ktéry z kolei przepuszcza
ten gaz przez odoliwiacz (142) oraz sepa-
rator dla par oliwy (143).

8. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, Ze gaz pozostaly po przetloczeniu
jego porcji w*stanie cieklym ze zbiornika
posredniego (B) do parownika rurowego
(C) czasowo wprowadza sie¢ do butli (np.
152) z tym, iz po ponownym napelnieniu
zbiornika posredniego (B) wraca do niego
celem zmieszania i skroplenia.

9. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 8, zna-
mienny tym, Ze gaz pozostaly w zbiorniku
(B), po wytloczeniu z niego porcji ciekle-
go gazu, skropla sie w zbiorniku (180, fig.
6) i w tym stanie po ponownym napelnie-
niu drugiego zbiornika (B) wpuszcza sig
do tegoz.

10. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze przetlacza si¢ porcje cieklego
gazu przez regenerator {R’'), ochladzajac
go, po czym wpuszcza si¢ do niego gaz, po-
zostaly w zbiorniku (B), po wydzieleniu
cieklej porcji, az do chwili ponownego na-
pelnienia tegoz zbiornika, by w koticu
zmiesza¢ ten czesciowo skroplony gaz z no-
wa porcja, wprowadzajac go do wskaza-
nego zbiornika.

11. Urzadzenie do przeprowadzenia
sposobu wedlug zastrz. 1 — 10, znamien-
ne tym, ze wszystkie czesci, stuzace do
zmiany skupienia ze stanu cieklego w ga-
zowy, tworza jeden zespél, umieszczony
na wozie, czeéci za$ stuzace do odbioru
tworza zespél, pozostajacy stale w miejscu
odbioru.

12, Urzadzenie wedtug zastrz. 11, zna-

mienne tym, ze posiada przyrzad spreza-
jacy gaz (52, fig. 2), pozostaly po wytlo-
czeniu porcji cieklego gazu ze zbiornika
(A) do zbiornika (B).

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 11 i 12,
znamienne tym, ze jego przewozny zespol
sktada si¢ ze zbiornika gtéwnego (A) izo-
lowanego na cieplo, zawierajacego zapas
gazu skroplonego, zbiornika posredniego
(B), wytrzymalego na ciénienie, polaczone-
go ze wskazanym zbiornikiem oraz przy-
stosowanego do otrzymywania porcji z za-
pasu zbiornika gléwnego, parownikéw ru-
rowych, potaczonych ze wskazanymi zbior-
nikami, przeznaczonymi do ulatniania i
podgrzewania w nich materialu gazowego,
z narzadow zuzytkowujacych energie gazu,
wytworzonego przez ulatnianie si¢ gazu
skroplonego z jednego z wymienionych
zbiornikéw, a stuzacych do wycofywania i
spre¢zania gazu z drugiego z wspomnianych
zbiornikéw podczas przeprowadzania la-
dunku ptynu z rzeczonego zbiornika do bu-
tli konsumenta oraz srodkéw do otrzymy-
wania i przechowywania wycofanego gazu
ze wspomnianych zbiornikéw.

14. Urzadzenie wedtug zastrz. 13, zna-
mienne tym, ze obejmuje przyrzady do
czasowego przechowywania i ponownego
skraplania gazu, wycofanego ze wskazane-
go zbiornika posredniego, gdy zadana ilo$é
materialu gazowego zostala wypedzona do
butli.

15. Urzadzenie wedlug zastrz. 11 —
14, znamienne tym, Ze przyrzady dostar-
czajace gaz, w celu spowodowania wytla-
czania, zawierajg parownik rurowy (C),
taczacy sie ze zbiornikiem posrednim w
punktach ponad i ponizej poziomu plynu
napelniajacego podczas okresu wytlacza-
nia.

Aktiengesellschaft
fiir Industriegasverwertung.
Zastepca: In2. F. Winnicki,

rzecznik patentowy.



Do opisu patentowego Nr 28199,
Ark. 1.

7

38

17

36

\
39

\

\
e

N
©
N o,
N &
W
& <0F \\\\N\ | \\I \
Vs
g e
T u-i “
1\ _~\9--. w\ 9
N mu_l‘mh I ORESSS ooooo
,.ﬁ/\ (i / \\\\\\\\\\ §.
< i %\\\\%&\\\ 7,

/0

/
286

<,
9
v
N R IR
S N
[
.
S
QD s
&
| A o
L} S
2 N (B
R P /W
N ? o B
Vg - .
8
§
I
;;..M*
KRR
el “,,
B L\ ]
R N A S
N
Q
3 8v
AQ: S
ﬂ WI 72 .JQ“ m w
Na :ﬂum” 7 R -
A
N (B2 EE AR I o
w R
r - 7, O ” S
NN N
RN A\ B, S
N N
N PN -
Y N7 N Q
N i g N




0000

Do opisu patentowego Nr 28199,
Ark. 2.



Do opisu patentowego Nr 28199.

Druk L. Boguslawskicgo i Ski, Warszawa.

Ark. 3.
’
N
“ N
N\
N TR
R
Q\ ‘w
N
N N
N
&~
N
o N o ,
N .
)
o t o
N > ¥
N
§ b
~ S 7 T
Q R T
\ L I UTHY PSR S L
_JJ [Tali D)
‘ll T
7! y :
7 T S UL
gl 4 i e
Al 4 |\ ! ol
<A 7, ) |
’Il{ M R
?n? N N
2Ryl
T -4
7 ,MII“HH:. L
||||{|||II|I‘:II IR
(IHIHAY %
SH 11! )
7 )N Lafi]! 7
7,777 //////
et bk, Ll
HFH Ilii'lll'llllll £ 7,0
HRHERTE 7
||”|“||I|||Il"ll:li'|'| e
Y | !
RO
I“||||I||II|| ||| |]|' ||| L
HIHURIRURIR 2N
RN =2
NIRRT 2%
T 227 B e
TN e
||||||||||I|||I||||I W7
MTHTIAn e
7,7 ARV 77 ’ /—/“
>~
S

Y7




	PL28199B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DRAWINGS
	DESCRIPTION


