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“COMPOSICAO DETERGENTE LIQUIDA E METODO DE USO DA
MESMA"™

Campo da Invencao

A presente 1invencadoc se refere a uma composicao
detergente e aos métodos de uso de uma composicdo detergente
liquida. A composicdo detergente liquida pode ser provida
como um concentrado ou como uma solucdo de uso. Quando
provida como um concentrado, a composicido detergente liquida
pode ser caracterizada como uma emulsdo de é&gua em bleo,
contendo uma grande quantidade de particulados suspenscs.

Antecedentes da Invencao

As composicdes detergentes contendo niveils altos
de particulados estdo disponiveis como um sélido ou como uma
pasta. Exemplos de composi¢gdes detergentes sdélidas séao
descritos na Patente US numerc 6.164.296 de Lentsch e
outros; Patente US numero 6.177.392 de Lentsch e outros;
Patente US numero 6.258.765 de Wei e outros; Patente US
numero 6.369.021 de Man e outros; Patente US numero
6.156.715 de Lentsch e outros; Patente US numero 6.150.324
de Lentsch e outros e Patente US nuUmero 6.410.495 de Lentsch
e outros. Liquidos podem ser gerados desses sdélidos, por
dissolugdo de wuma por¢gdo dos sélidos em Aagua, em um
dispensador que pode utilizar eletrdnica para manusear as
mudan¢as na temperatura e pressdo da agua.

Composicgdes ligquidas estruturadas foram
desenvolvidas para uso na indastria de detergentes liguidos,
de modo a aumentar a carga de componentes geralmente nao

solliveis na composicdo liquida. O termo “composicdo ligquida
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estruturada” foi wusado para referir-se as composicgdes
derramaveis, fluidas, ndo Newtonianas gque possuem a
capacidade de suspender fisicamente particulas sdélidas, em
virtude da presenca de uma mesofase ou fase sélida de agente
tensoativo, que pode ser dispersa com uma fase solvente. O
agente tensoativo pode ser representado como esferulitas
embaladas dispersas na fase aquosa. Alternativamente, pode
estar presente uma fase lamelar mével e fina ou uma
dispersdao reticular bicontinua de fases lamelares e aquosas.
As composigbdes 1liquidas estruturadas sdo reveladas, por
exemplo, na Publicacdo Européia nuUmero 623.670; Publicacdo
Européia numero 38.101; Publicac¢dao Européia nUmero 160.342;
Publicagdo Européia numero 104.452; Patente US numero
6.090.762 de Clapperton e outros; Patente US numero
5.952.285 de Hawkins; Patente US numero 5.021.195 de Machin
e outros; Patente US numero 5.633.223 de Vasudevan e outros
e Patente US numero 4.244.840.

Uma composigdo condicionadora liquida capaz de
conter uma concentracdo relativamente grande de agente
condicionador de agua em particulas € descrita no Pedido de
Patente US Numero de Série 09/907.483, que foi depositado no
Departamento de Patentes e Marcas Registradas dos Estados
Unidos em 17 de julho de 2001. O Pedido de Patente US Numero
de Série 09/907.483 foi cedido a Ecolab Inc., a cessionaria
do presente pedido de patente.

Sumdrio da Invengao

Uma composicdo detergente 1liquida é provida de

acordo com a invengdo. A composigcdo detergente liquida
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inclui uma emulsdc possuindo uma fase de agua e uma fase de
aleoc e inclul uma guantidade detersiva de um componente
tensoativo ndo-idnico, uma guantidade estabilizante de
emuilsdo de componente tensoativo catifnico, cerca de 5% por
peso a cerca de 94% por pesc de dgua e pelo menos cerca de
5% por peso de um componente particulado suspenso.

0 componente tensoativo nédo-idnico pode incluir,
pelo mencs, um dos alcoxilates de alcool, alcoxilatos de
alguil fenel, poliglicosideos alquila, alcoxilatos alguil
tiol, oligdmeros etoxilato-propoxilatoe, ésteres alcoxilados,
acidos carboxilicos alcoxilados, sais alcoxilades de acidos
carboxilicos, eteres, aminas, cxides  amina, amidas e
misturas dos mesmos. QO  componente agente  tenscative

catidnico pode incluir um agente tenscative possuindo a
Ry

|

R——N'—&R; X

)

formula:

onde Ry, Ra, R+ =] R4 sao seleciconados
independentemente de grupocs alguila ©;-C;y linear, Jgrupocs
alguila C3-Cy; ramificada, grupos alguila C;-Cyy ciclica,
grupos aralguila Cy-Cys e grupes arila -0y e grupes de
repeticdo alcdxi C;-Cy4; = X & um Anion. Felo menos um de Ry,
E:, ER: e Ry & um grupo alcoxilado contendo grupos de
repetigdao alcoxi -7, onde o numerc de grupos de repetigac

estd entre cerca de 1 e cerca de 100.
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Uma composigac detergente & provida de acecrde com
a invengac. A composigdo detergente inclul uma gquantidade
detersiva de um componente agente tensoativo ndo-idnico, uma
quantidade estakilizante de emulsdc de um componente
tensoativoe catidénico e adgua. O componente tenscative

catidnico inclui um  tenscative de amdnio possuindo  a

formula:
R,
|
R; N*—=R, X
I.
Ry
ocnde Ry, Ry, By & R; podem ser, ilndependentemente,
grupos alquila C1-Coy linear, grupos alguila C—Cayg

ramificada, grupes alquila C:-C,;: ciclica, grupos aralguila
Ce~Czs © grupes arila Cu~Ciy & grupos Jde repetigac alcoxi Cu-
Cy: onde pelo mencs um de By, R R: & Ry & um grupc
alcoxilado contendo grupos de repeticdo aledxi C-Cs onde o
nimero de grupos de repetigac esta entre cerca de 1 e cerca
de 100 e X € um anion.

Un métoede para uso de uma composicdc detergente
liguida & provido de acordo com a invengao. O métode inclui
diluigio de um ceoncentrado de detergente ligquido em Agua. O
concentrado de detergente ligquide diluide resultante pode
ser provido como uma solucdo de uso & empregado para limpeza

de uam artigo.
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Descrig¢do Detalhada da Invengao

Uma composicdc detergente 1liquida é provida de
acordo com a invencgdo. A composicdo ligquida detergente pode
ser referida mais simplesmente como composicdo detergente. A
composicdo detergente é provida na forma de um liquide, o
gque significa que a composigdo estd na forma de um fluido
derramdvel, quando precvida a temperatura ambiente. A
composicdo detergente pode ser <caracterizada como @ um
concentrado dquando se destina a diluicdo. A compeosicgao
detergente pode ser caracterizada comc uma solucdo de uso,
quando € provida na forma gque se destina a limpeza. Em
geral, espera-se que a composicdo detergente seja disponivel
como um concentrado e transportada e/ou armazenada como um
concentrado, a fim de &evitar despesas associadas ao
transporte e/ou armazenamento de uma composig¢do contendo uma
grande quantidade de &gua.

O concentrado pode ser diluide no local de uso
para prover uma solucdo de uso. Além disso, o concentrado
pode ser diluido para prover um concentrado mais diluido,
tal como uma composigdaoc pronta para uso, dque pode ser
diluida em uma solucdc de uso. Deve ser entendido dque a
composicdo detergente pode ser utilizada para limpeza quando
for provida como um concentrado.

A composigcdo detergente inclui um componente
tensoative ndo-idénico, um componente tensoative catidnico,
agua e pelo menos um de um componente particulado suspenso e
um resultado de um componente particulade suspenso. A

composicdo detergente pode ser provida na forma de uma
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emulsdao contendo um componente particulado suspenso. Quando
a composicdo detergente é diluida em uma solugcdo pronta para
uso e/ou solugdo de uso, o componente particulado suspenso
pode permanecer como um particulado ou pode ser dissolvido.
Uma vantagem da invencdo € que a composicdo detergente pode
ser provida como um concentrado contendo uma quantidade
relativamente grande do componente particulado suspenso,
enquanto permanecer como um liquido. O concentrado pode ser
provido como uma emulsao, tais como, emulsdes de 4&agua em
6leo e pode ser considerado uma composigcdo liquida
estruturada. A composicéao detergente pode incluir
componentes adicionais incluindo dispersantes, sabdes
graxos, solventes, corantes, fragréancias, agentes anti-
redeposicdo e formas liquidas dos componentes particulados
suspensos.

Muito da discussdao da composigcao detergente sera
provido no contexto de um concentrado que contém uma carga
grande de ©particulados suspensos e permanece Ccomo um
liquido. Acredita-se que a quantidade de agua no concentrado
seja suficiente para permitir que o concentrado seja um
liquido. Espera-se que o concentrado inclua pelo menos 5%
por peso de agua, a fim de manter as propriedades de fluxo
desejadas. O concentrado pode incluir tanta 4&gua quanto
desejado. Deve ser entendido que, conforme a concentracdo da
dgua aproxima-se de 100% por peso, a composicdo se parecerad
muito mais uma solucdo de uso do que um concentrado. Além
disso, uma vantagem da invencdo é a capacidade de permanecer

um liquido estavel, enquanto contiver uma grande quantidade
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de componente particulado suspenso. Conseqliientemente,
acredita-se que o beneficio de inclusdo de uma grande
quantidade de componente particulado suspenso comece a Ser
perdido quando a concentracdo de dgua for superior a cerca
de 94% por peso. O concentrado pode conter entre cerca de 5%
por peso e cerca de 94% por peso de agua, entre cerca de 10%
por peso e cerca e 90% por peso de agua, entre cerca de 20%
por peso e cerca de 80% por peso de agua e entre cerca de
30% por peso e cerca de 70% por peso de agua.

Componente Tensoativo Ndo-idnico

O componente tensoativo ndo-idnico pode @ ser
selecionado para prover a solugdo de uso resultante com
propriedades detersivas desejadas e ajudar a manter a
estabilidade da emulsdo contendo particulados suspensos. O
componente tensoativo ndo-idénico pode incluir, pelo menos,
um dentre alcoxilatos de alcool, alquil fenol alcoxilatos,
alquil poliglicosideos, alquil tiol alcoxilatos, oligbmeros
etoxilato—-propoxilato, ésteres alcoxilados, acidos
carboxilicos alcoxilados, sais alcoxilados de acidos
carboxilicos, éteres, amidas, 6xidos amina, amidas e
misturas dos mesmos. Alcoxilatos de dlcool exemplares
incluem etoxilatos de dlcool lineares ou ramificados
incluindo aqueles possuindo cerca de 1 e cerca de 20
unidades de repetigdo de 6xido etileno e um grupo alquila
contendo entre cerca de 1 e cerca de 20 &tomos de carbono.
Alquil fenol alcoxilatos exemplares incluem alquil fenol
etoxilatos lineares ou ramificados possuindo entre cerca de

1l e cerca de 20 unidades de repetigdo de ¢éxido de etileno e
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um grupo alquila contendo entre cerca de 1 e cerca de 20
atomos de carbono. Poliglicosideos alquila exemplares
incluem aqueles possuindo um grupo alquila contendo entre
cerca de 8 e cerca de 20 atomos de carbono e um grau de
polimerizacdo entre cerca de 0 e cerca de 10. Um grau
exemplar de polimerizagdo estd entre cerca de 0,5 e cerca de
8 e entre cerca de 1 e cerca de 5. Alcoxilatos de alquil
tiol exemplares incluem ticetoxilato de miristila.
Tensoativos ndo-id6nicos exemplares incluem poliglicosideo de
alquila sob a marca registrada Glucopon 625 da Cognis,
exotilato de 4&lcool disponivel sob a marca registrada
Sulfonic L24-3 da Huntsman Chemical e etoxilato de &lcool
secundario disponivel sob a marca registrada Tergitol 15 S-7
da Dow Chemical.

O componente tensocativo nao-idnico pode incluir
uma mistura de diferentes tenscativos ndo-idnicos. Quando o
componente de tensoativo ndo-idnico inclui uma mistura de
diferentes tensocativos ndo-idnicos, € desejavel que um dos
tensoativos ndo-idnicos tenha um ponto de turvamento acima
de 30°C e que o outro tenscativo ndo-iénico tenha um ponto
de turvamento abaixo de 30°C. Quando o componente tensoativo
nédo-idénico inclui uma mistura de tensoativos nao-ibnicos, é
desejavel que pelo menos um dos tensoativos ndo-idnicos seja
um alcoxilato secundario ou ramificado. Alcoxilatos
exemplares incluem etoxilatos, propoxilatos, etoxilatos-
propoxilatos e misturas dos mesmos. O etoxilato de &lcool
secundario disponivel sob a marca registrada Tergitol 15 S-7

possui um ponto de turvamento de cerca de 33°C. O etoxilato
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de &lccol disponivel sob a marca registrada Tergitol 24-3
possui um ponto de turvamento inferior a cerca de 1°C. Ambos
sdoc etoxilatos de dlcool que podem ser usados de acordo com
a invencao.

Quando o© componente tenscativo ndc-iénico é
provido como uma mistura de tensoativo possuindo um ponto de
turvamento acima de 30°C e um tensoativo ndadc-idnico
possuindo um ponto de turvamento abaixo de 30°C, a razao
por peso do tensoativo nao-idnico possuindo um ponto de
turvamentc abaixc de 30°C para o tensoativo nao-iénico
possuindo um ponto de turvamento acima de 30°C pode estar
entre cerca de 1l:4 e cerca de 1:16, entre cerca de 1:2 e
cerca de 1:10 e entre cerca de 1:1 e cerca de 1l:4. Deve ser
entendido que as razdes se referem a quantidade total de
tensoative nado-ibnico ou tensoatives possuinde um ponto de
turvamento abaixo de 30°C em relagdo a quantidade total de
tensoative ou tenscativos possuinde um ponto de turvamento
acima de 30°C.

O concentrado de detergente liquido inclui uma
quantidade suficiente de componente tensoativo nao-idnico
para prover a solugcdo de wuso resultante com um nivel
desejado de ©propriedades detersivas. O concentrado de
detergente liquido pode incluir componente tensoativo nédo-
iénico em uma quantidade de pelo mencs 0,1% por peso. A fim
de prover espag¢o suficiente nco concentrado de detergente
para outros componentes, o componente agente tenscativo nao-
idénico pode ser provido em uma quantidade inferior a cerca

de 80%. O concentrado de detergente liquido pode incluir o
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componente agente tensoativo nic-ifnice em uma guantidade
entre cerca de 10% por peso e cerca de 30% por pesc e entre
cerca de 15%% por peso e cerca de 25% por peso.

Componente Tenscative Catifnico

O componente tensgativo c¢atidnicc £ provido na
composicdo detergente para ajudar a estabilizar o componente
particulado suspense, Jguando a composicao detergente &
provida como um concentrado. Alem disso, espera-se que o
componente tenscativo catidnico forneca propriedades
detersivas & solugdo de uso resultante. 0O componente
tensoativo catidnice pode incluir guaisguer tenscatives
catifnicos gque ajudem a estakilizar o particulado suspenso
no concentrado. Tensoativos catidnicos exemplares incluem
agentes tenscatives anfotéricos seob  condicdes dcidas,
tensoativos de amdnio quaterndrio sob guaisguer condigdes de
pH, =sais de amina sob condigdes 4&cidas e misturas dos
MesSMmos . Tensoativos anféteros exemplares incluem

cocoamidopropllbetalnas, oxideos de lauraminz e coco~anfo-

Ry
acetatos, Sa. iplares incluem aminas
et »ildi + - Tiig ' ol ,
tetradecildime R, N R, 5 ides das mesmas @
cocodl (etaxl) al I ' as mesmas. Tensaativas de
amdnio guatern Ry uem tensoativos de amdnic
alcoxilados e nac alcoxilados. Tensgoativos de amdnic

exemplares incluem agueles possulndo a seguinte formula:
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onde Ry, Ry, Rs e Ry sao selecionados
independentemente de grupos alquila C;-Cyy linear, grupos
alquila C3-Cp4 ramificada, grupos alquila C3;-Cys ciclica,
grupos aralquila C¢—Cy4; grupos arila Cy4;—Ciy e grupos de
repeticao alcdxi Cy,—-C4; onde qualquer um dos grupos pode
conter um heterodtomo, tal como, oxigénio, nitrogénio e
enxofre e qualquer um dos grupos pode conter pelo menos um
grupo éster, grupo hidréxi, grupo carbdéxi, grupo sulfato,
grupo amida e grupo amina. Agentes tensoativos de ambnio
exemplares incluem aqueles possuindo a estrutura acima, onde
pelo menos um de R; a Ry € um grupo alcoxilado contendo
grupos de repeticdo alcéxi C,—-C4, onde o numero de grupos de
repeticdo estd entre cerca de 1 e cerca de 100. Os grupos
alcoxilados podem ser grupos de repetigdo etdxi, grupos de
repeticao propdxi, grupos de repetigdo butdxi, grupos de
repeticao etdxi e propdxi, etc. Grupos alcoxilados
exemplares incluem propdéxi possuindo cerca de 10 a cerca de
60 unidades de repeticgdo, propdéxi possuindo cerca de 20 a
cerca de 50 unidades de repeticdo e propdxi possuindo cerca
de 30 a cerca de 40 unidades de repeticdo. Um tensoativo de
aménio contendo pelo menos um grupo alcoxilato pode ser
referido como um tensoativo de ambnio alcoxilado. Na
estrutura acima, X ¢é um &nion. Anions exemplares incluem
cloreto, iodeto, brometo, fluoreto, acetato, fosfato e

sulfato.
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Tenscativos de aménic alcoxilado exemplares
incluem agqueles onde Ri. Ry ] Ry S30 seleciconades
independentemente de grupos alguila infericr, tais como,
grupos algquila ©C,-C. e Ry & um grups pelicxialguilenc
selecionado de pelo menos um de:

CII-I;;

-(OCH:CH1)r{ OCHCH-)H

l'IL‘I-I 3

~({OCHCH)(OCH»CH3)H

onde m e 0 a 30, n & 1 a &0, 2 m mais n sac 1 a &0 e n>m. A
razdo de n/m pode ser de pelo mencs 2, pelo mencs 4 e pode
ser maior do gque 5, no caso onde m € igual ou maior do gue
1. Deve ser entendido gque, e possivel gque m seja 0. O valor
de m+n pode estar dentro da faixa de 5 a &0, pode estar
dentro da faixa de 8 a 50 e podem ser m=0 & n=35-45.

Ne casco de um tenscativo alcoxilade onde Ry, & um
grupo alcoxilado, ¢ numerc total de 2tomos de carbono entre
Ei, R; & R: pode ter um nomero combinade de 12 atomos de
carbono cu pouco mals gque 12 adtomos de carbono. Além disso,
o numerc total de atomos de carbono nos grupos R, R; & R
pode estar entre 3 e 12 &dtomoes de carbono e pode estar entre
4 & 8§ Atomos de carbono. Agentes tensoativos exenplares
incluem aqueles conde Ry, E; e R: sac providos como um radical
metila e dois radicais etila.

O Anion pode ser fracamente inerte no sistema,

exceto em suas caracteristicas de solubilidade, que sao bem
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entendidas na técnica. Anions simples, especialmente simples
ou &nions &acido de peso molecular inferior tails como,
cloreto, brometo, iodeto, sulfato, sulfonato de paratolueno,
acetato, nitrato, nitrito, fosfato e semelhantes podem ser
selecionados como contra—-ion no tensoativo catidnico.
Tensocativos catidnicos exemplares incluem aqueles
descritos na Patente US numero 3.123.640 e Patente US numero
3.141.905, como compostos quimicos ativos em superficie,
ativos em cation. Os compostos ativos em cation podem
incluir compostos de amdnio quaterndrio derivados de
dialcanolaminas monoalquila inferior. Além disso, os
compostos ativos em cdation incluem: a) compostos amdnio
quaterndrios dialifaticos, dialcoxilados e b) compostos
ambénio quaterndrio trialcoxilados, monoalifaticos, conforme
descrito nas férmulas das patentes e sdo uUteis na pratica da
invengdo Ccomo tensoativos catidnicos amdnio
polioxialquileno. Aquelas patentes sdo incorporadas aqui
para revelacdo da estrutura daquelas classes de compostos.
Na descrigdao das estruturas quimicas e férmulas,
onde o termo "grupo" ¢é empregado, aquela terminologia
destina-se a refletir, especificamente, a capacidade de um
versado na técnica de usar materiais substituidos ou nao
substituidos das classes definidas. Com relagdo ao exemplo
especifico de "grupo alquila"™ o termo reflete e destina-se a
englobar ndo apenas o0s hidrocarbonetos que literalmente
ajustam-se dentro da definicdo de alquila (por exemplo,
metila, etila, propila, hexila, cicloexila, isooctila,

dodecila, estearila e semelhantes), porém também aqueles
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tipos de compostos alguila substituides gque um versado na
técnica selecionaria para variagdes especificamente
pretendidas ou menores nas  propriedades  fisicas  efou
gquimicas afetadas pela substituigdec, tais comeo, clorometila,
hidraxi-etila, etileno sulfonato, d-cianocbutila, eter
etileno-etilico {-CH>CH;OCH:CH=}, ticéter etilenc-etilico,
carboxilato de dodecila (e seu éster), 3,4-dibromobutila e
semelhantes. Quando ¢ termo "fragio alguila" for empregado,
o termo englcha apenas algquila ndoc substituida. De modo
semelhante, o termo um "composto possuindoe o macleo central™
se refere 2 todos o= compostos guimicos gue possuem &
estrutura guimica identificada, definida para o nucleo, com
a opcdo de possuir substituicdo na mesma, © gue ndo altera a
estrutura de ligagdo definida na farmula. Por exemplo, uma

estrutura central da formula:

incluiria, fenila, para-hidrdéxi-fenila, 1,3-diclorofenila,
Z,4,6-trimetilfenila, naftila, benzamidazol {anexado através
do anel benzila) e semelhantes, porém nao incluiria
cicloexano, piperidina ou semelhantes, Como agquelas
alteracdes mudam a estrutura de ligacdo do  anel. &
terminologia de um anel ou substituinte da férmula limita a
estrutura aos Qrupos e posigdes especificos para
substituicdo, conforme mostrado.

Tensocatives catidnicos exemplares encontram—se

comercialmente disponivels, por exemplo, como 05 compostos
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de amdnio gquaternario catidnico da Witco Chemicals, Emcol
CC-9, Emcol CC-36 e Emcol CC-42. Um composto preferido é
comercialmente provido como Glensurfm™42, que é
incorretamente descrito como "Cloreto de Dietilamdénio"™ em
uma Folha de Dados do Produto fornecida pela Glenn
Corporation, que vende o produto. O numero CAS para o
composto real ¢é 68132-96-7, sua denominag¢do do Resumo
Quimico é cloreto de poli[dxi(metil-1,2-etanodiil)],alfa-[2-
dietilmetilaménio) etil]-omega-hidrdxi, e sua férmula
quimica é listada como (C3HgO) ,C7H1gNO) .C1. Tensoativos
catibnicos exemplares que podem ser usados de acordo com a
inveng¢do incluem aqueles caracterizados por possuirem ponto
de turvamento inferior a cerca de 30°C. Além disso,
tensoativos catidnicos exemplares que podem ser usados
incluem aqueles possuindo um ponto de turvamento inferior a
cerca de 20°C. O tensoativo de amdénio alcoxilado disponivel
sob a marca registrada Glensurf™42 possui um ponto de
turvamento de cerca de 13°C.

Tensocativos exemplares que podem ser incluidos

como parte do componente tensoativo catidnico incluem

cloreto de didecildimetilamdbnio, cloreto de
miristiltrimetilamdénio, metanossulfato de
dissebodimetilamdbénio, cloreto de
dietildi (polipropdxi)amdbnio, cloreto de

dietilmetilpoli (propdéxi)ambnio e misturas dos mesmos. Um
agente tensocativo exemplar é cloreto de aménio quaternéario
propoxilado gue encontra-se disponivel sob a marca

registrada Variquat CC-42NS na DeGussa.
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O concentrado pode incluir o componente tensocativo
catibnico em uma gquantidade suficiente para ajudar a manter
o concentrado como uma suspensdo de particulados. 0
concentrado de detergente liquido pode incluir o componente
tensoativo catibnico em uma quantidade de pelo menos cerca
de 0,5% por peso. Além disso, o concentrado pode incluir o
componente tensocativo catibnico em uma quantidade inferior a
cerca e 20% por peso. O concentrado de detergente liquido
pode incluir o componente tensocativo catidnico em uma
quantidade entre cerca de 0,5% por peso e cerca de 20% por
peso, entre cerca de 2% por peso e cerca de 10% por peso e
entre cerca de 3% por peso e cerca de 8% por peso.

A composicdo detergente pode incluir uma razao de
tensoativo ndo-idnico para tensoativo catidnico que mantém
uma emulsdo de ajuda a suspender o componente particulado.
Em geral, aquela razdo por peso do tensoativo ndo-idnico
para tensocativo catidnico pode estar entre cerca de 1l:1 e
cerca de 8:1, entre cerca de 2:1 e cerca e 6:1 e entre cerca
de 3:1 e cerca de 5:1.

Componente Particulado Suspenso

A frase T"componente ©particulado suspenso" se
refere a um componente no concentrado gque permanece cComo um
particulado suspenso no concentrado. 0 componente
particulado pode ser soltvel ou ligeiramente soltvel ou nao
soltivel na fase liquida ou fase oleosa. A referéncia ao
"componente particulado suspenso" se refere ao componente
gue permanece como um particulado e ndo ¢é solubilizado

quando a composigéao detergente é provida como um
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concentrado. Conforme o concentrado é diluido, o componente
particulado suspenso pode tornar-se solubilizado tanto na
fase aquosa quanto na fase oleosa, ou pode permanecer CcoOmo
um particulado. Quando a porcentagem por peso do componente
particulado suspenso no concentrado ¢ identificada, deve
ficar entendido que a porcentagem por peso se refere ao
componente particulado suspenso gue permanece Ccomo um
particulado e ndo é dissolvido. Isto &, a porcentagem por
peso do componente particulado suspenso no concentrado, nao
inclui a quantidade de componente que pode ser solubilizada.

O componente particulado suspenso do concentrado
pode ser qualquer componente gue possa Ser SuUsSpenso Ccomo um
particulado, que fornecerd um beneficio para a solugao de
uso resultante. Espera-se que varios particulados fornegam
propriedades benéficas em uma solucdo de uso detergente. O
particulado suspenso pode incluir uma mistura de diferentes
particulados e ©pode incluir encorpadores (“builders”),
agentes alvejantes, ativadores de alvejamento, modificadores
de PH, agentes antimicrobianos, abrasivos, agentes
antideposicdo, sequestrantes, amaciantes, condicionadores,
modificadores de viscosidade, agentes modificadores de
umectacdo e enzimas. O componente particulado pode incluir
componentes que sdo sollveis em agua ou insoluvels em Aagua.
Se os componentes forem soluvels em &gua, o componente sera
incorporado a um nivel tal na composicdo, que seu nivel
maximo de solubilidade na composicgéao serd excedido.
Determinados componentes que encontram-se disponiveils na

forma particulada podem ser incluidos na composigdao na forma
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liquida, se ndo for desejavel ter-se aquele componente
particulado disponivel como um particulado. A referéncia a
um "componente particulado suspenso" designa um componente
que permanece como um particulado no concentrado.
Determinados componentes que constituem o) componente
particulado suspenso podem ser providos no concentrado como
um liquido e podem dissolver tanto na fase aquosa quanto na
fase oleosa ou em ambas. Espera-se que o concentrado inclua
tanto componente particulado suspenso quando possivel,
enquanto mantém as propriedades de um liguido. Em geral,
espera-—-se que o) concentrado contenha o) componente
particulado suspenso em uma quantidade entre cerca de 1% e
cerca de 80% por peso.

0 componente particulado suspenso incluiria
particulados gue possuem um tamanho suficiente para permitir
gue o componente particulado suspenso permanega SuUSpPenso no
concentrado. Espera-se que se o0s particulados forem muito
grandes, eles ndo permanegam suspensos no concentrado. Em
geral, espera-se que o tamanho dos ©particulados seja
inferior aquele de cerca de 1.000 micra. Espera-se que O0Os
particulados tenham um tamanho de pelo menos cerca de 0,1 Um
e possam ter um tamanho entre cerca de 10 um e cerca de 500
Mm. Muitos dos componentes que podem constituir o componente
particulado suspenso encontram-se disponiveis na forma
particulada e muitos também encontram-se disponiveis na
forma ligquida. Conseqiientemente, o concentrado pode incluir
as formas particulada ou liquida do mesmo componente e podem

incluir formas particuladas de um ou mais componentes e
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formas liquidas de outro componente. Deve ser entendido que
a composicdo detergente pode incluir quaisquer componentes
particulados suspensos identificados a seguir, na forma
particulada e a composigdo detergente pode incluir a forma
liquida dos mesmos componentes, se eles estiverem
disponiveis na forma liquida.

Encorpadores e seqgliestrastes que podem ser usados
como componente particulado suspenso incluem encorpadores
orgédnicos, encorpadores inorgdnicos e misturas dos mesmos.
Encorpadores organicos exemplares incluem compostos
orgdnicos, tails como, as formas de sal ou acido do éacido
nitriloacético e seus derivados, amino carboxilatos,
fosfonatos orgénicos, policarboxilatos, salicilatos e seus
derivados, aluminossilicatos de sdédio, zedlitos e derivados
de compostos poliamino ou misturas dos mesmos. Exemplos de
derivados de &cido nitrilocacético incluem nitriloacetato de
sédio e nitriloacetato de magnésio, etc. Amino carboxilatos
exemplares 1incluem imunosuccinatos de sdédio. Fosfonatos
orgdnicos exemplares incluem amino tri(metileno fosfonato),
hidroxietilideno difosfonato, dietilenotriamina
penta (metilenofosfonato), etilenodiamina tetra
(metilenofosfonato) e 2-fosfono-butano-1,2,4-tricarboxilato
(disponivel sob a marca registrada Bayhibit AM) .
Policarboxilatos exemplares incluem acido citrico, seus sais
e derivados, glutarato de sdédio, succinato de potassio e
dcido poliacrilico e seus sals e derivados além de
copolimeros. Compostos poliamino exemplares incluiriam

etileno diamina (EDTA), &acido dietiltriaminopentaacético
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(DPTA), hidroxietileno diamina e seus sals e derivados.
Encorpadores orgdnicos exemplares incluem, pelo menos um
encorpador selecionado de poliacrialtos ou seus copolimeros,
iminodissuccinato, citrato, derivados de etilenodiamina ou
triamina e misturas dos mesmos. Encorpadores inorgdnicos
exemplares incluem tripolifosfato de sdédio, carbonato de
sédio, pirofosfato de sdédio, pirofosfato de potédssio,
fosfato de magnésio, fosfato de tetrametilamdnio, fosfato de
sédio, zedlitos e silicatos.

Quando a composicdo detergente inclui encorpadores
e sequestrantes como o componente particulado suspenso, o0s
encorpadores e sequestrantes podem ser providos em uma
quantidade entre cerca de 1% por peso e cerca de 80% por
peso e entre cerca de 10% por peso e cerca de 30% por peso
com base no peso da composigdo detergente.

Agentes alvejantes exemplares gque podem ser usados
como o componente particulado suspenso incluem percarbonato
de sdédio, perssulfato de sdédio, perborato de sdédio, perdxido
de wuréia, hipoclorito de calcio, dicloroisocianurato de
sédio, 4cidos ftalimido-peroxialcdicos, tails como, PAP,
peréxidos de hidrogénio, perdcidos de ox06nio, acidos
peracéticos e sais perdxi, tais como, acido
peroximonossulfurico, acido peroxidissulfuarico,
peroxidissulfato de diambdnio e peroxidissulfato de dissddio.

Quando a composigcdo detergente 1inclui agentes
alvejantes <como o componente particulado suspenso, oS
agentes alvejantes podem ser providos em uma gquantidade

entre cerca de 1% por peso e cerca de 30% por peso e entre
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cerca de 2% por peso e cerca de 10% por peso, com base no
peso da composicdoc detergente.

Inibidores de corrosaoc exemplares que podem ser
usados no concentrado como o componente particuladoc suspenso
incluem aminas e silicatos.

Quando a composicdo detergente inclui inibidores
de corrosdoc como o componente particulado suspenso, os
inibidores de corrosdo podem ser providos em uma quantidade
entre cerca de 0,1% por pesc e cerca de 5% por pesc e entre
cerca de 1% por pesc e cerca de 3% por peso, com base no
peso da composicdoc detergente.

Antimicrobianos exemplares gque podem ser usados
como © componente particulado suspenso incluem: compostos
amdnio quaternarios, tais como, cloreto de
alquildimetilbenzilaménio; 2,2-dibromo-3-
nitrilopropionamida; alquil parabenos, tais como, metil
parabeno e propil parabeno, derivades fendlicos, tails como
t—-aminofencl; metais e outros oéxidos e sais tais como,
prata, l1odeto de ©prata, ©éxido de zinco; derivados de
hidantoina halogenada tais como, bromoclorodimetilidantoina,
diclorodimetilidantoina, dibrmodimetilidantoina; hipoalitos,
tais como, hipocloritoc de calcio, hipobromitc de sdédioc e
oligémeros ou polimeros, tals como, iocdo povidona ou
perdéxido de povidena.

Quando a compeosicgéao detergente inclui
antimicrobianos, como o componente particulado suspenso, oOs
antimicrobianos podem ser provides em uma quantidade entre

cerca de 0,001" por peso e cerca de 3% por peso e entre
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cerca de 0,5" por peso e cerca de 2% por peso, com base no
peso da composicdo detergente.

Ativadores alvejantes exemplares que podem ser
usados como componente particulado sSuspenso incluem
materiais que reagem com um agente oxidante para liberar um
perécido, incluindo tetracetiletilenodiamina e seus sais
(TAED), nonoiloxibenzeno sulfonato de sdédio, compostos
nitrilo e ésteres. Outros tipos de ativadores alvejantes que
podem ser wusados incluem materiais que podem melhorar a
formacdo de oxigénio simples de um agente oxidante, tais
como, molibdénio, cobalto, cobre, cromo, ©prata e seus
derivados. Ativadores alvejantes adicionais incluem
acetonitrilas morfolinio, glicolatos, acetil caprolactum e
cianopiperidina.

Quando a composicdo detergente inclui ativadores
alvejantes como o componente particulado suspenso, oS
ativadores alvejantes podem ser providos em uma quantidade
entre cerca de 0,5% por peso e cerca de 10% por peso e entre
cerca de 1% por peso e cerca de 5% por peso, com base no
peso da composicdo detergente.

Modificadores de pH exemplares que podem ser
usados como o componente particulado suspenso incluem
compostos &acidos inorgédnicos (sulfato hidrogénio de sdédio,
fosfato hidrogénio de cédlcio, etc.) compostos Acido organico
(dcidos carboxilicos, tais como, dcido oxélico, acido
poliacrilico, etc.), compostos alcalinos inorganicos
(hidréxidos, silicatos, carbonatos, etc.) e compostos

alcalinos orgdnicos (aminas, alcdxidos, etc.).
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Quando a composicao detergente inclui
modificadores de pH como o componente particulado suspenso,
os modificadores de pH podem ser providos em uma quantidade
entre cerca de 1% por peso e cerca de 30% por peso e entre
cerca de 5% e cerca de 15% por peso, com base no peso da
composicdo detergente.

Abrasivos exemplares apropriados para UusSoO COmMO
componente particulado suspenso incluem carbonato de calcio,
talco, aluminossilicato de sdédio, zedlito, pecas de material
polimérico, tais como, polietileno fragmentado ou
polipropileno e pedra-pomes.

Quando a composicdo detergente inclui abrasivos
como componente particulado suspenso, os abrasivos podem ser
providos em uma quantidade entre cerca de 0,5% por peso e
cerca de 10% por peso e entre cerca de 1% por peso e cerca
de 5% por peso, com base no peso da composicdo detergente.

Agentes anti-redeposicdo exemplares que podem ser
usados como o componente particulado suspenso incluem
poliacrilatos e seus copolimeros e materiais celulésicos,
talis como, hidroxipropilcelulose, hidroxietilcelulose e
carboximetilcelulose.

Quando a composicdo detergente inclui agentes
anti-redeposicdo como o componente particulado suspenso, os
agentes anti-redeposicao podem ser providos em uma
quantidade entre cerca de 0,1% por peso e cerca de 10% por
peso e entre cerca de 1% por peso e cerca de 5% por peso,

com base no peso da composicdo detergente.
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Amaciantes exemplares ou condicionadores que podem
ser usados comc componente particulade suspenso incluem
ambos amaciantes de tecido e de pele. Amaciantes exemplares
incluem compostos aménioc quaternario, &alcoois graxos, ésteres
graxos, &lcools graxos, glicerina, vitaminas e aminodcidos.

Quando a composicdo detergente inclui amaciantes
ou condicicnadores como o componente particulado suspenso,
os amaciantes ou condicionadores podem ser providos em uma
quantidade entre cerca de 1% por peso e cerca de 30% por
peso e entre cerca de 5% por peso e cerca de 20% por peso,
com base no peso da composigcao detergente.

Modificadores de viscosidade exemplares que podem
ser usados como ¢ componente particulado suspenso incluem
alcanolamidas, bases inorgénicas e acidos, acido
poliacrilico e sais e ccopolimeros e polimeros celulédsicoes.

Quando a compesicgéao detergente inclui
modificadores de viscosidade como o componente em particulas
suspenso, o©s modificadores de viscosidade podem ser providos
em uma quantidade entre cerca de 0,1% por pesoc e cerca de 5%
por peso e entre cerca de 0,5% por peso e cerca de 2% por
peso, com base no peso da composicdo detergente.

Agentes modificadores de umectacdoc exemplares que
podem ser suadecs como © componente particulado suspenso
incluem: derivados de EO-PO, derivados de silano e agentes
tensoativos catibdnicos.

Quando a composigcdc detergente 1ncluil agentes
modificadores de umectagcdo como o componente particulado

suspenso, ©s agentes modificadores de umectacdo podem ser
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providos em uma quantidade entre cerca de 0,1% por peso e
cerca de 5% por peso e entre cerca de 0,5% por peso e cerca
de 3% por peso, com base no peso da composigcdo detergente.

Enzimas exemplares que podem ser usadas como
componente particulado suspenso incluem proteases, lipases,
amilases, celulares, oxidases, peroxidases, esterases e
misturas dos mesmos. O concentrado de detergente liquido
pode incluir uma enzima em uma guantidade entre cerca de
0,1% por peso e cerca de 10% por peso e entre cerca de 1%
por peso e cerca de 5% por peso.

O componente particulado suspenso do concentrado
pode ser provido em uma quantidade suficiente para prover a
solugcdo de uso detergente com propriedades desejadas,
resultando do componente particulado suspenso. Espera-se que
a quantidade de componente particulado suspenso no
concentrado varie, dependendo do particulado selecionado e
do efeito desejado do particulado selecionado. Os
depositantes verificaram que o concentrado pode incluir uma
quantidade um pouco alta de componente particulado suspenso
enquanto mantém as propriedades de estabilidade e
flutuabilidade desejadas. Espera-se gue muitas composicdes
ligquidas que contém um alto nivel de componente particulado
resultem no aumento da viscosidade, tornando a composicgdo
relativamente dificil de ser dispensada usando uma bomba ou
um aspirador. O concentrado de detergente liquido, de acordo
com a invencdo, pode incluir até cerca de 80% por peso do
componente particulado suspenso e permanecer como um liquido

que é derramdavel e pode ser bombeado ou aspirado. Embora o
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concentrado de acordo com a invengdao possa incluir uma
quantidade relativamente alta de componente particulado
suspenso, espera-se que o concentrado possa incluir uma
quantidade do componente particulado suspenso que seja téo
baixa quanto <cerca de 1% por peso. O concentrado de
detergente 1liquido pode incluir o componente particulado
suspenso em uma quantidade entre cerca de 5% por peso e
cerca de 60% por peso e entre 15% por peso e cerca de 40%
por peso. Deve ser entendido que essas faixas de componente
particulado suspenso podem ser referir aos tipos individuais
de componentes particulados suspensos conforme identificados
acima e componentes particulados suspensos cumulativos. Além
disso, essas faias podem se aplicadas a qualquer um dos
grupos de componentes particulados, ndo obstante as faixas
exemplares identificadas anteriormente.

O concentrado de detergente 1liquido inclui wuma
quantidade suficiente de dgua para manter a emulsdo como uma
suspensdo estdavel de particulados. Em geral, uma suspensdo
estavel pode ser caracterizada por falta de separacgdo de
fase quando o concentrado é deixado assentar a temperatura
ambiente por pelo menos 7 dias. Espera-se que oS
concentrados mais desejaveis ndo separem as fases quando
deixados assentar a temperatura ambiente por pelo menos 14
dias e preferivelmente pelo menos 30 dias. Um concentrado
liquido ndao ¢é estdvel se o concentrado forma uma fase
separada ou camada que contém pelo menos 5% do volume do
concentrado liquido. Espera-se que o concentrado liquido, de

acordo com a invengado, possa formar uma camada de espuma na
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parte superior do concentrado liquido, que representa pelo
menos 5% do volume total do concentrado liquido. A formacao
de uma camada de espuma nao demonstra falta de estabilidade
do concentrado liquido.

O concentrado de detergente liquido pode incluir
pelo menos cerca de 5% por peso de &agua, a fim de manter
estabilidade e dessa forma prover um concentrado que escoe
para prover a dispensa desejada do concentrado. Espera-se
que praticamente ndo exista limite superior na gquantidade de
dgua que pode ser provida na composicdo detergente, exceto
que a composigcdo i1ncluiria as ©propriedades detersivas
desejadas. A composicdo detergente pode incluir uma
quantidade suficiente de 4dgua para prover a composicédo
detergente como uma solucdo de uso. Em geral, é desejavel
embarcar a composicdo detergente como um concentrado e entédo
diluir o concentrado em uma solucdo de uso em outro local, a
fim de economizar nos custos de transporte. A fim de
minimizar a quantidade de &dgua no concentrado, a dgua pode
ser provida em uma concentracdo inferior a cerca de 94% por
peso. O concentrado de detergente liguido pode incluir entre
cerca de 10% por peso e cerca de 90% por peso de &gua, entre
cerca de 20% por peso e cerca de 80% por peso de &agua e
entre cerca de 30% por peso e cerca de 70% por peso de agua.

A composicdo pode incluir um solvente para prover
uma solucdo de uso possuindo as propriedades desejadas. Deve
ser entendido que a composicdo detergente pode ser provida
sem um solvente. Solventes exemplares que podem ser suados

na composigcao detergente incluem éteres glicol,
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alcanolaminas, pirrolidonas, carbonatos alquila, terpenos e
glicdéis. Um éter glicol exemplar encontra-se disponivel sob

a marca registrada Butyl Cellusolve na Union Carbide.

Alcanolaminas exemplares incluem alcanolaminas,
etanolaminas, dietanolaminas, trietanolaminas,
isopropilaminas, 2-metil-2-hidroxipropilaminas e

tetradecildietanolaminas. Pirrolidonas exemplares incluem N-
metilpirrolidonas e N-etilpirrolidonas. Pirrolidonas
exemplares incluem N-metilpirrolidonas e N-etilpirrolidonas.
Carbonatos alquila exemplares incluem carbonatos alquila Cl-
c4. Terpenos exemplares incluem d-limoneno. Glicdis
exemplares incluem etileno glicol, propileno glicol,
butileno glicol, pentileno glicol e hexileno glicol.
Derivados exemplares de glicol incluem acetatos éster.

Quando © concentrado inclui um solvente, o)
solvente pode ser provido em uma quantidade suficiente para
prover o beneficio desejado a solugdo de uso. Por exemplo, a
quantidade de solvente no concentrado pode estar entre cerca
de 1% por peso e cerca de 50% por peso, entre cerca de 5%
por peso e cerca de 30% por peso e entre cerca e 10% e cerca
de 25% por peso.

A composicdo detergente pode incluir componentes
adicionais que ©podem ser providos para modificar as
qualidades estéticas ou funcionalidade da composicgéao.
Componentes exemplares que modificam as qualidades estéticas
de wuma composicgdo incluem corantes e fragréncias.

Componentes adicionais que podem ser incluidos na

composicdo detergente incluem dispersantes. Os dispersantes
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podem ser incluidos nas composi¢des de limpeza para manter a
dureza encontrada na agua. Deve ser entendido dque o
dispersante ¢é um componente adicional. Dispersantes que
podem ser usados de acordo com a invengao incluem aqueles
que sdo referidos como "dispersantes de sabdo de cal” (“lime
soap”). Em geral, ¢é entendido que os dispersantes possuem
uma tendéncia a interferir com a precipitacgéo dos
tensocativos anidnicos causada pela dureza da agua.

Os dispersantes que podem ser usados de acordo com
a invengdo incluem um polimero e/ou um oligdmero contendo

grupos dcido carboxilico pendentes e/ou grupos sal de éacido

carboxilico pendentes. Deve ser entendido que o termo
"pendente" se refere aos grupos presentes que nao na
estrutura polimérica e/ou estrutura oligomérica. Os

dispersantes podem estar disponiveis como homopolimeros ou
copolimeros ou como homopolimeros ou co—-oligdmeros.
Dispersantes exemplares incluem poli(dcido acrilico), co-
polimeros poli(dcido acrilico/dcido maleico), co-polimeros
poli(acido maleico/olefina), polimeros carboxilato fosfino e
misturas dos mesmos. Os dispersantes podem ser sollvels ou
dispersdveis no concentrado e podem ser um componente que
ndo aumenta significativamente a viscosidade do concentrado
ou da solugdo de uso em relagdo a sua auséncia. O
dispersante pode ser um homopolimero ou co-polimero e pode
ter uma faixa de peso molecular de cerca de 300 a cerca de
5.000.000 e pode ter uma faixa de peso molecular de cerca de
2.000 a cerca de 2.000.000 e pode ter uma faixa de peso

molecular de cerca de 3.000 a cerca de 500.000. 0O
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dispersante pode incluir unidades de repeticdc com base no
dcido acrilico, &acido maleico, polidis, olefinas e misturas
das mesmas. Um dispersante exemplar € um co-polimero
anidridoe maleico/olefina. Um co-polimerc anidridoe
maleico/olefina exemplar encontra-se disponivel na Rohm &
Haas sob a marca registrada Acusol 460N. Um sal de sdédic do
dcido poliacrilico exemplar possuindo um peso molecular de
cerca de 4.500 encontra-se disponivel na Rohm & Haas scb a
marca registrada Acuson 434N. Um co-polimero Aacido
acrilico/dcido maleicc possuindo um peso molecular de cerca
de 3.200 encontra-se disponivel na Rchm & Haas sob a marca
registrada Acusol 448. Um sal de sdédio de 4acido
acrilico/dcido maleico possuindc um peso molecular de cerca
de 70.000 encontra-se disponivel na Rohm & Hass sob a marca
registrada Acusol 479N. Um sal de sédio de acido
acrilico/dcido maleico exemplar possuindo um peso
molecular de cerca de 40.000 encontra-se disponivel na Rohm
& Haas sob a marca registrada Acusol 505N. Em geral, se o
dispersante €& provido como um &cido, seu pH pode ser
ajustadce para neutro ou alcalino. O ajuste do pH pode ser
provido antes da formagcdo do concentrado ou durante a
formacdo do mesmo. Além disso, ¢ ajuste do pH pode ocorrer a
qualquer hora antes ou durante a diluigdo com é&gua da
diluicdo para prover a solucdo de uso. O dispersante pode
ser provido no concentrado em uma quantidade suficiente,
quando se leva em consideracdo a gquantidade do agente de
revestimento e/ou umectante para prover resisténcia a

precipitacdo do componente agente tenscative anidnico gquando
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diluido com agua. Em geral, o concentrado pode conter entre
cerca de 0,01l% por peso e cerca de 10% por peso do
dispersante, entre cerca de 0,2% por peso e cerca de 5% por
peso e entre cerca de 0,5% por peso e cerca de 1,5% por peso
do dispersante.

A composicdo detergente, gquando provida como um
concentrado, pode ser caracterizada como uma composigao
liquida estruturada que inclui uma quantidade relativamente
grande de um componente particulado suspenso. A referéncia a
uma composigdo ligquida estruturada se refere a capacidade da
composicdo de permanecer liquida, de modo gque ela pode ser
derramada ou bombeada ou aspirada. A referéncia a uma
quantidade relativamente grande de um componente particulado
suspenso se refere a quantidade do componente particulado
suspenso em excesso daquela gque seria suspensa se a
composigdo ndo fosse estruturada.

A composicdao detergente pode ser provida com pouco
ou nenhum tensocativo anibnico. Tensoativos anibnicos possuem
uma tendéncia geral de complexagdo com o0s tensoativos
catibnicos e o complexo resultante possuli a tendéncia a sair
da solugdo. A composigdo detergente de acordo com a invencao
pode incluir uma composicdo liquida estruturada contendo uma
quantidade relativamente grande de componente particulado
suspenso, sem o uso de um tensoativo catibnico. Se um
tensoativo anibnico estiver presente na composicdo, ele pode
ser provido em uma gquantidade de modo que a razao pPOr pPeso
do tensoativo anidnico para tensoativo catidnico é inferior

a cerca de 0,5, inferior a cerca de 0,1 ou inferior a cerca
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de 0,01. Além disso, limitando-se a gquantidade de tensoativo
anidnico, ndo é necessdario incorporar componentes adicionais
para ajudar a estabilizar o tensocativo anibdnico em relacgado
ao tensocativo catibdnico e manter os dois da complexacao.

A composicdo detergente pode ser provida de modo
gue inclua pouco ou nenhum material fosfatado.
Preferivelmente, a composicgédo detergente nao inclui
fosfatos, de modo que a composicdo detergente pode ser usada
em mercados de materiais ndo fosfatados. Se a composicgdo
detergente incluir fosfatos, os fosfatos podem ser providos
no concentrado em uma concentracdo inferior a cerca de 8,7%
por peso.

A composicdo detergente pode ser caracterizada
como um liquido estruturado que inclui uma emulsdo e um
componente particulado suspenso. A composicdo detergente
pode ser caracterizada como uma composicao liquida
estruturada porque pode conter uma quantidade relativamente
grande de componentes particulados suspensos. Além disso, a
composicdo detergente pode ser caracterizada como incluindo
pouco ou nenhum tensoativo anidnico. Em geral, se a
composig¢do incluir wum tensoativo anidnico, ela pode ser
provida a wuma razdo em relagdo aos outros tensoativos
inferior a <cerca de 0,1:1. Deve ser entendido que a
composicdo pode ser ©provida sem qualquer tensoativo
anidnico.

O concentrado pode ser provido com as faixas
exemplares de componentes identificados na Tabela 1.

Tabela 1
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Componente % por|% por | % por
pesc peso pesa

Agua 5-94 10-90 20-80

Componente tenscative nac-|3,1-80 10-30 15-25

idnico

Componente tensoativo |0, 5-20 2-110 3-8

catidnico

Componente particulado|1-80 5-60 15-40

SUSPEenso

A composicade detergente pode ser provida na forma
de uma solugdo, uma dose unitaria, um cristal liguido, uma
emulsdo de agua em oleo, uma emulsdo de dleo em dgua, uma
dispersdo, uma microemulsdo ou em gel. Bolugdes de uso podem
ser aplicadas comc um liguido, uma espuma, uma pasta ou um
gel.

O concentrado de detergente ligquido pode  ser
caracterizado por ter uma viscosidade que permite o mesmo
ser dispensado através de wum orificio. Espera-se gue o
concentrado de detergente liquido seja dispensado atraves de
um orificio na maiocria das situacdes tanto por bombeamento
gquanto por aspiragac. 52 a vwviscosidade do concentrado de
detergente liguide for muito alta, pode ser dificil bombear
o concentrado usando uma bomba de fluide padrdo ou por usc
de uma garrafa de aspersdo do tipo para consumidor. A fim de
prover a dispensa desejada do concentradeo, & desejavel que o
concentrado fenha uma viscosidade Brookfield inferior a
cerca de 10.000 cp & um perfil de wviscosidade de oscilacédo

ou deltaz cotan malor do gque cerca de 1. & wviscesidade
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Brookfield pode estar entre cerca de 50 cp e cerca de 10.000
cp, entre cerca de 100 cp e cerca de 5.000 cp e entre cerca
de 200 cp e cerca de 3.000 cp. O perfil da viscosidade de
oscilacdo ou delta cotan pode ser maior do que cerca de 5, e
maior do que cerca de 10.

A estabilidade do concentrado pode ser
caracterizada por propriedades incluindo condutividade,
ponto de rendimento e espalhamento de raios-X a baixo angulo
(SAXS) . O concentrado pode incluir uma condutividade
inferior a cerca de 30 mS/cm, uma condutilividade inferior a
cerca de 10 mS/cm e uma condutividade inferior a cerca de 5
mS/cm. O concentrado pode incluir um ponto de rendimento
maior do que cerca de 0,5 Pa, maior do que cerca de 1,0 Pa e
maior do que cerca de 2,0 Pa. O concentrado pode incluir um
espalhamento de raios-X a baixo &ngulo (SAXS) exibindo um
pico entre cerca de 1,5 e cerca de 2,5 no eixo 2 teta. Em
geral, entende-se que se a maxima for observada, existe um
nivel de ordem no sistema. Se nenhuma maxima for observada,
espera—-se que o sistema ndo tenha ordem.

A composicao detergente pode ser usada como um
limpador para superficie rigida, uma formulacgéao
antimicrobiana, uma composicdo para limpeza de téxteis, uma
composig¢do para tratamento de &dgua de processo, para lavagem
de frutas e vegetais e um inseticida. Limpadores de
superficie rigida exemplares incluem composicdes detergentes
veiculo, composicdes pré—-embebimento para veiculo,
composi¢cdes para dar brilho em veiculos, composicdes para

limpeza de pegcas de veiculo, composigdes para limpeza
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enzimdatica, composigdes para limpeza de instrumento
cirtirgico, composigdes para limpeza de janelas, composicgdes
para limpeza de pratos, composigdes para limpeza de solo,
composic¢gdes para limpeza de planta de processamento de
alimentos, composigdes para limpeza de &area de contato de
alimentos, composigdes para remogao de ferrugem, composigdes
para descascar acabamento de pisos e composigdes para
remogdco de sujidade de banheircs. A composicgdc detergente
pode ser usada para limpeza de substratos cerédmicos
freqiientemente encontrados nas aplicagdes de Dbanheiras,
ladrilhos e chuveiro. Formulac¢des antimicrobianas exemplares
incluem composigdes antimicrobianas para plantas,
composi¢gdes antimicrobianas para animalis e composicgdes
antimicrobianas para superficies rigidas. Composigdes para
limpeza de téxteis exemplares incluem composigdes
detergentes téxteis, composigdes alvejantes téxteis,
composi¢cdes para pré-embebimento téxtil, composigdes para
acidificagaoc téxtil, composigdes para limpeza enzimdtica
téxtil e composigdes sanitizadoras téxteis. A composicao
detergente pode ser usada como um concentrado. Uma aplicacéao
de uso exemplar para ¢ concentrado é como pré removedor de
manchas para lavanderia.

A composigado detergente pode ser usada como um
produto para limpeza de grelhas, conforme descrito no Pedido
de Patente US numero de série 60/413.213, que foi depositado
no Departamento de Patentes e Marcas Registradas dos Estados
Unidos em 23 de setembro de 2002. Toda a revelacadao do Pedido

de Patente US numero de série 60/413.213 é incorporada aqui
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como referéncia. Especificamente, a revelacdo da Tabela 3 do
Pedido de ©Patente US nUmero de série 60/413.213 ¢
incorporada agqui como referéncia.

A qguantidade total do componente tensoativo
catidénico e o componente tenscativo ndo-idénico em varias
solugdbes de uso pode variar dependendo da aplicacgdo desejada
para a solugdao de wuso. Em geral, € desejavel prover
componentes tensocativos suficientes para obter o nivel
desejado de limpeza e é geralmente desejdvel nao usar muito
do componente tensoativo, a fim de evitar custos associados
ao uso de mais que o necessdrio para prover o nivel desejado
de limpeza. Na mailor parte das aplicacdes, espera-se que a
solugcdo contenha pelo menos 10 ppm da combinacdo de
tensoativo catidnico e tensoativo ndo-idnico e inclua menos
que cerca de 10.000 ppm de combinagdo de tensoativo
catibnico e tensocativo ndo-idnico. Além disso, espera-se que
as solugdes de uso contenham entre cerca de 11 ppm e cerca
de 5.000 ppm da combinagdo de tenscativo catidnico e
tensoativo nao-idnico. No caso de lavagem em lavanderia e
lavagem de wutensilios, espera-se que a solugcdao de alvo
atinja cerca de 10 ppm a cerca de 100 ppm de combinacdo de
tensoativo catidnico e tensocativo ndo-idnico. No caso de
lavagem de veiculo (a lavagem do exterior dos veiculos a
motor), espera—-se que a solugcdo de uso contenha entre
cerca de 2.000 ppm e cerca de 5.000 ppm da combinacéao
de tensoativo catidnico total e tensocativo ndo-idnico.
No caso de lavagem em lavanderia, espera-se due a

solugcdo de uso atinja entre cerca de 500 ppm e cerca de
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5.000 ppm da combinacdo de tensoativo catidnico e tensocativo
ndo—-idnico.

O concentrado de detergente liquido pode ser
diluido com dgua para prover uma solucdo de uso. A etapa de
diluigdo pode acontecer por bombeamento em corrente de &gua,
aspiracdo em uma corrente de &gua, derrame em &gua Ou por
combinacdo de dagua com o concentrado.

Uma vantagem da composicao detergente de acordo
com a invencdo é que uma solugcdo de uso pode ser preparada
do concentrado contendo uma porcentagem relativamente alta
de componente resultando no componente particulado suspenso
em relacdo aos tensoativos totais na solugcdo de uso, em
comparagdo aos muitos produtos comercialmente disponiveis.
Por exemplo, a razdo do encorpador ou componente
sequestrante em relacdo ao componente tensocativo total na
composicdo detergente pode ser provida em uma razdo de pelo
menos cerca de 1l:1, pelo menos cerca de 4:1 e pode ser
provida em uma razdao de até cerca de 10:1. Além disso, a
razao pode ser provida entre cerca de 4:1 a cerca de 8:1.

Exemplo 1: Efeito do Composto Catidnico

Propoxilado na Estabilidade

As composicgdes i1dentificadas na Tabela 2 foram
preparadas com e sem um tensocativo catibnico. Para a
composicdo A abaixo, as composigdes foram instdaveis e
separaram rapidamente a fase. A adigcdo de um tensoativo
catidénico (Composicéao B) estabilizou o sistema. A
solubilidade plena de um corante soluvel em &6leo (0il

Soluble Brown) na emulsdo, porém ndo em corante soluvel em
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agua (FD&C Blue # 1) demonstrou que a fase continua da
emulsdo era 6leo ao invés de &gua, indicando uma emulsdo de
dgua em Oleo. O exame microscdpico sob luz normal e
polarizada mostrou a auséncia de esferulitas conforme
descrito na Patente US numero 4.793.943 ou de rede
semelhante a verminose descrita na Patente US numero
5.021.195.

Nas composigcdes que se seguem, o etoxilato de
édlcool secundéario encontra-se disponivel como Tergitol 15 S-
7 na Dow Chemical, o &dlcool etoxilado sendo disponivel como
Surfonic L24-3 na Huntsman Chemical e o cloreto de amdnio
quaterndrio propoxilado encontra-se disponivel sob a marca

registrada Variquat CC-42NS da DeGussa.

Tabela 2
Componente A B
Agua 42,2 40,3
Etoxilato de &lcool secundario 16,6 11,4
Etoxilato de &lcool 3,4 2,4
Carboximetilcelulose de sdédio 1,3 1,2
Desespumante de silicone 0,2 0,2

Etilenodiaminatetraacetato de tetrassddio 36,3 30,3

Cloreto de amdnio quaterndrio proproxilado 0 5,2
Propriedades

Condutividade (mS/cm) 0,9 0,4
Capacidade de bombeamento Sim sim

Exemplo 2: Outros Encorpadores

As Composig¢gdes C e D foram preparadas e sao

reportadas na Tabela 3. As composig¢cdes que se seguem foram
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observadas como sendo estaveils.
Tabela 3

Componente

Agua

Etoxilato de &lcool secundério

Etoxilato de &lcool

Carboximetilcelulose de sédio

Desespumante de silicone

Iminodissuccinato de sédio

Cloreto de amdnio quaterndrio proproxilado
Propriedades
Condutividade (mS/cm)

Capacidade de bombeamento

Exemplo 3:

11,1

Sim

OQutros Aditivos Catidnicos

As composicdes E e F
reportadas na Tabela 4.
observadas como sendo estdveis.

Tabela 4

Componente

Agua

Etoxilato de &lcool secundério

Etoxilato de &lcool

Desespumante de silicone
Iminodissuccinato de sédio
Teteraacetiletilenodiamina de sédio
Cloreto de sdédio

Cloreto de amdénio quaterndrio propoxilado

Capacidade de bombeamento

foram preparadas e

|

22,7

lo

42,9

14,2

Sim

sao

As composigcdes que se seguem foram

|

50,3
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Exemplo 4: Remog¢do da Sujeira Polimerizada

A composicédo C (o concentrado) foli diluida com
dgua de torneira para 1% por peso do concentrado. Cupons de
aco revestidos com éleo de milho polimerizado em aquecimento
foram colocados na solucdo por toda a noite. Pela manhéa, o
6leo polimerizado sobre a &rea umedecida havia caido do
cupom. As composi¢des contendo 0,1% por peso dos componentes
individuais da Composicdo C, ndo afetaram os cupons
revestidos. Isso demonstra a eficdcia da composigdo dessa
invencdo como um limpador potente de superficie rigida, sem
a necessidade de lancar mdo das substdncias quimicas severas
tais como, hidréxido de sdédio.

Exemplo 5: Remoc¢do de Ferrugem

A composicao C foi diluida com &gua de torneira
para prover 1% por peso do concentrado. O derramamento do
material diluido sobre um banquinho de aco enferrujado
removeu quantidades significativas de ferrugem, demonstrando
a eficécia da composicdo como um removedor de ferrugem.
Tratamento semelhante da &rea enferrujada apenas com &agua
ndo forneceu remocdo da ferrugem.

Exemplo 6: Remogdo de Acabamento de Piso

Uma diluicdo de limpeza a 10% da composicao C (pH
10) foi colocada sobre um piso de ceré@mica revestido com
acabamento. A &drea umedecida sofreu abrasdo com uma bucha de
esfregar verde, fornecendo remocdo completa do acabamento
sem a necessidade de pH alto ou solventes orgédnicos.

Embora o relatdério descritivo tenha sido elaborado

em detalhes com relacdo as concretizagdes especificas do
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mesmo, sera apreciado pelos versados na técnica dque,
entendendo-se o precedente, muitas alterag¢des, variacgbes e
equivaléncias dessas concretizagdes podem ser obtidas.
Conseqgiientemente, o0 escopo da presente 1nvengdo seria
avaliado como aquele das reivindicagdes apensas e quaisquer

equivalentes da mesma.



10

15

20

25

REIVINDICAGOES

1. Composicdo detergente liquida compreendendo uma

emulsdo possuindo uma fase aquosa e uma fase oleosa, a

composigcdo sendo CARACTERIZADA por compreender:

(a) de 0,1% por peso a 80% por peso de um
componente tensocativo nao-idnico, em que o
componente tensoativo ndo-idnico compreende
uma mistura de um tensoativo ndo-idnico
possuindo um ponto de turvamento inferior a
30°C e um tensoativo ndo-idnico possuindo um
ponto de turvamento superior a 30°C;

(b) de 0,5% por peso a 20% por peso de um
componente tensoativo catibnico, em que o
componente tensoativo catidnico estd presente
em uma quantidade estabilizante de emulsdo;

(c) 5% por peso a 94% por peso de agua; e

(d) pelo menos 5% por peso de um componente
particulado suspenso.

2. Composicdo detergente liquida de acordo com a
reivindicagdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de que a emulsdo
compreende uma emulsdo de dgua em dleo.

3. Composicdo detergente ligquida de acordo com a
reivindicagdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de gque a composigdao
compreende entre 10% por peso e 30% por peso do componente
tensoativo ndo-idnico.

4., Composicdo detergente liquida de acordo com a
reivindicagdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de que a razdo por

peso de tensoativo nao-idnico possuindo um ponto de
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turvamento inferior a 30°C em relacdo ao tensocativo nédo-
i6nico possuindo um ponto de turvamento superior a 30°C esta
entre 1:4 e 1:16.

5. Composicdo detergente liquida de acordo com a
reivindicagdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de que a composigédo
compreende entre 1% por peso e 20% por peso do componente
tensoativo catidnico.

6. Composicdo detergente liquida de acordo com a
reivindicagdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de gque o componente
tensoativo catidnico compreende um tensoativo possuindo a

férmula:

em que Ri, Ry, Rs e Ry sao selecionados
independentemente de grupos alquila C;-Cy; linear, grupos
alquila C3-Cypy ramificada, grupos alquila C3-Cyy ciclica,
grupos aralquila Ce¢—Cy4, grupos arila C,—Ciy e grupos de
repeticdo alcdxi Cy-C4; € X & um &nion.

7. Composigcdo detergente liquida de acordo com a
reivindicagdo 6, CARACTERIZADA pelo fato de que pelo menos
um dos grupos contém um hetercdtomo compreendendo, pelo
menos, um de oxigénio, nitrogénio e enxofre.

8. Composicdo detergente liquida de acordo com a
reivindicagdo 6, CARACTERIZADA pelo fato de que pelo menos

um dos grupos contém grupos éster, um grupo hidroxila, um
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grupo carbéxi, um grupo sulfato, um grupo amida e um grupo
amina.

9. Composicdo detergente liquida de acordo com a
reivindicacdoc 6, CARACTERIZADA pelo fato de que pelo menos
um dos grupos compreende um grupo alcoxilado contendo grupos
de repeticdo alcéxi C,-C4, em que o nUmero de grupos de
repeticdo estd entre 1 e 100.

10. Composicgdo detergente liquida de acordo com a
reivindicagdo 9, CARACTERIZADA pelo fato de que os grupos de
repeticdo alcéxi compreendem pelo menos um de grupos de
repeticdo etédxi, grupos de repeticdo propdéxi e grupos de
repeticdo butdxi.

11. Composigao detergente liquida de acordo com a
reivindicacdo 10, CARACTERIZADA pelo fato de que o grupo
alcéxi compreende entre 10 e 60 unidades de repeticgéao.

12. Composigao detergente liquida de acordo com a
reivindicagdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de que a composigéao
compreende pelo menos 10% por peso de agua.

13. Composicgdo detergente liquida de acordo com a
reivindicacgdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de que a
composicdo compreende entre 1% por peso e 80% por peso do
componente particulado suspenso.

14. Composigao detergente liquida de acordo com a
reivindicagdo 1, CARACTERIZADA pelo fato de gque o componente
particulado suspenso compreende pelo menos um dentre
encorpadores, agentes alvejantes, agentes ativadores de
alvejamento, modificadores de pH, agentes antimicrobianos,

abrasivos, agentes anti-redeposicgéo, sequestrantes,
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amaciantes, condicionadores,

viscosidade, agentes modificadores
dos mesmos.

15. Composicdo detergente
reivindicacdo 1, CARACTERIZADA pelo
particulado
tamanho entre 0,1 um e 1.000 um.

16. Composicdo detergente

reivindicacdo 1, CARACTERIZADA pelo

agentes

suspenso compreende particulados

modificadores de

de umectacdo e misturas

liquida de acordo com a
fato de gue o componente

possuindo um

liquida de acordo com a

fato de gque a composigdo

possuil uma viscosidade Brookfield entre 50 cps e 10.000 cps.

17. Composicdo detergente
reivindicacdo 1, CARACTERIZADA pelo
possui um perfil de viscosidade de
eléstica) de pelo menos 5.

18. Composicdo detergente
reivindicacdo 1, CARACTERIZADA pelo
possui uma condutividade inferior a

19. Composicdo detergente
reivindicagdo 1, CARACTERIZADA pelo
possui um ponto de rendimento maior

20. Composicdo detergente
reivindicagdo 1, CARACTERIZADA pelo
possui um pico de espalhamento de
entre 1,5 e 2,5 no eixo 2 teta.

21. Método de uso
ligquida,
concentrado

diluir um

da

liquida de acordo com a
fato de gque a composigédo
oscilacdo (eléstica/néo-
liquida de acordo com a
fato de gque a composigédo
30 mS/cm.

liquida de acordo com a
fato de gque a composigédo
que 0,5 Pa.

liquida de acordo com a
fato de gque a composigédo
raios-X a baixo angulo

composicdo detergente

CARACTERIZADO por compreender:

de detergente liquido

definido nas reivindicagdes de 1 a 20 com agua.
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22. Método de acordo com a reivindicagao 21,
CARACTERIZADO pelo fato de que a etapa de diluir compreende
bombear o concentrado de detergente ligquido em uma corrente
de &gua.

23. Método de acordo com a reivindicagadao 21,
CARACTERIZADO pelo fato de que a etapa de diluir compreende
aspirar o concentrado de detergente liquido em uma corrente
de &gua.

24. Método de acordo com a reivindicagao 21,
CARACTERIZADO pelo fato de que a etapa de diluir compreende
derramar o concentrado de detergente liquido em &agua.

25. Método de acordo com a reivindicagdo 21,
CARACTERIZADO por compreender:

(a) contato o concentrado de detergente liquido

com um artigo para limpeza.
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RESUMO

”COMPOSICAO DETERGENTE LIQUIDA E METODO DE USO DA
MESMA"

E descrita uma composicdo detergente liquida. A
composicdo detergente liquida compreendendo uma emulsao
possuindo uma fase aquosa e uma fase oleocsa, em que a dita
composigcdo inclui: (a) de 0,1% por peso a 80% por peso de um
componente tensoativo ndo-idnico, em que o© componente
tensoative nao-idénicoe compreende uma mistura de um
tensoative ndo-idnico possuindo um ponto de turvamento
inferior a 30°C e um tensoative nao-idnico possuindo um
ponto de turvamentc superior a 30°C; (b) de 0,5% por pesc a
20% por peso de um componente tensoativo catidnico, em que o
componente tensocativo catidnico esta presente em uma
quantidade estabilizante de emulsdc; (c) 5% por peso a 94%
por peso de agua; e (d) pelo menos 5% por peso de um
componente particulado suspenso. A presente invencdo também
se refere a um método de usc da referida composigao

detergente liquida.
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