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Tiivistelma - Sammandrag

Keksinnoén kohteena on levityslaite paperi-/kartonki- tai sellukoneessa tai jalkikasittelykoneessa kuitupitoisen tai muun nesteen
jaltai pastan syottamiseksi koneen pituussuunnassa kulkevan rainamaisen kohteen péaélle. Levityslaite (1, 22, 28, 40) ulottuu kohteen
likesuuntaan nahden poikittaisessa suunnassa ja siihen kuuluu ainakin yksi suutinyksikko (3, 3a, 20), jossa on levityslaitteen pituus-
suunnassa (W) ulottuva syéttékammio (12), johon syétettdva aine johdetaan syottdkammion yhdesta paasta (4) sisaan siirtyen pitkin
syottokammiota (12) sen vastakkaiseen paahan, johon vastakkaiseen pdéhan on valinnaisesti muodostettu ohivirtausreitti, ja syot-
tokammioon virtausyhteydessé oleva suutinrako (11), joka my®&s ulottuu levityslaitteen pituussuunnassa (W) ja johon syétettéva aine
johdetaan syétttkammiosta suutinraon koko leveydelle ja syotetdan edelleen ulos suutinraon (11) ulostuloaukosta (31). Syésttokam-
mio (12) on muodostettu suppenevaksi suutinyksikon (3, 3a, 20) pituussuunnassa (W) syotettdvan aineen sisdanmenopéaista (4)
kohti vastakkaista paata ja ainakin yksi sydttékammion seindmista (13) on sdadettévissa systtokammion suppeneman saatamiseksi
halutuksi.




113197

Uppfinningen avser en utbredningsanordning i en pappers-/kartong- eller cellulosamaskin eller efter-behandlingsmaskin for att mata
en fiberhaltig eller annan vatska och/eller pasta pa ett i maskinens langdriktning I6pande banakigt objekt. Utbredningsanordningen
(1,22, 28, 40) stracker sig i tvarriktning relativt objektets I6priktning och den omfattar atminstone en munstycksenhet (3, 3a, 20) med
en i utbredningsanordningens langdriktning (W) sig strackande matningskammare (12), tili vilken @mnet, som skall matas, leds in
genom matningskammarens ena anda (4) och forskjuts langs med matningskammaren (12) till dess motsatta dnda, i vilken motsatta
dnda eventuellt en forbistrémningsrutt anordnats, och en i strémningsforbindelse med stromningskammaren staende
munstycksspringa (11), som ocksa stracker sig i utbredningsanordningens langdriktning (W) och till vilkken &mnet, som skall matas,
leds fr&n matningskammaren utmed munstycksspringans hela bredd och matas vidare ut genom munstycksspringans (11)
utloppsoppning (31). Matningskammaren (12) ar avsmalnande formad i munstycksenhetens (3, 3a, 20) langdriktning (W) fran det
matade dmnets inloppsanda (4) mot den motsatta d&ndan, och att atminstone en av matningskammarens vaggar (13) &r reglerbara
for att reglera matningskammarens avsmalning enligt 6nskan.
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Levityslaite

Esilla olevan keksinnon kohteena on levityslaite paperi-/kartonki- tai selluko-
neessa tai jalkikasittelykoneessa kuitupitoisen tai muun nesteen ja/tai pastan
syottamiseksi koneen pituussuunnassa kulkevan rainamaisen kohteen paille,
joka levityslaite ulottuu kohteen lilkesuuntaan nahden poikittaisessa suun-
nassa ja siihen kuuluu ainakin yksi suutinyksikkd, jossa on levityslaitteen pi-
tuussuunnassa ulottuva syéttékammio, johon syétettava aine johdetaan syo6t-
tokammion yhdesta paasta sisaan siirtyen pitkin syéttékammiota sen vastak-
kaiseen paahan, johon vastakkaiseen paahan on valinnaisesti muodostettu
ohivirtausreitti, ja syottdkammioon virtausyhteydessa oleva suutinrako, joka
my0s ulottuu levityslaitteen pituussuunnassa ja johon syé6tettdva aine johde-
taan sydttokammiosta suutinraon koko leveydelle ja sydtetaan edelleen ulos

suutinraon ulostuloaukosta.

Esilla olevan keksinnon kohteena on aikaansaada parannus erityisesti paperi-
/kartonkirainan paallystepastan levittamiseen tarkoitetussa levityslaitteessa,
esim. verhopaallystyslaite tai jet-paallystyslaite ja yleisemmin paperi-
/kartonkikoneen tai sellukoneen erilaisten nesteiden/pastojen levityslaitteissa,

kuten esim. peralaatikon levityslaite massan syottamiseksi viiralle.

Verhopaallystimen kaytté paperi-/kartonkirainan paallystamisessa on lisaan-
tymassa, koska se kohdistaa tera-/sauvapaallystykseen ndahden paljon pie-

nemman voiman rainaan ja taten se aiheuttaa vahemman paperirainan kat-
keamisesta aiheutuvia katkoja ja ajettavuus on siten parempi. Verhopaallys-
tyksella ei paasta samanlaiseen sileyteen kuin terapaallystyksella mutta silla

saavutettu peittavyys on terapaallystysta parempi.

Verhopaallystimet voidaan jaotella raosta sydttaviin (slot-fed) tai tasolta syot-
taviin (slide-fed) paallystimiin. Tasolta syottavassa verhopaallystimessa paal-

lystetta syotetdan suutinyksikdn avulla kaltevalle tasolle, jota pitkin paallyste
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valuu kohti tason reunaa, jolloin verho muodostuu paallysteen tippuessa ta-
son reunalta. Raosta sydttavissa applikointipalkeissa paallyste pumpataan
jakokammion kautta kapeaan pystysuoraan rakoon, jonka huulella verho
muodostuu ja tippuu radalle. Paallystetta voidaan levittda yhdessa tai use-

ammassa kerroksessa.

Syntynyttéd verhoa ohjataan reunaohjaimella, joka sijaitsee nimensd mukai-

sesti syottoraon/sydttdhuulen reunalla.

Nykyisissa paallystyspastan verhopaallystimissa on eraana ongelmana pastan
syottékanavien rajallinen koko ja osin siita johtuva virtausraon suuruuden
hallintaongelma. Tdman vuoksi ne eivat sovellu leveille koneille. Lisaksi ny-
kyiset suutinyksikdt muodostavat osan tukirakenteesta, mika aiheuttaa on-
gelmia valmistuksessa. Niinpa esilla olevan keksinnon eraana tarkeana paa-
maarana on aikaansaada verhopé&allystin, joka mahdollistaa tasaisen paallys-
tyspastan syoton koko suutinyksikon leveydelld, joka syottd on edullisesti
saddettavissa eri pastoille sopivaksi. Keksinndn paamaarana on yleisemmin
erilaisten kuitupitoisten tai muiden nesteiden tai pastojen levittamiseen tar-

koitettu levityslaite paperi-/kartonki- tai sellukoneymparistdssa.

Keksinnén paamadrien saavuttamiseksi on keksinndn ensimmaisen ndkokan-
nan mukaiselle levityslaitteelle on tunnusomaista se, etta sy6ttbkammio on
muodostettu pituussuunnassaan suppenevaksi syotettavan aineen sisaan-
menopdasta kohti vastakkaista paatd, ja etta ainakin yksi sydttékammion
seinamista on saadettdvissa sydttokammion suppeneman saatamiseksi halu-
tuksi. Keksinndn eraan toisen nakékannan mukaiselle levityslaitteelle on tun-
nusomaista se, ettd syottdkammio on muodostettu pituussuunnassaan sup-
penevaksi sydtettavan aineen sisdanmenopadsta kohti vastakkaista paats, ja
ettd suutinraon pituus suutinyksikon poikittaissuunnassa pienenee samoin

suutinyksikdn pituussuunnassa sisdanmenopaasta kohti vastakkaista paata.
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Syo6ttokammion ja suutinraon valissa on edullisesti ainakin yksi tasauskam-
mio, joka tasaa virtauseroja perustuen siihen, etta virtausvastus poikkisuun-
nassa on pienempi kuin raon suunnassa. Tasauskammio voi olla tasalevea tai
syOttopadsta vastakkaiseen paahan pain suppeneva tai leveneva. Tasalevea
tasauskammio on edullisesti sijoitettu syéttokammion ja suutinraon valiin
vinoon asentoon siten, ettd suutinraon pituus suutinyksikdn poikittaissuun-
nassa pienenee suutinyksikén pituussuunnassa syétettavan aineen sisaan-

menopaasta kohti vastakkaista paata.

Syottékammion ja tasauskammion valilld voi olla véliseind, joka on muodos-
tettu hammastetuksi tai varustettu rei‘illa, joiden hammastuksen aukkojen tai
mainittujen reikien lapi syotettdva aine johdetaan sydttdkammiosta tasaus-
kammioon. Tallaista valiseindd voidaan kayttda hyvaksi suutinyksikon ko-
koamisessa, jolloin liitosruuvit voidaan vieda valiseindn kohdalta ja vastakkai-
selta puolelta vierekkaisten osien liittdmiseksi toisiinsa ja talidin valiseinan
kohdalla olevan liitosruuvirivin etdisyys suutinraon karkeen jaa suhteellisen
lyhyeksi. Talldin suutinyksikkd voidaan tehda pieneksi, jolloin sen pieni oma-

massa ei aiheuta haitallisia taipumia.

Keksinndn mukainen ratkaisu mahdollistaa suutinraosta ulosvirtaavan aineen
profiilin muodostumisen tasaiseksi. Eraén edullisen suoritusmuodon mukaan
suutinraosta ulosvirtaavan pastan/nesteen profiilin saatd on automatisoitu,
jolloin voidaan suorittaa poikittaissuuntainen profilointi myés ajon aikana,

mika ei ole mahdollista nykyisissa tunnetuissa ratkaisuissa.

Seuraavassa keksintda selostetaan ldhemmin oheisiin piirustuksiin viitaten,

joissa:

Kuvio 1 esittdd perspektiivikuvantona erasta keksinnén mukaista tasolle

syottavaa verhopaallystinta,
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Kuvio 2

Kuvio 3

Kuvio 4

Kuvio 5

Kuvio 6

Kuviot 7-9

Kuvio 10

Kuvio 11

4 1138197

esittaa kuvioin 1 mukaiseen verhopaallystimen suutinyksikkdon

kuuluvaa suutinkappaletta perspektiivikuvantona,

esittad kuvion 2 mukaista suutinkappaletta syéttopadhan nahden
vastakkaisesta paasta nahtyna kuvantona yhdessa suutinkappa-

leen sulkevan vastakappaleen kanssa,

esittaa raosta syottavan verhopaallystimen suutinyksikon erasta

keksinndn mukaista suoritusmuotoa padsta ndahtyna kuvantona,

esittaa kuvion 4 mukaista suutinyksikkda koottuna runkoraken-
teen kanssa applikointipalkiksi seka suutinyksikdn suutinkappa-

leen perspektiivikuvantoa,

esittdd kuviota 5 vastaavana kuvantona erasté toista raosta syot-

tavan verhopaallystimen suutinyksikdn suoritusmuotoa,

esittavat peralaatikon jakoputkistolla varustetun levityslaitteen
suoritusmuotoa perspektiivikuvantona, edesta nahtyna kuvanto-

na ja paadysta nahtyna kuvantona, vastaavassa jarjestyksessa,

esittda suutinraosta ulosvirtaavan aineen profiilia suoran syotto-

kammion tapauksessa, ja

esittdd suutinraosta ulosvirtaavan aineen profiilia suppenevan

sydttokammion tapauksessa.

Kuvioiden 1 - 3 esittamaan eraaseen keksinndn mukaiseen tasolta syottavaan

verhopaallystimeen 1 kuuluu tukirakenteen muodostavien kannakkeiden 2

paalle sijoitetut suutinkappaleet 3, 3a ja 32, jotka muodostavat yhdessa suu-
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tinyksikon, johon kuuluu kolme suutinrakoa 31 mahdollistaen monikerros-
paallystyksen. Uloin suutinkappale 3a on kiinnitetty kiintedsti kannakkeiden 2
varaan ja sen reuna 33 muodostaa syottéhuulen, jonka yli johdetaan suu-
tinyksikon yldpintaa pitkin valuva paallystyspasta paallystysverhon muodos-
tamiseksi ja ohjaamiseksi reunaohjaimien (ei esitetty) avulla paallystimen
alapuolella kulkevan paallystettavan paperi-/kartonkirainan pinnalle. Suutin-
kappaleet 3 ja 32 on jarjestetty liikuteltavasti kannakkeiden 2 paalle. Liikutel-
tavien suutinkappaleiden 3, 32 siirtamiseksi verhopaallystimeen kuuluu
kannakkeiden 2 varassa oleva kiintea tuki 5, jonka toisella puolella sisimman
suutinkappaleen 32 ja kiintedn tuen 5 valissa on sulkuletku 6 ja kiintean tuen
vastakkaisella puolella avausletku 7, jolloin paineistamalla sulkuletku 6 saa-
daan liikkuvat suutinosat 3, 32 siirtymaan kohti kiinteda suutinosaa 3a suu-
tinyksikdn sulkemiseksi ja vapauttamalla paine sulkuletkusta 6 ja paineista-
malla avausletku 7 saadaan liikkuvat suutinkappaleet 3, 32 siirtymaan pois-
pain kiinteasta suutinosasta 3a suutinyksikdn avaamiseksi, esim. kuivuneen

pastan poistamiseksi suutinraosta ja/tai suuttimen eri kammioista.

Suutinyksikdn yhteen paahan on jarjestetty sydtettavan paallystysainepastan
syottéputket 4, jotka avautuvat syéttdkammioon 12 (kuviot 2 ja 3). Syotetta-
va aine kulkee pitkin sy6ttékammiota kohti vastakkaista paatd, johon on va-
linnaisesti jarjestetty ohikiertoreitti. Edetessaan sydttokammiossa syotettava
aine siirtyy syéttékammion pituuden joka kohdassa tasauskammioon 15 ja
siité edelleen suutinrakoon 11 koko suutinraon 11 leveydelle. Tarkoituksena
aikaansaada mahdollisimman tasainen suuttimesta ulosvirtaavan aineen pro-
fiili on sy6ttokammio 12 muodostettu keksinnén mukaisesti suppenevaksi
syottopadsta 4 kohti vastakkaista paata, eli syéttékammion 12 sydttépdan 4
puoleinen korkeus L; on suurempi kuin ohikiertopaan korkeus L,. Kuvion 2
suoritusmuodossa tama on toteutettu sijoittamalla syéttokammioon saadet-
tava valiseina 13, jonka avulla suppeneman suuruus on muutettavissa saato-
elimien 14 valitykselld. Saatdelimien toiminta on edullisesti automatisoitu,

jolloin paastadn myods ajonaikaiseen profilointiin paallystettavan kohteen poi-
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kittaissuunnassa. Pelkka syottokammion muodostaminen suppenevaksi syot-
topadsta kohti vastakkaista paatd johtaa kuvion 11 mukaiseen tilanteeseen,
jossa suuttimesta ulosvirtaavan aineen profiili on tasaisesti laskeva syott6-
paasta vastakkaista pdata kohti. Tama johtuu siitd, etta suppenevassa syot-
tokammiossa virtausnopeus sdilyy melko vakiona vaikka pastaa poistuu suu-
tinraon kautta. Talléin myds painehavio sailyy vakiona, koska painehavio riip-
puu virtausnopeudesta. Virtausnopeuden sailyessa vakiona putoaa staattinen
paine sy6ttbkammiossa tasaisesti kuljettaessa sy6ttdpadsta ohikiertopaahan.
Talldin vakiopaksuisella ja vakiopituisella suutinraolla profiilistakin tulee kuvi-
on 11 mukainen tasaisesti laskeva. Syottokammion ollessa suora eli kun se ei
suppene tulee profiilin muodoksi likimadrin kuviossa 10 esitetty muoto, jossa

profiili laskee ensin selvasti syottdpadssa ja tasoittuu sitten loppua kohti.

Profiilin muuttamiseksi olennaisesti suoraksi on kuvioiden 2 ja 3 suoritus-
muodossa myds suutinraon 11 virtausvastusta muutettu muuttamalla suutin-
raon pituutta suutinkappaleen 3 poikittaissuunnassa L eli suutinraon 11 sy6t-
tOpaan puoleinen pituus Ls; pienenee samassa suhteessa vastakkaiseen ohi-
kiertopdahan mentdessa (suutinraon pituus Ls). Kuvioiden 2 ja 3 suoritus-
muodossa sy6ttokammion 12 ja virtausraon 11 valissa on lisaksi tasauskam-
mio 15, joka esitetyssa suoritusmuodossa on syottdpadsta vastakkaista ohi-
virtauspaata kohti leveneva. Tasauskammio voidaan toteuttaa myods tasale-
vyisena sijoittamalla se vinoon asentoon sy6ttékammion 12 ja suutinraon 11
valille siten, etta suutinrako 11 suppenee samassa suhteessa sy6ttékammion

12 suppenemisen kanssa.

Kuvioissa 4 ja 5 on esitetty raosta syottava verhopaallystin, joka muodostuu
suutinkappaleesta 20 ja tukiosasta 21, joka on kiinnitetty runkorakenteeseen
23. Suutinkappaleen 20 vastaaville osille on kaytetty samoja viitenumeroita
kuin suutinkappaleelle 3 kuvioissa 1 - 3. Raosta sydttavassa verhopaallysti-
messa 22 paallyste pumpataan sy6ttokammion kautta pystysuoraan asen-

toon sijoitettuun suutinrakoon, jonka huulella verho muodostuu ja tippuu
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alaspain radalle. Kuvion 6 mukainen raosta syottava verhopaallystin 28 eroaa
kuvion 5 suoritusmuodosta siind, etta suutinkappaleen 25 syéttokammio 12
on muodostettu kiintednd suppenevana kammiona virtausraon 11 ollessa
vastaavasti suppeneva syottopaasta vastakkaiseen paahan pdin. Suutinkap-
pale 25 on yhdistetty vastakappaleen 26 kanssa suutinyksikdn muodostami-

seksi, joka vastakappale on kiinnitetty runko-osaan 27.

Kuvioissa 7 - 9 on esitetty perdlaatikon massansyo6ttdon tarkoitetun levitys-
laitteen suoritusmuoto, johon levityslaitteeseen kuuluu suppeneva syotto-
kammio 42, josta sy6tettava aine johdetaan jakoputkiston 41 kautta tasaus-
kammioon 45 ja edelleen suutinrakoon 44. Suutinosan 43 suutinrako 44 ja
tasauskammio 45 on tassa suoritusmuodossa tasaleveita kun taas jakoputkis-
ton 41 pituus lyhenee syottdpadsta kohti vastakkaista padta samassa suh-
teessa sy6ttdkammion 42 suppenemisen kanssa. Talléin paastaan suhteelli-

seen tasaiseen ulosvirtausprofiiliin.
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Patenttivaatimukset

1. Levityslaite paperi-/kartonki- tai sellukoneessa tai jalkikasittelykoneessa
kuitupitoisen tai muun nesteen ja/tai pastan sy6ttdmiseksi koneen pituus-
suunnassa kulkevan rainamaisen kohteen paalle, joka levityslaite (1, 22, 28)
ulottuu kohteen liikesuuntaan ndhden poikittaisessa suunnassa ja siihen kuu-
luu ainakin yksi suutinyksikkd (3, 3a, 20), jossa on levityslaitteen pituus-
suunnassa (W) ulottuva syéttékammio (12), johon syétettéva aine johdetaan
sy6ttékammion yhdesta paasta (4) sisdan siirtyen pitkin syottbkammiota (12)
sen vastakkaiseen pdahan, johon vastakkaiseen padhan on valinnaisesti
muodostettu ohivirtausreitti, ja syottokammioon virtausyhteydessa oleva suu-
tinrako (11), joka my6s ulottuu levityslaitteen pituussuunnassa (W) ja johon
sy6tettdva aine johdetaan syéttékammiosta suutinraon koko leveydelle ja
syOtetdan edelleen ulos suutinraon (11) ulostuloaukosta (31), tunnettu sii-
ta, ettd syottbkammio (12) on muodostettu suppenevaksi suutinyksikon (3,
3a, 20) pituussuunnassa (W) sytettdvan aineen sisdédnmenopaastd (4) kohti
vastakkaista pdata, ja ettd ainakin yksi syéttékammion seindmistd (13) on
sdadettdvissa sydttokammion suppeneman saatdamiseksi halutuksi.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, tunnettu siitd, ettd suutinraon
(11) pituus (L3, Ls) suutinyksikdn (3, 3a, 20) poikittaissuunnassa (L) piene-
nee suutinyksikdn (3, 3a, 20) pituussuunnassa (W) syotettavan aineen si-

saanmenopdasta (4) kohti vastakkaista paata.

3. Patenttivaatimusten 1 tai 2 mukainen laite, tunnettu siita, ettd suutinraon
(11) ja sy6ttokammion (12) vélissé on ainakin yksi tasauskammio (15), joka

myds ulottuu levityslaitteen pituussuunnassa (W).

4. Patenttivaatimuksen 3 mukainen laite, tunnettu siitd, ettd tasauskammio
(15) on tasaleved sijoitettuna syéttékammion (12) ja virtausraon (11) valiin

vinoon asentoon siten, etta suutinraon (11) pituus (L3, Ls) suutinyksikén poi-
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kittaissuunnassa (L) pienenee suutinyksikén (3, 3a, 20) pituussuunnassa (W)
syltettavan aineen sisdédnmenopddsta (4) kohti vastakkaista paata.

5. Patenttivaatimuksen 3 mukainen laite, tunnettu siitd, ettd tasauskammio
(15) on leveneva suutinyksikdn pituussuunnassa (W) sydtettavan aineen si-

saanmenopaasta (4) kohti vastakkaista paata.

6. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 5 mukainen laite, tunnettu siita, etta
sy6ttokammion (12) mainittua ainakin yhta saadettdvaa seinda (13) voidaan
sdatda porrastetusti halutun poikkisuuntaisen profiloinnin aikaansaamiseksi

virtausraosta (11) ulos virtaavaan aineeseen.

7. Patenttivaatimuksen 6 mukainen laite, tunnettu siita, ettd mainitun saa-

dettdvan seindman (13) saatdé on automatisoitu.

8. Jonkin edelld olevan patenttivaatimuksen mukainen laite, tunnettu siita,
ettd mainittu ainakin yksi suutinyksikkd (3, 3a, 32) on sijoitettu erillisen tuki-

rakenteen (2) varaan.

9. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 8 mukaisen laitteen kayttd verhopaallys-

tyksessa.

10. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 8 mukaisen laitteen kadytto jet -paallys-

tyksessa.

11. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 8 mukaisen laitteen kaytto perdlaatikossa

massan syottamiseksi viiralle.

12. Levityslaite paperi-/kartonki- tai sellukoneessa tai jalkikasittelykoneessa
nesteen ja/tai pastan sy6ttamiseksi koneen pituussuunnassa kulkevan raina-
maisen kohteen paalle, joka levityslaite (1, 22, 28) ulottuu pituussuunnas-
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saan (W) kohteen liikesuuntaan nahden poikittaisessa suunnassa ja siihen
kuuluu ainakin yksi suutinyksikko (3, 3a, 20), jossa on suutinyksikdn pituus-
suunnassa (W) ulottuva sydttékammio (12), johon syétettdva aine johdetaan
syottokammion yhdesta padsta (4) siséan siirtyen pitkin sydttdkammiota (12)
sen vastakkaiseen padhan, johon vastakkaiseen paahan on valinnaisesti jar-
jestetty sydtettdvan aineen ohikiertoreitti, ja sy6ttdkammioon liittyva suutin-
rako (11), joka my6s ulottuu levityslaitteen pituussuunnassa (W) ja johon
syotettdva aine johdetaan sydttokammiosta koko suutinraon leveydelle ja
syOtetddn edelleen ulos suutinraon (11) ulostuloaukosta (31) johdettavaksi
kohteeseen, tunnettu siita, etta syéttbkammio on muodostettu pituussuun-
nassaan (W) suppenevaksi sybtettavan aineen sisdédnmenopaasta kohti vas-
takkaista paata, ja etta suutinraon pituus suuttimen poikittaissuunnassa (L)
pienenee samoin suutinyksikon pituussuunnassa (W) sisédnmenopadsta kohti

vastakkaista paata.
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Patentkrav

1. Utbredningsanordning i en pappers-/kartong- eller celiulosamaskin elier
efterbehandlingsmaskin for att mata en fiberhaltig eller annan vatska
och/eller pasta pa ett i maskinens langdriktning I6pande banakigt objekt,
vilken utbredningsanordning (1, 22, 28) stracker sig i tvarriktning relativt ob-
jektets I6priktning och den omfattar dtminstone en munstycksenhet (3, 3a,
20) med en i utbredningsanordningens langdriktning (W) sig strackande
matningskammare (12), till vilken dmnet, som skall matas, leds in genom
matningskammarens ena anda (4) och forskjuts langs med matningskamma-
ren (12) till dess motsatta anda, i vilken motsatta anda eventuelit en forbi-
strdomningsrutt anordnats, och en i stromningsférbindelse med strémnings-
kammaren stdende munstycksspringa (11), som ocksd stracker sig i utbred-
ningsanordningens langdriktning (W) och till vilken @mnet, som skall matas,
leds frdn matningskammaren utmed munstycksspringans hela bredd och ma-
tas vidare ut genom munstycksspringans (11) utloppséppning (31), kdnne-
tecknad darav, att matningskammaren (12) ar avsmalnande formad i mun-
stycksenhetens (3, 3a, 20) ldangdriktning (W) fran det matade @mnets in-
loppsanda (4) mot den motsatta andan, och att dtminstone en av matnings-
kammarens vaggar (13) ar reglerbara for att reglera matningskammarens

avsmailning enligt 6nskan.

2. Anordning enligt patentkravet 1, kdnnetecknad darav, att munstycks-
springans (11) langd (L3, Ls) i munstycksenhetens (3, 3a, 20) tvarriktning (L)
avtar i munstycksenhetens (3, 3a, 20) langdriktning (W) frdn amnets inlopps-

anda (4) mot motsatta andan.

3. Anordning enligt patentkravet 1 eller 2, kannetecknad ddrav, att mellan
munstycksspringan (11) och matningskammaren (12) finns &tminstone en
utjdmningskammare (15), som ocksa stréacker sig i utbredningsanordningens
l&ngdriktning (W).
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4. Anordning enligt patentkravet 3, kdnnetecknad ddrav, att utjdmnings-
kammaren (15) dr jamnbred anordnad mellan matningskammaren (12) och
strdmningsspringan (11) i en sned stallning sd, att munstycksspringans (11)
langd (Ls, Ls) i munstycksenhetens tvarriktning (L) avtar i munstycksenhe-
tens (3, 3a, 20) langdriktning (W) frdn det matade dmnets inloppsanda (4)
mot den motsatta andan.

5. Anordning enligt patentkravet 3, kdnnetecknad darav, att utjamnings-
kammaren (15) utvidgar sig i munstycksenhetens langdriktning (W) fran det
matade amnets inloppsdanda (4) mot den motsatta dandan.

6. Anordning enligt ndgot av patentkraven 1 - 5, kiinnetecknad dérav, att
matningskammarens (12) namnda atminstone ena vagg (13) kan regleras
gradvis for att erhdlla den énskade tvérriktade profileringen i det genom
stromningsspringan (11) utstrbmmande amnet.

7. Anordning enligt patentkravet 6, kannetecknad darav, att ndmnda reg-
lerbara vaggs (13) reglering ar automatiserad.

8. Anordning enligt ndgot av féregdende patentkrav, kdnnetecknad darav,
att ndmnda dtminstone en munstycksenhet (3, 3a, 32) ar anordnad stodd av
en separat stddkonstruktion (2).

9. Anvandningen av anordningen enligt ndgot av patentkraven 1 - 8 i en ri-
ddbeldggning.

10. Anvandningen av anordningen enligt ndgot av patentkraven 1 - 8 jet-

beldggning.
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11. Anvéndningen av anordningen enligt ndgot av patentkraven 1 - 8 i en

inloppsldda for matning av massa pd en vira.

12. Utbredningsanordning i en pappers-/kartong- eller cellulosamaskin eller
5 efterbehandlingsmaskin for att mata en fiberhaltig eller annan vatska

och/eller pasta pd ett i maskinens langdriktning 16pande banakigt objekt,
vilken utbredningsanordning (1, 22, 28) stracker sig i tvarriktning relativt ob-
jektets Iopriktning och den omfattar dtminstone en munstycksenhet (3, 33,
20) med en i utbredningsanordningens langdriktning (W) sig stréckande

10  matningskammare (12), till vilken amnet, som skall matas, leds in genom
matningskammarens ena dnda (4) och forskjuts langs med matningskamma-
ren (12) till dess motsatta dnda, i vilken motsatta anda eventuellt en forbi-
strébmningsrutt anordnats, och en i stromningsforbindelse med stromnings-
kammaren stdende munstycksspringa (11), som ocks8 strécker sig i utbred-

15 ningsanordningens langdriktning (W) och till vilken @mnet, som skall matas,
leds frdn matningskammaren utmed munstycksspringans hela bredd och ma-
tas vidare ut genom munstycksspringans (11) utloppséppning (31), kdnne-
tecknad dérav, att matningskammaren ar i langdriktning (W) formad av-
smalnande fran det matade dmnets inloppsénda mot den motsatta dndan,

20  och att munstycksspringans langd i munstyckets tvarriktning (L) ocksd avtar i
munstycksenhetens langdriktning (W) fran inloppsiandan mot den motsatta

andan.

ooooo
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Suuttimesta tuleva profiili | suora syéttékammio
A
Syottopaa ohikiertopaa

Fig.10

Suuttimesta tuleva profiili / suppeneva sydttbkammio
A

Fig.11
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