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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Rollenhaltereinheit
fur ein Presswerkzeug nach dem Oberbegriff des unab-
hangigen Patentanspruches.

[0002] Aus der DE-196'31'019 ist ein Pressgerat be-
kannt, welches eine Presszange zum Verbinden eines
Rohres mit einem Pressfitting umfasst. Die Presszange
umfasstzwei Schwenkarme, welche mittels je einem Bol-
zen schwenkbar zwischen zwei gleichen T-formigen Tra-
gerplatten angelenkt sind. Eine Kolben-Zylindereinheit
ist mit einem Rollenhalter wirkverbunden, welcher zwei
Rollen umfasst. Die Schwenkarme sind an einem Ende
mit einer Abrollfliche fiir die Anlage am Presszylinder
des Pressgerates versehen. Am gegeniberliegenden
Ende sind sie als Klemmbacken mit zueinander gerich-
teten Pressflachen ausgestaltet. Die Anlenkungen fiir die
Bolzen befinden sich an den Tragerplatten im Abstand.
Im Bereich des freien Endes der T-férmigen Tragerplat-
ten befindet sich eine Aufnahme eines Verbindungsbol-
zens zur Verbindung mit dem Pressgerat. Beim Einsatz
dieses Gerates wird nun die Presszange nach hinten
zum Pressgerat gezogen. Dabei gleiten die Schwenkar-
me mit ihren Abrollflachen am Pressgerat entlang nach
hinten. Die Zugkraft wird Giber den Verbindungsbolzen
auf die T-formigen Tragerplatten Ubertragen. Dadurch
schwenken die Schwenkarme um die Lagerbolzen, und
die Pressbacken werden gegeneinander bewegt und zu-
sammengedruckt.

[0003] Aus der EP-1’103'349 ist ein elektrisch betrie-
benes Presswerkzeug bekannt, welches mittels einer
elektrisch betriebenen Hydraulikpumpe eine hydrauli-
sche Kolben-Zylindereinheit betatigt. Diese ist wirkver-
bunden mit einem Rollenhalter, welcher zwei Rollen um-
fasst. Die Klemmbacken sind mittels einer T-férmigen
Aufhdngung lber einen Haltebolzen mit einer gabelftr-
migen Aufnahme verbunden. Die gabelférmige Aufnah-
me ist Teil der Kolben-Zylindereinheit. Die Rollen am Rol-
lenhalter rollen auf den Klemmbacken einer Klemmzan-
ge ab, sobald die Klemmzange durch die Kolben-Zylin-
dereinheit riickwarts gezogen und damit die Klemmung
vollzogen wird. Dabei wird die Klemmzange zusammen-
gepresst, indem die Klemmbacken hinten durch die Rol-
len auseinandergedriickt werden. Bei dieser Ausfiihrung
weist der Rollenhalter die Gestalt eines Joches auf, wel-
ches mit der Kolbenstange fest verbunden ist. Rollenhal-
ter, Rollen und Rollenlagerung miissen sehr massiv aus-
geflhrt sein, da doch die ganze Presskraft und die Be-
tatigungskraft der Kolben-Zylindereinheit beim Abrollen
der Rollen an den Klemmbacken von den Rollen tber
deren Lagerung aufgenommen und auf den Rollenhalter
Ubertragen werden muss. Diese Ausfiihrung des Rollen-
halters bedingt eine entsprechende Baugrésse und Di-
mensionierung der Halteplatten und der Rollen, Rollen-
lager und Lagerstifte. Sie ist dementsprechend schwer
und aufwendig in der Herstellung.

[0004] Die EP-1 684 948 zeigt schliesslich eine Rol-
lenhaltereinheitfiir ein elektrisch betriebenes Presswerk-
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zeug, bei dem ein Lagerbock fiir zwei gleiche Rollen mit
Gleitlagerflachen versehen ist, die in ihrer Form der Ab-
roliflache und damit dem Aussendurchmesser der Rolle
entsprechen. Diese Bauweise hat den Nachteil, dass
sich im Bereich der Gleitlagerflichen und zwischen den
Rollen Schmutzteile anlagern, die nach einiger Zeit zu
Verstopfungen fiihren und dadurch Verklemmungen be-
wirken.

[0005] Aufgabe der Erfindung ist es, eine Rollenhalte-
reinheit herzustellen, welche diese Nachteile nicht mehr
aufweist. Sie muss einfach herzustellen, leicht, platzspa-
rend und zuverlassig sein.

Diese Aufgabe wird durch die Erfindung gemass unab-
hangigem Patentanspruch geldst.

[0006] Ein Vorteil der Erfindung besteht darin, das die
erfindungsgemésse Rollenhaltereinheit die Verstop-
fungsfreiheit in einem hohen Mass gewabhrleistet. Er-
reicht wird dies durch die Einfiihrung eines Schmutzauf-
fangraumes. Dieser Schmutzauffangraum wird in Form
und Grdsse auch durch die Formgebung der Gleitlager-
flachen beeinflusst.

[0007] Ein zusatzlicher Vorteil der Erfindung ist, dass
die Anfalligkeit zu Verstopfungen durch einen Abstreifer
noch weiter verringert wird.

[0008] Einweiterer Vorteil der Erfindung besteht darin,
dassdurchdie Verschraubung des Haltebleches mitdem
Lagerbock in achsialer Richtung erreicht wird, dass bei
zweiteiliger Ausfiihrung von Lagerbock und Gleitlager-
flachen die Letzteren gleichzeitig verschraubbar sind.
Man erspart sich in diesem Fall somit weitere Befesti-
gungsmittel.

[0009] DieErfindung wird nachstehendimZusammen-
hang mit den Zeichnungen beschrieben. Es zeigen:

Figur 1  eine Presszange in Ansicht;

Figur 2  eine 3D-Ansicht einer Kolben-Zylindereinheit;

Figur 3  die Kolben-Zylindereinheit im Schnitt mit der
neuen Rollenhaltereinheit;

Figur 4 die neue Rollenhaltereinheit in einer 3D-An-
sicht, und

Figur 5 Die neue Rollenhaltereinheit mit dem Lager-
bock in einer Explosionsdarstellung.

[0010] Ein Presswerkzeug nach dem Stand der Tech-

nik ist in Figur 1 dargestellt. Es umfasst eine Antriebs-
einheit 70, eine Kolben-Zylindereinheit 5 mit einer gabel-
férmigen Aufnahme 55 und die eigentliche Klemmzange
60. Die Klemmzange 60 ist an einer T-fdrmigen Halte-
rung befestigt, welche mit einem Haltebolzen 61 und ei-
ner Haltebolzenaufnahme mit der gabelférmigen Auf-
nahme 55 verbundenist. In der gabelférmigen Aufnahme
55 befindet sich ein Rollenhalter mit zwei Rollen. Die ga-
belférmige Aufnahme 55 ist Teil der Kolben-Zylinderein-
heit 5. Die Rollen rollen auf den Abrollflanken 63 der
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Klemmbacken 62 einer Klemmzange 60 ab, sobald die
Kolbenstange nach vorne gestossen wird. Dabei wird die
Klemmzange 60 zusammengepresst, indem die Klemm-
backen 62 hinten durch die Rollen auseinandergedriickt
werden. Die Klemmung wird vollzogen.

[0011] Die Verbindung von Antriebseinheit 70 und
Klemmzange 60 wird durch die Kolben-Zylindereinheit 5
gebildet. Sie besteht nach Figur 2 aus dem Zylinderkopf
51 mit einer Durchbohrung zur Aufnahme eines Halte-
bolzens 61 fir die Befestigung der Klemmzange 60. Im
Zylinderkopf befindet sich eine Druckfeder 57, welche
eine Kolbenstange 52 in eine Ruheposition nach vorne
stosst. In der gabelférmigen Aufnahme 55 ist eine der
Rollen 2 teilweise sichtbar. Beim Betatigen des Press-
werkzeuges wird die Kolbenstange 52 nach vorne ges-
tossen. Der Zylinderkopf 51 bleibt ortsfest, wodurch sich
die Rollen 2 innerhalb der gabelférmigen Aufnahme 55
relativ nach vorne bewegen. Die Pressbacken 62 ragen
etwas in die gabelférmige Aufnahme 55 hinein und liegen
mit ihren Abrollflanken 63 aussenseitig an den Rollen 2
an. Die Rollen 2 laufen somit an den Pressbacken 62
entlang der Abrollflanken 63 und driicken diese nach
aussen. Die Pressung wird in der Klemmzange 60 aus-
geflhrt.

[0012] Mehr Details der Kolben-Zylindereinheit 5 sind
aus Figur 3, im Schnitt dargestellt, im Zusammenhang
mit der Rollenhaltereinheit ersichtlich. Die Kolbenstange
52 ragt einseitig in den Zylinderkopf 51. Sie ist mittels
einer Druckfeder 57 vorgespannt. Die Druckfeder 57 um-
fasstdie Kolbenstange 52 und ist am einen Ende an einer
Federdruckscheibe 53 und am anderen Ende an einem
Dichtungshaltering 50 im Anschlag. Die Federdruck-
scheibe 53 ist mit einer Schraube an der Kolbenstange
52 befestigt. Zwischen Dichtungshaltering 50 und Zylin-
derkopf 51 ist ein Abstreifring 59 angeordnet, welcher
von der Kolbenstange 52 durchstossen ist. Am kopfsei-
tigen Ende der Kolbenstange 52 ist die Rollenhalterein-
heitbefestigt. Sie ragt vom Zylinderkopf 51 in den Bereich
der gabelférmigen Ausnahme 55 und zwar so, dass zwei
Rollen 2 sich teilweise in der Gabel6ffnung befinden. Ein
Lagerbock 1 der Rollenhaltereinheit ist mittels einem
Spannstift 58 an der Kolbenstange 52 fixiert. Wenn nun
beim Betatigen des Presswerkzeuges die Kolbenstange
52in einer Achsialrichtung R nach vorne geschoben wird,
wobei der Zylinderkopf 51 und die Klemmzange 60 orts-
fest bleiben, so wird die Rollenhaltereinheit innerhalb der
gabelférmigen Aufnahme 55 gegen den Haltebolzen 54
und damit gegen die Klemmbacken 62 bewegt. Die Rol-
len 2 rollen somit den Abrolliflanken 63 der Klemmbacken
62 entlang und driicken diese auseinander. Sobald die
Pressung fertig erfolgt ist, wird die Kolbenstange 52
durch die Druckfeder 57 in die Ruheposition zuriick be-
wegt. Damit gelangt auch die Rollenhaltereinheit wieder
in die Ruheposition knapp ausserhalb dem Zylinderkopf
51.

[0013] Die Rollenhaltereinheitistin Figur4ineiner 3D-
Ansicht gezeigt. Sie besteht aus einem Lagerbock 1, wel-
cher einer zylindrischen Ausnehmung im Zylinderkopf
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51, an dessen Stirn-Aussenseite entspricht. Senkrecht
auf dem Lagerbock 1 ist ein Halteblech 3 vorhanden. Es
ist mittels Schrauben 4 (siehe dazu Fig. 5) am Lagerbock
1 befestigt. Am Halteblech 3 sind zwei Rollen 2 vonein-
ander beabstandet vorhanden. Die Rollen 2 sind so an-
geordnet, dass sie sich entlang einer Beriihrungslinie B
(siehe dazu Fig. 3) an ihrem Umfang berlhren. Sie stit-
zen sich also gegenseitig und rollen aufeinander ab. Mit
Sicherungsstiften 21 sind sie gegen Herausfallen gesi-
chert. Da die Sicherungsstifte 21 keine Lagerkréfte auf-
nehmen missen sind sie schwach dimensioniert und be-
nétigen an und fir sich keine extra Lagerung fir die Rol-
len 2 auf den Sicherungsstiften 21. Es ist sogar eine Aus-
fuhrung ohne Durchbohrungen der Rollen 2 machbar.
Die geometrische Anordnung und Auslegung der
Klemmbacken kann ein Herausfallen der Rollen 2 ver-
hindern. Die Sicherungsfunktion bei Zulassung von Ro-
tationsbewegung der Rollen 2 ist auch gewahrleistet,
wenn der Rolleninnendurchmesser um einiges grésser
ist als der Durchmesser der Sicherungsstifte 21 und so-
mit viel Spiel vorhanden ist, genligen geeignete Oberfla-
chen am Sicherungsstift 21 und an den Durchbohrungen
der Rollen 2. Es kénnen beispielsweise Stahlrollen mit
Sicherungsstiften 21 aus Bronze verwendet werden, was
eine dauernde Selbstschmierung hier garantiert.
Schliesslich ist am Halteblech 3, und zwar in einem im
Gebrauch des Presswerkzeugs dem Haltebolzen 61 zu-
gewandten Bereich, auch noch ein Schmutzabstreifer 6
angebracht.

[0014] Die Rollen 2 stiitzen sich einerseits, wie be-
schrieben, gegeneinander ab und andererseits gegen
geeignete Gleitlagerflachen 11, 12 am Lagerbock 1. Die
Hauptbelastung der Rollen 2 beim Betatigen des Press-
werkzeuges wird einerseits durch das Auseinanderdrii-
cken der Abroliflanken 63 der Klemmbacken 62 erzeugt.
Die Richtung dieser Belastung erfolgt tiber die Rolleno-
berflache in einer Geraden durch die Zentren der Rollen
2 auf die jeweils andere Rolle. Die Rollen 2 stiitzen sich
also gegenseitig aufeinander ab. Das bedeutet, diese
Belastung muss von keiner Lagerung und somit auch
nicht von den Sicherungsstiften 21 und den Halteblechen
3 aufgenommen und Ubertragen werden.

[0015] Eine zweite Art von Belastung der Rollen 2 er-
folgt durch die Relativbewegung der Kolbenstange 52
und damit des Lagerbockes 1. Diese Belastung erfolgt
immer senkrecht zum Lagerbock 1, also in Achsialrich-
tung R. Zu diesem Zweck ist der Lagerbock 1 mit den
Gleitlagerflachen 11, 12 versehen. Die Gleitlagerflachen
11, 12 sind dabeiin den Lagerbock 1 eingeformt. Weitere
Ausflihrungen zur geometrischen Ausgestaltung der
Gleitlagerflachen siehe auch Fig. 5. Dabei befindet sich
dietiefste Stelle der Einformung zwischen der Peripherie,
also dem Aussenrand, des Lagerbockes 1 und seinem
Zentrum. Die genannten Kréfte werden somit grundsatz-
lich senkrecht auf die Gleitlagerflachen 11, 12 lbertra-
gen. Damit nun die Gleitreibung der Oberflachen der Rol-
len 2 an den Gleitlagerflachen 11, 12 nicht zu gross wird
und die Betatigung des Presswerkzeuges hemmt, wird
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die Art der Oberflachen von den Rollen 2 und von den
Gleitlagerflachen 11, 12 aufeinander abgestimmt. Sie
kénnen gehartet, gesintert oder beschichtet werden. Bei-
spielsweise eignet sich eine Carbonitrierung, eine Tef-
lonbeschichtung der Gleitlageroberflachen oder derglei-
chen. Auch die Wabhl eines keramischen Werkstoffes fur
den Lagerbock 1 und Rollen 2 aus Stahl mit geharteten
Oberflachen ist geeignet. Denkbar ist auch die Wahl von
anderen, speziellen Materialpaarungen. Beispielsweise
kann eine Paarung von verchromten Stahlrollen mit ei-
nem Lagerbock aus Nylon-6 zu einem geeigneten Re-
sultat fihren. Hierbei erhalt man sogar zuséatzlich noch
eine Schlagdadmpfung ohne Beeintrachtigung der Press-
kraft. Zusatzlich kann je eine Schmiernut 13 je Gleitla-
gerflache 11, 12 vorgesehen werden, welche sowohl zur
Zufuhr von etwas Schmiermittel, wie auch zur Abfuhr von
allfalligem Abrieb dienen kann.

[0016] Insgesamt hatdiese Bauweise somit beziiglich
der Aufnahme der auftretenden Kréafte erhebliche Vortei-
le. Zur Aufnahme der gréssten Krafte stiitzen sich die
Rollen 2 gegenseitig aufeinander ab. Ihre Rotationsach-
se ist nicht belastet und kann auf eine Sicherung gegen
Herausfallen der Rollen 2 beschrankt werden.

[0017] Im Bereich zwischen den Kontaktflachen der
Rollen 2 mit den Gleitlagerflachen 11,12 und der Berlh-
rungslinie B der beiden Rollen 2 ist ein Schmutzauffan-
graum 71 (siehe dazu Fig. 3) vorhanden, der mindestens
in einem Bereich nahe der Kontaktflachen 11,12 seitliche
Schmutzabfihrrdume 72 aufweist. Der Schmutzauffan-
graum 71 ist anndhernd dreieckférmig, wahrend die
Schmutzabfiuihrraume 72 sich seitlich davon erstrecken,
relativ flach ausgebildet sind und mit dem Schmutzauf-
fangraum 71 in Verbindung stehen. Sowohl der
Schmutzauffangraum 71 wie auch die Schmutzabfihr-
raume 72 dienen dazu, Verschmutzungsansammlungen
in einer Weise aufzunehmen, dass auch nach langerem
Betrieb des Presswerkzeugs kein Verklemmen auftritt.
[0018] Die Fig. 5 zeigt schliesslich noch die neue Rol-
lenhaltereinheit mit dem Lagerbock 1 in einer Explosi-
onsdarstellung. Besonders deutlich ist im vorliegenden
Ausfiihrungsbeispiel, dass die Gleitlagerflichen 11,12
jeweils ebene Flachenanteile 11a,12a und erhabene Fla-
chenanteile 11b,12b aufweisen. Die ebenen Flachenan-
teile 11a,12a liegen dabei rechtwinklig zur Achsialrich-
tung R. Die erhabenen Flachenanteile 11b,12b kénnen
eben oder gekrimmt sein und grenzen im vorliegenden
Fall an eine ebenfalls rechtwinklig zur Achsialrichtung R
liegende Montageflache 7, an der das Halteblech 3 auf-
schraubbar ist. Die Montageflache 7 bildet somit anna-
herungsweise die Grundseite des im wesentlichen drei-
eckférmigen Schmutzauffangraumes 71 zwischen den
Rollen 2. Im Grenzfall kann der Schmutzauffangraum 71
so gross gewahlt werden, dass die Gleitlagerflachen 11
und 12 (zusammen mitder Montageflache 7) eine einzige
ebene Flache bilden.

[0019] Es sind auch weitere Ausgestaltungsméglich-
keiten der Gleitlagerflaichen 11 und 12 bzw. des
Schmutzaufangraumes 71 méglich. So kdnnen die Gleit-
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lagerflachen 11,12 beispielsweise einen Krimmungsra-
dius aufweisen, der grosser ist als der Krimmungsradius
der Rolle 2 und es kann eine seitliche Befestigung des
Haltebleches 3 vorgesehen sein.

[0020] Der Lagerbock 1 und die Gleitlagerflachen 11,
12 kénnen aus dem gleichen Material einstiickig herge-
stellt sein, oder es kann eine zweiteilige Bauweise mit
verschiedenen Materialien vorgesehen sein. Da im Aus-
fuhrungsbeispiel das Halteblech 3 mit Schraubenbolzen
in Achsialrichtung R mit dem Lagerbock 1 verschraubt
ist, kann somit selbst bei zweiteiliger Bauweise auf eine
separate Befestigung der Gleitlagerflachen verzichtet
werden.

Liste der Bezugszahlen

[0021]

Lagerbock

Rollen

Halteblech
Halteblechfixierung
Kolben-Zylindereinheit
Schmutzabstreifer

7 Montageflache

11 Gleitlagerflache

11a  Ebener Flachenteil
11b  Erhabener Flachenteil
12 Gleitlagerflache

12a  Ebener Flachenteil
12b  Erhabener Flachenteil
13 Schmiernut

21 Sicherungsstift

50 Dichtungshaltering

51 Zylinderkopf

52 Kolbenstange

53 Federdruckscheibe

54 Druckscheibenbefestigung
55 Gabelférmige Aufnahme
57 Druckfeder

58 Spannstift

59 Abstreifring

O WON -

60 Klemmzange
61 Haltebolzen
62 Klemmbacken

63 Abrollflanken

70 Antriebseinheit

71 Schmutzauffangraum
72 Schmutzabfihrraum
R Achsialrichtung

B Berlhrungslinie

Patentanspriiche
1. Rollenhaltereinheit mit Rollen (2,2’) fur ein elek-

trisch, elektrohydraulisches oder pneumatisch be-
triebenes Presswerkzeug mit einer Kolben-Zylinder-
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einheit (5), beiwelcher die Klemmbacken (62) mittels
einem Haltebolzen mit einer gabelférmigen Aufnah-
me (55) verbunden sind, wobei die Rollen (2) auf
den Klemmbacken (62) einer Klemmzange (60) ab-
rollen, wahrenddem die Klemmzange (60) durch die
Kolben-Zylindereinheit (50) bewegt wird, wobei die
Pressung vollzogen wird, indem die Klemmbacken
(62) hinten auseinandergedriickt werden durch Be-
wegung der Rollen (2) in einer Achsialrichtung R,
und wobei die Rollenhaltereinheit einen Lagerbock
(1) und mindestens ein daran angeordnetes seitli-
ches Halteblech (3) umfasst, in welchem zwei Rollen
(2) frei drehbar mittels Sicherungsstiften (21) in einer
Weise gehalten sind, dass sich die Rollen (2) an ih-
rem Aussenumfang im Bereich zwischen den Siche-
rungsstiften (21) entlang einer Beriihrungslinie (B)
beriihren, und wobeider Lagerbock (1) fiirjede Rolle
(2) mit einer Gleitlagerflache (11,12) versehen ist,
wobei im Bereich zwischen Kontaktflachen der Rol-
len (2) mit den Gleitlagerflachen (11,12) und der Be-
rihrungslinie (B) der beiden Rollen (2) ein
Schmutzauffangraum (71) und seitliche
Schmutzauffangrdume (72) vorhanden sind, da-
durch gekennzeichnet, dass a) entweder der
Schmutzauffangraum (71) so gross ist, dass die
Gleitlagerflachen (11,12) eine zusammenhangende
ebene Flache bilden, oder dass b) die Gleitlagerfla-
chen (11,12) des Lagerbockes (1) je einen recht-
winklig zur Richtung (R) liegenden ebenen Flachen-
teil (11a,12a) und einen erhabenen ebenen oder ge-
krimmten Flachenteil (11b, 12b) aufweisen.

Rollenhaltereinheit nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Gleitlagerflichen
(11b,12b) des Lagerbockes (1) einen Krimmungs-
radius aufweisen, der grosser ist als der Kriim-
mungsradius der Rollen (2).

Rollenhaltereinheit nach einem der Anspriiche 1
oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass das Halte-
blech (3) mit Schraubenbolzenin Achsialrichtung (R)
mit dem Lagerbock (1) verschraubt ist.

Rollenhaltereinheit nach einem der Anspriiche 1 bis
3, dadurch gekennzeichnet, dass das Halteblech
(3) einen Schmutzabstreifer (6) aufweist, der an der
vom Lagerbock (1) entfernten Seite der Rollen (2)
am Halteblech (3) angebracht ist.

Claims

A roller holder unit comprising rollers (2, 2’) for an
electrically, electro-hydraulically or pneumatically
operated pressing tool with a piston-cylinder unit (5)
in which the clamping jaws (62) are connected to a
fork-shaped receptacle (55) by means of retaining
bolt, wherein the rollers (2) roll on the clamping jaws
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(62) of a clamping pliers (60) while the clamping pli-
ers (60) is moved by the piston-cylinder unit (50),
wherein pressing is carried out by the clamping jaws
(62) being pressed apart at the rear by a movement
of the rollers (2) in an axial direction R, and wherein
the roller holder unit comprises a bearing block (1)
and arranged thereon at least one lateral retaining
plate (3) in which two rollers (2) are held freely ro-
tatable by means of securing pins (21) in such a man-
ner that the rollers (2) contact one another along a
contact line (B) on their outer periphery in the region
between the securing pins (21), and wherein the
bearing block (1) is provided with a sliding bearing
surface (11, 12) for each roller (2), wherein a dirt
collection chamber (71) and lateral dirt collection
chambers (72) are provided in the region between
contact surfaces of the rollers (2) with the sliding
bearing surfaces (11, 12) and the contact line (B) of
the two rollers (2), characterized in that a) either
the dirt collection chamber (71) is so large that the
sliding bearing surfaces (11, 12) form a continuous
planar surface or that b) the sliding bearing surfaces
(11, 12) of the bearing block (1) each have a planar
surface portion (11a, 12a) arranged perpendicular
to the direction (R) and a raised planar or curved
surface portion (11b, 12b).

The roller holder unit according to claim 1, charac-
terized in that the sliding bearing surfaces (11b,
12b) of the bearing block (1) have a radius of curva-
ture that is greater than the radius of curvature of the
rollers (2).

The roller holder unit according to claim 1 or claim
2, characterized in that the retaining plate (3) is
screwed in the axial direction (R) to the bearing block
(1) by means of stud-bolts.

The roller holder unit according to any one of the
claims 1 to 3, characterized in that the retaining
plate (3) has a dirt scraper (6) that is attached on the
bearing block (1) on that side of the rollers (2) that
is distant from the bearing block (1).

Revendications

Unité de support de rouleaux avec des rouleaux(2,
2’) pour un outil de presse a fonctionnement électri-
que, électro-hydraulique ou a fonctionnement pneu-
matique avec une unité cylindrique a piston (5) pour
laquelle les machoires de serrage (62) sont reliées
au moyen d’'un boulon de retenue avec une piéce
de réception en forme de fourche (55), pour laquelle
les rouleaux(2) viennent rouler sur les machoires de
serrage d'une pince de serrage (60) pendant que la
pince de serrage (60) est déplacée par I'unité cylin-
drique a piston (50), pour laquelle le pressage est
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effectué, les machoires de serrage (62) a l'arriere
étant pressées dans des directions opposées par le
mouvement des rouleaux(2) dans une direction axia-
le R et I'unité de support de rouleaux comprenant un
palier (1) et au moins une téle de retenue (3) latérale
disposée aupres dans lequel deux rouleaux (2) sont
maintenus librement pivotables au moyen de gou-
pilles de sécurité (21) de telle sorte que les rou-
leaux(2) reposent sur leur périphérie extérieure dans
une zone située entre les goupilles de sécurité (21)
le long d’une ligne de contact (B) et pour laquelle le
palier (1) pour chaque rouleau (2) est muni d’'une
surface d’appuide glissement (11, 12), pour laquelle
dans la zone située entre les surfaces de contact
desrouleaux(2) avec les surfaces de palier lisse (11,
12) et la ligne de contact (B) des deux rouleaux(2),
il existe un compartiment de collecte des saletés (71)
et des compartiments de collecte des saletés laté-
raux (72) caractérisée en ce que a) soit le compar-
timent de collecte des saletés (71) est si grand que
les surfaces d’appui de glissement (11, 12) forment
une surface plane continue ou soit b) que les surfa-
ces d’appui de glissement (11, 12) du palier (1) com-
portent chacune une partie de surface (11a, 12a)
plane disposée a angle droit par rapport a la direction
(R) etune partie de surface (11b, 12b) convexe plane
ou courbée.

Unité de support de rouleaux selon la revendication
1 caractérisée en ce que les surfaces d’appui de
glissement (11b, 12b) du palier (1) comportent un
rayon de courbure qui est supérieur au rayon de
courbure des rouleaux (2).

Unité de support de rouleaux selon la revendication
1 ou 2 caractérisée en ce que la téle de retenue (3)
est vissée dans le sens axiale (R) au palier (1) avec
des boulons filetés.

Unité de support de rouleaux selon une quelconque
des revendications 1 a 3 caractérisée en ce que la
tole de retenue (3) comporte un racleur de saletés
(6) qui estmonté sur la téle de retenue (3) sur le coté
des rouleaux(2) éloigné du palier (1).
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Fig. 3
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