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DESCRIPCION
Junta para hornos de coccion de alimentos

El objeto de la presente invencion es una junta de material elastomérico para hornos para cocinar alimentos, en
particular para hornos industriales.

Muchos de los hornos industriales actualmente disponibles en el mercado estan equipados con un sistema de
autolimpieza, con alimentacion de fluidos detergentes, que los hacen, en algunos aspectos, similares a un lavavajillas.

Estos hornos para cocinar alimentos estan equipados con una junta de sellado de silicona, en forma de bastidor, hecha
por "soldadura”, covulcanizando esquinas separadas, cuatro secciones extruidas rectilineas, todas con la misma
seccién transversal, tal como se muestra, por gjemplo, en la figura 1a adjunta en relacién con el travesario inferior,
que es el mas estresado.

La junta indicada en general con el nimero de referencia 1 se monta insertando el pie de enganche 2 en una ranura
3 formada en la parte frontal 4 del horno, dejando que sobresalga la cabeza tubular 5 de la misma que funciona en
apoyo hermético sobre la superficie interior 6 de la puerta.

Como se puede ver, en condiciones de uso, se forma un bolsillo 7, centralmente donde hay una concentracién de
carga maxima que determina una forma deformada indicada por la flecha, en el material de silicona que lo constituye.
En este bolsillo 7, el material 8 tiende a acumularse, derivado de la coccién de los alimentos o del lavado, como se
muestra en la figura 1b, lo que crea importantes problemas de higiene.

Ademas de los evidentes problemas de higiene, los alimentos particularmente grasos y/o los agentes de lavado
quimicamente agresivos generan una acumulacion en el interior que se deposita por gravedad en el bolsillo 7 atacando
quimicamente el componente elastomérico y contribuyendo a determinar un rapido deterioro de la junta, con posible
rotura en el punto de maxima concentraciéon de carga mencionado anteriormente en el travesafo inferior. De hecho,
los depdsitos 8 que se acumulan en el bolsillo 7 deben eliminarse lo antes posible de la junta, ya que el dafio es
proporcional al tiempo de exposicién y a la temperatura. Recurrir a lavados frecuentes con el uso de detergentes y
auxiliares de aclarado que también atacan quimicamente el material de silicona contribuye alin mas al deterioro de la
junta. Otro problema de las juntas conocidas es la unién de las cuatro secciones que las constituyen que, para obtener
un angulo de unién de seccién hueca, requiere la introduccién previa en la misma de una espita metalica que, al final
del moldeo, tiene que eliminarse.

El disefio y la construccion de la espita son particularmente delicados porque deben evitarse desgarros del caucho
durante la fase de extraccion. Por lo tanto, la geometria es relativamente simple y deben evitarse todas las formas de
socavado.

Sin embargo, esto conduce a una cavidad en el area de las esquinas que debe sellarse, al menos en la zona del pie
de la junta, para evitar la entrada de suciedad.

El documento EP 2 330 356 A1 describe una junta para hornos piroliticos en los que la limpieza tiene lugar a
temperaturas mucho mas altas que la temperatura de coccion, incluso hasta 5/600 °C, a la que un material de silicona
no resistiria. Por lo tanto, la junta estd hecha al menos parcialmente en fibra de vidrio, que es un material resistente a
altas temperaturas. La tarea de la junta es recoger y drenar los fluidos hacia el exterior del horno, evitando que caigan
de manera descontrolada cuando se abre la puerta. Para este fin, la junta tiene aberturas a través de las cuales los
fluidos, formados por condensacién y, en menor medida, por vapor, se evacuan hacia el exterior del horno. Una junta
de este tipo no seria utilizable en un horno autolimpiante con fluidos de lavado, en el que los fluidos no deben
estancarse en la junta y permanecer dentro del horno.

El objeto de la presente invencién es eliminar las desventajas de las juntas para hornos de coccién de alimentos de la
técnica anterior.

Mas en concreto, un objeto de la invencién es proporcionar una junta cuyo travesafio inferior no tenga areas de
acumulacion de materiales durante el uso y el lavado de la camara del horno.

Otro objeto de la invencidon es proporcionar una junta de este tipo que tenga una vida Gtil mas larga en comparacion
con las existentes, para la reduccién del deterioro del travesafio inferior, que es el elemento mas sujeto a atagues
térmicos, quimicos y mecanicos.

Un objeto adicional de la invencién es proporcionar una junta de este tipo que asegure un sellado 6ptimo.

Otro objeto mas de la invencién es proporcionar una junta de este tipo con juntas angulares mas fiables.

Por ultimo, pero no menos importante, un objeto de la invencién es proporcionar una junta de este tipo que sea simple
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y econémica de producir.

Estos y otros objetos se logran mediante la junta para hornos de coccién de alimentos de acuerdo con la invencién
que tiene las caracteristicas de la reivindicacién independiente 1 adjunta.

Las realizaciones ventajosas de la invencion se divulgan en las reivindicaciones dependientes.

Sustancialmente, la junta para hornos de coccién de alimentos de acuerdo con la invencion esta compuesta por un
bastidor cuadrado o rectangular, que comprende un travesafio inferior, un travesafio superior y dos montantes
laterales, cada uno provisto de un vastago o pie para enganchar en una ranura formada en la parte delantera del horno
y con una cabeza tubular sobresaliente, con cavidad interna, que trabaja en apoyo hermético sobre la superficie interior
de la puerta, en donde dicho travesafio inferior tiene un apéndice de canaloén disefiado para transportar la
condensacion que se forma en la superficie interior de la puerta durante la coccién de los alimentos y los fluidos de
lavado hacia el interior de la camara del horno.

Otras caracteristicas de la invencion se aclararan mediante la siguiente descripcién detallada, en referencia a sus
realizaciones puramente ilustrativas y, por lo tanto, no limitantes, ilustradas en los dibujos adjuntos, en los que:

las figuras 1a, 1b son vistas en seccion del travesario inferior de una junta de la técnica anterior, que muestra la
acumulacion de material que se produce en un bolsillo de la misma.

La figura 2 es una vista en planta extremadamente esquematica de una junta de acuerdo con la invencién con las
esquinas sobremoldeadas que la constituyen, mostrando las secciones de los cuatro lados, para resaltar las
diferencias estructurales de la junta en su travesafio inferior;

las figuras 3a, 3b muestran la seccién del travesafio inferior, respectivamente en estado de reposo, antes del montaje,
y en condiciones de trabajo, después del montaje y con la puerta cerrada;

las figuras 4a, 4b son vistas similares a las figuras 3a, 3b de una realizacion diferente de la junta en su travesafio
inferior;

la figura 5a es una vista axonométrica de un elemento angular usado para la unién de los lados de |a junta;

la figura 5b es una vista ampliada del elemento angular de la figura 5a.

En los dibujos enumerados anteriormente, los elementos idénticos o similares se identifican con los mismos nimeros
de referencia.

En la descripcién de la junta de acuerdo con la invencién, las mismas referencias introducidas en las figuras 1a, 1b se
usaran en relacion con la técnica anterior.

En la vista en planta de la figura 2, se esquematiza una junta 1, compuesta por un bastidor de forma cuadrada o
rectangular, que comprende un travesario inferior 10, un travesafio superior 11 y dos montantes laterales 12, asi como
cuatro esquinas de unién sobremoldeadas 40, una de las cuales se muestra con mayor detalle en las figuras 5a y 5b
y se describira a continuacién.

El travesafio superior 11 y los dos montantes laterales 12 estan formados por perfiles que tienen la misma seccion,
provistos de un pie o vastago 2 para enganchar en una ranura 3 formada en la parte delantera 4 del horno y con una
cabeza tubular sobresaliente 5, con la cavidad interna 9, que trabaja en apoyo hermético sobre la superficie interior 6
de la puerta.

El travesafio inferior 10 tiene la misma configuracion que el travesafio superior y los montantes laterales (aunque en
teoria también podria tener una configuracion diferente) y se diferencia de ellos en la provisién de un apéndice de
canalén 20 que tiene el fin de transportar la condensacion formada en la puerta 6 durante la coccién de los alimentos
o el lavado hacia el interior de la camara del horno.

En la realizacion de las figuras 3a, 3b, el apéndice de canalén 20 esta integrado en la seccién extruida del travesafio
10 y se extiende desde el extremo frontal, destinado a entrar en contacto con la superficie interior 6 de la puerta, hacia
el interior del horno, con una ligera inclinacion hacia abajo, para permitir el deslizamiento de la condensacién y de
otros materiales que debian depositarse en el travesafio inferior. La longitud del apéndice de canalén 20 es tal que
cubre al menos la cabeza tubular 5.

El travesafio 10 de las figuras 3a y 3b también podria fabricarse por medio de extrusiéon de dos o mas materiales
diferentes (coextrusion).

Un canalén integrado de este tipo protege la seccién subyacente bajo tension del travesafio 10 y no tiene tensiones
localizadas con un aumento en la vida Gtil de la junta con respecto a las soluciones tradicionales.

La figura 3b, que muestra la junta en condiciones de trabajo, muestra como en su parte frontal, que se apoya contra
la superficie interior 6 de la puerta, se proporciona una protuberancia 21 a lo largo del borde superior, que constituye
una extensién del apéndice de canalén 20, una protuberancia 22 a lo largo del borde inferior y una protuberancia
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intermedia 23, para tener tres puntos de contacto en la puerta, para mejorar el sellado también en el caso de una
superficie sucia o incrustada.

Estos tres puntos de contacto también se producen en los otros tres lados de la junta, en caso de que se usen perfiles
de la misma configuracién, como se muestra en los dibujos.

La realizacién de las figuras 4a, 4b difiere de lo anterior debido al hecho de que el apéndice de canalén, nuevamente
indicado por el nimero de referencia 20, se fabrica como una pieza separada, restringida al cuerpo de la junta con un
enclavamiento 30 en forma de flecha que se enclava en un asiento 31 apropiado formado por encima de la cabeza
tubular 5 del travesafio 10.

De acuerdo con esta realizacion, el apéndice de canalon 20, que también comprende la protuberancia 21, se puede
hacer de un material especifico, posiblemente mas "noble", tal como un fluoroelastémero (FKM) que, al ser resistente
a los ataques quimicos, podria dar lugar a un aumento de la duracién.

Adicionalmente, el apéndice de canalén 20 puede reemplazarse opcionalmente, cuando esta puesto, a un coste menor
con respecto a la sustitucién de toda la junta.

Las figuras 5a y 5b muestran un elemento angular 40 para unir los diversos lados de la junta, provisto de un inserto
41 que, fijado a la base de la esquina, en el pie 2, realiza la funcién de sellado y, ademas, gracias a la presencia de
una aleta 42 que se inserta en la cavidad interna 9 de la cabeza de tope tubular 5 asegura el soporte de la misma.
Este sistema optimiza el acoplamiento con el plano de tope interno 6 de la puerta. Los dibujos también muestran una
pequefia pared de unién 43 entre la porcion del elemento angular 40 disefiada para unirse a un montante 12 de la
junta y una seccion del apéndice de canalén 20 provista en la otra porcién del elemento angular disefiada para unirse
con el travesafio inferior 10, para evitar infiltraciones de condensacion en la cavidad debajo del apéndice de canalén
20. Naturalmente, estos elementos adicionales no serian necesarios en las esquinas de la union del travesafio superior
11 con los montantes laterales 12.

A partir de lo que se ha divulgado, las ventajas de la junta de acuerdo con la invencién parecen claras, debido a la
falta del bolsillo para la recogida de material que se forma en las juntas de la técnica anterior.

Naturalmente, la invencién no se limita a las realizaciones particulares descritas anteriormente e ilustradas en los
dibujos adjuntos, pero se pueden hacer numerosos cambios detallados en la misma, dentro del alcance del experto
en la técnica, sin alejarse por ello del alcance de la misma invencién, como se define en las siguientes reivindicaciones.
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REIVINDICACIONES

1. Junta de elastémero (1) para hornos de coccioén de alimentos que consiste en un bastidor cuadrado o rectangular,
que comprende un travesafo inferior (10), un travesario superior (11) y dos montantes laterales (12), cada uno provisto
de un pie o vastago (2) para enganchar en una ranura (3) formada en la parte delantera (4) del horno y con una cabeza
tubular sobresaliente (5), con cavidad interna (9), que estd adaptada para trabajar en apoyo hermético sobre la
superficie interior (6) de la puerta, caracterizada por que dicho travesafio inferior (10) tiene un apéndice de canalén
(20), cubriendo al menos la cabeza tubular (5), disefiado para transportar la condensacién que se forma en la superficie
interior (6) de la puerta durante la coccién de los alimentos y los fluidos de lavado hacia el interior de la camara del
horno.

2. Junta de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada por que dicho apéndice de canalén (20) se extiende desde
el extremo de la junta, destinado a entrar en contacto con la superficie interior (6) de la puerta, hacia el interior del
horno, con una ligera inclinacién hacia abajo.

3. Junta de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, caracterizada por que dicho apéndice de canalon (20) esta integrado
en la seccién extruida del travesafio (10).

4. Junta de acuerdo con la reivindicacién 1 o 2, caracterizada por que dicho apéndice de canalén (20) esta hecho
COmo una pieza separada, que se sujeta al cuerpo de la junta con un enclavamiento (30) que se enclava en un asiento
(31) correspondiente obtenido por encima de la cabeza tubular (5) del travesafio (10).

5. Junta de acuerdo con la reivindicacion 4, caracterizada por que dicho apéndice de canaldén (20) esta hecho de un
material especifico, posiblemente diferente del material de silicona del que esta hecha la junta (1).

6. Junta de acuerdo con la reivindicacién 5, caracterizada por que dicho apéndice de canalén (20) esta hecho por
medio de un proceso de coextrusion.

7. Junta de acuerdo con la reivindicacién 5 o 6, caracterizada por que dicho apéndice de canalon (20) esta hecho de
fluoroelastémero (FKM).

8. Junta de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que en su parte frontal,
que esta adaptada para apoyarse contra la superficie interior (6) de la puerta, hay una protuberancia (21) a lo largo
del borde superior, que constituye una extension del apéndice de canalon (20), una protuberancia (22) a lo largo del
borde inferior y una protuberancia intermedia (23), para tener tres puntos de contacto en el vidrio (6}, para mejorar el
sellado.

9. Junta de acuerdo con una cualquiera de las reivindicaciones anteriores, caracterizada por que comprende un
elemento angular (40), hecho a través de sobremoldeo disefiado para unir los lados de la junta, provisto de un inserto
(41) fijado en el pie (2), y que tiene una aleta (42) que se inserta en la cavidad interna (9) de la cabeza de tope tubular
(5) asegurando su soporte.

10. Junta de acuerdo con la reivindicacién 9, caracterizada por que dicho elemento angular (40) destinado a unir el
travesafio inferior (10) a los montantes laterales (12) tiene una seccién de apéndice de canalén (20) en su porcién
disefiada para unirse al travesafio inferior 10, unida con una pequefia pared de unién (43) a la porcion del elemento
angular (40) disefiada para unirse a un montante (12) para evitar infiltraciones laterales.
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