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RESUMO
“Rotulagem de produtos”

O presente invento refere-se a um aparelho de rotulagem
de produtos (10), que tem uma pluralidade de rotuladores
(12), um gerador de imagens (24) para obtengdo da imagem dos
produtos; e um processador (22) gue responde a uma saida do
gerador de imagens e estd ligado de modo operativo a uma
entrada de controlo de cada um dos rotuladores. O processador
processa uma imagem recebida do gerador de imagens para
identificar uma porgdo de um produto, porgdo a qual passard
por uma zona alvo de um dado rotulador. O processador executa
entdao o© seguimento da progressdc da porg¢ao do produtc e
controla um rotulador apropriado dos rotuladores para rotular
a porgac do produto, guando a porgdo do produto estiver na
zona alvo do dado rotulador.
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DESCRICAO
“Rotulagem de produtos”

Este invento refere-se a um aparelho de rotulagem de
produtos de acordo com o predmbulo da reivindicagdo 1, e a um
método de acordo com o predmbulo da reivindicagdo 17, e
conhecido a partir de WO 02/102669 A.

Os produtos para serem vendidos sdo vulgarmente
rotulados. A este respeito, podem ser empregues aparelhos
automdticos de rotulagem quando os produtos forem mais
pequencs e processados em grandes volumes. Uma abordagem a
este respeito é o esfregar de um rétulo em cada produto,
quando © mesmo passa por uma cabeca de rotulagem. Esta
abordagem &, no entanto, apenas bem adequada para a rotulagem
de produtos de dimensdes uniformes. Quando os produtos tém
tamanhos irregulares, tais como o0s produtos agricclas, a
distidncia entre um dado produto e a cabega de rotular
variara. Para rotular tais produtos, sao tipicamente
utilizados rotuladores de calcar. Em US 6 257 294 de Weisbeck
¢ descrito um rotulador de calcar. Em Weisbeck, uma torre
leva varias cabecas de recolha com movimento alternativo em
torno da sua periferia. A torre tem uma cdmara de VACuO e uma
camara de ©pressdo positiva. A torre roda cada cabecga,
consecutivamente, para uma estacdo de rotulagem. Uma cabeca
comunica normalmente com a cémara de vacuo que mantém a mesma
numa posicao retraida; também, devido a perfuracgdes de
extremidade na cabega, a pressao negativa retém um rdétulo na
extremidade da cabeg¢a. No entanto, quando a cabeg¢a atinge a
estacdo de rotulagem, a mesma ¢ acoplada a cémara de pressao
positiva o que obriga a cabeca rapidamente a prolongar-se até
calcar um produto situado por baixo. A forcga de calcar forma
uma ligagdo adesiva entre o adesivo sensivel a pressao do
rétulo e o produto. 0s roétulos sdo alimentados para cada
cabeca de recolha a partir de um cartucho de rdétulos com uma
banda de rétulos, gque compreende roétulos dispostos em série
numa fita de destacar.

O aparelho de rotulagem de Weisbeck ¢ adequado para
rotulagem de uma linha continua de produtos que passam por
debaixo do rotulador. No entanto, mais tipicamente, o produto
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agricola, o gual é para ser rotulado chega em bandejas, tendo
cada bandeja uma disposicdo de depressdes em forma de tacga
que seguram 0s produtos. A fim de rotular os produtos numa
bandeja pode ser utilizado um banco de rotuladores de calcar
e as bandejas transportadas por debaixo deste banco de
rotuladores. No entanto, com este arranjo, ¢é requerido um
mecanismo para assegurar que o0s rotuladores, quando calcam,
ndao percam o0s produtos. Uma abordagem a este respeito &
utilizar um numero limitado de tipos de bandejas para reter
0s produtos, em que cada tipo de bandeja tem um padrao
predefinido de depressdes em forma de taga.

O aparelhc de rotulagem pode entdo ser configurado para
esperar que produtos estejam dispostos numa certa padrao,
sendo o padrao esperado baseado no tipo de Dbandeja gque
passarda a segulir por debaixo dos rotuladores. Com um tal
sistema pode ser utilizado um sistema de visionamentc para
detectar o tipo de bandeja.

Um inconveniente desta abordagem é que os produtos podem
ndo estar presentes em cada uma das tacas da bandeja. Um
inconveniente adicional é que alguns tipos de produtos, tais
como tomates amadurecidos na planta podem ter obstrugdes (as
hastes) que podem acabar por ser rotuladas em vez do prdéprio
produto.

Por isso, mantém-se uma necessidade de um aparelho de
rotulagem de produtos mais preciso. O presente invento tem
por objectiveo um aparelho de rotulagem de produtos melhorado
e um método que, de uma maneira eficaz ainda que simples,
obvie, pelo menos, alguns dos problemas da técnica anterior.

Os varios aspectos do 1invento estdo 1indicados nas
reivindicagdes independentes. As védrias caracteristicas
opcionais sdo indicadas nas reivindicag¢des em anexo.

Um aparelho de rotulagem de produtos de acordo com a
reivindicagdo 1 tem, entre outros, uma pluralidade de
rotuladores, um gerador de 1imagens para gerar 1imagens dos
produtcs, e um processador que responde a uma saida do
gerador de 1imagens e operativamente ligado a uma entrada de
controlo de cada de um dos rotuladores. O processador
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processa uma imagem recebida a partir do gerador de imagens
para identificar uma porgac de um produto, porgdc a qual
passard por uma zona alvo de um dado rotulador. O processador
entdo faz o seguimento da progressdo da porgdo do produto e
controla um rotulador apropriado dos rotuladores para rotular
a porgédo do produto, quando a porcado do produto estd na zona
alvo do dado rotulador.

Opcionalmente, o gerador de imagens pode ser uma camara
a cores. Em tal caso, a imagem pode ser filtrada para deixar
uma primeira gama de cores que podem representar as cores dos
produtos. A imagem filtrada pode ser processada para se obter
uma pluralidade de grupos de manchas, compreendendo cada
mancha uma =zona da primeira gama de cores e representando
cada grupo de manchas um produto. Pode entdo ser seleccionada
uma mancha a partir de um dado grupoc de manchas,
representando a mancha uma porgado de um produto que passara
por uma =zona alvo de um dado rotulador. A progressdo do
produto representado por um dado grupo de manchas pode ser
seguida e o dado rotulador é controlado para rotular a porgao
notada do produto.

Numa construgdo preferida, é proporcionado um aparelho
de rotulagem de produtos, que compreende:

um rotulador para rotulagem de produtos; uma camara para
captar uma imagem de um produto; um processador gue
responde a recepgdo da dita imagem vinda da dita cémara
e ligado operativamente a uma entrada de controlo do
dito rotulador para: processamento da dita imagem para
reduzir a dita 1imagem a uma representacdo de uma
pluralidade de manchas; andlise da dita representacdo
para seleccionar uma mancha da dita pluralidade de
manchas dentro de uma zona de rotulagem do dito
rotulador; e controlo do dito rotulador, de tal modo que
o dito rotulador apligue um roétulo a uma zona alvo do
ditc produto; em gue a dita zona alvo do dito produto
corresponde & dita uma mancha da pluralidade manchas
dentro da dita zona de rotulagem do dito rotulador.

0 método do invento indicado na reivindicagdao 17 pode,
numa concretizagcao mais preferida, incluir:
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a filtragdo da dita 1imagem para deixar Zficar uma
primeira gama de cores representativas das cores dos
ditocs produtos; a obtencdo de uma pluralidade de grupos
de manchas, compreendendo cada mancha uma =zona da
primeira gama de cores e representando cada grupo de
manchas um dos ditos produtos; a selecgao de uma mancha
a partir de um dado grupo de manchas, mancha a qual
representa uma porcdo de um dado produto que passarid por
uma zona alvo de um dado rotulador; execucao do
seguimento do dado produto representado pelo dito dado
grupo de manchas e controlo do dito dado rotulador para
rotular a dita porcgdo do dito dado produto.

O ©presente invento serd agora explicado com mais
pormenor pela descri¢do  seguinte nao limitativa  das
concretizagbes preferidas e com referéncia aos desenhos
anexos, nos quais:

a FIG. 1 ¢é uma vista esquemdtica em planta de um
aparelho de rotulagem de acordo com uma concretizacao do
invento;

a FIG. 2 é uma vista em perspectiva de uma configuracgao
preferida para cada rotulador no aparelho da
reivindicacéao 1;

a FIG. 3 ¢ um fluxograma gue ilustra a operacdo de um
processador do aparelho da FIG. 1, e

a FIG. 4 é uma vista esquematica de uma construgdo
preferida do processador.

Voltando a FIG. 1, um aparelho de rotulagem 10
compreende os rotuladores 12a a 12h (referidos
individualmente como rotuladores 12), montados por suportes
14 numa posi¢do fixa por cima de um transportador 16, o qual
se move num sentido para jusante D. 0Os rotuladores 12 estao
dispostos como um banco a montante 18 de rotuladores (l12a a
12d) e um banco a Jjusante 18d de rotuladores (12e a 12h).
Cada banco 18, 18d de rotuladores prolonga-se
transversalmente do transportador 16. Os rotuladores num
banco estdc igualmente espacados e 0s rotuladores do banco de
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Jusante 18 estao desalinhados dos do banco de montante 18, de
modo que cada rotulador tem uma posicdo transversal diferente
sobre o© transportador. Além disso, 0s rotuladores 12
prolongam-se substancialmente através da largura do
transportador, de modo & proporcionarem oito posicles
transversais distintas sobre o transportador. 0s rotuladores
12 estao ligados operativamente ao processador 22 nos
percursos 20. O processador tem uma memdéria associada 23 e
interface de utilizador 36. A memdéria 23 ¢é carregada com
suporte ldégico, de modo que o processador pode operar como
descrito até aquli a partir de um meio de leitura por
computador, que pode ser, por exemplo, um disco 34, um CD-
ROM, uma pastilha de memdria ou um ficheiro descarregado de
uma fonte remota.

Os rotuladores 12 estdoc a Jjusante de um gerador de
imagens 24, o gqual, nesta concretizacdo, ¢é uma cémara a
cores; um filtro 25 pode ser posicionado em frente da cémara.
A cémara esta dispcsta para gerar imagens de uma zona do
transportador e faz sair estas imagens para o processador 22.
A este respeito, o0s produtos 26 podem ser transportados em
bandejas 28 e a camara pode gerar imagens de uma zona gue
capte uma tal bandeja. Uma célula fotoeléctrica 29 pode
detectar o bordo dianteiro de uma bandeja, quando a bandeja
estd dentro do campo de visionamento da cémara, e faz sair um
sinal detectado para a cédmara 24, que alerta a cémara para
captar a imagem da bandeja. A célula fotoeléctrica pode
também fazer sair o sinal directamente para o processador 22.
Um indicador de wvelocidade de transportador 32 (o qual, por
exemplo, pode ser um codificador rotative, um sensor que
detecta marcas no transportador, ou, se 0 transportador se
move a uma velocidade constante conhecida, simplesmente um
temporizador) faz também sair para o processador.

Referindo a FIG. 2, um exemplo de rotulador tem uma
torre montada rotativamente 40. Uma correia temporizadora 42
liga a torre 40 a um motor de passo 44. Um cartucho de
rétulos (ndo mostrado) tem um carregador de cartucho (nédo
mostrado), no qual ¢ enrolada uma banda de rdétulos 56. A
banda compreende uma fita destacdvel 58, que suporta uma
pluralidade de rdétulos com um adesivo sensivel a pressdo no
verso. A banda de rdétulos prolonga-se a partir do carregador
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de cartucho ao longo de uma lingueta 74 para uma estacgdo de
recolha de roétulos 70, retornando a fita destacdvel 58. Um
percurso de comunicacao 20 a partir do processador 22 (FIG.
1) termina no motor de passo 44.

A torre 40 tem um ntcleo estaciondrio 80 com uma
abertura 82 para ligagdo a uma fonte de vacuo (ndc mostrada)
e uma abertura 84 para 1ligagcdo a uma fonte de pressao
positiva (ndo mostrada). Um fole 60, fabricado em material
flexivel, tal como borracha ou silicone, ¢é esticado por cima
de um lédbio de cada difusor de ar (ndo mostrado) prolongando-
se a partir da torre 40. A extremidade de calcar 62 de cada
fole é perfurada com orificios de alfinete. 0Os pormenores
adicionais do exemplo de rotulador 12 podem ser obtidos em WO
02/102669 publicada em 27 de Dezembro de 2002.

Um outro rotulador de calcar exemplificativo €& um
rotulador de calcar tipo é&mbolo, tal como o rotulador
referenciado atrds da US 6 257 294 de Weisbeck. Serd também
apreciadc que, se 0s produtos forem de uma natureza
razoavelmente uniforme, podem ser adequados outros tipos de
rotuladores, tais como um rotulador que esfrega os rodtulos
sobre os produtos.

A bandeja 28 pode ter um padrao de depressdes em forma
de taca, no entanto, como ilustrado na FIG. 1, nem todas as
depressdes podem reter um produto. Assim, os produtos sao
posicionados de modo imprevisivel na bandeja. Por exemplo,
como ilustrado, os produtos podem ser tomates amadurecidos na
planta, que permanecem ligados as hastes 30, de mocdo que os
produtos estdo espacados irregularmente.

Fazendo referéncia a FIG. 3, em conjunto com a FIG. 1,
em operagao, um utilizador, através do interface 36, pode
introduzir o tipo de produtos que serdo retidos pelas
bandejas 28, colocadas sobre o transportador 16. Com esta
informagcao, o processador pode retomar a partir da memdéria 23
uma gama de cores de primeiro plano, indicativas da cor
predominante dos produtos, uma gama de cores de qualsquer
obstrucdes, e uma gama de cores de fundo indicativa da cor
das bandejas (S110). A este respeito, as bandejas podem ser
manufacturadas de modo a terem uma cor uniforme, a qual &



EF 1 533 236/pPT

distinta da cor de qualquer produto a ser rotulado através do
aparelho de rotulagem 10. Por exemplo, as bandejas podem ser
de cor azul e, se assim for, a meméria 23 guarda uma gama de
cores de azul como a cor de fundo.

Se, por exemplo, o utilizador indicar que os produtos a
serem rotulados sdo tomates amadurecidos na planta, entdo a
gama de cores de primeiro plano pode ser a dos vermelhos.
Além disso, uma gama de verdes pode ser retomada como
indicando a cor das hastes de obstrugéao.

O transportador 16 pode ser entdo avangado no sentido
para Jjusante D, para transportar as bandejas 28, carregadas
com 0s produtos indicados, no sentido do aparelho de
rotulagem 10. ©Quando o bordo dianteiro de uma bandeja 28
atinge a c¢élula fotoeléctrica 29, a célula fotoeléctrica
acciona a céamara 24 para geragdo da imagem da bandeja. A
camara envia entdo esta imagem para o processador 22 (S112).
O processador pode entdo processar esta imagem como se segue.
Com o conhecimento da gama de cores representativa do
produto, o processador pode filtrar electronicamente a partir
da imagem todas menos esta gama de cores, para obter uma
primeira imagem filtrada (cor de produto) (S114). 0
processador pode também filtrar electronicamente a gama de
cores representativa das cores de fundo, isto é, a cor das
bandejas, para obtencdo de uma segunda imagem filtrada (cor
de fundo) (S116). Além disso, se a memdéria 23 tiver uma
indicacac de que existe uma gama de cores, associada as
obstrucgdes, com conhecimento desta gama de cores, o)
processador pode filtrar electronicamente a imagem da cémara
tudo menos esta gama de cores para obtencdo de uma terceira
imagem filtrada (cor de obstrucgdo) (s118). Como uma
alternativa a filtragem electrdénica da imagem da cémara,
podem ser colocados em frente da camara filtros fisicos 25.
Neste caso, a camara pode tirar até trés imagens consecutivas
(rapidas) e o processador pode controlar qual dos filtros
esta em frente da cémara engquanto cada imagem ¢ tomada. (N&o
¢ mostrado o percurso de controlo para os filtros opcionais
25).

O processador pode entdo estabelecer grupos de manchas,
representando cada grupo um produto. Ao fazer isso, 0O
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processador pode sobrepor o segundo filtro sobre o primeiro
filtro para ajudar no estabelecimento do perimetro de cada
grupo de manchas. Além disso, o processador pode sobrepor o©
terceiro filtro sobre o primeiro filtro para melhor delinear
a fronteira entre as manchas e as obstrugdes. Além disso, ©
processador pode ligar as manchas separadas num grupo, pelo
menos, onde tals manchas o¢rfas ndo estejam separadas pelas
zonas representadas na terceira imagem filtrada (S120).

Os grupos resultantes 226 de manchas 230 para a bandeja
28, 1ilustrados na FIG. 1, sao ilustrados na FIG. 4. Cada
rotulador 12 (FIG. 1) pode rotular um produto gque permaneca
dentro de uma certa gama de posig¢bes transversals sobre o
transportador 16. O processador pode, por conseguinte,
sobrepor “faixas” (ou percurscs) 212 sobre os grupos 230 de
manchas, onde cada faixa representa a gama de porgdes
transversais sobre as quais um rotulader pode rotular um
produtc. Assim, por exemplo, a faixa 212b representa as
posi¢des transversals sobre as guais o rotulador 12b pode
rotular um produto, e assim por diante. Para cada grupo de
manchas, © processador pode entdo seleccionar uma mancha gque
esteja confortavelmente dentro de uma dada faixa 212. O
processo de selecgdo pode envolver a procura da mancha maior,
que esteja confortavelmente dentro de uma dada faixa. Por
exemplo, © grupo 226a (que representa o produto 26a da FIG.
1), o processador pode notar que a mancha 230b estd
confortavelmente dentro da faixa 212b e que a mancha 230a
estd confortavelmente dentro da faixa 212f. Neste caso, ©
processador pode seleccionar a mancha 230a, como sendo a
mesma a maior das duas manchas.

Logo que © processador tiver identificado uma faixa
apropriada 212 para um dado grupo de manchas, 0 mesmo e€scolhe
o rotulador 12 associado aquela faixa como o rotulador para
rotular o produto, o qual estd representado pelo dado grupo
de manchas (S8122).

Quando a célula fotoeléctrica 22 detecta o bordo
dianteiro de uma bandeja, a Dbandeja estd a uma distdncia
conhecida dos rotuladores 22. Este sinal de detec¢do pode ser
introduzido a partir da célula fotoeléctrica directamente no
processador 22. Em alternativa, este sinal pode ser recebido
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indirectamente pelc processador como © sinal de imagem vindo
da camara 24. Conhecendo o processador gquando o bordo
principal de uma Dbandeja estd na célula fotoeléctrica e
conhecendo a velocidade do transportador a partir da
velocidade do indicador 32, o processador ficarda ciente de
quando cada produto 26 na bandeja 28 atinge uma dos bancos 18
dos rotuladores 12. Assim, 0o processador pode fazer o
seguimento de um produto representado por um dado grupo de
manchas, que atinge cada banco de rotuladores. Por
conseguinte, o processador pode assinalar o rotulador, o qual
0 mesmo escolheu para rotular um produto, representado pelo
dado grupo de manchas num tempo apropriado (S124). Posto de
outro modo, o processador pode executar o seguimento da
progressao da bandeja, fazendo a progressdo referencial da
imagem dos grupos de manchas relativamente aos bancos
imagindrios de rotuladores. Deste modo, © processador saberd
quando um dado grupo de manchas atinge cada banco referencial
de rotuladores e pode fazer disparar o rotulador escolhido
para o dado grupo de manchas no momento apropriado.

Opcionalmente, o processador pode estabelecer grupos de
manchas com apenas uma imagem filtrada deixando a primeira
gama de cores que representam um produto. No entanto, uma tal
abordagem ndo é provdvel ser robusta como uma abordagem, a
qual utiliza também uma imagem filtrada, que deixa as cores
de fundo. E, quando existem obstrugdes, a abordagem torna-se
ainda mais robusta se for feita a utilizacdo de uma imagem
filtrada, deixando as cores de obstrucao.

Opcionalmente, em vez de se utilizar uma anadlise de
mancha com base na cor, pode ser utilizada uma andlise de
mancha monocromdtica. Mais em particular, o gerador de
imagens 24 pode ser uma cdmara monocromadtica e podem ser
consideradas diferentes escalas de c¢inzento para serem
indicativo de diferentes cores. Mais em particular, o
processador pode retomar da memdria 23 uma gama de escalas de
cinzento, indicativa da cor predominante dos produtos, uma
gama de escalas de cinzento, indicativa de cores de fundo
(isto ¢, as cores das bandejas), e uma gama de escalas de
cinzento indicativa de obstrucgdes. Pode ser utilizada a
filtragem mecinica ou electrdénica para obtengdo de imagens
das diferentes gamas de escalas de cinzento, as quais sao
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indicativas das cores seleccionadas. Andlise com base nas
manchas pode entdo prosseguir como descrito até aqui a fim de
ter como alvo os produtos para rotulagem.

Como uma op¢ao para uma anadlise com base nas manchas,
com um gerador de imagens apropriado 24, o processador 22
pode obter e analisar imagens topogrdficas. Por exemplo, ©
processador 22 pode ser configurado para gerar uma imagem
topogrdfica (sem informacdo de «cor) a partir da saida
recebida de cémaras estereoscopicas (como, por exemplo,
cadmaras de infravermelhos), geradores de imagens
ultrassénicos, geradores de imagens de sonar, ou geradores de
imagens de radar. O processador 22 pode entac ser configurado
para analisar a imagem topografica, para identificar as
topografias indicadoras de produtos e entdo seleccionar um
ponto alto adequado em cada produto para rotulagem. O
reconhecimento de produto pode ser realizado de qualquer modo
adequado, tal como com uma rede neutra. Onde existam
obstrucgdes (hastes), o} processador deve também ser
configurado para identificar e evitar a rotulagem destas.

Serao evidentes outras modificacgdes aos especialistas na
matéria e, por conseguinte, o invento estd definido nas

reivindicagdes.

Lisboa, 2009-02-11
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REIVINDICACOES

1 - Aparelho de rotulagem de produtos (10), que
compreende:

uma pluralidade rotuladores (1l2a a 12h), cada para
rotulagem de um produto, o qual estd dentro de uma zona
alvo;

um gerador de 1imagens (24), para geragado directa da
imagem dos produtos;

um processador (22), que responde a um sinal de saida do
dito gerador de imagens e estd ligado operativamente a
uma entrada de controlo de cada dito rotulador da dita
pluralidade de rotuladores;

caracterizado por o processador estar disposto para:

O processamento de uma imagem recebida a partir do
dito gerador de imagens, para identificacdo de uma
obstrugao no dito produto, e para identificagao de
uma por¢ado alvo de um produto, que ndo inclui a dita
obstrugdo e ¢é apropriada para recepgao de um rotulo,
porcdo alvo a qual passard por uma zona alvo de um
dado rotulador; e

a execucado do seguimento da progressao da dita porgao
alvo do dito produto e controlo de um rotulador
apropriado da dita pluralidade de rotuladores, para
rotulagem da dita porc¢ao alvo do dito produto, quando
a dita porcdo alvo do dito produto estiver na dita
zona alvo do dito dado rotulador da dita pluralidade
de rotuladores.

2 - Rotulador de produtos (10) de acordo com a
reivindicacdo 1, em que o dito gerador de imagens (24) é uma
camara a cores e que compreende adicionalmente um filtro (25)
para filtragao de todas menos uma primeira gama de cores da
dita imagem ou da luz que colide na dita cémara, de modo que
fique disponivel uma imagem filtrada para o dito processador.
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3 - Rotulador de produtos (10) de acordo com a
reivindicagcao 2, em que o dito processamento de uma imagem
compreende:

0 processamento da dita imagem filtrada, para obtencao
de uma pluralidade de grupos (226) de manchas (230),
compreendendo cada mancha uma zona da dita primeira gama
de cores, representando cada grupo de manchas um
produto; e

a selecgao de uma mancha a partir de um dado grupo de
manchas, com base na dita zona alvo de cada um dos ditos
rotuladores, representando as ditas manchas
seleccionadas a dita porcaoc alvo do dito produto, porgao
alvo a qual passard por uma zona alvo do dito dado
rotulador.

4 - Aparelho de rotulagem de produtos (10) de acordo
com a reivindicacdo 3, em que o dito filtro ¢ um filtro
fisico (25) em frente da dita camara.

5 - Aparelho de rotulagem de produtos (10) de acordo
com a reivindicacdo 3, em que o dito filtro é um filtro
electrdénico e, de preferéncia, em que o dito filtro
electrdnico estda implantado no dito processador.

6 - Aparelho de rotulagem de produtos (10) de acordo
com a reivindicacao 3, que compreende adicionalmente um
segundo filtro para filtragdo de tudo menos uma segunda gama
de cores, representativa de uma cor de fundo da dita imagem
ou da luz que colide na dita cémara.

7 - Aparelho de rotulagem de produtos (10) de acordo
com a reivindicagaoc 6, em que o dito processador serve
adicionalmente para ligar as manchas (230) em cada grupo das
manchas (226), para representar um produto e em que a dita
seleccdo € realizada depols da dita ligacgcao, e em que, de
preferéncia, a dita ligacgdo compreende a sobreposicdo da dita
imagem da cdmara filtrada, representativa da dita cor de
fundo sobre a dita imagem filtrada, que tem a dita primeira
gama de cores para ajudar na identificagdao dos ditos grupos
de manchas (226).
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8 - Aparelho de rotulagem de produtos (10) de acordo
com a reivindicacdo 7, que compreende adicionalmente um
terceiro filtro para filtracao de tudo menos uma terceira
gama de cores, representativa das cores das obstrucbes, e em
que a dita ligacao compreende a sobreposicao da dita imagem
filtrada, representativa das ditas cores das obstru¢des sobre
a dita imagem filtrada, que tem a dita primeira gama de cores
para ajudar na identificacadao dos ditos grupos de manchas
(226) .

9 - Aparelho de rotulagem de produtos (10) de acordo
com a reivindicagcdo 1, que compreende adicionalmente um
transportador (16), adaptado para movimentar os ditos
produtos através de um campo de visionamento do dito gerador
de imagens (24) e para além do dito rotulador (12).

10 - Aparelho de rotulagem de produtos (10) de acordo
com a reivindicag¢do 1, em que os ditos produtos sao itens de
produtcs agricolas, e em que, de preferéncia, a dita
pluralidade de rotuladores (12) sao rotuladores de calcar.

11 - Aparelho de rotulagem de produtos (10) de acordo
com a reivindicacado 8, em que os ditos produtos sao tomates
vermelhos, grupos dos ditos tomates que sao ligados por
hastes verdes e em que o dito filtro passa luz vermelha e ©
dito terceiro filtro passa luz verde.

12 - Aparelho de rotulagem (10) de acordo com a
reivindicacdo 3, em que a dita selecg¢do é também baseada nos
tamanhos das manchas (230) no dito dado grupo de manchas
(226) .

13 - Aparelho de rotulagem de produtos (10) de acordo
com a reivindicacao 1, em que ¢ dito processador serve para o
processamento de uma imagem para gerar uma imagem topogrdfica
e para analisar a dita imagem topografica para identificacgédo
de topografias indicativas dos produtos e seleccionar um
ponto elevado em cada produto para rotulagem.

14 - Aparelho de rotulagem de produtos (10) de acordo
com a reivindicagdo 13, em que o dito gerador de imagens (24)
¢ uma camara estereoscodpica, ou em que as ditas imagens sédo
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ondas sonoras, ou em que o0 dito gerador de imagens (24) é um
gerador de imagens de radar.

15 - Rotulador de produtos (10) de acordo com a
reivindicacao 1, em que o dito gerador de imagens (24) é uma
camara monocromdtica e que compreende adicionalmente um
filtro para filtra¢do de tudo menos uma primeira gama de
escalas de cinzento da dita imagem ou da luz que colide na
dita cémara, de modo que fique disponivel uma imagem filtrada
para o dito processador (22) e em que, de preferéncia, o dito
processamento de uma imagem compreende:

0 processamento da dita imagem filtrada, para obtengdo
de uma pluralidade de grupos das manchas (226),
compreendendo cada mancha uma zona da dita primeira gama
de escalas de cinzento, representandc cada grupo de
manchas um produto; e

a selecgdo de uma mancha a partir de um dado grupo de
manchas, com base na dita zona alvo de cada um dos ditos
rotuladores, representando dita mancha seleccionada a
dita porgao alvo do dito produto, porgac alvo a qual
passard por uma zona alvo do dito rotulador.

16 - Aparelho de rotulagem de produtos (10) de acordo
com a reivindicacdo 1, em gque o dito processador estd
disposto para:

0 processamento da dita imagem para reduzir a dita
imagem a uma representac¢ac de uma pluralidade de manchas
(226);

a analise da dita representacdo para seleccionar uma
mancha da dita pluralidade de manchas dentro de uma zona
de rotulagem do dito rotulador; e

0 controlo do dito rotulador, de tal modo que o dito
rotulador aplica um rétulo a uma =zona alvo do dito
produto, em que a dita zona alvo do dito produto
corresponde & dita mancha da dita pluralidade de manchas
dentro da dita zona de rotulagem do dito rotulador.
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17 - Método para rotulagem de produtos agricolas, gque
compreende:

a geracdo directa de imagens dos produtos (24);

caracterizado por compreender: a partir da dita gerac¢do
de imagens,

a identificacdo de uma obstrugdo num produto e
identificagdo de uma porgdo alvo do produto, que nao
inclui a dita obstrugdo, ¢ apropriada para recepgao de
um rotulo, e passard por uma zona &alvo de um dado
rotulador de uma pluralidade de rotuladores (l2a a 12h);
e

a execugao do seguimento da progressdao da dita porgao
alve do ditco produto e controle de um rotulador
apropriado da dita pluralidade de rotuladores para
rotulagem da dita porg¢ao alvo do dito produto, quando a
dita porcgdo alvo do dito produto estd na dita zona alvo
do dito dado um da dita pluralidade de rotuladores.

18 - Método de rotulagem de produtos agricolas de acordo
com a reivindicacdo 17, o qual inclui:

a filtragao da dita imagem para deixar uma primeira gama
de cores representativa das cores dos ditos produtos;

a obtencdo de uma pluralidade de grupos de manchas
(226), compreendendo cada mancha uma zona da primeira
gama de cores e representando cada grupo de manchas um
dos ditos produtos;

a seleccdo de uma mancha, a partir de um dado grupo de
manchas, mancha a qual representa a porgac alvo de um
dado produto que passarda por uma zona de um dado
rotulador (12);

a execugcac do seguimento do dito dado produto,
representado pelo dito dado grupo de manchas e o
controlo do dito dado rotulador para rotular a dita
porgac alvo do dito dado produto.

Lisboa, 2009-02-11
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SE APROPRIADO, FILTRAR TUDO MENOS COR DAS
OBSTRUGOES
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A PARTIR DA IMAGEM FILTRADA DA COR DO PRODUTO, IMAGEM
FILTRADA DA COR DE FUNDO, E QUALQUER IMAGEM FILTRADA DA
COR DE OBSTRUGAO, ESTABELECER GRUPOS DE MANCHAS
LIGADAS; CADA GRUPQ REPRESENTANDO UM PRODUTO
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PARA CADA GRUPQ DE MANCHAS, IDENTIFICAR UMA MANCHA QUE
ESTEJA DENTRO DE UM CAMINHO ALVO DE UM DADO ROTULADOR |
E ESCOLHER AQUELE ROTULADOR PARA ALVEJAR O PRODUTO
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REAGIR A UMA INDICAGAQ DE VELOCIDADE A PARTIR DO INDICADOR DE
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