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Sekcja przesuwnej gorniczej obudowy hydrauliczﬁej,
zwlaszcza dla pokladéw o niewielkiej migzszoSci
i slabych stropach
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Przedmiotem wynalazku jest sekcja przesuwnej
gérniczej obudowy hydraulicznej, zwtlaszcza dla
pokladow o niewielkiej migzszosci i stabych stro-
pach.

Znane sg rdéine rodzaje przesuwnych hydrau-
licznych obudéw gérniczych, w tym rowniez obu-
dowy specjalnie dostosowane do pokladéw o nie-
wielkiej migzszoSci, jak na przyklad znana obu-
dowa, ktérej belki spagowa i stropowa polgczone
sg dwoma stojakami hydraulicznymi, rozstawio-
nymi w ksztalcie litery V.

Wszystkie te znane rodzaje obudéw przesuwa-
ne sg w ten sposob, ze najpierw rabuje sie ich
stojaki, zmniejszajagc w nich ci$nienie cieczy
i opuszczajac tak dalece, aby belka stropowa stra-
cita calkowicie kontakt ze stropem, w wyjatko-
wych tylko przypadkach pozostawiajac luzny kon-
takt ze stropem bez zadnego docisku, po czym
caly zestaw obudowy przesuwany jest za pomoca
znanych silownikéw w zadanym kierunku i po
ustawieniu w odpowiednim miejscu — ponownie
rozpierany.

‘W przypadku bardzo stabych i kruchych stro-
péw obudowy przesuwane tym sposobem nie
moga byé stosowane, poniewaz zawsze grozi oblu-
zowanie sie skal stropowych i ich opadniecie.

Wade te eliminuje obudowa wedtug wynalazku.
Dzieki . specjalnej konstrukeji “w czasie przesu-
wania obudowy belka stropowa obudowy caly
czas S$lizga sie po stropie, przy czym jest ona
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jednocze$nie dociskana do stropu z okreflong, re-
gulowang odpowiednio do potrzeby, sil. Poje-
dyncza sekcja obudowy sklada sie z belki stro-
powej i belki spagowej, polaczonych ze sobg uktla-
dem trzech silownikéw hydraulicznych, z ktérych
dwa skrajne sg stojakami hydraulicznymi jedno-
stronnego dzialania, rozpierajacymi obie belki
obudowy, a trzeci, bedacy sitownikiem hydrau-
licznym dwustronnego dzialania ustawiony jest
wzdluz przekatnej czworoboku, wyznaczonego
punktami polgczenia obu stojakéw obudowy i stu-
zy do przesuwania obudowy. Dla unikniecia §liz-
gania sie belek obudowy po spagu lub stropie w
niewlaSciwym kierunku, ich powierzchnie wspot-
pracujace ze spagiem lub stropem zaopatrzone sa
w szereg nacieé¢ ukoénych. "

Podczas przesuwania obudowy ci$nienie cieczy
roboczej w stojakach hydraulicznych zostaje
zmniejszone tak, aby belka spggowa mogla §liz-
ga¢ sie wzdluz spggu pod odpowiedniej wielkoSci
dociskiem, po czym zostaje ona za pomocg silow-
nika hydraulicznego przesunieta w kierunku ocio-
su. Uko$ne naciecia na belce stropowej zapobie-
gaja przy tym cofaniu sie belki stropowej wzdhtuz:
stropu. Po wysunieciu belki spggowej do Zadane-
go polozenia, ruch powrotny silownika hydrau-
licznego powoduje z kolei przesuniecie belki' stro-
powej do ociosu, przy czym cofaniu sie belki spa-:
gowej po spagu zapobiegajg .nacigeia, wykonane!
na jej powierzchni analogicznie ‘do:-nacigé, wyko=:
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nanych na belce stropowej.

Po dociggnieciu belki stropowej do wlasciwego
polozenia, nastepuje rozparcie stojakéw hydrau-
licznych sekcji obudowy. Dzialanie poszczego6l-
nych elementéw hydraulicznych obudowy stero-
wane jest za pomocg rozdzielacza hydraulicznego.
Sterowanie odbywaé sie moze bgdz indywidual-
nie kazda sekcja oddzielnie, bgdZz tez zdalnie jed-
nocze$nie calymi grupami sekecji.

Przyklad wykonania sekcji obudowy wedlug
wynalazku pokazany jest na rysunku, ktéry przed-

.i stawia sekcje¢ obudowy w widoku z boku.

* Sekcja obudowy sklada sie z belki stropowej
1, belki spggowej 2 i dwoéch stojakéw hydrau-
licznych 3 i 3’ lgczacych belki stropowg 1 i spa-
gowa 2, przy czym przedni stojak 3’ jest diuzszy
od tylnego stojaka 3. Punkty polgczen stojakow
3 i 3 z belkami 1 i 2 bedace przegubami sworz-
niowymi 5 o jednym stopniu swobody wyznacza-
ja nieregularny czworobok, przy czym w przy-
blizeniu w osi przekatnej dwoéch przeciwleglych
wierzcholkéw . tego czworoboku ustawiony jest
silownik hydrauliczny 4 dwustronnego - dzialania,
polaczony z belkami 1 i 2 réwniez za pomoca
przegubdéw sworzniowych 8 o jednym stopniu
swobody. Goérna powierzchnia belki stropowej 1.
wspélpracujgca ze stropem i dolna powierzchnia
belki ‘spagowej 2, wspélpracujaca ze spagiem za-
opatrzone sa w uko$ne naciecia 6 i 6, tak usta-
wione, Ze uniemozliwiajg u$lizg belek 1 i 2 do
tylu, nie przeszkadzajac ich ruchowi w kierun-
ku do przodu.

Dodatkowo do belki spagowej 2 zamocowane sa
odbojnice 7 i 7, ograniczajgce wychylenia stoja-
kéw 3 i 3’ podczas przesuwania obudowy.

Dzialanie sekeji obudowy wedlug wynalazku
jest nastepujace: doprowadzenie cieczy pod ciénie-
niem poprzez nieuwidoczniony na rysunku znany
rozdzielacz do przestrzeni podtlokowej silownika
hydraulicznego 4 dwustronnego dziatania, powo-
duje wysuniecie sie tltoczyska tego silownika. Wo-
bec zaklinowania sie belki stropowej 1 nacieciami
6 w stropie, stawiajgca mniejszy op6r belka spa-
gowa.2 zostaje wysunieta do przody, w kierunku
ociosu wyrobiska. Podczas przesuwania belki spg-
gowej 2 do przodu zmniejszanie dlugo$ci stojaka
przedniego 3’ przy jednoczesnym proporcjonalnie
mniejszym zwiekszaniu-dlugosci stojaka tylnego 3.

Ciecz wypychana ze stojaka przedniego 3’ prze-
ptywa do stojaka tylnego 3’, przy czym jej nad-
miar uchodzi do magistralnego przewodu odply-
wowego poprzez zawor przelewowy w rozdziela-
czu. Zawoér przelewowy ustawiony na - dowolne
ci$nienie, zapewnia mozliwo$¢ dowolnego regulo-
wania docisku belki stropowej 1 do stropu w za-
kresie od zera do wielkoSci maksymalnej w za-
lezno$ci od potrzeby.

Po przesunigeciu do przodu  belki spagowej 2
doprowadza sie ciecz roboczg z rozdzielacza na
druga strone tloka silownika hydraulicznego 4
dwustronnego dzialania, powodujgc wsuwanie tlo-
czyska do wnetrza cylindra, zmniejszanie odle-
gloSei pomiedzy punktami zaczepienia silownika
i — co za tym idzie, poniewaz belka spggowa 2
zaczepia o spag nacieciami 6 — przesunigcie do
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przodu stawiajacej mniejszy opér belki stropowej

1 sekceji obudowy. R S

Podczas przesuwania do przodu belki stropowej
1 nastepuje zwiekszenie diugo$ci stojaka przed-
niego 3' i proporcjonalnie mniejsze zmniejszenie
diugosci stojaka tylnego 3. Wobec tego, dla utrzy-
mania wla$ciwego ci$nienia w stojaku 3’ jest on
podczas przesuwania belki stropowej 1 zasilany
poprzez rozdzielacz ciecza pod ciSnieniem z ma-
gistralnego przewodu zasilajgcego zwigkszajgc do-
datkowo site przesuwu. Utrzymanie wlasciwego
cisnienia zapewnia, jak podczas przésuwania bel-

" ki spagowej 2, zawér przelewowy w rozdzielaczu,

ktéorym nadmiar cieczy ze stojaka 3 uchodzi do
magistralnego przewodu odplywowego.

Po przesunieciu sekeji obudowy‘w nowe poto-
zenie nastepuje rozparcie sekeji . miedzy stropem
a spagiem przez doprowadzenie cieczy pod ci$nie-
niem nominalnym zaréwno do stojakéw 3 i 3’ jak
i do silownika hydraulicznego '4. Oczywiscie pod-
czas rozpierania az do czasu kolejnego przesuwa-
nia obudo’wy*zéw()r przelewowy w rozdzielaczu

jest zamkniety.

Obudowa goérnicza, skladajgca sie z zespolu
sekecji wedlug wynalazku pozwala wiec na prze-
suwanie poszczegélnych sekcji przy okreSlonej,
stalej - sile rozparcia (docisku) sekcji pomiedzy
stropem a spagiem, dzieki czemu eliminuje catl-
kowicie mozliwo§é obluzowania i spadniecia skat
stropowych.

Zastrzezenia patentowe

1. Sekcja przesuwnej goérniczej obudowy hydrau-
licznej, zwlaszcza dla pokladéw o niewielkiej
migzszo$ci i kruchych stropach, skladajgca sie
'z belki stropowej i belki spggowej, rozpartych
dwoma stojakami hydraulicznymi jednostron-
nego dzialania, o nieréwnej dlugos$ci, potgczo-
nych z belkami stropowa i spagowg za pomo-
cg przegubéw najkorzystniej sworzniowych,
znamienna tym, Ze posiada silownik hydrau-
liczny (4) dwustronnego dziatania, polgczony
z belkami stropowg (1) i spagowsa (2) najko-
rzystniej za pomocg przegubéw sworzniowych
(8), ustawiony w przyblizeniu wzdluz przekat-
nej, laczacej przeciwlegle wierzcholki czworo--
boku, wyznaczonego przez polgczenia sworz-
niowe (5) stojakéw (3) i (3') z belkami stro-
powa (1) i spagowa (2).

2. Sekcja obudowy goérniczej wedlug zastrz. 1,
znamienna tym, Ze powierzchnie belek stro-
powej (1) i spagowej (2) wspolpracujgce ze
spagiem lub stropem, zaopatrzone sg w znane
uko$ne nacigcia (6) i (6'), zabezpieczajgce usli-
zgom belek (1) i (2) do tylu podczas przesuwa-
nia sekcji obudowy.

3. Sekcja obudowy gérniczej wedlug zastrz. 1 lub
2, znamienna tym, ze przestrzenie robocze sto-
jakéw hydraulicznych (3) i (3') polgczone s3
wspélnym przewodem odplywowym z magi-
stralnym przewodem odplywowym poprzez zna-
ny zawor przelewowy o regulowanym ci$nie-
niu, dzieki czemu mozliwe jest uzyskanie sta-
tej sily rozparcia (docisku) sekcji obudowy
podczas jej przesuwania. '
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