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@ Verpakkingssamenstel alsmede werkwijze en inrichting voor het vervaardigen van een dergelijk
verpakkingssamenstel.

@ Verpakkingssamenstel bestaande uit een bakvormige houder voor het bevatten van producten dat aizijdig
omsloten wordt door foliemateriaal. De bakvormige houder is kleiner dan de ruimte begrensd door het folie-
materiaal en voor nauwkeurige positionering van de houder ten opzichte van het foliemateriaal wordt op de
baan foliemateriaal een aantal lijmpunten aangebracht waarop de houder geplaatst wordt.
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Verpakkingssamenstel alsmede werkwijze en inrichting voor het vervaardigen van een

dergelijk verpakkingssamenstel.

De onderhavige uitvinding heeft betrekking op een verpakkingssamenstel,
omvattende een bakvormige houder aangebracht in een de houder alzijdig omsluitende
foliezak, waarbij tussen de bodem van die houder en het daaronder liggende deel van
de foliezak middelen aanwezig zijn die onderlinge verplaatsing van houder en foliezak
belemmeren.

Een dergelijk verpakkingssamenstel wordt bijvoorbeeld gebruikt voor het ver-
pakken van gesneden levensmiddelen zoals vleeswaren en kaas. Echter dient begrepen
te worden dat de uitvinding niet tot dergelijke levensmiddelen en levensmiddelen in het
algemeen beperkt is maar toegepast kan worden bij de verpakking van enig voorwerp
in een foliezak.

Bij dergelijke verpakkingen worden de betreffende producten in de houder ge-
plaatst en wordt de houder vervolgens op een baan foliemateriaal aangebracht. Dit kan
hetzij een foliebuis zijn voorzien van een langsnaad hetzij een nog open baan die ver-
volgens om de verpakking geslagen wordt. Vervolgens wordt de verpakking afgesloten
door lagen tegenover elkaar liggend foliemateriaal aan elkaar te lassen (sealen). Even-
tueel wordt tijdens het afsluiten nog een bijzondere atmosfeer in de verpakking ge-
bracht zoals een CO,/N,-atmosfeer of een zuurstofatmosfeer.

Op deze wijze kunnen met zeer grote snelheid zeer grote aantallen verpakkingen
vervaardigd worden.

Daarbij kan de verpakking iets groter zijn dan de houder.

Bij het verpakken van de houders met de baan of buis foliemateriaal komt het
voor dat om enigerlei reden het verpakkingsproces onderbroken moet worden. Een
voorbeeld is indien een onderbreking in de toevoer van producten plaatsvindt. Het tot
stilstand brengen van de verpakkingsinrichting gebeurt in het algemeen abrupt. Door
het lage gewicht van de foliebaan en de verpakkingen zal bij het uitschakelen van de
verschillende elektromotoren dadelijk stilstand verkregen worden. Echter is het gewicht
van de houder en daarin aanwezig product wel zodanig dat bij het abrupt stoppen ver-
schuiven van het product en houder ten opzichte van de baan foliemateriaal optreedt.

Indien vervolgens de verpakkingslijn weer opgestart wordt, hetgeen in principe

volledig automatisch plaats kan vinden, kan het gebeuren dat de afstand tussen aan-
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2
grenzende houders zodanig klein is dat niet langer een dwars-seal op optimale wijze
vervaardigd kan worden. In het meest extreme geval wordt een dwarsnaad door de
houder heen opgebracht. Begrepen zal worden dat daardoor grote uitval van producten
ontstaat. Afgezien van verlies van producten ontstaat daardoor een aanzienlijk afval en
is bijna altijd ingrijpen van buitenaf noodzakelijk.

Daardoor ontstaat met name in de levensmiddelenindustrie, waarbij regelmatig
met wisselende producten gewerkt wordt, een grote uitval en kan de theoretisch bere-
kende productiesnelheid voor het verpakken van voorwerpen niet gehaald worden.

Uit US-A-5028147 is een houder bekend voor het verpakken van dierlijke
produkten met botten. Een kartonnen houder is aanwezig die weerstand biedt tegen
mogelijke scherpe randen. Deze kartonnen houder wordt omgeven door een foliezak.
Het produkt wordt in ongevouwen toestand van de doos aan de verpakker aangeboden
waarbij de ongevouwen doos, dat wil zeggen de plano, aan het foliemateriaal gelijmd
is. De foliezak is voorzien van een enkele langsopening en op niet nadere afgebeelde
wijze is het met veel manipulatie mogelijk de doos vanaf de plano op te bouwen, te
vullen en vervolgens de enkele langsrand van de foliezak af te dichten.

Het is het doel van de onderhavige uitvinding de hierboven aan de hand van een
levensmiddelverpakking  beschreven nadelen te vermijden en in een
verpakkingssamenstel respectievelijk werkwijze en inrichting voor het verpakken van
voorwerpen te voorzien waarbij deze nadelen niet optreden.

Dit doel wordt bij een hierboven beschreven verpakkingssamenstel verwezenlijkt
doordat die bakvormige houder een schaaltje is en die foliezak een aan drie zijden
gelaste rechthoekige foliezak omvat. In tegenstelling tot de constructie getoond in het
Amerikaanse octrooischrift 5028147 heeft de onderhavige uitvinding betrekking op een
schaaltje en niet op een te vouwen doos. Om een dergelijk schaaltje op eenvoudige
wijze in een nauwsluitende folieverpakking aan te brengen is deze folieverpakking bij
het aanbrengen verhoudingsgewijs open zodat het noodzakelijk is aan drie zijden een
las aan te brengen.

Meer in het bijzonder omvatten die middelen lijm zoals hotmelt-lijm, die met be-
hulp van lijmpunten op bijvoorbeeld de foliebaan aangebracht kan worden.

Volgens de uitvinding wordt voor het op de foliebaan plaatsen van de houders
zoals schaaltjes, op de foliebaan een of meer lijmpunten aangebracht en wordt vervol-

gens in de nog tot hechten in staat zijnde lijm de bodem van het schaaltje geplaatst.

101936 7w



10

15

20

25

30

3
Daardoor vindt zodanige hechting plaats, dat bij het plotseling stoppen van de bewe-
ging van de (gladde) foliebaan door de traagheid de schaaltjes niet verder bewegen
maar op hun plaats blijven. Daardoor kan op elk moment de inpakbeweging gestopt
worden en op elk moment voortgezet worden zonder dat het gevaar bestaat dat bij het
vervolgens weer opstarten van de verpakkingslijn fouten bij het in dwarsrichting sealen
ontstaan.

In plaats van de hierboven beschreven hotmelt-lijm kunnen vanzelfsprekend
andere lijmsoorten of andere hechtmiddelen zoals opruwingen en dergelijke toegepast
worden.

De uitvinding heeft eveneens betrekking op een werkwijze voor het verpakken
van voorwerpen, omvattende het in een houder aanbrengen van die voorwerpen en het
alzijdig met een foliebaan omsluiten van die voorwerpen, waarbij dat alzijdig omsluiten
omvat het toevoeren van een foliebaan, het plaatsen van die houder op die foliebaan en
het aanbrengen van lassen in die foliebaan, waarbij de onderzijde van die houder en/of
het deel van de foliebaan waarop die houder geplaatst wordt van hechtmiddelen
voorzien wordt voor het op die foliebaan plaatsen van die houder, waarbij die houder
een schaaltje omvat en dat na het aanbrengen van voorwerpen in dat schaaltje, dat
schaaltje aan die foliebaan gehecht wordt.

Tevens heeft de uitvinding betrekking op een inrichting voor het verpakken van
voorwerpen omvattende een eerste verpakkingsstation waar die voorwerpen in een
houder geplaatst worden, alsmede een tweede verpakkingsstation waarbij die houder
van een rondom afsluitende foliezak voorzien wordt door het plaatsen van die houder
op een folicbaan en het om die houder sluiten van die foliebaan, waarbij het tweede
verpakkingsstation afgeefmiddelen voor een hechtmiddel op die foliebaan omvat.

De uitvinding zal hieronder nader aan de hand van een in de tekening afgebeeld
uitvoeringsvoorbeeld verduidelijkt worden. Daarbij tonen:

Fig. 1 schematisch in zij-aanzicht een verpakkingsstelsel voor het verpakken van
voorwerpen; en

Fig. 2 in onderaanzicht schematisch een verpakkingssamenstel volgens de onder-
havige uitvinding.

In de figuren is met 1 in het geheel een verpakkingssamenstel aangegeven. Dit
bestaat uit een schaaltje 2 waarin een of meer producten 3 aangebracht zijn. Om het

schaaltje met product is een foliezak 4 aangebracht. Deze foliezak kan een open folie-
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baan omvatten die dichtgevouwen en gesealed is alsmede een al dan niet van naad
voorziene buis waarbij de einden van een dwarsseal voorzien zijn.

Bij toepassing van een baanmateriaal is dit opgeslagen op een in fig. 1 afgebeelde
rol 8. De baan is met 9 aangegeven en wordt bij 10 omgezet zodat een in hoofdzaak
haakse baan ontstaat. De schaaltjes 2 worden toegevoerd op een toevoertransporteur 12.
Op enigerlei niet afgebeelde wijze wordt bij de opvoertransporteur het product
aangebracht zoals plakjes vleeswaren of andere voorwerpen. Vervolgens worden de
schaaltjes 2 op de onderzijde van de baan foliemateriaal geplaatst en wordt de baan
foliemateriaal 9 om de schaaltjes 2 heen geklapt en wordt in een langsnaad (niet afge-
beeld) en in dwarsnaden bij station 17 voorzien. Vervolgens wordt door deze naad een
snijhandeling uitgevoerd aangegeven bij station 18.

Volgens de onderhavige nitvinding wordt voor het plaatsen van de schaaltjes 2 op
de baan foliemateriaal op deze baan foliemateriaal een aantal lijmpunten aangebracht.
Met 13 is een lijmdoseerinrichting weergegeven. Lijm afkomstig uit een voorraad 15
wordt via een leiding 16 naar een mondstuk 14 gebracht waar het op de baan materiaal
geplaatst wordt. Bij voorkeur wordt dit in de vorm van punten 5 (fig. 2) op de baan
geplaatst. Deze lijm is bij voorkeur een hotmelt-lijm. Gebleken is dat indien
verhoudingsgewijs korte tijd na het (eventueel met druk) plaatsen van de lijmpunten de
schaaltjes 2 daarop geplaatst worden behoorlijke hechting daarvan plaatsvindt. In ieder
geval is deze hechting zodanig dat na het eenmaal geplaatst zijn van de schaaltjes 2 op
de baan foliemateriaal bij het plotseling stoppen van de baan foliemateriaal 9, indien op
enigerlei wijze het proces van verpakken onderbroken wordt, het schaaltje 2 niet meer
ten opzichte van de baan foliemateriaal verplaatst. Daardoor kan direct daarma het
proces van het verpakken weer voortgezet worden zonder dat het gevaar bestaat dat bij
het lasstation 17 problemen ontstaan met de dwarslassen.

Verrassenderwijs is gebleken dat met bijzonder kleine hoeveelheden lijm vol-
staan kan worden. Als voorbeeld wordt een waarde van ongeveer 0,5 ml per lijmpunt
genoemd. Als lijm kan een transparante hotmelt-lijm gebruikt worden die verenigbaar
is met de te verpakken producten en de betreffende verpakkingsmaterialen. Een voor-
beeld daarvan is Accomelt 40-554 verkrijgbaar bij Adley Nederland B.V. in Uden in
Nederland.

Hoewel de uitvinding hierboven aan de hand van een voorkeursuitvoering be-

schreven is dient begrepen te worden dat talrijke andere mogelijkheden bestaan om
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producten te verpakken in foliebanen die zowel van kunststof als van papier kunnen
zijn waarbij het probleem van het verschuiven van een houder binnen een omverpak-
king optreedt. De thans voorgestelde oplossing is voor dergelijke verpakkingen toepas-
baar waarbij voor de hechtmiddelen ook andere producten als lijm gebruikt kunnen
5 worden. Gedacht kan worden aan het plaatselijk voorzien in extra wrijving of door het
voorzien in profiel in bijvoorbeeld de foliebaan waardoor aangrijping tussen houder en
foliebaan plaats kan vinden. Deze en verdere wijzigingen zijn voor de hand liggend na

het bovenstaande en liggen binnen het bereik van de bijgaande conclusies.
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Conclusies

1. Verpakkingssamenstel (1), omvattende een bakvormige houder (2) aangebracht
in een de houder alzijdig omsluitende foliezak (4), waarbij tussen de bodem van die
houder en het daaronder liggende deel van de foliezak middelen (5) aanwezig zijn die
onderlinge verplaatsing van houder en foliezak belemmeren, met het kenmerk dat die
bakvormige houder (2) een schaaltje is en die foliezak een aan drie zijden gelaste
rechthoekige foliezak omvat.

2. Verpakkingssamenstel volgens conclusie 1, waarbij die middelen lijm omvat-
ten.

3. Verpakkingssamenstel volgens een van de voorgaande conclusies, waarbij die
lijm hotmelt-lijm omvat.

4. Verpakkingssamenstel volgens conclusie 2 of 3, waarbij die lijm met lijmpun-
ten is aangebracht.

5. Verpakkingssamenstel volgens een van de voorgaande conclusies, waarbij die
houder een schaal (2) omvat.

6. Werkwijze voor het verpakken van voorwerpen, omvattende het in een houder
aanbrengen van die voorwerpen en het alzijdig met een foliebaan omsluiten van die
voorwerpen, waarbij dat alzijdig omsluiten omvat het toevoeren van een foliebaan, het
plaatsen van die houder op die foliebaan en het aanbrengen van lassen in die foliebaan,
waarbij de onderzijde van die houder en/of het deel van de foliebaan waarop die houder
geplaatst wordt van hechtmiddelen voorzien wordt voor het op die foliebaan plaatsen
van die houder, met het kenmerk dat die houder een schaaltje omvat en dat na het
aanbrengen van voorwerpen in dat schaaltje, dat schaaltje aan die foliebaan gehecht
wordt.

7. Werkwijze volgens conclusie 6, waarbij die hechtmiddelen lijm omvatten.

8. Werkwijze volgens conclusie 6 of 7, waarbij die foliebaan van lijmpunten
voorzien wordt.

9. Inrichting voor het verpakken van voorwerpen (3) omvattende een eerste ver-
pakkingsstation waar die voorwerpen in een houder (2) geplaatst worden, alsmede een
tweede verpakkingsstation waarbij die houder van een rondom afsluitende foliezak

voorzien wordt door het plaatsen van die houder op een foliebaan en het om die houder
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sluiten van die foliebaan, met het kenmerk, dat het tweede verpakkingsstation afgeef-

middelen voor een hechtmiddel op die foliebaan omvat.

10. Inrichting volgens conclusie 9, waarbij die afgeefmiddelen lijmafgeefmid-

delen omvatten.
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