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(549}  sposob vyroby surovych autoplédtov v bezdufovom prevedeni

Predmetom vynélezu je spbsob vyroby surovych autopléStov v bezdusovom prevedeni,
kde k spojeniu medzi vrstvou keuukovej zmesi a prvou gumotextilnou vloZkou dochddza
a% priamo ns konfekénom bhubne, i

Jednym .z doteraz poufivanych spdsobov vyroby surovych autopléStov v bezduovom
preveden{ Jje spdsob, pri ktorom sa na prvu gumotextilni vloZku na samostetnom zariadeni
nendsa dalsia vrstva kaudukove] zmesi. Takto opatrend gumotextilnéd vloZka sa z cievky
navinie po chvode konfek&ného bubna a po opdsani sa gumotextilnd vloZka prereZfe po 8irke
tvarovanym nofom & zlepi. Dalsf postup konfekcie je potom zhodny so spdésobom vyroby su-
rowych autoplédtov v duBovom prévedenie Po zhodeni autoplésta z konfekéného bubna je
viak nutné z vnitorne] streny autopldsta spoj vloZky &.l1 prelepit péskom kauCukove]
zmesi.

Nevyhodou uvedendho spdsobu konfekcie je, %e nanéé%né vratva kaudukovej zmesi nie
je v mnohyeh pripadoch centrickd s gumotextilnou vloZkou, ako aj nedodrfsnie hribky a 8ir-
ky nandfansj vratvy kav&ukovej zmesal mé za nésaledok vyradenie tskto vyrobenych sutoplés-
tow, Zna®ind nepresnost vzniké aj pri spdjani takto opatrenej gumotextilne] vlioZky. Vzhla-
dom k tomu, %e spoj prvej gumotextilnej vloZky Jje nutné po preveden{ konfekcie a zhoden{
z konfek¥ného bubna prelepit pdskom kavudukovej zmesi, vznikaji tym v#ZZie ndklady o zni-

%uje sa kvslits vyrdbanych autoplddtov v bezduScvom prevedeni. Uvedeny spésob technolégie
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pouzivajui v8etky zndme firmy vo svete.

Tieto zévainé nevyﬁody su v podstate odstrénené sp8sobom vyroby podla vynédlezu. Je-
ho podstata spo&iva v tom, Ze dublovanie prvej gumotextilnej vlofky vratvou ksudukove J
zmesi Jje nahradené obalom z kaufukovej zmesi vytlalenej na spdsob surovej autodufe a svo-
Jim tverom zodpovedajuici vrstve kauZukovej zmesi, prifom k samotnému spojeniu s prvou gu-
motextilnou vloZkou dochddza priamo na konfek&nom bubne.

Spésobom vyroby surovjch sutoplédstov v bezduSovom prevedeni podlas vyndlezu sa do-
cieli zvy¥enie produktiwity préce, zvySenie kvality vyrdbanych bezduBovych autoplééfov
ako 8j zniZenie materidlovych néklaedov.

PREDMET VYNKLEZU

Spésob vyroby surovych autoplé¥tov v bezduSovom prevedent vyznadujuici sa tym, %e na kon-
fekiny bubon ss nasunie najskér obal z kaudukovej zmesi vytvoreny na spbsob vytlafovanej
surovej vzdusnice, pri¥om k spojeniu medzi obalom a prvou gumotextilnou vloZkou dochédza

a% priamo ne konfek&nom bubne.
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