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(54)实用新型名称

一种热塑性弹性体用穿流气流带式干燥装

置

(57)摘要

一种热塑性弹性体用加热喷雾搅拌充油装

置是由料斗（1）、传送网带（2）、第一加热器（3）、

第二加热器（4）、引风机（5）、鼓风机（6）和隔热

罩。本实用新型装置在传送网带上下两个方向都

设置了加热器，并通过鼓风机快速将物料上的水

分变成湿气快速吹散，并通过引风机将湿气排

出；整个干燥过程在隔热罩中完成，产品不受污

染；而且湿度要求可控温度，干燥效率高；本实用

新型装置操作简便，维修简单方便。
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1.一种热塑性弹性体用穿流气流带式干燥装置，包括传送网带，其特征在于，所述装置

还包括加热器、鼓风机、引风机和隔热罩；所述传送网带的前段的网带下方设置有第一加热

器，在传送网带的后段的网带上方设置有第二加热器；在传送网带上安装有隔热罩，隔热罩

将两个加热器和传送网带的前后段包裹在里面；隔热罩外安装有四个鼓风机和一台引风

机；二台鼓风机的风管从第一加热器的下方往上送风，二台鼓风机的风管从第二加热器上

方往下送风；引风机的风管从第一加热器与第二加热器之间抽风；所述传送网带前段的前

端部上方安装有料斗，料斗的出料口正对传送网带的前端。

2.根据权利要求1所述的一种热塑性弹性体用穿流气流带式干燥装置，其特征在于，所

述传送网带为水平安装，物料从传送网带前端往传送网带后端前进。

3.根据权利要求1所述的一种热塑性弹性体用穿流气流带式干燥装置，其特征在于，所

述加热器与传送网带相距20cm。

4.根据权利要求2所述的一种热塑性弹性体用穿流气流带式干燥装置，其特征在于，所

述传送网带为不锈钢材质的传送网带。
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一种热塑性弹性体用穿流气流带式干燥装置

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种干燥装置，特别是涉及一种热塑性弹性体用穿流气流带式干

燥装置。

背景技术

[0002] 在热塑性弹性体生产过程中，常用的切粒方式有水拉条切粒和水环切粒两种工

艺，两种切粒工艺都需要通过水进行冷却处理，粒子通过浸水后表面会吸收部分水分，导致

粒子水分含量超标，从而影响其在后续的加工应用。

[0003] 为了解决水拉条切粒和水环切粒两种工艺造成粒子水分含量超标的问题，迫切需

要可随时调节干燥气流的温度和流量，亦可调节网带的传输速度的干燥设备，实现粒子的

最终湿度达到干燥要求。

发明内容

[0004] 本实用新型的目的是，为了解决热塑性弹性体生产工艺中存在的粒子水分含量超

标的问题，开发一种热塑性弹性体用穿流气流带式干燥装置。

[0005] 实现本实用新型的技术方案如下，一种热塑性弹性体用穿流气流带式干燥装置，

包括传送网带、加热器、鼓风机、引风机和隔热罩。所述传送网带的前段的网带下方设置有

第一加热器，在传送网带的后段的网带上方设置有第二加热器；在传送网带加热范围安装

有隔热罩，隔热罩将两个加热器和传送网带的前后段包裹在里面；隔热罩外安装有四个鼓

风机和一台引风机；二台鼓风机的风管从第一加热器的下方往上送风，二台鼓风机的风管

从第二加热器上方往下送风；引风机的风管从第一加热器与第二加热器之间抽湿气；所述

传送网带前段的前端部上方安装有料斗，料斗的出料口正对传送网带的前端。

[0006] 所述传送网带为水平安装，物料从传送网带前端往传送网带后端前进。

[0007] 所述加热器与传送网带相距20cm。

[0008] 所述传送网带为不锈钢材质的传送网带。

[0009] 所述隔热罩内安装有温度传感器和湿度传感器，隔热罩外安装有温湿度控制器，

温度传感器和湿度传感器分别将隔热罩内的温度和湿度信号传送给温湿度控制器；温湿度

控制器根据物料的要求控制鼓风机和引风机的风量大小。

[0010] 本实用新型的有益效果是，本实用新型将隔热罩、第一加热器、第二加热器、鼓风

机和引风机组成了穿流气流带式干燥器，载有物料的传送网带经过穿流气流带式干燥器，

完成物料的干燥处理。整个干燥过程在隔热罩中完成，产品不受污染；而且湿度、温度可控，

干燥效率高；本实用新型装置操作简便，维修简单方便。

附图说明

[0011] 图1为本实用新型热塑性弹性体用穿流气流带式干燥装置的结构示意图；

[0012] 图中，1是料斗；2是传送网带；3是第一加热器；4是第二加热器；5是引风机；6是鼓
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风机；7是隔热罩。

具体实施方式

[0013] 本实用新型的具体实施方式如图1所示。

[0014] 本实施例一种热塑性弹性体用加热喷雾搅拌充油装置是由料斗1、传送网带2、第

一加热器3、第二加热器4、引风机5、鼓风机6和隔热罩7。

[0015] 本实施例的料斗1为不锈钢锥体，底部为下料口，下料管直径为15cm；料斗1垂直安

装在皮带传送带进口上端。

[0016] 本实施例的传送网带2为不锈钢材质，由传送轮带动匀速传输；第一加热器3和第

二加热器4的功率均为10KW；所述传送网带的前段的网带下方设置有第一加热器3，在传送

网带的后段的网带上方设置有第二加热器4；两个加热器分别按照在离传输网带上、下20cm

处安装。传送网带上安装有隔热罩7，隔热罩7将两个加热器和传送网带2的前后段包裹在里

面。

[0017] 本实施例的鼓风机6功率为4KW，均匀分布在隔热罩上，出风口均匀分布在加热器

上方；引风机5功率为8KW，抽风口设置在两个加热器之间。

[0018] 本实施例中的隔热罩、第一加热器3、第二加热器4、鼓风机6和引风机5组成了穿流

气流带式干燥器，载有物料的传送网带2经过穿流气流带式干燥器，进行干燥处理。

[0019] 本实施例的隔热罩内安装有温度传感器和湿度传感器，隔热罩外安装有温湿度控

制器；温度传感器和湿度传感器分别将隔热罩内的温度和湿度信号实时传送给温湿度控制

器；温湿度控制器根据物料的要求实时控制鼓风机和引风机的风量大小。

[0020] 本实施例的工艺流程为：热塑性弹性体粒子通过切粒后由料斗1的下料口下料到

传送网带2上；由传送网带2匀速传输进入穿流气流带式干燥器中，两个换热器3把四个鼓风

机6吹入的风进行加热，热风穿过传送网带2对粒子进行烘干处理，同时由引风机5把湿气排

出，形成一个循环，最终完成对粒子进行干燥处理。
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图1
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