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Sposéb suszenia szlaméw i muléw oraz urzadzenie do stosowania
tego sposobu
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b suszenia
drobnoziarnistych materiatéw o duzej zawartoSci
wilgoci, majacy zastosowanie w suszarnictwie kon-
centratéw poflotacyjnych réznych szlaméw wod-
nych i mulku weglowego, oraz urzadzenie, stuzace
do stosowania tego sposobu.

Dotychczas suszenie drobnoziarnistych materia-
16w przeprowadza sie w suszarniach, na przyklad
konwekcyjnych, za pomoca spalin lub nagrzanego
powietrza. Przy tego rodzaju procesie suszenia
wystepuje pomiedzy suszonym materialem a czyn-
nikiem suszgcym, jakim sg spaliny lub nagrzane
powietrze, wymiana ciepla i wilgoci, ktéra za-
chodzi réwnocze$nie. Podczas suszenia tymi spo-
sobami przenikanie ciepta do wnetrza suszonego
materialu jest wolniejsze, ze wzgledu na réwno-
czesne przemieszczanie sie wilgoci w kierunku
przeciwnym do Kkierunku przeptywu ciepta. Po-
woduje to przedluzenie czasu suszenia, a w przy-
padku szlamu o duzej lepko$ci, na przyklad mulu
weglowego nastepuje zbrylanie sie materiatu, nie-
korzystne dla samego przebiegu suszenia, jak
i dalszych proceséw przeré6bczych.

Tych wad nie ma sposéb wedlug wynalazku,
ktéry polega na prowadzeniu procesu suszenia
w dwoéch etapach. W pierwszym etapie podgrzewa
sie suszony material za pomocsg przegrzanej pary
wodnej, w drugim za$§ etapie nastepuje odpedze-
nie wilgoci z nagrzanego materialu przy uzyciu
spalin.
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Suszenie drobnoziarnistych materialéw sposobem
wedlug wynalazku odbywa sie w urzadzeniu,
skladajacym sie z dwé6ch komér, usytuowanych
na réznych poziomach i potaczonych ze sobg. Jedna
z tych komér jest potaczona z podgrzewaczem
pary i przewodami dla obiegu kolowego tej pary,
a druga z komora ogniowg podgrzewacza dla do-
prowadzenia spalin, Urzgdzenie wediug wynalézku
jest przedstawione w przykladowym rozwigzaniu,
podanym schematycznie na rysunku, Komora 1
stuzy do nagrzewania wilgotnego materialu za
poSrednictwem przegrzanej pary wodnej. Komora
jest wyposazona w transporter 2 oraz w prze-
wody 3 do cyklicznego obiegu pary wodnej. Pare
wodng wytwarza podgrzewacz 4, potgczony z dol-
na czeScig komory 1. Komora 5 stuzy do odpedzenia
wilgoci za pomocg spalin, doprowadzanych z ko-
mory 6 ogniowej podgrzewacza 4. Komora 5 jest
polozona ponizej komory 1, ze wzgledu na la-
twiejsze przetransportowanie nagrzanego materia-
tu transporterem 2. Do dolnej cze$ci komory 5 do-
prowadza sie¢ spaliny za pomoca przewodéw 1T.
Komora 1 jest wyposazona w urzadzenia zala-
dowcze 8, a komora 5 w urzadzenia 9, odprowa-
dzajgce wysuszony material.

Spos6b suszenia wedlug wynalazku polega w
pierwszym etapie na zaladowaniu na transporter
2 wilgotnego drobnoziarnistego materiatu, na
przykiad szlamu poflotacyjnego i wprowadzeniu
go do komory 1. Nastepnie wprowadza sie z pod-
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grzewacza 4 przegrzang pare wodng, ktéra na-
grzewa material do okolo 100°C. Para wodna
znajduje sie w obiegu zamknietym, przeplywajac
przewodami 3 z komory 1 z powrotem do podgrze-
wacza 4. W drugim etapie procesu suszenia, na-

grzany do okolo 100°C material, zostaje prze-

transportowany do komory 5, w ktoérej nastepuje
odpedzenie wilgoci za pomocg spalin. Do tego celu
wykorzystuje sie spaliny, powstale w podgrze-
waczu 4 przy wytwarzaniu pary. Wysuszony w
komorze 5 materiat zawiera 2—59, wilgoci i moze
byé wykorzystany do dalszych celéw przemysto-
wych.

Sposéb suszenia wedlug wynalazku, dzieki roz-
dzieleniu procesu wymiany ciepla i wilgoci,
stwarza korzystniejsze warunki suszenia drobno-
ziarnistych materialéw o konsystencji ciastowatej
i duzej lepkoSci, przy korzystnych wskaznikach
energetycznych, Przy nagrzewaniu parg wodng
wymiana ciepla pomiedzy materialem a nos$nikiem
ciepla jest izobaryczna, w przeciwienstwie do wy-
miany politropowej, zachodzacej w suszarniach
typu konwekcyjnego, Wnikanie ciepta w glgb na-
grzewanego materialu nie jest hamowane prze-
mieszczaniem sie wilgoci, jak to ma miejsce przy
réwnoczesnej wymianie ciepta i wilgoci. Przy
sposobie wedlug wynalazku, w pierwszym etapie
nagrzewania materialu, wnikanie ciepla jest spo-
wodowane dyfuzjg pary do glebszych warstw na-
grzewanego materiatu, w ktérym w czasie kon-
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densacji pary =zostaje dodatkowo oddane ciepto
parowania. Wprowadzenie do cyklu suszarniczego
obiegu kolowego czynnika grzewczego, jakim jest
para wodna, obniza jednostkowe zuzycie ciepla na
kG odparowanej wody (wilgoci), w wyniku czego
nastepuje znaczne skrécenie czasu suszenia.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb suszenia szlaméw i muléw za pomoca
przegrzanej pary wodnej i spalin, znamienny
tym, ze suszenie przebiega w dwéch etapach,
z ktorych pierwszy polega na nagrzaniu wil-
gotnego materialu do temperatury okoto 100°C
przegrzang para wodng, a drugi etap — na od-
pedzeniu wilgoci z nagrzanego materialu za
pomoca spalin, w wyniku czego uzyskuje sie
wysuszony material o wilgotno$ci 2—59%,.

2. Urzadzenie do suszenia szlaméw i muiéw we-
dlug zastrz. 1, znamienne tym, Ze sklada sie
z dwoch komér (1) i (5), polaczonych ze soba
przenos$nikiem (2), z ktérych komora (1), stuzy
do nagrzewania materialu przegrzang para
wodng, wytwarzang w podgrzewaczu (4) po-
laczonym przewodami (3) z komora (1), two-
rzac kolowy obieg pary, komora (5) za§ umiesz-
czona ponizej komory (1), jest polaczona prze-
wodami (7) z komorg ogniowa (6) podgrze-
wacza (4) dla doptywu spalin.
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