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Urzadzenie do mechanicznego mocowania narzedzi

Przedmiotem wynalazku jest urzagdzenie do mechanicznego mocowania narz¢dzi we wrzecionach obrabia-
rek, zwtlaszcza frezarek. W znanych rozwiazaniach konstrukcyjnych mocowanie narzedzi we wrzecionach
obrabiarek odbywa si¢ recznie przy uzyciu gwintowanych po obu stronach $ciagaczy, przy czym jedna strona
Sciagacza wkrecana jest w uchwyt narzedzia druga strona potaczona jest z opierajaca si¢ o wrzeciono nakretka
stuzaca do wywotania sity zacisku narzedzia.

Rozwiazanie powyisze jest szczegdlnie klopotliwe w obrabiarkach o pionowej osi wrzeciona, poniewaz
elementy mocujace narzedzia sa trudno dostgpne a proces mocowania i wymiany narzedzi jest dtugi. Znane sa
rozwigzania, w ktérych sita zacisku narzedzi wywotana jest przez sitowniki hydrauliczne, ktérych ttok, zwigza-
ny jest w sposéb bagnetowy ze specjalanym wymiennym tacznikiem wkrecanym w uchwyt narz¢dzia. Wada tego
rozwigzania jest to, ze po dokonaniu potaczenia bagnetowego nalezy dodatkowo obrécié catym mechanizmem
w celu trafienia na kamienie zabierakowe wrzeciona. Szczegdlng trudno$¢ sprawia takie rozwigzanie przy moco-
waniu cigzkich narzedzi. Znane jest tez mocowanie narzedzia za pomoca mechanizmu kulkowego, sktadajacego
si¢ z uktadu kulek tczyskowych osadzonych w tulei oraz tacznika, ktdrego jeden koniec wkrecany jest w narze-
dzie natomiast drugi koniec wspé6ipracuje z kulkami. Tuleja zwigzana jest z ciagadtem, do ktérego przytozona
jest sita mocujaca i luzujaca narzg¢dzie. Rozwigzanie to pozwala na wtozenie narzg¢dzia w dowolnej pozycji. Wada
mechanizmu kulkowego jest ograniczone stosowanie podyktowane tym, Ze nie mozna wywotaé duzych sit
osiowych ze wzgledu na punktows prace kulek oraz wytrzymatosé samej tulei.

Stosowane sa réwniez urzadzenia do mechanicznego mocowania narzedzia, w ktérych elementem wywo-
tujacym site zacisku narz¢dzia w stoiku wrzeciona obrabiarki jest $ruba napedzana silnikiem elektrycznym.
Zadang site zacisku uzyskuje si¢ przez zastosowanie w ukladzie kinematycznym napedu Sruby i sprzegta
przecigzeniowego. Wada tego rozwiazania jest skomplikowana budowa, wysokie koszty zainstalowania na obra-
biarce oraz konieczno$¢ zwigzania z wrzecionem calej prawie masy mechanizmu co jest szczegélnie ktopotliwe
przy wysokich obrotach wrzeciona.

Celem wynalazku jest wyeliminowanie wymienionych wad. Aby osiagnaé ten cel wytyczono zadanie opra-
cowania prostej konstrukcji oraz pewnosci zamocowania szerokiego asortymentu narzedzi. '

Zgodnie z wytyczonym zadaniem prostg konstrukcje osiagnigto przez zastosowaniz ciggla potaczonego
z chwytakiem, ktéry swoja czescia rozprezng obejmuje lacznik wkrecony w uchwyt narzedzia lub trzpier
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zabierakowy wzglednie opfawkq narzgdziowa. Urzadzenie wspétpracuje ze znanym sitownikiem hydraulicznym,
ktory spetnia role luzownika oraz z zestawem spreZyn talerzowych zwiazanych z ciggtem i dajacych wymagana
site zacisku skierowang wzdluz osi wrzeciona. Zamocowanie narzedzia ogranicza si¢ do nacisnigcia przycisku
znajdujacego si¢ w obwodzie cewki elektrosuwaka sterujacego doptywem oleju do cylindra sitownika oraz
wlozenia narzedzia w dowolnej pozycji na kamienie zabierakowe wrzeciona i puszczenia przycisku.

Urzadzenie wedtug wynalazku jest przedstawione na zalaczonym rysunku na ktérym fig. 1 przedstawia to
urzadzenie w przekroju wzdtuz osi mechanizmu a fig. 2 przedstawia przekrdj urzadzenia wzdtuz linii A—A na
fig. 1 pokazujacy przecigcia chwytaka. Urzadzenie do mechanicznego mocowania narzedzi sktada sie ze specjal-
nych tacznikéw 1 dostosowanych do réznego wymiaru gwintu w narzedziach, z chwytaka 2 posiadajacego na
swoim obwodzie szereg przecigé¢ zapewniajacych sprezystos¢ i potaczonego z ciggtem 3 oraz tulejki 4 osadzone;j
we wrzecionie 5. Mocowanie narzedzia przebiega w nastgpujacy sposéb: w narzedzie, oprawke lub trzpien za-
bierakowy wkreca si¢ tacznik 1. Przyciska si¢ przycisk uruchamiajacy elektrosuwak sterujacy doptywem oleju,
ktéry powoduje przytozenie sity osiowej Pl przesuwajacej w lewo ciggto 3 z chwytakiem 2. Chwytak 2 wychodzi
swobodnie czescia cylindryczng z tulejki 4 azetknigcie si¢ powierzchni stozkowych chwytaka 2 i tulejki 4
powoduje stopniowe rozwieranie si¢ piér chwytaka 2 az do catkowitego rozwarcia w momencie minigcia po-
wierzchni stozkowej tulejki 4. Wktada si¢ w gniazdo wrzeciona 5§ narzedzie razem z wkreconym uprzednio
tacznikiem 1, ktdrego stozkowe zakoriczenie wchadzi w rozwarte pidra chwytaka 2. Puszcza si¢ przycisk. Zanika
dziatanie sity osiowej Pl, a zaczyna sie¢ dzialanie sity P skierowanej wzdluz osi wrzeciona 5, ktéra mocuje
tacznik 1 razem z narzedziem w gnieZzdzie wrzeciona 5 przez przesuwanie w prawo ci¢gta 3 z chwytakiem 2.
Luzowanie narzedzia nastepuje. przez ponowne naci$nigcie przycisku by zadziatata sita Pl, ktéra przesuwa ciggto
3 z chwytakiem 2 w lewo w celu rozwarcia sie piér chwytaka 2 z jednoczesnym uderzeniem powierzchni 6 ciegta
3 wpowierzchni¢ 7 tacznika 1 dla utatwienia wyjecia narzedzia z gniazda wrzeciona 5. Powstawanie sity Pl
wynika ze wspdipracy urzadzenia z sitownikiem hydraulicznym, ktdry speinia role luzownika a powstawanie
sity Pjest zwigzane z zestawem sprezyn talerzowych potaczonych z ciggtem 3 zapewniajacych wymagana site
zacisku skierowana wzdtuz osi wrzeciona §.

Rozwiazanie wedlug wynalazku upraszcza i ulatwia proces wymiany narzedzi co ma szczegdlnie donioste
znaczenie przy obrabiarkach o pionowej osi wrzeciona, przy stosowaniu narzedzi o duzych gabarytach oraz
stosowaniu obrébki wielonarze¢dziowe;.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do mechanicznego mocowania narzedzi we wrzecionach obrabiarek zwtaszcza frezarek, zna-
mienne tym, Ze chwytak (2) ma na swoim obwodzie szereg przecigé i potaczony jest z ciggtem (4) przesuwanym
w tulejce (3) osadzonej we wrzecionie (5) korzystnie przesuwany w otworze wrzeciona (5) oraz posiada wy-
mienne koricéwki (1) do mocowania, dostosowane do réznych narzedzi. '
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