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Myjka tunelowa do opakowan
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Przedmiotem wynalazku jest automatyczna myj-
ka tunelowa do opakowan szklanych zwtaszcza bu-
telek, posiadajgca jeden zamaczalnik oraz stot
wyladowczy, na ktory grawitacyjnie wypadajg z
pojemnikéw transportowych umyte butelki. Sté6t
wyladowczy jest umieszczony na jednej S$cianie
myjki wspoélnie ze stolem zatadowczym.

Znane myjki tego rodzaju posiadajg korpus tu-
nelowy, ktorego dolna cze$§¢ zalana do pewnego
poziomu kapielg myjaca stanowi zamaczalnik, na-
tcmiast w gornej czeSci korpusu sg umieszczone
zbiorniki cieczy myjacych wraz z kolektorami dysz
natryskowych, tworzgc strefe natryskowa. Wokot
wnetrza korpusu tunelowego w jego plaszczyznie
pionowej biegnie zamkniety tor jezdny prowadzacy
transporter tancuchowy, przechodzac kolejno przez
ramaczalnik, strefe natryskéw oraz strefy wyta-
dunku i zaladunku opakowan szklanych.

Nacigg transportera tancuchowego prowadzgcego
pojemniki transportowe z opakowaniami szklanymi
dokonuje sie za pomocg odpowiednich elementoéw
napinajgcych, przesuwanych przymusowo w miare
wyctuzania sie tego transportera. Na przedniej
$cianie korpusu sg umieszczone stoly samoczynne-
go zaladunku i wyladunku butelek. St6t zaladow-
czy, usytuowany ponizej stotu wyladowczego, nie-
zaleznie od stosowanego systemu podawania opa-
kowan stuzy do zaladowywania butelek w pojem-
niki transportowe, ktére w strefie zaladunku sg
ustawione poziomo lub sko$nie wlotami ku gorze.
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W tej pozycji zaladowane opakowania szklane nie
majg mozliwosci samoczynnego wypadniecia.

Natomia®t w strefie wyladunku pojemniki trans-

portowe sg nachylone wlotami sko$nie ku dotowi

w ten sposdb, ze opakowania wypadajg z nich gra- -

witacyjnie i za pomocg réznego systemu mechaniz-
méw wyladowcezych sg ustawiane na stole wyla-
dowczym, a nastepnie na transporterze odbiorczym.
Zmiana nachylenia pojemnikéw transportowych
pomiedzy strefami wyladunku i zaladunku naste-
puje w wyniku odpowiedniego uksztaltowania od-
cinka toru jezdnego w luk, wygiety do wnetrza
tego toru.

Wada tego rnanego rozwigzania konstrukcyjnego
myjki sg jej znaczne wymiary gabarytowe w sto-
sunku do osiaganej wydajnoS$ci, co jest wynikiem
niekorzystnego uksztaltowania zamaczalnika oraz
ukladu stosowanych systeméw zatadowczych, kt6-
re nie pozwalajg uzyskaé wysokiego poziomu za-
lania zamaczalnika kapielg myjaca. Niski poziom
tej kapieli w znanych myjkach powoduje istnie-
nie znacznej iloSci pojemnik6w transportowych nie
biorgcych czynnego udzialu w cyklu mycia, gdyz
pomiedzy poziomem wyladunku a poziomem zanu-
rzenia butelek w zamaczalniku istnieje duza prze-
strzeh martwa. Wada ta jest szczeg6lnie dotkli-
wa w myjkach o malej wydajnosci, gdyz stosu-
nek iloSci pojemnikéw nie biorgcych czynnego
udzialu w cyklu mycia do iloSci pojemnikéw
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czynnych roSnie w  miare obnizania wydajnoéci
myjek.

Celem wynalazku jest usuniecie tych wad draz
zmniejszenie wymiaréw gabarytowych myjki. Aby
osiggngé ten cel, nalezalo opracowaé odmienny
uklad oraz uksztaltowanie stolu zatadowczego, za-
maczalnika oraz toru jezdnego pojemnik6éw trans-
portowych w myjce, umozliwiajgce osiggniecie wy-
sokiego poziomu zalania zamaczalnika kagpielg my-
jacg.

edilug wynalazku cel ten osiaggnieto dzieki te-
&QL ze st6l zaladowczy jest cala swa powierzchnig
sii rowany pochylo ku gérze w kierunku toru
jezdnego pojemnikéw transportowych, w wyniku
czego wewnetrzna krawedZ tego stolu od strony
toru jednego jest umieszczona znacznie wyzej od
przeciwlegtej krawedzi zewnetrznej. W zwigzku z
tym strefa zaladunku opakowan szklanych do po-
jemnikéw transportowych oraz krawedzie przele-
wowe zamaczalnika znajdujg sie stosunkowo wyso-
ko, co pozwala stosowaé wysoki poziom zalania
zamaczalnika kapiela myjgcg. Zamaczalnik posia-
da charakterystyczny ksztalt syfonu o koficach
uniesionych wysoko w gére, przy czym krawedZ
przelewowa jednego z nich siega poziomu wewne-
trznej krawedzi stotu zaltadowczego.

Zbiornik utworzony nad gérnag Sciang syfonu za-
maczalnika w ksztalcie litery ,,U” stuzy do po-
mieszczenia cieczy natryskowych oraz urzadzeh po-
mocniczych, na przyklad pomp, natomiast prze-
strzen w przedniej dolnej czeci korpusu pod unie-
sionym koficem syfonu zamaczalnika wypelniaja
mechanizmy podajnika stolu zaladowozego. Wok6t
wnetrza korpusu tunelowego w jego plaszczyZnie
pionowej biegnie tor jezdny, przechodzacy przez za-
maczalnik, strefe natryskéw oraz strefy wytadun-
ku i zaladunku opakowan.

Po torze jezdnym przesuwa si¢ przerywanym ru-
chem okreznym transporter laﬁcuchowf Z pojem-
nikami, przechodzac kolejno fazy zatadunku opa-
kowan, ich mycia w zamaczalniku, mycia natrysko-
wego oraz wyladunku z myjki. Tor jezdny pojem-
nikéw transportowych jest w strefie wyladunku
odchylony od pionu w kierunku $§rodka myjki w
ten ‘sposéb, ze wyloty pojemnikéw transportowych
sq nachylone sko$nie ku dolowi, umozliwiajac gra-
witacyjne wypadanie opakowan szklanych z pojem-
nik6w na st6t wyladowczy. Podobnie sg nachylo-
ne pojemniki transportowe w strefie zatadunku.

Cze§é toru jezdnego biegngca wzdluz tylnej Scia-
ny myjki stanowi ruchomy segment naciagowy,
osadzony wahliwie swym dolnym koficem na osi
obrotu w dolnej czeSci korpusu i powodujacy wias-
nym ciezarem samoczynny naciag transportera lan-
cuchowego z pojemnikami.

Stét zaladowezy myjki jest zaopatrzony w podaj-
nik mechaniczny, za pomocg ktérego opakowania
szklane sg przesuwane wymuszonym tuchem po
stole i ladowane do pojemnikéw transportowych.
Podajnik opakowan sklada sie z wahacza nape-
dowego oraz polgczonej z nim przegubowo za po-
Srednictwem 1Ijcznika listwy zaladowczej, ktéra
przesuwa opakowania po powierzchni stolu zata-
dowczego i wprowadza je do pojemnikéw transpor-
towych, wykonujae posuwisty ruch roboczy po po-

10

15

20

25

3¢

35

40

45

5¢

55

€0

65

4

wierzchni stolu od jego krawedzi zewnetrznej w
kierunku krawedzi wewnetrzid®j 'w poblizli pojem-
nik6w transportowych, a nastepnie ruch jalowy w
odwrotnym kierunku.

Po wprowadzeniu opakowan do pojemnikéw li-
stwa zaladowcza zatrzymuje sie i zabezpiecza opa-
kowania przed wypadnieciem z pojemnikéw tak
diugo, az transporter z tymi pojemnikami przesu-
nié sie w d6t poza krawedZ przelewowsg dolnej
§ciany zamaczalnika, ktéra na catej swej ditugoSci
zabezpiecza opakowania przed wypadnieciem 2 po-
jemnikéw podczas mycia.

Opakowania szklane umieszczone w pojemnikach
transportowych sg zabezpieczone przed mozliwo-
§cig stluczenia wskutek nieprawidlowego zaladun-
ku, co mogloby nastapié w wyniku zakleszczenia
opakowan pomiedzy krawedziami stolu zaladow-
czego i §cianami pojemnikéw w przypadku niepel-
nego wsuniecia opakowan w te pojemniki.

Dla osiggniecia takiego zabezpieczenia sté! zala-
dowczy jest swa krawedzig zewnetrzng osadzony
wahliwie na osi obrotu, natomiast jego krawedz
wewnetrzna zachodzgca nad krawedZ przelewowsa
zamaczalnika jest podparta od dolu sprezyng i mo-
ze sie odchylaé w dél w okre§lonym zakresie. W
przypadku zakleszczenia opakowan ich nacisk na
krawedZ stotlu, spowodowany przesunigeciem w doét
pojemnik6éw transportowych z tymi opakowaniami,
powoduje ugiecie sprezyny i odchylenie w dét sto-
tu zatadowczego, ktéry w okreS§lonym potozeniu
uruchamia wylgcznik krancowy i zatrzymuje na-
ped myjki.

Myjka tunelowa wedlug wynalazku posiada znacz-
nie mniejsze wymiary gabarytowe oraz bardziej
zwarta budowe w por6éwnaniu ze znanymi myj-
kami podobnego rodzaju. W wyniku zastosowania
wysokiego poziomu zalania zamaczalnika kapiela
myjaca oraz dzieki jego optymalnemu uksztaltowa-
niu wymagany przebieg liniowy toru jezdnego w
zanurzeniu zostal osiggniety w korpusie myjki o
stosunkowo niewielkiej dtugosci, a jednocze$nie ha-
stgpilo zmniejszenie wysokoS§ci korpusu myjki dzie-
ki zmniejszeniu martwej przestrzeni pomiedzy po-
ziomem wyladunku i poziomem kapieli w zama-
czalniku oraz racjonalnemu wykorzystaniu wolnej
przestrzeni wok6l syfonu zamaczalnika na pomie-
szczenie zbiornikéw cieczy natryskowych oraz me-
chanizm podajnika stotu zatadowczego.

Poza tym syfonowe uksztaltowanie zamaczalnika
stwarza pozadane przeszkody w cyrkulacji kagpieli
myjacej na calej dtugoSci zamaczalnika, w zwigzku
z czym w jego tylnej czeSci w poblizu grzejnika
gromadzi sie ciecz o temperaturze wyiszej, niz w
cze$ci przedniej. Tak zréznicowany rozklad tempe-
ratury kapieli myjacej jest korzystny, poniewaz
przy niskiej odpornos$ci opakowan szklanych na na-
gle zmiany temperatury jest pozadana jak' najniz-
sza temperatura kapieli myjacej w poczatkowej fa-
zie zamaczania tych opakowan, natomiast podwyz-
szona temperatura kapieli w tylnej cze$ci zama-
czalnika zwieksza skuteczno§é dzialania tej ka-
pieli. . .
Przedmiot wynalazku w przykladzie wykonania
myjki, tunelowej do butelek jest przedstawiony na
rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia przekréj po-
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dluzny myjki w plaszczyZnie pionowej.
wedlug wynalazku sklada sie z tunelowego kor-
pusu 1, wewnatrz ktérego jest umieszczony zam-
kniety tor jezdny 8, zamaczalnik 8, zbiorniki 4 cie-
czy natryskowych z kolektorami natryskowymi 5
oraz st6t zaladowczy 13 i st6t wytadowczy 19. Zam-
- kniety tor jezdny 8 przebiega wok6l wnetrza kor-
pusu 1 w plaszczyZnie pionowej, przechodzgc ko-
lejno przez strefe zaladunku w poblizu stolu za-
ladowczego 13, zamaczalnik 3, strefy natryskéw
pod kolektorami 5 oraz strefe wyladunku w pobli-
zu stolu wyltadowczego 19.

Po torze jezdnym biegnie napedzany kotem tan-
cuchowym 9 wielorzedowy lalficuchowy transpor-
ter 7 z pojemnikami transportowymi 6. Tylna
cze$é toru jezdnego stanowi ruchomy segment na-
ciggowy 10, osadzony wahliwie swym dolnym kon-
cem na osi obrotu 11 i powodujgcy wlasnym cie-
zarem samoczynny nacigg transportera 7. Zakres
wahan segmentu naciggowego jest okreélony zde-
rzakami ograniczajacymi 12.

Zamaczalnik 3 umieszczony w dolnej cze$ci kor-
pusu ma ksztalt syfonu i jest wypeiniony do po-
ziomu stolu zaladowczego kapielg myjaca. Nad sy-
fonowym zamaczalnikiem znajduja sie zbiorniki 4
Zz cieczami natryskowymi, przy czym na dnie tych
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zbiornikéw jest umieszczona hermetyczna komora

18 z pompami 17, tloczacymi ciecze natryskowe do
kolektoré6w natryskowych 5. W przedniej, dolnej
czeSci myjki jest umieszczona rozdzielnia elektrycz-
na 2 oraz st6! zaladowczy 13, nachylony sko$nie
ku gérze i zachodzacy swg wewnetrzng krawedzig
nad krawedZ przelewowga zamaczalnika.

St6t zaladowczy jest wyposazony w podajnik bu-
telek, zlozony z wahacza napedowego 15 oraz list-
wy zaladowczej 14, polaczonej z nim przegubowo
za pomocg lacznika 16. Nad stolem zaladowczym
znajduje sie stét! wyladowczy 19 wraz z transpor-
terem odbiorczym 20.

W przedniej, gérnej czeSci myjki jest umieszczo-
na komora o$wietleniowo-miernikowa 22, oddzie-
lona od komory natryskowej plyta kondensacyjng
23 i zaopatrzona w lampe elektiryczng 21, ktéra
ofwietla st6! wyladowczy oraz transporter odbior-
czy. W tylnej Scianie myjki znajduje sie wlaz 24
z odchylnymi drzwiami 25, niezbedny do montazu
i obslugi mechanizméw umieszczonych w tylnej
czeSci myjki.
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Podczas cyklu pracy myjki naklada sie butelki
na listwe 14 stotu zatadowczego, po czym listwa
wykonuje samoczynnie ruch roboczy z dotu ku gé-
rze §lizgajac sie po powierzchni stolu i wprowa-
dza butelki do odpowiednio ustawionych pojemni-
k6w 6. Nastepuje skokowy przesuw lancuchowego
transportera 7 z zaladowanymi pojemnikami, kt6-
re’' przesuwajg sie¢ w dél poza krawedZ przelewo-
wg zamaczalnika 3. Wéwczas nastepuje powrotny
ruch listwy zatadowczej do polozenia wyjSciowe-
go. Transporter laficuchowy 7 przesuwa dalej sko-
kowym ruchem pojemniki z butelkami, zanurzajgc
je w kgpieli myjgcej, a nastepnie wylania sie z
tylnej czeSci zamaczalnika i podgza w strefe na-
tryskéw, gdzie zatrzymuje sie periodycznie w po-
lozeniach, w ktérych butelki znajdujgq sie naprze-
ciw wylotéw dysz natryskowych.

W konicowej fazie transporter 7 zatacza luk na
kole tancuchowym 9, w wyniku czego pojemniki
zostajg odwré6cone wylotami w dé6t i umyte bu-
telki wypadajg z nich na st6t wyladowczy 19, kt6-
ry wystawia je samoczynnie na transporter od-
biorczy 20.

Zastrzezenia patentowe

1. Myjka tunelowa do opakowan szklanych zwla-
szcza butelek, posiadajgca jeden zamaczalnik oraz
st6l wyladowezy, na ktéry grawitacyjnie wypada-
ja umyte opakowania, umieszczony na jednej Scia-
nie myjki wspélnie ze stolem zaladowczym, zna-
mienna tym, ze krawedzie przelewu syfonowego
zamaczalnika (3) ograniczajace najwyzszy poziom -
kapieli myjacej sg umieszczone powyzej listwy za-
tadowczej (14) znajdujacej sie w dolnym zwrotnym
polozeniu, przy czym ta listwa porusza sie po sto-
le zatadowczym (13) ruchem posuw1sto-zwrotnym
w kierunku toru jednego (8), ktérego odcinki tu-
kowe sa wygiete wylacznie na zewnatrz toru.

2. Myjka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Ze
tor jezdny (8) posiada segment naciggowy (10),
osadzony wahliwie swym dolnym koficem na osi
obrotu (11) i napinajacy samoczynnie wlasnym cie-
zarem transporter laincuchowy (7).

3. Myjka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
listwa zaladowcza (14) jest osadzona za poSrednic-
twem Ilacznika (16) na swobodnym koricu wahacza
napedowego (15) i spoczywa w kazdym polozeniu
roboczym na powierzchni stolu zatadowczego (13).
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