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SFONDO DELL' INVENZIONE

Campo dell’Invenzione

La presente invenzione si riferisce ad un ferma-
glio girevole o pernoc girevole comprendente due ele-
menti reciprocamente ruotabili. Nel fermaglio vengono
configurate aperture per formare perni di colata in-
terni per riempire ambedue gli elementi durante il
proéedimento di stampaggio. I perni di colata interni
vengono rotti prima dell’uso per consentire la rota-
zione degli elementi 1’uno rispetto all’altro. Spor-
genze di supporto eliminano o minimizzano il gioco
finale durante la rotazione relativa degli elementi.

Descrizione della tecnica precedente

Nella tecnica precedente, i fermagli gireveoli
sono stati frequentemente stampati come due pezzi se-
parati che vengono inseriti a scatto 1’uno nell’altro
dopo lo stampaggio. L"adattamento a scatto richiede
tipicamente un’elevata forza di inserimento per man-

tenere una forza di ritenzione marginalmente accetta-
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bile. Analogamente, i fermagli vengono talvolta stam-
pati come singolo pezzo con un méccanismo di arresto
a scatto per impegnarsi in un’apertura della struttu-
ra (per esempio una struttura architettonica o una
struttura di autoveicolo), ma gquesto non assicura un
meccanismo di rotazione adeguato per alcune applica-
zioni, come la guida di un tubo, con wvariazioni nel-
l1"angolo dei tubi. Analogamente, questo non assicura
un’elevata forza di ritenzione o, almeno, fornisce
una forza di ritenzione che & correlata alla forza
necessaria per l’installazione del fermaglio.

Inoltre, alcuni fermagli della tecnica preceden-
te comprendevano un’interfaccia di rotazione metallo-
plastica che non resisté all’usura a lungo termine.

Allo stesso modo, i fermagli della tecnica pre-
cedente, particolarmente se previsti per rotazione
libera, tendono ad avere un gioco finale ed essere
rumorosi. Questo & inaccettabile per le utilizzazioni
negli autoveicoli.

Esenpi della tecnica precedente in questo campo
comprendono il Brevetto U.S. n. 4.669.688, rilasciato
a Itoh et al:, intitolato “Ferma cavi”; il Brevetto
U.S. n, 5.133.523 rilasciato a Daigle et al., intito-
lato “Sistema di bloccaggio di staffa per condotto

sospendibile”; il Brevetto U.S. n. 5.367.750, rila-
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sciato a Ward, intitolato “Fermaglio per cablaggio di
conduttori”; il Brevetto U.S. n. 4.680.837, rilascia-
to a Rubinstein, intitolato “Connettore girevole in
plastica e stampo per il medesimo”; il Brevetto U.S.
n. 5.002.243 rilasciato a Kraus et al., intitolato
“*Dispositivo di supporto in plastica con smorzamento
del rumore”; e la domanda di Brevetto del Regno Unito
GB 2.218.462A, intitolata “Dispositivo di bloccaggio

di cavo”.

SCOPI E SOMMARIO DELL’ INVENZIONE

E quindi uno scopo della presente invenzione il
fornire un fermaglio che viene stampatoc in un singolo
pezzo.

E quindi un ulteriore scopo della presente in-
venzione il fornire un fermaglio con montaggio sem—
plificato.

E quindi un ulteriore scopo della presente in-
venzione il fornire un fermaglio con una forza di ri-
tenzione che non é limitata da alcuna forza di inse-
rimento richiesta durante 1’installazione.

E quindi un ulteriore scopo della presente in-
venzione 1l fornire un fermaglio che & resistente al~
l"usura a lungo termine, preferibilmente senza una
interfaccia di rotazione metallo-plastica.

E quindi un ulteriore scopo della presente in-
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venzione il fornire un fermaglio con una tendenza ri-
dotta alla rumorosita.

E quindi un ulteriore 5copo della presente in-
venzione 1l fornire un fermaglio con gioco finale mi-
nimizzato tra i due elementi ruotabili 1’uno rispetto
all’altro, |

Questi ed altri sceopi vengono raggiunti dalla
presente invenzione fornendo un fermaglio in cui i
due elementi ruotabili 1’uno rispetto all’altro ven-
gono inizialmente formati come singolo pezzo durante
il processo di stampaggio. Aperture opposte sono con-
figurate in modo da formare perni di colata interni
per riempire_entrambi gli elementi. Queste aperture
opposte vengono usate per formare 1'albero girevole e
il suo foro corrispondente. Scno possibili varie con-
figurazioni di apertura, attacco e pernc di colata,
ma comune a tutte & 1’ opposizione delle aperture., Le
aperture si raccordano nell’elemento “femmina” for-
mando l'albero girevole, il foro e i perni di colata
interni. L'opposizione delle aperture crea un giunto
robusto tra l’albero ed i dischi dell’elemento ‘“ma-
schio”. Dopo la rottura dei perni di colata, i resi-
dui dei perni forniscono un supporto per l’albero e
minimizzano il gioco laterale.

La configurazione del perno girevole della pre-
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sente invenzione comprende un pernoc a scatola cava
che assicura 1l’accesso per creare le due finestre in-
feriori necessarie per formare le sbavature di cola-
ta. Ambedue gli elementi rotanti 1l'unc rispetto al-
1’altro comprendono sporgenze di supporto per elimi-
nare il gioco finale attraversc un giro completo.

BREVE DESCRIZIONE DEI DISEGNI

Altri scopi e vantaggi della presente invenzione
appariranno evidenti dalla seguente descrizione e
dalle rivendicazioni, e dai disegni allegati, in cui:

la Figura 1A & una vista in pianta dall’alto,
parzialmente in sezione trasversale, del dettagli di
un fermaglio in un solo pezzo della presente inven-
zione, che mostra la realizzazione del perno di cola-
ta radiale omettendo dettagli specifici degli elemen-
ti ruotabili 1’'uno rispetto all’altro.

La Figura 1B & una vista in pianta dallfalto,
parzialmente in sezione trasversale, del dettagli di
un fermaglio in un solo pezzo della presente inven-
zione, che mostra la realizzazione dell’attacco di
colata radiale omettendo dettagli specifici degli
elementi ruotabili 1’uno rispetto all’altro.

La Figura 1C & una vista in pianta dal basso,
parzialmente in sezione trasversale, dei dettagli di

un fermaglio in un solo pezzo secondo la presente in-
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venzione, che mostra la realizzazione dell’attacco di
s colata radiale, omettendo dettagli specifici degli
elementi ruotabili l’uno rispetto all’altro.

La Figura 1D & una vista prospettica, parzial-
mente sezionata, dei dettagli del fermaglio in un so-
lo pezzo della presente invenzione, che mostra la
realizzazione dell’attacco di coclata radiale, omet-~
tendo dettagli specifici degli elementi ruotabili
1'uno rispetto all'altro.

La Figura 2A & una vista in pianta dall’alto,
parzialmente in sezione trasversale, dei dettagli di
un fermaglic in un solo pezzo della presente inven-

. zione, che mostra la realizzazione dell’attacco di

colata lineare, omettendo dettagli specifici degli

-

elementi ruotabili 17uno rispetto all’altro:

La Figura 2B €& una vista in pianta dall’alto,
parzialmente in sezione trasversale, del dettagli di
un fermaglio in un solo pezzo secondo la presente in-
venzione, che mostra la realizzazione dell’attacco di
colata lineare, omettendo dettagli specifici degli
elementi ruotabili 1’uno rispette all’altro.

La Figura 2C & una vista in pianta dal basso,
parzialmente in sezione trasversale, dei dettagli di
un fermaglio in un solo pezzo secondo la presente in-

venzione, che mostra la realizzazione dell’attacco di
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colata lineare, omettendo i dettggli specifici degli
elementi ruotabili 1’uno rispetto all’altro.

La Figura 2D & una vista prospettica, parzial-
mente in sezione circolare, deil dettagli di un ferma-
glio in un solo pezzo secondo la presente invenzione,
che mostra la realizzazione dell’attacco di colata
lineare, omettendo i dettagli speFifici degli elemen-
ti ruotabili 1func rispetto all’altro.

La Figura 3 & una vista in pianta laterale, par-
zialmente tratteggiata, della realizzazione del fer-
maglio rotante della presente invenzione.

La Figura 4 é& una vista frontale, parzialmente
tratteggiata, della realizzazione del fermaglio ro-
tante della presente invenzicne.

La Figura 5 & una vista in pianta dall’alto,
parzialmente tratteggiata, della realizzazione del
fermaglic rotante della presente invenzione.

La Figura 6 €& una vista in pianta dall’alto,
parzialmente tratteggiata, della realizzazicne del
perno rotante secondo la presente invenzione.

La Figura 7 & una vista in sezione trasversale
laterale lungo il piano 7-7 della Figura 6 della rea-
lizzazione del perno rotante della présente invenzio-

ne.

La Figura 8 & una sezione trasversale Jlungo il
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piano 8-8 di Figura 7 della realizzazione del perno
rotante della presente invenzione.

La Figura 9 €& una sezione trasversale lungo il
piano 9-9 della Figura 7 della realizzazione del per-
no rotante della presente invenzione che mostra, in
particolare, la struttura del mozzo di supporto.

DESCRIZIONE DETTAGLIATA DELLE REALIZZAZIONI PREFERITE

Facendo ora riferimento dettagliato ai disegni,
in cuil numeri uguali si riferiscono ad elementi ugua-
1i in tutte le figure, si wvede che le Figure 1A-1D
illustrano le realizzazioni dell’attacco di colata
radiale del fermaglio 10 della presente invenzione,
mentre le Figure 2A-2D illustrano le realizzazioni di
attacco lineare del fermaglio 10 della presente in-
venzione. Queste realizzazioni sono descritte detta-
gliatamente nella domanda precedente serie n.
09/004.432, depositata 1’8 Gennaio 1998, intitolata
“Fermaglioc rotante in un unico pezzo”, la descrizione
della quale & qui incorporata per riferimento. Le Fi-
gure 1A-1D e 2A-2D non illustrano gli attacchi di
supporto che sono meglio illustrati nella Figura 9 e
verranno descritti in seguito. Ambedue queste realiz-
zazioni comprendono un elemento di base 12 con una
apertura di rotazione 14 attraverso la quale passa

l"albero rotante 16 dell’elemento rotante 18. L'ele-
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mento di base 12 e 1’elemento rotante 18 posséno ruo-
tare 1l'uno rispetto all’altro e, in effetti, in alcu-
ne applicazioni, gquali il fermaglio rotante 200 che
verra descritto in seguito, possono entrambe ructare.
L’ elemento rotante 18 comprende un disco superiore 20
su una sua estremitd superiore ed un disco inferiore
22 su una sua estremita inferiore. Le Figure 1A-1D e
28-2D omettono i dettagli dell’elemento di base 12 e
dell’elemento girevole 18. Realizzazioni specifiche
dell’elemento di base 12 e dell'elemento girevole 18
sono illustrate nelle Figure 3-9.

Le realizzazioni dell’attacco di colata radiale
(Figure 1A-1D) e le realizzazioni dell’attacco linea-
re (2A-2D) differiscono, come verra spiegato in det-
taglio in seguito, per la forma dei residui degli at-
tacchi di colata rotti attorno alla periferia del-
1’ apertura di rotazione 14 sull’elemento di base 12
'per supportare l’albero girevole 16.

Come si vede nella Figura 1A, il disco superiore
20 comprende le aperture 24 e 26 che sono illiustrate
nella pésizione rispettivamente di ore 9-ore 12 e di
ore 3-ore 6, immediatamente all’esterno dell’albero
radialmente adiacente 16. Analogamente, il disco in-
feriore 22 comprende aperture 28-30 che sono rappre-

sentate a tratteggio nella Figura 1A, rispettivamente
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nella posizione di ore 1l2-ore 3 e nella posizione di
ore 6-ore 9. Questo alternarsi circonferenziale delle
aperture 24, 26, 28 e 30 porta ad una configurazione
con aperture 'opposte. La Figura 1C illustra una vista
dal fondo con le aperture 24, 26, 28, 30 in posizione
corrispondente alle aperture 28, 30 mostrate diretta-
mente ed alle aperture 24, 26, mostrate a tratteggio.
Le Figure 2A e 2C sono alquanto simili alle Figure 1A
e 1C ma hanno aperture 24, 26, 28, 30 con una lun-
ghezza circonferenziale alquanto ridotta. Come si ve-
de nella Figura 2D, questo comporta la presenza di
residui lineari 32, 34, 36, 38 formati dagli attacchi
di colata rotti quando 1l’elemento di base 12 e l’ele-
mento rotante 18 vengono separati dopo lo stampaggio.
Nella Figura 1D, si formano residul radiali 40, 42
dagli attacchi di colata rotti dopo che 1’elemento di
base 12 e 1l’'elemento girevole 18 sono stati separati
dopo 11 processo di stampaggio.

Durante 11 processo di stampaggic, le aperture
24, 26, 28, 30 si incontrano nell’elemento di base
12, formando 1l’albero girevole 16, 1'apertura di ro-
tazione 14 e gli attacchi di colata interni (che suc-
cessivamente formerannc residui lineari 32,'34, 36,
38 o residui radiali 40, 42) tra di lorc come un pez-

z0 singolo. L'opposizione delle aperture 24, 26, 28,

-11-
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30 crea un giunto robusto tra l’e;emento di base 12 e
1’albero rotante 16. Dope che gli attacchi di colata
sono stati rotti, consentendo all’albero rotante 16
di ruotare entro l’apertura di rotazione 14, 1 resi-
dui lineari 32, 34, 36 e 38 oppure i residul radialil
40 e 42 formano un supportc per 1falbero girevole 16
e minimizzano ulteriormente il gioco laterale.

La realizzazione del fermaglico ruotabile 200
della presente invenzione é illustrata nelle Figure
3-5. I1 fermaglio ruotabile 200 comprende un ferma-
glio tubolare inferiore 50 che pud essere fatto ruo-
tare rispetto al fermaglio tubolare superiore 66. Il
dis;o inferiore 22 & integrale con una porzione supe-
riore del fermaglio tubolare inferiore 50. Il,diséo
tubolare inferiore 50 & formato da una parete par-
zialmente cilindrica 52 che descrive circa 270° di
circonferenza con un’imboccatura 54 formata nei rima-
nenti circa 90° con pareti 56 e 58 divergenti verso
l"esterno. La parete parzialmente cilindrica 52 & ul-
teriormente supportata dalla nervatura di supporto 64
che comprende una porzione inferiore allargata 62. La
forma del fermaglio tubolare inferiore 50 consente
all’ imboccatura 54 di ricevere un elemento struttura-
le tubclare (non illustrato). Quando 1l’elemento

strutturale tubolare viene spinto entro 1’ imboccatura
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54, le pareti 56 e 58 divergenti verso l"esterno si

aprono consentendo all’elementc strutturale tubolare

di essere ricevuto entro la parete parzialmente ci-

lindrica 22 ed essere impegnato all’interno di que-
sta.

I1 fermaglio tubclare superiore 66 comprende una
parete parzialmente cilindrica 70, un’imboccatura 72,
pareti divergenti versoc l’esternoc 74 e 76 ed una ner-
vatura di supporto 78 con un’area ingrandita 80 cor-
rispondenti agli elementi simili del fermaglic tubo-
lare inferiore 50. I fermagli tubolari inferiore e
superiore 50 e 66 vengono orientati a rotazione 1l’uno
rispetto all'altro e 1'uso del termine ‘“elemento di
base” e “elemento rcotante” non intende indicare limi-
tativamente quale dei fermagli tubolari & fisso e
guale pud ructare.

I1 disco inferiore 22 & integrale con 1l'albero
ructabile 16 che é analogamente integrale con il di-
sco superiore 20. Il disco superiore 20 & parallelo
al disco 1inferiore 22 e separato da questo verso
l"alto dall’alberc ruotabile 16. Lfalbero ruotabile
16 passa attraverso l’apertura di rotazione 14 rica-
vata nell’elemento di base 12. Come si vede nella Fi-
gura 4, il disco inferiore 22 comprende inoltre una

sporgenza di supporto 64 a forma di V capovolta di-
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retta radialmente verso l’alto. Come illustrato nella
Figura 5, l’apertura di rotazione 14 comprende resi-
dui lineari 32, 34, 36 e 38 del procedimento di stam-

paggic, come descrittoc in precedenza con riferimento

alle Figure 1A-1D e 2A-2D.

La sporgenza di supporto 64 a forma di V capo-
volta diretta verso 1l'alto viene a contatto con
1’elemento di base 12 che & integrale con il ferma-
glio tubolare superiore 66. L'elementc di base 12
comprende analogamente una sporgenza di supporto 68 a
forma di V capoveclta orientata radialmente verso
1l"alto che viene a contatto con il disco superiore
20. La struttura della sporgenza di supporto €4 che
viene a contattc dell’elemento di base 12 e della
sporgenza di supporto 68 che viene in modo analogo a
contatto con il disco superiocre 20 assicura il posi-
zZzionamento e la distanza tra il fermaglio inferiore
50 ed i1 fermaglio superiore 66 che ruotano l’uno ri-
spetto all’'altro. Inoltre, questa configurazione eli-
mina il gioco terminale tra il fermaglio inferiore 50
ed il fermaglio superiore 66 attraverso una rotazione
completa. Analogamente, questa confiqurazione crea
un’ interfaccia di plastica contro plastica che & par-
ticolarmente durevole.

Durante lo stampaggio, tipicamente la sporgenza

-14~-
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di supporto 64 & collegata in quo minimo all’'ele-
mento di base 12 e la sporgenza di supporto 68 & col-
legata in modo minimo al disco superiore 68 per eli-
minare qualsiasi intrappolamento di gas nello stam-
paggio della forma a V capovolto, senza dover neces-
sariamente disporre altri attacchi di alimentazione
per 1lo stampqggio.

La realizzazione a perno ruotabile 300 della
presente invenzione & illustrata nelle Figure 6-9. La
realizzazione a perno ruotabile 300 comprende il per-
no 82 che & ruotabile rispetto al fermaglio 88. Il
perno 82 & di forma generalmente cilindrica e com-
prende linguette di bloccaggico 84, 85 estendentesi
radialmente versc l’esternc ed una flangia flessibile
86 a forma di disco cavo diretto verso il basso per
impegnare un’apertura in un pannello (non illustra-
to). Il perno 82 & configurato come un perno “‘a sca-
tola” cava per creare le aperture di stampaggio infe-
riore per formare 1'attacco di colata. Il pernc 82
pud® comprendere elementi anti-rotazione, come una
linguetta per un taglioc di chiavetta, in utilizzazio-
ni ad alta coppia. Il disco inferiore 22 & ricavato
in corrispondenza dell’apice superiore della flangia
flessibile 86 a disco cavo diretta verso il basso che

@ integrale con 1l’albero ruotabile 16 ed il disco su-

-15-

|

f

endi
ﬁ%ﬁ, 426/

fiscrix

CER



7

periore 20. '

I1 fermaglio 88 & ruotabile rispetto al perno
82. Il fermaglio 88 comprende un elemento di base 12
con apertura 14 in una sua posizione centrale. L'al-
bero ruotabile 16 passa attraverso 1’'apertura 14. Co-
me illustrato in Figura 6, 1’apertura 14 di rotazione
comprende residui lineari 32, 34, 36 e 38 del proce-
dimento di stampaggio come precedentemente descritto
con riferimento alle Figure 1A-1D e 2A-2D.

Come si vede nella Figura 9, la sporgenza di
supporto 64 a forma di V invertita diretta verso
1’alto & formata sul disco inferiore 22 e si estende
verso l’alto per venire a contatto e posizionare
1’elemento di base 12. Analogamehte, una sporgenza di
supporto 68 a forma di V capovolta diretta verso
l7alto & formata sull’elemento di base 12 e si esten-
de verso l’alto per venire a contatto e posizionare
il disco superiore 20, eliminando in tal modo il gio-
co finale tra il fermaglio 88 ed il pernoc 82. Come
precedentemente descritto, si prevede che, durante il
processo di stampaggio iniziale, la sporgenza di sup-
porto 64 sara collegata in modo minimo con 1l’elemento
di base 12 e la sporgenza di supporto 68 sara colle-
gata in modo minimo con il disco superiore 20 per

eliminare 1’intrappolamento di gas durante lo stam-
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paggio senza dover necessariamente provvedere altri
attacchi di colata per lo stampaggio.

Come si vede nelle Figure 6-8, le pareti termi-
nali 90 e 92 e le pareti laterali 94 e 96 si dirigono
verso 1’alto dall’elemento di base 12 del fermaglio
88 per supportare la superficie di presa inferiore
98. L’apertura di tenuta 100 con il bordo di bloccag-
gio invertito 102 & formata sulla superficie di presa
inferiore 98 adiacente verso 1l’interno alla parete
terminale 90. Il passaggio di presa tubolare inferio-
re 104 & formato in modo da passare longitudinalmente
attraverso le pareti laterali 94 e 96 che descrivono
un angolc di circonferenza di circa 270°. La superfi-
cie di presa superiore 106 & ricavata sull’elemento
di bloccaggio 108 che €& attaccato alla superficie di
presa inferiore 98 mediante una cerniera mobile 110.
La superficie di presa superiore 106 comprende il
perno di bloccaggio 112 con il gancio di bloccaggio
114 che & inserito nell’apertura di arresto 100, il
gancio di bloccaggio 114 impegnando il borde inverti-
to di arresto 102 in una posizione chiusa. La super-
ficie di presa superiore 106 comprende inoltre un
passaggio di presa tubolare superiore 116 il quale,
gquando la superficie di presa superiore 106 é& a con-

tatto della superficie di presa inferiore 98, & alli-
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neato con il passaggio di presa inferiore 104 per
formare un passaggio di presa cilindrico onde blocca-
re elementi tubolari (non illustrati).

Un primo elemento di arresto semicircolare 118
con una prima superficie di bloccaggio distale 119
diretta verso 1’interno si estende verso 1l’alto dalla
superficie di presa superiore 106 e, analogamente, un
secondo elemento di arresto semicircolare 120 con una
seconda superficie di arresto distale 121 rivolta
verso l’interno si estende verso l7alto dalla super-
ficie di presa inferiore 98, ambedue attorno ad un
asse formato in una posizione centrale della cerniera
mobile 110. La superficie di presa inferiore 98 com-
bPrende una prima scanalatura laterale semicircolare
122 per ricevere un primo elemento di arresto Semi-
circolare 118 nella posizione chiusa, Il primo bordo
di arresto 123 entro 1la prima scanalatura laterale
semicircolare 122 impegna la prima superficie di
bloccaggio distale 119 rivolta verso 1'interno. Ana-
logamente, la superficie dj presa superiore 106 com-
prende una seconda scanalatura semicircolare laterale
124 per ricevere un secondo elemento semicircolare di
arresto 120. Il secondo bordo di bléccaggio 125 entro
la seconda scanalatura laterale semicircolare 124 im-

Peégna una seconda superficie dj bloccaggio distale
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121 rivolta verso 1'interno.

Una sporgenza di allineamento 126 & formata sul-
la superficie di presa superiore 106 all’esternc
adiacente la seconda scanalatura laterale semicirco-
lare 124 per inserimento nella posizione chiusa nel-
1’ apertura di allineamento 128 formata sulla superfi-
cie di presa inferiore 98 ricavata all’esterno presso
il secondo elemento di arresto semicircolare 120.

Per fabbricare il fermaglic girevole 10, 1lo
stampaggio viene eseqguito con 1l’elemento di base 12,
1’ elemento ruotabile 18 e tutta la struttura associa-
ta stampata come singolo pezzo, tipicamente mediante
stampaggico ad iniezione o qualsiasi procgdimento si-
mile di stampaggio della materia plastica. Le apertu-
re 24, 26, 28 e 30 si congiungono nell’elemento di
base 12 formando l’albero ruotabile 16, l’apertura di
rotazione 14 ed i perni interni di colata interposti
come singolo pezzo.

Per impiegare il fermaglio ruotabile 200 o il
perno ruotabile 300, l’'utilizzatore tipicamente rompe
1 perni di colata formando in tal modo residui linea-
ri 32, 34, 36, 38 oppure residui radiali 40 e 42 (ed
in modo simile rompe gqualsiasi dei suddetti contatti
minimi delle sporgenze di supporto 64 e 68 con l'ele-

mento di base 12 ed il disco superiore 20, formate
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per eliminare 1’intrappolamento di gas durante 1o
stampaggio) consentendo all’albero ruotabile 16 di
ruotare entro 1l’apertura di rotazione 14. I residui
lineari 32, 24, 26, 38 o i residui radiali 40 e 42
assicurano in tal modo un supporto per l’albero ruo-
tabile 16. Alternativamente, questa rottura pud esse-
re fatta durante il procedimento di fabbricazione.

Le fasi successive per 1’utilizzatore POsSsono
variare a seconda dell’impiego, le preferenze del-
L'utilizzatore ed i dettagli della struttura del-
l"elemento di base 12 e dell’elemento ruotabile 18.
Un procedimento di installazione tipico per il ferma-
glio ruotabile 200 sarebbe. quello di impegnare i fer-
magli inferiore e supericre 50 e 66 con i rispettivi
elementi tubolari (non illustrati). Un procedimento
di installazione tipico per 1l perno ruotabile 300
sarebbe quello di inserire il perno 82 in un’apertura
di un panello (non illustrato) in modo che la flangia
flessibile 86 a forma di disco cavo diretto verso il
basso eserciti pressione contro il pannello. Un ele-
mento tubolare (non illustrato) viene quindi inserito
lateralmente nell’apertura di presa inferiore 104 e
1’ elemento di bloccaggio 108 viene fatto ructare alla
posizione chiusa in modo che il passaggio di presa

tubolare superiore 116 formi un passaggio cilindrico
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con il passaggio di presa inferiore 104, bloccando in
tal modo l’elemento tubolare. I1 fissaggio dell’ele-
mento di bloccaggio 108 sulla superficie di presa in-
feriore 98 viene eseguito mediante 1’inserimento di
un perno di arresto 112 nell’apertura di arresto 100,
e del primo e secondo elementi di arresto semicirco-
lari 118 e 120 nella prima e seconda scanalature la-
terali semicircolari 122, 124, nel modc precedente-
mente descritte. Inoltre, la sporgenza 126 di alli-
neamento viene inserita nell’apertura di allineamento
128.

In tal modo vengono raggiunti pit efficacemente
i vari scopi e vantaggi summenzionati. Sebbene nel
presente documento siano state illustrate e descritte
realizzazioni preferite dell’invenzione, si compren-
derd che la presente invenzione non €& in alcun modo
limitata da queste ed 11 suo oggetto & definito dalle

rivendicazioni allegate.
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RIVENDICAZIONI

1. Fermaglio comprendente:

un primo elemento che comprende una superficie
planare con un primo lato ed un secondo lato;

un secondo elemento che comprende una superficie
superiore, una superficie inferiore ed un albero ruo-
tabile tra detta superficie superiore e detta super-
ficie inferiore, detto albero ruotabile passando at-
traverso detta superficie planare di detto primo ele-
mento, detto secondo elemento essendo inizialmente
integrale con detto primo elemento, detti primo e se-
condo elementi essendo uniti mediante perni di cola-
ta, detti primo e secondo elementi essendo successi-
vamente ruotabili l’uno rispetto all’altro dopo la
rottura di detti perni di colata; e

in cui detta superficie inferiore comprende una
prima sporgenza di supporto che viene a contatto di
detto primc lato di detta superficie planare, e detto
secondo lato di detta superficie planare comprende
una seconda sporgenza di supporto che viene a contat-
to con detta superficie superiore.

2. Fermaglic secondo la riyendicazione 1, in
cul detti perni di colata vengono formati mediante
prime aperture di stampaggio e seconde aperture di

stampaggio, dette prime aperture di stampaggio essen-
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do formate su detta superficie superiore di detto se-
condo elemento e dette seconde aperture di stampaggic
essendo formate su detta superficie inferiore di det-
to secondo elemento, dette prime aperture di stampag-
gio essendo opposte a dette seconde aperture di stam-
paggioc, per cui dette prime e seconde aperture di
stampaggio si alternano attorno alla periferia di
detto secondo elemento.

3. Fermaglio secondo la rivendicazione 2, in
cui detto albero ruotabile passa attraverso un’aper-
tura di detta superficie planare, detti perni di co-
lata essendo formati tra detta apertura e detto albe-
ro ruotabile gquando detto primo elemento e inizial-
mente integrale con detto secondoc elemento, detti
perni di colata essendo successivamente rotti per
formare residui per supportare detto albero ruotabile
in detta apertura.

4. Fermaglio seconde la rivendicazione 3, in
cul dette prima e seconda sporgenze di supporto com-
prendono sporgenze a forma di V capovolta orientata
radialmente.

5. Fermaglio secondo la rivendicazione 4, in
cul detto primo elemento comprende mezzi per attacca-
re detto primo elemento ad un primo oggetto esterno e

detto secondo elemento comprende mezzi per attaccare
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detto secondo elemento ad un secopdo oggetto esterno.

6. Fermaglio secondo la rivendicazione 5, 1in
cui detto mezzo per attaccare detto primo elemento ad
un primo oggetto esterno comprende un primo fermaglio
tubolare e detto mezzo per attaccare detto secondo
elemento ad un secondo oggetto esterno comprende un
secondo fermaglio tuboclare.

7. Fermaglio secondo la rivendicazione 5, in
cui detto mezzo per attaccare detto primo elemento ad
un primo oggetto esterno comprende una struttura di
bloccaggio per impegnare un oggetto tubolare e detto
mezzo per attaccare detto secondo elemento ad un se-
condc oggetto esterno comprende un elemento che si
estende attraverso un'’apertura di detto secondo og-
getto esterno ed un arresto che impegna detto secondo

oggetto esternc.

p.i.: ILLINOIS TOOL WORKS, INC.
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