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Lidpikulkukuivaaja leikkausviiluille

RKeksintd koskee laplkulkukulvaajaa leikkaus-
3 viiluille patenttivaatimuksen 1 AL bgaﬂukalsestl.

[ Moderneissa leikkausviiluradoissa tydskentelee
kuivaaja linjassa leikkauskoneen kanssa ja sen tulee
siksi ottaa viilulevyt samassa tahdissa vastaan, kuin
ne tulevat leikkauskoneelle, Koska leikkauskoneen leik-
kausjakso tdytyy aina sovittaa puun saannin mukaan ja

10 Yksityisten viilulevyjen leveydet vaihtelevat voimakkaas-
ti rungon paksuuden mukaan, on kuljetuslaitteen tayttd
epdsddnntllistd, Pddllekkdin menojen estdmiseksi ajetaan
kdytdnndssd aina korkeimmalla nopeudella, mikd on suun-
niteltu leikkauskoneen maksimi iskumddr&dlle ja maksimi

15 levynleveydelle. Hihnan tdytt6tiheys vaihtelee sen vuok-
si kdytdnndssd aina nollan ja noin 70 %:n vdlilld ja saa-
vuttaa padivittdin noin 50-60 % keskiarvon. On tosin ole-
massa mahdollisuus asetella hihnanopeutta kidsin. Mutta
tdmd mahdollisuus tuskin tulee kdyttdodn, koska hoitohen-

20 kildkunta on tdysin kuormitettu muilla tehtdvilld. TE11lE
tavalla ovat myds korkeintaan karkeat korjaukset mahdol-
lisia.

Vaihtelevaa tdyttdtiheyttd vastaavasti on myd8s
hoyrystettdvdn veden mddrd vaihteleva. Tdmd yhdessd yk-

25 sittdisten viilulevyjen erilaisten alkukosteuksien kans-

sa vaatii jatkuvaa sopeutumista kuivausolosuhteisiin.

(/ Teewzfog)

DE-0S 27 21965:s5s8d on annettu menetelmid, mikd

'jj'LiL’ ottaa ndmd vaatimukset huomiocon. T&1lldin lasketaan ja
o s 1S
(;245 ‘Ao) asetellaan automaattisesti laskijan avulla optimiolo-

30 suhteet paikallisten l&mmontarvemittausten pohjalta,
mitk&d suoritetaan pitkin kuivaajan kuljetustietd. Aset-
telu voi tapahtua esimerkiksi silld tavalla, ettd kor-
jataan ldpikulkunopeutta.- Kuljetuslaitteen vaihteleva
tdyttdtiheys otetaan td118in annettuna mukaan. Luonnolli-

35 sesti vaikuttaa kuljetusnopeuden muutos myds epdsuorasti
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tdyttdtiheyteen. Mutta tiiviiseen tdyttddn ei pyritd eikd sitd
saavuteta.

Vaihtelevalla tdyttdtiheydelld on sarja haittapuolia.
Koska jatkuvasti tdytyy ajaa suurella nopeudella, on hih-
nankulutus suuri. Jos vksityisten levyjen vdlimatka on suu-
ri, esiintyy reunan ylikuivumista, mikd huonontaa laatua.
Suuresta hihnannopeudesta johtuen viipymisaika kuivaajassa
on pieni. T&mdn kompensoimiseksi ovat korkeat ldampdtilat,
joiden seurauksena voi olla laadun heikkeneminen, tai kor-
keat ilmamddrdt tarpeen vaatimia, joita vastaa puhaltimien

kdyttmoottorien korkea energiankulutus.

e -—— DE-08 15 28 302:ssa on selostettu kuljetinlaite vii-

luille, jonka nopeutta ohjataan jokaisen viilulevyn levey-
den ja leikkauskoneen nopeuden perusteella siten, ettd
viilulevy tulee olemaan heti edellisen perdssd. Koska téds-—
sd on kysymyksessd puhdas kuljetinlaite, eivdt tdlldin
kuivauksen menetelmidtekniset vaatimukset tule taytetyiksi.
Pelkkd kuljetusnopeuden muutos tulisi aikaansaamaan viipy-
misajan ja siten kuivausolosuhteiden muutoksen.

Keksinndn pohjana on tehtdvd aikaansaada patentti-
vaatimuksen 1 Cafaliatiscsitetyn laatuinen 1ipikulkukui-
vaaja, mikd riippumatta leikkausjakson ja levynleveyden
muutoksista tekee mahdolliseksi kuljetinlaitteen tiiviin
tdytdn kuivausolosuhteiden pysyessd cptimaaleina.

Tdmd tehtdvd ratkaistaan patenttivaatimuksesta 1
tunnettujen tunnusmerkkien perusteella. Td116in kompensoi-
daan pakosta esiintyvdt viipymisajan muutokset vastaavilla
kierrdtettdvdn kuivausilman virtausmddrdn ja/tai lampdti-
lan muutoksilla.

Patenttivaatimuksen 2 mukainen toteutusmuoto on
eduilinen. Puhaltimien kierrosluvun muutoksilla sopeutuvat
kuivausolosuhteet kdytdnndllisesti katsoen hitauksettomas-
ti jopa. suuriin kuljetusnopeuden muutoksiin. Td1lld saavu-
tetaan huomattavia sddstdjd kéyﬁtééhergiassa.

Patenttivaatimuksessa 3 on esitetty rakenne, mika

voidaan toteuttaa esim. napavaihtomoottoreilla hinnaltaan
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edullisesti ja yksinkertaisesti.

Patenttivaatimuksen 4 mukainen rakenne tekee mah-
dolliseksi portaattoman sddddn esimerkiksi jaksolukumuut-
tajan avulla.

Patenttivaatimuksen 5 mukaisessa rakenteessa ei
ohjata virtausmddrdd kuten edellisissd toteutusesimerkeissd,
vaan Kierrdtettdvén ilman l&mpdtilaa hihnannopeutta vas-
taavasti. Tédssd rakenteessa on varsin alhaiset investointi-
kustannukset. Kdyttbenergian sddstdd ei kuitenkkaan tdal-
18in .saavuteta.

Patenttivaatimuksen 6 mukaisilla laitteilla saa-
daan viilulevyjen halkeamat eliminoiduiksi ja my®s epdmdd-
rdisen muotoisten viilulevyjen pddllekkdin meno estetyksi.

Patenttivaatimuksen 7 mukaan ldhdetddn kdyntiin
korkealla nopeudella ja sitten sdddetddn ylhddltdpdin pito-
nopeudelle. Tdlla varmistetaan kayntiin ldhdettédessd se,
etteivdt levyt mene pddllekkdin.

Jos viilulevyjen toimitus leikkauskoneelta on kes-
keytykgigsd enemmdn kuin esim. neljd sekuntia on patentti-
vaatimuksen 8 mukaan tarkoituksenmukaista nostaa kuljetus~
nopéutta. Tdlld ei vain estetd ylikuivumista, vaan myOs
saavutetaan syntyvédn tauon pidentyminen, mikd on henkilo-
kunnan kdytettavissd esim. viilupinon poissiirtoon tai
vastaaviin t&ihin.

Patenttivaatimuksen 9 mukaisella tyhjékéyntiohjel—.
malla on se etu, ettd alimmalla mahdollisella hihnankulu-
tuksella vdltetddn kuljetinhihnan yksipuolinen ylikuumene-
minen.

Patenttivaatimuksen 10 mukaan on myds mahdollis-
ta keksinndn mukaisen viilun vaihtelevan kosteuden sopeut-
tamiseksi tarkoitetun ohjauksen pddlle sijoittaa lisdoh-
jaus, varsinkin ohjaus, mikd DE-0S 27 21 965:n mukaan toi-
mii paikallisesta ldmméntarpeesta riippuen.

Piirustus selventda keksintdd kaavicllisesti esi-

tetyn toteutusesimerkin avulla.
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Kuvio 1 esittdd osaa leikkausviiluradasta, ja
kuvio 2 esittdd leikkauksen viilunkuivaajasta
Leikkauskone 1 toimii itse asiassa tunnetun,
useammista toistensa pdidlle ulottuvista hihnajdrjestel=-
mistd muodostuvan vadlikuljetinlaitteen 2 vdlitykselld
suoraan linjassa viilunkuivaajan 3 kanssa. Kuivaajan 3
muodostaa joukko perdkkdinkytkettyjd kenttida 4, 5, 6 Jjne.
Jokainen kuivaajakenttd on tavalliseen tapaan varustettu
puhaltimella 7, edelleen suutinrakenteilla 8 ja ldmmitys-~
patterilla 9. Puhaltimia 7 wvoidaan kdyttdd kaksikierros-—
lukuisilla napavaihtomoottoreilla 10. Lammityspatterin 9
rinnalle on vdliseindn 11 avulla sijoitettu ohituskanava
12, missd on pelti 13. Kammion katto on varustettu piipul-
la 14. Kuljetuslaite, mikd muodostuu kannatushihnasta 15
ja kansihihnasta 16, ulottuu koko kuivaajan pituudelle.
Vdlikuljetuslaitteen 2 alueelle on sijoitettu
mittauslaite 18 ldpikulkevien yksittdisten viilulevyjen
vdlimatkaa ja leveyttd varten. Mittauslaitteen 18 muodos-
taa neljd leveyssuuntaan sijoitettua mittauslaitetta, esim.
valokennoa. Mittauslaitteesta 18 ldhtee johto 19, miki on
viety ohjauslaitteen 20 sisddnmenoon. Tdmd vaikuttaa pii-
rustuksessa esittimdttdmisn kannatushihnan 15 kdyttdmoot—
toriin. Ohjauslaite 20 on varustettu laskijalla, mikd tul-
kitsee mittauslaitteen 18 signaalit ja ohjaa hihnanopeut-
ta niin, ettd viilulevyt ovat kannatushihnalla 15 vierek-
kdin iyhyin vdlimatkoin, olematta p&ddllekk&din. Laskija
laskee sitdpaitsi ennalta annetun, teoreettisesti lasket-
tavan tai empiirisesti mddriteltdvdn funktion mukaan kul-
loistakin hihnan nopeutta vastaavan optimaalisen ilmavir-
ran mddrdn. Vain maksimi-ilmantarpeella, ts. suurella hih-
nanopeudella, ovat kaikki moottorit 10 kytketyt korkealle
kierrosluvulle. Mutta jos kuljetuslaitteen nopeus on alem=-
pi Jjohtuen leikkauskoneen 1 pienennetystid leikkausjaksosta
tai yksityisten_viiluleﬁyjen pienemmdstd leveydestd, kyt-
ketddn muutamat, ééritapauksessa kaikki, moottorit 10 alem-

malle kierrosluvulle.
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Jokaisessa kuivauskentdssd on kaksi ldmpdtilan
mittausanturia 21, 22 siten sijoitettuna, ettd yksi mit-
taa kierrdtysilman l&mpdtilaa ennen sen kosketusta viiluun,
tbinen sen jdlkeen. Mittausantureista 21, 22 on johdettu
johtimet 23, 24 samoin ohjauslaitteeseen 20, Se muokkaa
lamp6tilan mittausarvot itse asiassa tunnetulla tavalla
kuivausilman ldmpdtilan ohjaukseen, samalla kun se vaikut-
taa pellin 13 ohjaukseen ohituskanavassa 12.

Keksinndn puitteissa on myds mahdollista kompensoi-
da keksinn&lle luonteenomaiset kuljetusnopeuden muutokset
muulla tavalla kuin toteutusesimerkin puitteissa on esi-
tetty. Ilman virtausmddrdn muutos voidaan saavuttaa esim.
kuristuspellilld. T&118in ei kuitenkaan kidyttdenergian
s8dstd ole optimaalinen. On esimerkiksi myds mahdollista
pitdd ilman virtausmdidri vakiona ja optimaalisten kuivaus-
olosuhteiden ylldpitdmiseksi vaihdella vain ldmp&tilaa.
Tdssd tapauksessa asetetaan levyn leveydestd saatu ohjaus-
signaali ohjauslaitteessa 20 paikallisesta ldmm&nkulutuk-
sesta saadun signaalin yldpuolelle ja resultoiva signaali

annetaan pellin 13 asettelumoottorille.
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Patenttivaatimukset:

1. Lipikulkukuivaaja leikkausviiluille, Jjossa
on useampia sarjassa olevia kenttid, mitkd on varustet-
tu puhaltimella ja laitteilla kuivausilman poikittais-
kierrdtyksen aikaansaamiseksi sekd lammityspatterilla;
muuttuvalla nopeudella kiytettivi kuljetinlaite ja laite
kuljetinlaitteen nopeuden automaattista ohjausta varten;
tunnettu seuraavien tunnusmerkkien yhdistelmésté:

a) ennen sisddntuloa on sijoitettu mittauslaite
(18) sisddntulevien viilulevyjen leveyttd ja vdlimatkaa
varten;

b) mittauslaitteen (18) mittausarvoja muokkaava
ohjauslaite (20}, mik& vaikuttaa kuljetinlaitteen (15, 16)
nopeuteen tarkoituksella saavuttaa tiivis tdyttd ja ohjaa
kierrdtettdvdn kuivausilman virtausmddrdd ja/tail ldampoti-
laa nopeudesta riippuen.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen ldpikulkukuivaa-

" ja, tunnettu siitd, ettd puhaltimet (7) on varus-

tettu kadyttOmoottoreilla (10), joiden kierroslukua voi-
daan muuttaa ja ettd ohjauslaite (20) ohjaa ndiden moot-
torien kierroslukua hihnan nopeudesta riippuen.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen ldpikulkukuivaaja,
tunnettu siitd, ettd kdyttdmoottorien (10) kierros-
Juku on portaattain muutettavissa ja ettd ohjauslaite (20)
asettelee kuivaajan integroitua ldmmSntarvetta vastaavasti
osan puhaltimista (7) korkealle ja loput alhaiselle kier-
rosluvulle.

4. Patenttivaatimuksen 2 mukainen l&dpikulkukuivaaja,
tunnet tu kiyttdmoottoreista, joiden kierrosluku on
portaattomasti sdddettdvissd.

5. Yhden patenttivaatimuksista 1-4 mukainen 1&pi-

kulkukuivaaja, t unne t t u ldmmityspatterin (9) ohi-

tuskanavasta (12), Jossa on ohjauslaitteen (20) ohjaama
pelti (13).

o

{
]
i
i
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6. Yhden patenttivaatimusten 1-5 mukainen l&pi-
kulkukuivaaja, t unne t tu siitd, ettd mittauslait-
teessa (18) on useampia leveyssuuntaan sijoitettuja mit-
tauélaiﬁteita levynleveyttd varten.

7. Yhden patenttivaatimusten 1-6 mukainen ldpikul-
kukuivaaja, t un n e t t u kdynnistysohjelmasta, mikd ai-
kaénsaa kuljetinlaitteen kdynnistyksen suurimmalla kier=-
rosluvulla,

8. Yhden patenttivaatimusten 1-7 mukainen l&pikul-
kukuivaaja, tunn e t t u klynnistysohjelmasta, miki
aikaansaa ennalta asetetun kestoajan ylittdvdn keskeytyk=-
sen jdlkeen kuljetinlaitteelle suuremman nopeuden kuivaa-
jan tyhjentymiseen saakka.

9. Yhden patenttivaatimusten 1-8 mukainen ldpikul-
kukuivaaja, t un n e t t u tyhjidkdyntiohjelmasta, miki
yllapitdd tyhjékéynnissa automaattisesti kuljetinlaitteen
alemmalla nopeudella.

10. Yhden patenttivaatimusten 1-9 mukainen ldpi-
kulkukuivaaja, t unne t t u siitid, etti kuivausilman
virtausmddrdn ja/tai ldmpdtilan ohjaus kuljetinhihnan no-
peudesta riippuen on asetettu yksityisten kenttien (5, 6,

7) ldamménkulutuksesta riippuvan ohjauksen ylidpuolelle.
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Patentkrav:

1. Genomgé&ngstork for knivskuret faner, med flera mot
varandra riktade f&lt, vilka utrustats med var sin ventila-
tor och med inbyggningar f£8r alstrande av en tvdrstrOmscir-
kulation av torkluften samt med en viarmekropp, en med forédn-
derlig hastighet drivbar transportanordning och en anordning
f&r autmatisk styrning av hastigheten hos transportanordningen,
kdnnetecknad av en kombination av f&ljande kédn-
netecken:

a) en fdre inloppet anordnad mitanordning (18) for
bredden och avstandet mellan inldpande fanerskivor

b) en midtanordningens (18) matvdrden bearbetande
styranordning (20), vilken inverkar pa hastigheten hos trans-
portanordningen (lS,lG)lfbr uppndende av en tdt beldggning
och styr volymstrdmmen och/eller temperaturen hos den cir-
kuleréde torkluften i beroende av hastigheten.

2. Genomgangstork enligt patentkravet 1, k @ n n e-
t ecknad dirav, att ventilatorerna (7) utrustats med
varvtalsfdrdnderliga drivmotorer (10) och att styranordningen
(20) styr varvtalet hos dessa motorer i beroende av bandhas-
tigheteh.

- 3. Genomgangstork enligt patentkravet 2, k & n n e-

t ecknad ddrav, drivmotorerna (10) &dr stegvis varvtals-
fbrdnderliga och att styranordningen (20) i enlighet med det
med torken integrerade virmebehovet instdller en del av ven-
tilatorerna (7) pa hdgt och aterstoden pd lidgt varvtal.

_ 4. Genongangstork enligt patentkravet 2, k 8 n n e-
t ecknad av drivimotorer med steqgldst fordnderligt varv-
tal. ,

- 5. Genomgadngstork enligt ndgot av patentkraven 1-4,
kdnnetecknad av en vdrmekroppen kringgdende for-
biledningskanal (12) med en av styranordningen (20) styrd
klaff (13).

6. Genomgangstork enligt ndgot av patentkraven 1-5,
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k innetecknad dirav, att mdtanordningen (18) upp-
visar flera over bredden fdrdelade matanordningar for skiv-
bredden.

7. Genomgdngstork enligt nagot av patentkraven 1-6,
kdnnetecknad av ett startprogram, vilket paver-
kar startandet av transportanordningen med hdgsta hastighe-
ten.

' 8. Genomgangstork enligt nagot av patentkraven 1-7,
kd3nnetecknad av ett startprogram, vilket vid ett
avbrott, som Overskrider en i fdrvig given tidrymd, fram till
tommandet av torken paverkar en fdrhdjd hastighet hos trans-
portanordningen.

9. Gemomgangstork enligt nagot av patentkraven 1-8,
kdnnetecknad av ett tomgangsprogram, vilket vid
tomgang automatiskt upprdtthaller en ldgre hastighet hos trans-
portanordningen.

10. Genomgangstork enligt nagot av patentkraven 1-9,
kdnnetecknad dédrav, att styrningen av volymstrdm-
men och/eller temperaturen hos torkluften i beroende av has-
tigheten hos transportbandet Overlagrats en styrning i beroen-

de av varmefdrbrukningen i de enskilda fdlten (5,6,7).
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