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(64) Zpusob zajisténi vrstev naloZe textilniho a podobného materidlu
proti vzajemnému posunuti

pddobné manipulaci pomoci kolikd z termo~
plastického materidlu, které jsou na urde-

nych mistech vsunuty do p¥edem vytvofenych

otvord v ndloZi a pak se pomoci tlaku &

tepla vytvo¥i na jejich koncich zdvdrové

hlavy. Je tek vytvoren pfedpoklad pro dale ¢
%{ mechanické, popi. chemické zpracovdni

odpadu materidlu, ktery} vznikd p¥i délend

vrstev, ’ f

Vynéiez navrhuje zpisob zajidténi 2 [
vrstev textilniho a podobného meteridlu
v ndlo%i proti posunutl p¥i vyfezévéan{ a )
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Vyndlez se tykd zpisobu zajistdn{ vrstev ndloZe textilntho a podobného materidlu
proti vzdjemndmu posunutf p¥i menipuleci souvisejici s ndslednym d¥lenim néloZe Xezénim
v konfek¥nim, koZed¥lném, Zalounickém nebo nébyikéFském primyslu..

V ¥ad$ primyslovych odvétvi je tieba provddst d¥lenf materidlu textilniho s podobného
charakteru z b&¥n& doddvané metrdZe. Materidl je pifitom ukldddn v ndkolikandsobné vrsivid
do polohy a podle piedem zhotoveného ndkresu se d¥li fezénim, popFipad¥. vysekdvénim na jed-
notlivé dily v pot¥ebném tvaru e velikosti. I kdyZ k uvedenému ddelu byla ji% vyvinute
sutomatizovend zaffzenf, pou%ivéd se dosud, zejména z ekonomickych ddvods, §fevéiné klesic-
" kych metod dilenf, tj. Pezdni pédsovymi nebo rudnimi Fezacimi s{roji.'PEi t&chto operacich
Jje nezbytné zajistit Jednotlivé listy ndloXe proti posunutf, jek p#i manipulaci, tek i p¥i
vliastnim Pezédni, aby bylo moZno dosdhnout poXedovené pFesnosti vyrezu.

K tomuto -uddelu se pouZivd a Je zndma celd Pada zpisoby, které v3ek maji své specific-
ké nedostatky. Mechanické zpisoby, které Jsou nejlast¥jsi, pouiivaj{ spejeni vrstev ndloZe
pomoci kovovych spon nebo nytld, specidlnich jehel nebo pro3itim nitf. Byto metody gJsou
nevyhodné zejména z hlediske produktivity préce a mimo to kovové pPedm¥ty jsou pfekéékou

nédsledného vyuziti odpadu materiélu, ktery p¥i vyiezu vzniké.

Dels{ skupina znémych zplisobd je urdene pro materisly s prevaZujicim podilem syntetic-
kych vldken a vyuZivd se u ni k vzdjemndmu propojeni & zafixovéni vrstev natéveni synte-
tickych vldken p¥i vnikédnf vyh¥dtého hrotu do ndlofe. Hrot je vyh¥ivdn bud p¥edem, nebo
se vytvéar{ pot¥ebné teplo k Jeho ohfevu tfenim o materidl p¥i jeho rotaci, kterd Jje hrotu

- jako druhotny pohyb udilena pi¥i pronikéni vrstvemi materidlu. Mimo omezeného rozsahu po=-
uZiti t&chto zplsobyl, ktery Jje mo%no uplatnit jen u materidld s urditym minimdlnim podilem
syntetickych vldken, je spojena s jejich eplikac{ Ffada dal3fch nevyhod souvisejicich nap#.
se vznikénim zdravi 3kodlivych zplodin p¥i rozkladu syntetického materidlu teplem, nut-
nost{ pot¥ebného dimenzovéni jehly s ohledem na kombinovené nemdhdni teplem a tlakem.

Konedn& jsou zndmy i zpisoby zajistovdni vzdjemné polohy Jednotlivych vrstev ndloZe
proti posunuti vyuiitim vlastnosti n&kterych pojiv, zejména dispersnich roztokd syntetic-
kych kaudukd nebo vhodnyeh sm&si voskd. Nevyhoda tdchto zpisobld spo¥ivd ve skutednosti,

%e uvedend pojiva Je nutho vpravovat 4o otvoru vytvofenédho v ndloii v tekutém siaﬁu, ‘
v pfipad® voskd jeko taveniny. Vzl{pavosti kapalnych médif{ dochdzf v3ak k Jjejich neiddouci-
mu zetékéni mezl vrstvy materidlu, a tim také k dbytku média v otvoru vytvo¥eném pro viok.

Bylo zjist¥no, %Ze po vytivrzenf, které si semo o sob& vyZeduje pomdrnd dlouhou dobu,
‘nevznikne ve zmindném otvoru kompaktin{ jddro, které by podporovalo vzdjemné spojeni vrstev
8 zabrenovelo jejich vzdjemndmu posunutl, zejménae v p¥fpadech kde je zpracovdvén 8ilndj~
%1 materidl, jeko je nap¥. plédfovina nebo koZenka apod. Daldfm problémem Je spojenfi-spod-
nich vrstev v ndloZi, kem vzhledem k umist&n{ vst¥ikovecfho otvoru v jehle, nelze jej totii
unistit a¥ do semé 3pidky hrotu, nenf mo%no pPi vyboku kapalného médis, ke kterému navic
dochdzi a% v okamZiku zdvihu jehly, dopravit toto mdédium. MoZnost zvy3it tlak vstiikova-
ného médie je limitovéna, napF. u zePizen{ podle &s. AO &. 191 624, protichddnym poZa-
davkem na snifenf odporu pruiny, tvodfci prostdedek vretného zdvihu Jjehly, kteréito pru-
%¥ina mus{ byt pfi vnikdn{ jehly do néloie pfekondvéna ru¥nim zatleéenim.

Vynédlez si klade za cil navrhnout takovy zpisob zajist3ni vrstev materidlu v ndlo¥i
proti posunuti, ktery by odstrenoval nedostatky zndmych FeSeni a nebrénil moZnosti zpra-
covdvat odpad vznikajfc{ p¥i d¥leni néloZe materidlu.

Pro Bli!éf objasndni podstaty vyndlezu Je pfipojen vykres,kde znadf obr, la schéma~
ticky vytvodeni otvoru ve vrstvd ndlo¥e, obr. 1b fdzi zasunutf spojovaciho kol{ku a obr.
fc Pdzi lisovdni zdv&rovych hlav na spojovacim koliku. -
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Zpisob zajisténf vrstev ndlofe textilniho materidlu proti vzdjemnému posunutfi pomoci
kolikd je podle vyndlezu Peden tek, Ze se v ndloZi vytvoPi v potFebnfch m{stech otvery pro-
chézejfci pes vsechny vrstvy s do tdchto otvord se tlekem vsunou kolf{ky z termoplastického
materidlu a ne ;éjich koncich se vytvoii zdvdrové hlavy.

Zajisténi vrstev ndlo¥e, umfsténé obvykle ne poklédacim stole, se zpravidlae provédy
sérii spojl, Jjejich% mnoZstvi e umfsténi v okrejich Jje zdvislé na rozmérech uloZeného mate-
ridlu a tvaru dild, na které se mé ndlo¥ dslit.

V deldim je uveden pfiklad provedeni zplsobu podle vyndlezu, na n¥m¥ budou bliZe vy-
sv&tleny podrobnosti Fedeni a jJeho vyhody vyplyvejici z udinkd vyndlezu.

Spoj Jednotlivych vrstev ndlofe Je proveden kolfkem z termoplastického materidlu
opat¥eného okrajovymi zesiléenimi ve tvaru zdv&rovych hlav. Postup provedeni spoZivéd v tom,
%e se nejprve v mist¥ spoje vytvobi otvor. Tento je vyhodné provdddt s pou¥itim vyhiive-
né Jehly 1, Jjejif teplota cca 250 % Je nad bodem tdni b&%n¥ pouZivenfch syntetickych
vldken, pfitom viak nezpisobuje jejich rozklad spojeny se vznikem $kodlivych zplodin.
Vyﬁvofeny otvor ve vrstvé ndloZe 2 se po vyjmutl jehly 1 nezatahuje, jak by tomu bylo pbi
pouzitf studeného hrotu a navic m¢ vyhPdtd jehla tu vfhodu, Ze u materidld s alespon &dsted-
nym podilem syntetickjych vliéken, a t8ch je v sou¥asné dob¥ pFevdind vit3ina, natavuje
syntetickd vldkne a napomdhd tak celkovému po¥adovenému efektu, tj. spojeni Jednotlivych
vrstev ndloZe 2.

Aby bylo zajistdno bezpeléné provedeni otvoru i v nejspodndjd¥{ vrstvé ndlofe 2 ma-
teridlu, Je vhodndé pou¥ft p#i dérovéni tvarovacf podlofky 3, kterd je upravens tak, Ze
tvori jednek voditko pro proniknuv3i jehlu ! a zachyti ji bez rizika poSkozeni a soudasnd je
v n{ uloZena vyh¥ivend matrice 4, v niZ se posléze vytvo¥{ zdvirovéd hlava, Je zFejmé, Ze
tato tvarovaci podloZka J miZe byt, s vyuZitim znelosti o zndmyfch konstrukcich, spojena
v Jeden celek s neznizorndnym vedenim, které je urfeno pro Fizen{ smiru pohybu jehly 1 p¥i
jejim vnikéni do materidlu a vzdjemnd poloha obou mi%e byt stanovena natolik phesn¥, Ze
Jehla | ve své spodni poloze vnikne prdv¥ do pf{sludného otvoru vytvofeného ve tvarovacl
podlo¥ce 3. PouZiti tvarovacich podlofek obdobného typu je ve strojirenské praxi b¥%né.

Zmindné okolnost, %e vytvofeny otvor se po vytafeni vyh¥ivené jehly 1 neuzavird, je
vfhodnd pro ndsledné vsunuti spojovaciho kolfku 5 (obr. 1b), prostFednictvim trnu §,
ktery op&t pomocf spojeni s nezndzorndnym vedenim smdrv pohybu jehly 1 Je naveden do vy~
tvofeného otvoru., Kolik 5 je bud predem ustiiZen, nebo miZe byt-stfihénvbezprosttedné
pred vloZenim kolfku 5 do otvoru z p¥isouveného materidlu ve tvaru drdtu, v délce
odpovidajici vy3ce ndloZe 2 s pfidavkem na vytvoreni zdvirovych hlav na obou koncich,
PouZitym materidlem mife byt nep¥. PVC svatovaci drdt o primdru 2,2 mnm, je-li primér pou-
%#ité Jjehly 2 mm a primér zévérové hlavy je 3,5 mm,

Operace vsunut{ koliku a vytvo¥eni zdvirovfch hlav lze provést najednou, obr. fo.
V praktickém p¥ipadd bylo pouZito p¥edehPdtfch matric 4, ulofenych v podlo¥ce 3 pro
vytvodent spodni a horni zévérové hlevy, které byly tedy vytvofeny spolupdsobenim
tepla a tlaku. Je visk zndmo, Ze pfi volbd vhodnych meteridld by bylo moZno vytvorit
zévdrové hlevy pouze s pouitim pfftlaku, tj. stladenim koliku 5 p*{sludnou silou mezi
tvarovacl podloZky 3. P#i postupu s pouZitim tepla a tlaku souéasné, Je moZno dosdhnout
na celou operaci Zasu do 10 sec.

Zpisob zajistdni vrstev ndloXe proti posunuti podle vyndlezu umoituje nésledné zpra-
covéni odst¥iZkd materidlu, které vzniknou p#i vyfezu nebo vyseknut{ dild. PouZitf mate-
ridl spojovacich kolikd, tj. umdld hmota typu PVC, nepodkozuje noZe pFi d&leni odstifizkd
na Fezalce @ neni na p¥ekdflku eni delifmu zpracovdni phi rozmélnovénf v kulovych mlynech
za pouZiti chemikdlif.
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Jek je z popisu patrno, lze uvedeny udinek dosdhnout zpisobem podle -vyndlezu s po-
ufitim jednoduchych prostiedkd a prevafujfcim podflem menudlnf &innosti, nebo mechanizovae-
n& podle konkrétnich podminek toho kterého vyrobniho provozu.

PREDMET vYNLLEZU

Zpisob zajidténi vrstev ndloZe textilniho a podobného materi&lu proti vzdjemnému
posunuti pomocf kolfku, vyznadujfci se tim, %e v ndlo%i se vytvoif v pot¥ebnych mistech
otvory prochdzejici pres viechny vrstvy a do t¥chto otvord se vsunou tlakem kolfky
z termoplastického materiélu a na Jejich koncich se vytvori zdvérové hlavy.

1 1list vykrest 7

Severografia. n. p., zévod 7, Most
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