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ved en emballagebeholder, navnlig til tegrre, risledygtige
produkter, og fremstillet ved opfoldning og fiksering af
et fladt kartonemne (2), der i forvejen er udstanset og
forsynet med foldelinier (4), og som omfatter en genlukke-
lig udtgmningstud (22) ved en gvre endedel (10), idet be-
holderen er beregnet til at fyldes fra en bundende, der
derefter lukkes, bestdr udtgmningstuden (22) af en midter-
ste lagdel (24), der strakker sig fra en tvergdende kant
(28) foroven ved en smalside (26) skr&t indad mod en mod-~
stdende smalside, idet ldgdelen (24) i afstand fra kanten
(28) er udformet med en udragende tunge (38), der som et
brydbart segl er beregnet til at fikseres til en plan topsi-
dedel (12) af beholderen, og der som fikseringsorgan udggr
en lasetunge, der ved genlukning af udtemningstuden (22) er
beregnet til at indfgres under en tvargdende fri endekant-
del af topsidedelen (12). Herved opnds en meget fordelagtig
emballagebeholder, der p4d enkel og nem mide kan d&bnes
og genlukkes, og som kan fremstilles uden fremspring eller
skadeligt hulrum ved den genlukkelige ende.
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Den foreliggende opfindelse angsr en emballagebeholder, navn-
lig til terre, risledygtige produkter, og af den i indlednin-

gen til krav 1 angivne art.

Fra DE-B-12 79 533, DE-A-34 02 096, US-C-1 697 664, US-C-2
5 064 029 og US-C-3 185 374 kendes emballagebeholdere af denne
art. Felles for disse kendte emballagebeholdere er imidlertid,
at de i deres udformning og med hensyn til deres lukning eller
fiksering er indrettet til limning af top- og bundfladerne.
For at opni sikre limsamlinger kraves relative store materia-
10 leoverlapninger, og felgelig er top- og bundflader ved disse
kendte emballagebeholdere dobbeltvaggede. Derudover er opriv-
ningen af beholderne samt udfoldning af udtemningstuden betin-
get af, at der i emballageemnerne er udformet perforeringer,
langs med hvilke kartonmaterialet skal brydes. Sédanne perfo-
15 reringer gdelagger imidlertid beholdermaterialets eventuelle
barriereegenskaber, ligesom arbejdet med udstansning af embal-
lageemnerne kompliceres vesentligt, idet der kraves ret hyppi-

ge stop for at kontrollere kvaliteten af perforeringerne.

Opfindelsen har til formal at angive en forbedret emballage-
20 beholder af den indledningsvis angivne art, og ved hjelp af

hvilken de forannavnte ulemper pa enkel madde afhjalpes.

Emballagebeholderen ifslge opfindelsen er ejendommelig ved, at
nevnte ladgdel modsat den tvergiende kant er udformet med en
udragende tunge, der er indrettet til at udgsre ét brydbart
25 segl for udtemningstuden i beholderens lukkede tilstand, og
som desuden er indrettet til at udgere et holdeorgan for ud-
temningstuden ved genlukning af denne, og ved at beholderen pa
hver side af den midterste lagdel har sidefloje, der er for-
bundet med modstdende bredsider af beholderen, og som pid i og
30 for sig kendt mide er indrettet £il ved lukning af udtemnings-
tuden at foldes sammen indad under l3gdelen, der forloeber
skrat i forhold til en resterende plan topendedel, der er dan-

net af en foldbar endeflej samt dermed forbundne topendeflsje,
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der er indrettet til indbyrdes at forbindes langs mrdten af
nzvnte plane topendedel, med hvilken tungen er brydbart for-
pundet. Herved opnas ved hjalp af enkle forangtaltninger en
forbedret emballagebeholder, der ikke er behaftet med de om-
talte ulemper ved kendte emballagebeholdere af denne type,
idet &bning og udfoldning af udtemningstuden ikke samtidigt
indebzrer oprivning af perforeringer som det er tilfazldet ved
nogle af de omtalte kendte emballagebeholdere. I praksis med-
farer anvendelse af oprivningsperforeringer - udover som

navnt at sdelagge emballagens tathed - ofte oged direkte gde-
lzggelse af emballagens genlukningsfunktion ved, at der ved
opbrydning af perforeringer er stor rigsiko for utilsigtet itu-
rivning af topendedelen af beholderen. Ogsad fremstillingsmas-
sigt medferer det en vasentlig forenkling at kunne undvare
perforeringer, der ved udstansning af kartonemnerne relativt
ofte skal efterkontrolleres. Som angivet nedenfor kan emballa-
gebeholderen ifslge opfindelsen fortringvis vare indrettet med
henblik p& indbyrdes fiksering af de respektive flgjdele ved
ultralydsvejsning, der til forskel fra de navnte kendte embal-
lager kun kraver ganske beskeden overlapnihg af kartonmateria-
le. Dette medferer o0gsd en ret markbar besparelse, som typisk
for en emballagebeholder med et rumindhold pd 1,5 - 2,0 liter
giver en materialebesparelse p& 12 - 20%. Det md desuden anses
som en betydelig forbedring, at genlukning af Beholderens ud-
toemningstud kan foreg& pd enkel méade, uden at krave sarlig in-

struktion.

Med henblik p& at opnid en mere pracis udtemning af indholdet
af risledygtigt materiale via udtsmningstuden er beholderen
forﬁrinsvis udformet siledes, at den midterste légdel af wud-
temningstuden er indrettet til at kunne udgere en konkav tud-
bund ved hjzlp af foldelinier, der fra hver sin side af den
tvargiende kant, der udger et hezngsel for udtemningtuden, for-
lober skrat opad til midt for en tvargdende foldelinie mellem
l3gdelen og den udragende tunge, der ligeledes er udformet med

en foldelinie ud for midten af lé&gdelen.
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Emballagebeholderen ifelge opfindelsen kan vare fremstillet af
dobbeltsidigt formstofkacheret karton, idet den indbyrdes fik-
sering af kartonemnets respektive side- og/eller endedele er
indrettet til at udfsres ved varmesvejsning, fortrinsvis ul-
5 tralydsvejsning, og med serlig fordel kan beholderen vare ud-
formet saledes, at udtemningstuden o9 den plane topendedel
forud for fyldning af beholderen er foldet sammen og er fikse-.
ret ved hjzlp af svejsesgmme langs modstiende sider af légde-
len, langs den tvargaende frie endekantdel af topendedelen
10 (brydbar fiksering af tungen), langs midten af den plane top-
endedel samt med en tvargiende svejsesoem langs kortsidekanten

modsat udtsmningstuden.

1 forheld til de omtalte kendte emballagebeholdere af lignende
art er det en meget betydelig fordel, at emballagebeholderen
15 ifslge opfindelsen er indrettet ssledes, at svejsefikseringen
af udtemningstuden er udfert pd s8dan kontrolleret made, at
den tvargiéende svejsesem 1 afstand fra den frie forkant af
tungen samt svejsesemmene langs modstdende sider af lagdelen
nemt kan brydes ved trak i den frie kantdel af tungen samt ved
20 eventuelt samtidigt indadrette tryk pa modstiende bredsider af

beholderens topendedel - umiddelbart under udtemningstuden.

Opfindelsen forklares i det felgende nzrmere i forbindelse med

tegningen, p& hvilken:-

Fig. 1 er et plant billede af en udferelsesform for et karton-

25 emne til en emballagebeholder ifslge opfindelsen,

fig. 2 et perspektivisk billede af et delvis opfoldet behol-

<

deremne ifwelge opfindelsen,

fig. 3 et perspektivisk delbillede af en gvre endedel af en

emballagebeholder ifslge opfindelsen - til illustration af

30 lukningen deraf,
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fig. 4 et perspektivisk billede svarende til fig. 3, men med

den plane topendedel af beholderen lukket,

fig. 5 et perspektivisk delbillede af en 1lukket ovre endedel

af en beholder ifelge opfindelsen,

fig. 6 - 8 er perspektiviske billeder til illustration af

bundlukningen af emballagebeholderen ifelge opfindelsen,

fig. 9 et perspektivisk delbillede til illustration af opbryd-

ning af emballagebeholderen ifelge opfindelsen,

fig. 10 et tilsvarende delbillede til illustratioen af, hvordan

udtemningstuden ved emballagebeholderen &bnes,

fig. 11 et perspektivisk delbillede af en emballagebeholder i-

folge opfindelsen ~ vist i en typisk brugssituation,

fig. 12 et yderligere perspektivisk billede til tydeliggerelse
af den hensigtsmassige placering af udtzhningstuden pa skré

ved en side af emballagebeholderens gvre ende,

fig. 13 et plant billede af en foretrukken udferelsesform for
et kartonemne til fremstilling af en emballagebeholder ifelge

opfindelsen, medens

fig. 14 er et forsterret delbillede til illustration af en fo-
retrukken udferelsesform for en ladsetunge af udtzmningstuden

ved emballagebeholderen ifslge opfindelsen.

Det'i fig. 1 viste udstansede karton- eller papemne 2 er for-
synet med foldelinier 4, der er tegnet med stiplet streg. Fol-
delinierne 4 opdeler kartonemnet 2 i felter svarende til de
respektive sidedele af en emballagebeholder, hvorfor de enkel-
te felter er benavnt med samme henvisningstal som de respekti-

ve sene navnte sidedele. Kartonemnet 2 er fremstillet af dob-
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peltsidigt formstofkacheret karton. Kacheringen bestdr af po-
lyethylen eller et tilgvarende varmeforsegleligt formatof, i-
det fiksering af det opfoldede beholderemne (fig. 2) foregir
ved ultralydsvejsning pa passende dorne. Kartonemnet 2 opfol-
5 des forst til et firkantrer jfr. fig. 2 ved foldning langs
foldelinierne 4 mellem de respektive smal- og bredsider af be-
holderemnet. Derefter udferes en langsglende svejsesamling for
fiksering af en smal forbindelsesdel 6 til en cgidekantdel af
en bredside 8. Det skal navnes, at kartonemnet 2 i fig. 1 er

10 vist med ydersiden vendende opad fra papirets plan.

Derefter -lukkes en gvre endedel 10 af beholderemnet jfr. fig.
3 - 5, idet en plan topendedel 12 forst lukkes ved indadfering
af en trekantet endeflej 14, hvorved ligeledes trekantede
mindre sidefleje 16 mellem endeflzjen 14 og henholdsvis en
15 smal topendeflej 18 og en bredere topendeflej 20 samtidigt
foldes ind under topsendeflejene 18 og 20, hvoraf sidstnavnte,
dve. den bredeste, ved en hjernedel mod en af sideflsjene 16
er skr&t afskiret, sdledes at den brede topendeflsj 20 kan fo-
res ind under den smallere topendeflesj 18, idet navhte skri
20 afskaring muligger indfering, uden at den modstlende sideflej-
del 16, der jo er foldet ind under topendeflgjen 18, kommer 1
vejen for indfgringen af den brede topendeflej 20 under den

smalle topendeflej 18. Den plane topendedel 12 fikseres deref-

ter ved ultralydsvejsning p& en passende dorn.

25 Den resterende del af den sgvre endedel 10 bestdr af en udtem-
ningstud 22, hvoraf en midterste ligdel 24 er forbundet med en
smalside 26 langs en tvafgéende kant 28 foroven ved smalsiden
26, idet kanten 28 er reprasenteret af en foldelinie 30 mellem
ligdelen 24 og smalsiden 26. Lagdelen 24 er ved hver sin side

30 forbundet med henholdsvis bredsiden 8 og en modstdende bredsi-
de 32 ved hjzlp af foldbare, trekantede sideflsje 34. Disse
har form som ligepenede trekanter med topvikler ud for fer-
navnte tvergiende kant 28, der danner en art hangsel mellem

lagdelen 24 og smalsiden 26. Indadfoldning af sideflejene 34
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foregdr langs foldelinier 36, der forleber langs navnte top-
viklers vinkelhalveringslinier til en modstdende £fri kantdel’
af sideflsjene 34, der siledes ved indadfsring af ligdelen 24
kan foldes ind under denne (fig. 10). Modsat fonldelinien 30 er
ligdelen 24 forsynet med en udragende tunge 38, der gsom vist i
fig. 5 kan fjene som et brydbart segl, idet tungen 38 rager
ind over en tvargiende endekantdel af den plane topendedel 12,
hvortil tungen 38 kan fikseres ved ultralydsvejsning langs en
tvargiende linie, der er placeret tat opad en fecldelinie 40
mellem ligdelen 24 og tungen 38, dvs. s&ledes, at man nemt kan
f& fat i den vyderste kantdel af tungen 38 for brydning af den
tvergidende svejsesem ved &bning af udtemningstuden 22 (fig.
9). Ved 1lukning af den gvre endedel 10 af beholderen udferes
desuden en ultralyssvejsning langs modstdende sidekanter af
l8gdelen 24, siledes at denne p4 brydbar méde svejses sammen

med de sammenfoldede sideflaje 34.

Nir den o@vre endedel 10 sdledes er 1lukket og fikseret kan
fyldning af emballagebeholderen foregi8 fra den &bne bundende
42 deraf. Efter fyldning af emballagebeholaeren lukkes bunden-
den 42 p& kendt m&de som vist i fig. 6 - 8, idet nedre kantde-
le 44 svejselukkes som vist i fig. 6. Derefter foldes kantde-
lene 44 nedad mod bundfladen, inden de over smalsiderne af be-
holderen udragende endedele foldes indad og presses opad og

fikseres for dannelse af en narmest konkav bundflade.

Abning af den forseglede emballagebeholder foreglr som vist i
fig. 9 og 10, idet tungen 38 forst bgjes opad, siledes at det
er nemt at f£& et godt tag i den med fingrene. Nu kan den tvar-
gdende svejsesem relativt let brydes ved et opadrettet trek i
tungen 38. Ved samtidigt at klemme indad p& modst&ende bredsi-
der 8 og 32 umiddelbart under den skr& udtemningstud 22 hjzl-
per man med til ogsd at bryde svejseforseglingerne langs mod-
st8ende sidekanter af ligdelen 24 (fig. 10). Derefter kan ud-
temningstuden 22 &4bnes helt og som vist i fig. 11 anvendes til

udhaldning af indholdet fra emballagebeholderen. I fig. 11 ses
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tydeligt, at lagdelen 24 af udtemningstuden 22 ved hjalp af
foldelinier 46 og en central knaklinie 48 kan udgere en konkav
tudbund, der ger det lettere at kontrollere udtemning af be-
holderens indhold. Udtemningstuden 22 kan genlukkes ved indad-
svingning af ligdelen 24, og ved indfering af tungen 38 under
den frie tvargiende endekant af den plane topendedel 12 kan

udtemningstuden 22 p& enkel og nasten tat m&de genlukkes og

fikseres (fig. 12).

I fig. 12 er vist, hvordan udtesmningstuden 22 kan genlukkes
ved, at lagdelen 24 svinges ind mod den skrd endedel og l&se-
tungen 38 indferes under den fri forkant af den plane topende
12. I fig. 13 er vist en foretrukken form for et kartonemne
52, hvor den brede topendeflsj 20 er placeret i modsatte side
set i forhold til det i fig. 1 viste kartonemne. Herved er det
som Qist muligt at spare kartonmateriale, fordi den brede top-
endeflej 20 er placeret i den side af kartonemnet 52, hvor og-
s8 udtemningstuden 22 findes, s&ledes at man ved udstansning
af kartonemner 52 kan forskyde disse indbyrdes i omvendt stil-
ling, hvorved der bliver et minimalt spild af kartonmateriale,
iser nar der anvendes et udgangsmateriale med en bredde sva-
rende +til hejden af to s&ledes sammenlagte kartonemner 52.
Herved understreges i evrigt nogle fordele ved den skr& udtem-
ningstud 22, der for det ferste giver materialebesparelse, og
som for det andet betyder en starre og bedre markeret udtem-
ningstud 22. Isar sidstnavnte fordel anses for vigtigt ved op-
findelsen, idet det set fra forbrugerens synspunkt er af stor

betydning at have en tydeligt markeret og stor udtemningséb-

ning.

En sarlig foretrukken form for lasetungen 38 er vist i fig.
14, hvor 1lé&setungen 38 ved basis, dve ud for foldelinien mel-
lem lisetungen 38 og lagdelen 24, har indadbuede indhak 54 ne-
denfor skr& sidekanter 56 af lasetungen 38. Indhakkene 54 er
beregnet til at samvirke med modstiende hjsrneomrider 58 ved

den frie tvargiende endekant af den plane topendedel 12, dvs.
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at langden af den frie tvargiende endekant er lidt mindre end

bredden af udtsmningstuden 22 og lasetungen 38.

Afslutningsvis skal navnes, at emballagebeholderen ifelge op-
findelsen giver mulighed for en kompakt fyldning af emballa-
gen, siledes at der over det ifyldte produkt - det vare sig et
tert, risledygtigt produkt, et pastaformigt produkt eller et
flydende produkt - ikke forekommer et skadeligt luftrum, der
kan have uheldig indvirkning p& holdbarheden af et eventuelt
produkt med begraznset holdbarhed.
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PATENTIEKRAV :

1. Emballagebeholder, navnlig til terre, risledygtige produk-
ter , og fremstillet wved opfoldning og fiksering af et fladt
kartonemne (2), fortrinsvis af dobbeltsidigt formstofbelagt
karton, der i forvejen er udstanset og forsynet med foldeli-
nier (4), hvilken beholder har rektangulart tvarsnit og en
topendedel med en genlukkelig 4bning i form af en wudfoldbar
udtemningstud (22), der er placeret ved en smalside (26) af
beholderen, og som omfatter en midterste lagdel (24), der fra
en osvre, tvargiende kant (30) af navnte smalside (26) strakker
sig indad mod en modstdende, leangere smalside, hvilken behol-
der er indrettet til at fyldes fra en bundende (42), k en -
detegnet ved, at navnte l&gdel (24) modsat den tvaer-
gdende kant (30) er udformet med en udragende tunge (38), der
er iﬁdrettet til at udgere et brydbart segl for udtemningstu-
den (22) i behalderens lukkede tilstand, og som desuden er
indrettet til at udgere et holdeorgan for udtgmningstuden (22)

ved genlukning af denne, og ved at beholderen p& hver side af

den midterste l&gdel (24) har sidefleje (34), der er forbundet

med modstiende bredsider (8 og 32) af beholderen, og som pad i
og for sig kendt made er indrettet til ved lukning af udtem-
ningstuden (22) at foldes sammen indad under 1lagdelen (24),
der forlsber skrat i forhold til en resterende plan topende-
del, der er dannet af en foldbar endeflesj (14) samt dermed
forbundne topendeflsje (18 og 20), der er indrettet til ind-
byrdes at forbindes langs midten af navnte plane topendedel

(12), med hvilken tungen (38) er brydbart forbundet.

2. Emballagebeholder ifslge krav 1, k e n detegnet ved,
at den midterste l&gdel (24) af udtsmningstuden (22) er ind-
rettet til at kunne udgere en konkav tudbund ved hjelp af fol-
delinier (46), der fra hver sin side af den tvargldende kant
(30), der udger et hangsel for udtemningstuden (22), forlsber
skrat opad til midt for en tvargdende foldelinie (40) mellem
lagdelen (24) og den udragende tunge (38), der ligeledes er
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10

forsynet med en foldelinie (48) wud for midten af l8gdelen
(24).

3. Emballagebeholder ifslge krav 1 og 2 og fremstillet af dob-~
beltsidigt formstofkacheret karton, idet den indbyrdes fikse-
ring af kartonemnets respektive side- og/eller endedele er
indrettet til at udfsres ved varmeforsegling, fortrinsvis ul-
tralydsvejsning, k end e t egnet ved, at udtemningstu-
den (22) og den plane topendedel (12) forud for fyldning af
beholderen er foldet sammen og er fikseret ved hjalp af svej-
sesemme langs modstiende sider af l&gdelen (24), langs den
tvergiende £frie endekantdel af topendedelen (12) - (brydbar
fiksering af tungen (38)), langs midten af den plane topende-
del (12) samt med en tvargiende svejsessm langs kortsidekanten

modsat udtemningstuden (22).

4. Emballagebeholder ifslge krav 3, k e n detegnet ved,
at svejsefikseringen af udtemningstuden (22) er udfprt pd sé&-
dan kontrolleret made, at den tvargiende svejsesom i afstand
fra den frie forkant af tungen (38) samt svejsessmmene langs
modstiende sider af ligdelen (24) nemt kan brydes ved trazk i
den frie kantdel af tungen (38) samt ved eventuelt samtidigt
indadrettet tryk pi modsti3ende bredsider af beholdgrens topen-
dedel (12) - umiddelbart under udtemningstuden (22).
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