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Vodny kipel pre imerzné vyludovanie zinkovej medzivrs
ako zéklad pre galvanické pokovovanie hliniku a jeho zliatin

Vodny kupel o sloZeniu 0,1 a% 20 g
zinku, 0,1 aZ 20 g 3tvormocného ¢inu,
0,1 az 10 g uiklu a 5 a% 20 g Zelatiny
na jeden liter kupela umoZBuje pou¥ivat
nizke teploty vyludovania, vykazuje niz-
ky obsah kovov a neobsahuje kysnidy a ich
komplexné soli.
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Vynédlez sa tyka vodného kupela pre imerzné vyludovanie zin-
kovej medzivrstvy ako zaklad pre galvanické pokovovanie hli-

nika a jeho zliatin,

Doposial boli urobené mnohé navrhy na zloZenie vodnych kupe-
Tov pre imerzné vyludovanie zinkovej medzivrstvy ako zéklad
pre galvanické pokovovanie hlinika a jeho zliatin, avSak pred

samotnym vyludovanim zinkovej medzivrstvy sa pouZivaju naklad-

né predupravy. Odmastovanie v organickych rozpiStadlach, nasle-



duje odmastovanie v alkonoch, alkalické morenie, kyselé more-
nie v kyselinidch dusiénej, fluorovodikovej, trichléfoctovej,

fosforetnej, dalej nasleduje elektrolytické odmastovanie a aZ
potom nasleduje samotné imerzné vylucdovanie zinkovej medzivr-
stvy. Samotné vyludovanie imerznej zinkd#ej medzivrstvy sa de-
je z koncentrovanjch vodnjch kupelov, ktoré obsahuji vysoky
obsah chemikalii i veIky obsah kovového zinku. DalSou velkou
nevyhodou zndmeho a vo vyrobe zavedeného postupu "Alugal" fir-
my Blasberg, NSR’je t4, Ze pred nandSanim zinkovej medzivrstvy
na hlinik salmusi tento dokonale odmasteny odmastovat elektro-

lyticky v épeciélnom kyaniddvom kﬁpeli za prisne stanovene}
teploty kupela, &asu, prudovej hustoty a svorkového napétia

a dalej na vyluSeni zinkovi medzivrstvu sa musi vyludovat med
z kyanidového kupela a aZ potom nasleduje-galvanické po#ovovée
nie, Kyanidy a ich komplexy sui ndroéné na likviddciu jak ﬁo
stréanke technologického zariadenia, tak i v nékladoch na che-

mikdlie. Pri zavadzani plainjch prisnych zékonov ochrany %i-
- votného prostiredia a ochrany v8d su kyanidy najsSkodlivejSie
a najtoxickejSie latky. Doteraz vSetky navrhované vodné kipe-
le vyludujuice zinkovu medzivrstvu a gélvanicky pokovené po-
vlaky neznaddali teplotu 523 K nakolko sa odlupova;i a praska~

1li pri uvedene]j teplote,

Uvedené nevyhody odstrafiuje vodny kiupel pre imerzné vyludove~
nie zinkovej medzivrstvy ako zéklad pre galvanické pokovovas~



.nie hlinika a jeho zliatin podla vynfdlezu, ktorého podstatou
je, Ze obsahuje 0,1 aZ 20g zinku, 0,1 aZ 20g Stvormocného ci-
nu, 0,1 a% 10 g niklu a 5 az 20g %elatiny na jeden liter ku-

P-—_o-—-
pe{E:}Imerzné vyludovanie zinkovej medzivrstvy na hlinik a
jeho zliatiny sa deje v rozmedzi tepldt kipela 268 aZ 333 K.

Na imerzne vyludeni zinkovi medzivrstvu sa dalej galvanicky

nandsa niklové vrstve z beZnych niklovacich kﬁpéIov.

Vyééi Wdinok oproti doteraz zndmym vodnym kupelom pre imer-
zné vyludovanie zinkovej medzivrstvy na hliniku a jeho zliam
tindch ‘je v tom, Ze sa pQuiivajui vodné kupele s nizkym obsap
hom kovov, nizke teploty vylufovania a nemusia sa pouzivat
kupele obébLujﬁce kyenidy a ich komplexné soli. Naneseny gal-

vanicky povlak na zinkovej medzivrstve na hliniku a jeho zlia~
tindch znéSe i vysSie teploty ako 523 K &o znamené, %e na gal-
vanickyj povlsk sa mdZe spdjkovat cinoolovenou spajkou. Pri
galvanickom pokovovani zinkovej] medzivrstvy sa nemusia pouZi-
véf kyanidové kupele, ktoré.potrebujd ndkladné technologické
zariadenis a chemikdlie pri ich zneSkod¥ovani ako kalov, tek

i odpadnych véd.



Priklady zloZenia vodnych kupelov 3

I. 5 g/1 kysliénik zino&naty
2g /1 ciniditan dvojsodny
1 g/1 chlorid nikelnaty
5 g/1 Zelatina

100 g/1 hydroxid sodny

Vyludovanie zinkovej medzivrstvy pri teplote kiupela 295 K.

II. 20 g/1 siran zinoénaty
10 g/1 cini&itan dvojdraselny
5 g/1 chlorid nikelnaty
20 g/1 Zelatina
250 g/1 hydroxid draselny

Tmerzné vyludovanie zinkovej medzivrstvy pri teplote kuvela

288 K.

III. 1 g/1 kyslidnik zino&naty
5 g/1 ciniditan dvojdraselny

5 g/1 chlorid nikelnaty
10 g/1 ‘Zelatina

100 g/1 hydroxid draselny

Vvludovanie zinkovej medzivrstvy pri teplote kupela 333 K.
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Na imerzne vyludeni medzivrstvu zinku sa galvanicky vylucéuje

nikel z kupelas

300 g/1 Hexahydrit siranu nikelnatého

80 g/1 lexahydrat chloridu nikelnatého

40 g/1 Kyselina trihydroborita

Leskutvorné prisady podla s. pate 144069 pri teplote kupela
323 K, prudovej hustote 5 A/dmz,'lo minut.

Na galvanicky naneseny nikel sa mdZe galvanicky nanasat med,

chrém, striebro, zlato a podobne.

Pokoveny hlinik a jeho zliatiny podla vyndlezu najde Siro-
ké uplatnenie v elektrotechnickom priemysle, hlavne pre je-
ho spajkovatelnost a ndhradu medi a zliatin medi za hlinik.
V automobilovom priemysle pri. pokovovani hlinikovych su-

diastok ako ozdobnych 1ist, puklic a kIuéiek. V spotrebnom

priemysle, kde hliniku treba dat nielen vysoky lesk ale i
tvrdost a dobru kordznu odolnost a viade tam, kde treba Se-

trit farebnymi kovmi - medou a zliatinami medi.



Predmet vynalezu

220 998
Vodny kipel pre imerzné vyludovanie zinkovej medzi-
vrstvy ako zdklad pre galvanické pokovovanie hlinika
a jeho zliatin vyznafeny tym, Ze obsahuje 0,1 aZ 20g
zinku, 0,1 a% 20g Stvormocného cinu, 0,1 aZ 10g niklu

a 5 a% 20g zelatiny na jeden liter kiupela.

Vytiskly Moravské tiskarské zavody, Cena: 240 Kts
provoz 12, Leninova 21, Olomouc -
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