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(54) Verfahreh zur Reinigung von mit'Kunst‘stoffschmelzen yerunreinigten Gerﬁten

E (57) Die Erflndung betrifft ein Verfahren zur schonenden und umfassenden Relnlgung von mit Kunststoffschmelzen

" vorzugsweise'mit Polyamlden Polyestern, Polyolefinen, behaftete Geréte, insbesondere Spmnpumpen und
Diisenpakete. Ziel und Aufgabe der Erfindung istes, ein Relnugungsverfahren zu entwickeln, m|t dessen Hilfe man

“ohne hohen manuellen und materiellen Aufwand mit Kunststoffschmelzen verunreinigte Gerite so bearbeitet, daR sie
umfassend von anhaftenden Verunreinigungen befreit werden, so daR bei deren Wiedereinsatz im ProduktionsprozeR
keine Storungen auftreten. Erfmdungsgemafs wird dies dadurch erreicht, wenn man zur Reinigung von mit

" Kunststoffschmelzen verunreinigte Geréte nach dem an sich bekannten Abbrennen einer Behandlungskammer

- zufiihrt, wo sie mittels Kugeln oder anderer bekannter geometrischer Krper von einem Durchmesser von

5. 0;1-0,6 mm, vorzugsweise aus Glas, als Strahimittel und Druckluft als Treibmittel im Druckberelch 0, 15—-0 6 MPa
o _gestrahlt und anschhel&end mit entolter getrockneter Druckluft nachbehandelt werden :
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Titel der EEFindunq
Verfahren zur Reinigung von. mit Kunststoffschmelzen ver-
unrelnigten Geraten

Anwendunqsgebiet der Erfindung L '\ZT’” :; | 1  ,
: Dle Erfindung betrifft ein Verfahren zur schonenden und
umfassenden Relnlgung von mit sowohl reinen als auch
stark verunreinigten oder stark verkrackten Kunststoff-:.
schmelzen behaftete Gerate oder Apparaturen bzw, Garate~r
und’ Apparateteilen aus Metall oder anderen Werkstoffen,
‘wie z,.B, Splnnpumpen Dusenpakete Extruderteile. Teile
von Reaktlonsgeraten und Aufschmelzrosten. Das erfln-
dungsgemaBe Verfahren eignet sich besonders fir die Re:~
nigung von Geraten, die mit Kunststoffschmelzen 1nsbe- |
sondere aus Polyamld,,Polyester, Polyolefina oder Poly-_i
. oxymethylen behaftet sind. ’ E

~Charakteri$tik”der.bekanntan technischen Lasqugg‘
Bei der Herstellung und.’ Verarbeltung von Polyamiden,
Polyestern, Poiyurethanen, Polyolefinen usw. zur Her=-
stellung von Féden, Follen Filmen und anderen Form-r
teilen fallen’ regelmaflig verunreinigte Gerate und Appa-
- rate, wie Spinnpumpen, Spinnpakete, Extruderteile und
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. dergleichen an,.dle nach einer bestlmmten Zeit per1odisch»

gereinigt werden missen. Die Reinigung der mit ochmelze
verunreinigten Metallteile wird- bekanntlich durch Abbren-

nen bei dunkler Rotglut (bei 400 - SOO'QC), vbrgenommeh.

Nach dem Abkihlen schlieRt sich eine mechanische Reini-
gung an, daB heilt mittels rotierender Drahtbursten unter
Abzug der Abbrandruckstande erfolgt manuell die ober=-
flachliche Reinlgung. Danach werden die so behandelten
Gegensténde mit Wasser elnschlieBlich entsprechendem
"Waschmlttelzusatz gespult und getrocknet.} ‘

_Weitere bekannte Verfahrenlwie DD-PS 59 670, 30 323,

62 727, 43 543 beschreiben Verfahren zur schonenden Be-
handlung von mit Schmelze behafteten Geraten unter Ver-
wandung von ein- oder mehrwertigen Alkoholen oder anderen
bekannten Losungsm1tteln, wie . Phenole und . Kresole.r

Den bekannten medhaniechen NachreiniQUngsverfahfen haf-
tet der Nachteil an, daB insbesondere. die schmelzefuh-
vrenden Oberfléchen in kompliz1ertan Kanéalen), wie sie in
Disenpaketen auftreten, nur unzureichend gereinigt ‘wer-

" den. Die unvollstandige Reinigung der Oberflschen fuhrt
beim Wlederelnsatz, insbesondere in Chemlafaseranlagen,
zu einer chemlschen Schadlgung des Polymeren sowie zur

’ Mehrbelastung der Spinnfiltrationssysteme, wodurch eine
'Qualitatsmznderung der hergestellten Chemiefasern sowie
eine Laufzeltreduzierung der Spinnanlagen entsteht, Dem-
thermischen Relnlgungsverfahren hlngegen haftet der
Nachteil an, daB ProzeBstufen zeitaufwandlg und die An-

lagen apparativ umfangrelch sow1e das Ruckgew1nnungsver-
fahren energieintensiv sind, : S



Ziel der Erfindung

Ziel der Erfinduhg‘besteht dérin,‘ein Reinigungsverfahren

. ~zu entwickeln, welches auf einfache und schonende Weise

die mit Kunststoffschmelzen verunreinigte Gerate w1rt-
schaftlich und qualitativ hochwertlg von anhaftender
Schmelze und anderen Rickstinden wie Schmutzte1len und
Metallstaub bafreit, so daB bei deren Wiederzusatz 1m
ProduktlonSprozeB zur Herstellung von Faden, Fasern, -
Fllmen und Folien sich die Standzeiten der Anlagen er-
hohen .wodurch e1ne glelchblelbende Qualltat qarantiert

und Materlalverluste und Produktionsausfalla reduziert
werden konnen.~ ' /

Darlequng des Wesens deﬁ Erfindbng

Durch dle &rfindung soll die Aufgabe gelost werden. .

' ohne hohen manuellen und materiellen Aufwand die mit-
Kunststoffschmelzen verunreinigte Geréte so zu relnigen,\
daB s1e umfassend von anhaftenden VerUnrelnigungen be-.
freit werden' und weltere nabengeordnete Reinigungsar-~
beiten entrallen. C

o

\ErfindungsgemaB W1rd dle Aufgabe dadurch galost daB

| ~man das Verfahren zur. Reinigung von mit. Kunststoff-‘ ,
schmelzen verunreinigten Geraten, Apparaten, Werkstucken,
bzw. Teilan davon, so: durchfuhrt daB man die zu relni-
genden Teile nach dem an 'sich bekannten Abbrennen einer
Behandlungskammer zufuhrt wo sie mittels Kugeln oder
anderer geomatrischer Kérper von alnem Durchmessar von
0,1 - 0 5 mm, vorzugsweise aus Glas. als Strahlmlttel

~ und Druckluft als Trelbmlttel im, Durckbereich von 15 -

0,6 MPa gestrahlt und anschlieBend mit entolter getrock-
neter Druckluft nachbehandelt werdan. ‘
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. Als Strahlmittel kénnen anorganische Stoffe, wie Flach-

- glas oder Schiefermehl in der entsprechenden Kérnung

‘ eingesetzt werden. Auch Metalle, Halbmetalle und deren -
Oxide, Carbide bzw. Carbonate, welche eine im Hinblick
auf die Abrassivitat vertretbare Harte gegeniber der
zur Reinigung der mit Schmelze behafteten Teile besit-:
zen, 50 Zz.8. Siliziumoxid oder Glaskugeln eignen sich .'
besonders far das erfindunQSQemaBe Rainxgungsverfahren.

Die Erfindung s0ll an‘einem Ausfﬁhrungsbéispiel néher
erlautert werden. ’ ' o

AquﬁhrunqueiSpiel ' - ‘ o o

~ Die Ausrustungstelle eines prnndusenpaketes wie man
sie zur Erspinnung von Polyamide oder Polyesterfaden
einsetzt, werden nach 1hrer Demontage mittels geeigne-
- ter Koérbe oder Tabletts in einem auf 600 °C vorgewirm=-
ten, elektrisch behelztem Abbrennofen eingebracht. Die
Abbrennzeit betragt ca. 5 Stunden, | |

Nach der Entnzhme aus dem Ofen und der Abﬂﬁhlbng der
_zu reinigenden Disenpaketteile werden diese. 1n eine Be-
~ handlungskammer eingebracht und mit Glaste;lchenge-
~misch von 100 - 300 um Durchmesser als Strahlmittel
und Druckluft von 0 3 MPa 1nsgesamt 60 Sekunden be-
vﬂstrahlt. AnschlieBend werden die Dusenpakettelle mit
entdlter Druckluft nochmals von anhaftenden Glasteil-
‘chen befrelt. ' o
‘Die .gereinigten Dusenpakettelle sind nach dem 0.g.
(Reinlgungsverfahren in einem solchen Zustand daB eine
ofortige Paketmontage erFolgen kann..
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'ErfindunqsanSpruch

Verfahren zur Reinigung von mit Kunststoffschmelzen

- verunreinigten Geriten, Apparaten, Werkstiicken bzw,

Teilen davon, gekennzeichnet dadurch, daB man dlesel~

ben nach dem an sich bekannten Abbrennen einer: Behand-
lungskammer zufuhrt WO sie mittals Kugeln oder anda-w

. rer bekannter geometrischer Korper von’ ‘einem Durch-
‘~,messer von 0,1 - Q0,5 mm, vorzugsweise aus Glas, als

Strahlmlttel und Druckluft als Treibm;ttel im Druck-

- barelch 0,15 - 0,6 MPa gestrahlt und anschlieBend mit

2.

}entolter getrockneter Druckluft nachbehandelt werden.

Verfahren zur Reinigung nach Punkt 1, gekennzexchnet
dadurch ‘daB als Strahlmittel anorganxsche Stoffe,

\»vorzugswelse Flachglas oder Schlefermehl verwendet

3 .

.werden.

i

.Verfahren zur Reinigung nach Punkt 1, gekennzelchnet
~dadurch daf als Strahlmittel Kugeln oder . andere

geometrische Korper aus Metall, Halbmetalla und deren

Oxide, Carbide bzw. Carbonate elngesetztvwerden,
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