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(54) FAHRZEUGSCHEINWERFER

(57) Die Erfindung betrifft einen Fahrzeugscheinwerfer
mit einem Gehéause (1) und einer an dem Gehéause
(1) befestigbaren Abdeckscheibe, z.B. einer
Streuscheibe, wobei das Gehause (1) ein oder
mehrere Befestigungséffnungen (11) zum
Befestigen des Gehduses (1) an einem Fahrzeug
aufweist, wobei erfindungsgemal zur Bildung einer
Befestigungséffnung (11) das Gehause (1) eine in
einer Ebene liegende Durchgangséffnung (107)
aufweist, weiters eine erste Kreisscheibe (20)
vorgesehen ist, welche parallel zu der
Durchgangséffnung (10') positionierbar ist, wobei die
erste  Kreisscheibe  (20) eine  exzentrisch
angeordnete kreisférmige Durchgangséffnung (20')
aufweist, welche Durchgangséffnung (20') derart
angeordnet ist, dass in jeder Position der ersten
Kreisscheibe (20) diese Durchgangséffnung (20')
innerhalb der Durchgangséffnung (10') in dem
Gehause (1) liegt, und wobei eine zweite
Kreisscheibe (21) vorgesehen ist, welche in Bezug
auf die erste Kreisscheibe (20) parallel zu der ersten
Kreisscheibe (20) anordenbar ist, wobei die
Normalachse durch den Mittelpunkt der zweiten
Kreisscheibe (21) durch den Mittelpunkt der
kreisférmigen Durchgangséffnung (20') der ersten
Kreisscheibe (20) verlauft, und wobei die zweite
Kreisscheibe (21) eine exzentrisch angeordnete
Durchgangsbohrung  (21')  aufweist,  welche
Durchgangsbohrung (21') derart angeordnet ist,
dass sich die Durchgangsbohrung (21') der zweiten

Kreisscheibe (21) in jeder Position der zweiten
Kreisscheibe (21) vollstandig innerhalb des
Durchmessers der Durchgangsbohrung (20') der
ersten Kreisscheibe (20) befindet. Die
Befestigungsoéffnung (11) ist dabei in einer an dem
Gehause (1) angeformten oder mit dem Gehause
(1) einstuckig  ausgebildeten Lasche (10)
angeordnet.
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Beschreibung

FAHRZEUGSCHEINWERFER

[0001] Die Erfindung betrifft einen Fahrzeugscheinwerfer mit einem Gehause und einer an dem
Gehause befestigbaren Abdeckscheibe, z.B. einer Streuscheibe, wobei das Gehduse ein oder
mehrere Befestigungséffnungen zum Befestigen des Gehduses an einem Fahrzeug aufweist,
wobei zur Bildung einer Befestigungséffnung das Gehause eine in einer Ebene liegende Durch-
gangsoéffnung aufweist, weiters eine erste Kreisscheibe vorgesehen ist, welche parallel zu der
Durchgangséffnung positionierbar ist, wobei die erste Kreisscheibe eine exzentrisch angeordne-
te kreisférmige Durchgangsoffnung aufweist, welche Durchgangsoéffnung derart angeordnet ist,
dass in jeder Position der ersten Kreisscheibe diese Durchgangsoéffnung innerhalb der Durch-
gangsoffnung in dem Gehduse liegt, und wobei eine zweite Kreisscheibe vorgesehen ist, wel-
che in Bezug auf die erste Kreisscheibe parallel zu der ersten Kreisscheibe anordenbar ist,
wobei die Normalachse durch den Mittelpunkt der zweiten Kreisscheibe durch den Mittelpunkt
der kreisférmigen Durchgangsoffnung der ersten Kreisscheibe verlduft, und wobei die zweite
Kreisscheibe eine exzentrisch angeordnete Durchgangsbohrung aufweist, welche Durchgangs-
bohrung derart angeordnet ist, dass sich die Durchgangsbohrung der zweiten Kreisscheibe in
jeder Position der zweiten Kreisscheibe vollstandig innerhalb des Durchmessers der Durch-
gangsbohrung der ersten Kreisscheibe befindet.

[0002] Ein Fahrzeugscheinwerfer besteht typischer Weise aus einem Gehause, in welchem ein
oder mehrere Lichtmodule (Abblendlicht, Fernlicht, etc.) untergebracht sind. Nach vorne hin ist
an dem Gehause eine Abdeckscheibe bzw. Streuscheibe angebracht. Dieser Scheinwerfer wird
im daflr vorgesehenen Fahrzeug eingebaut, derart, dass von dem Geh&use nichts mehr zu
sehen ist. Dazu weist das Geh&use Ublicherweise einen oder vorzugsweise mehrere Befesti-
gungspunkte (z.B. Befestigungséffnungen) auf, Gber welche die Verbindung des Gehduses mit
dem Fahrzeug erfolgt.

[0003] Die Abdeck- bzw. Streuscheibe ist in dem Gehéduse in einem Klebebett mit dem Gehau-
se verklebt. Die sich durch diese Klebenut aber auch durch den grundsétzlichen Aufbau des
Scheinwerfers aus verschiedenen Einzelteilen verursachten Toleranzen fihren dazu, dass das
SpaltmaB zwischen der Abdeck- bzw. Streuscheibe und der Karosserie von Scheinwerfer zu
Scheinwerfer variiert.

[0004] Haufig werden nun die Scheinwerfer in der Fertigungslinie des Fahrzeugherstellers
bezogen auf das erlaubte SpaltmaB direkt auf Position geschraubt, wodurch die Toleranzen des
Scheinwerfers ausgeglichen werden kénnen. Eine Einstellung des SpaltmaBes erfolgt also
direkt in der Fertigung.

[0005] Um dieses Einstellverfahren in der Fertigungslinie des Fahrzeuges zu eliminieren, wer-
den allerdings vermehrt kleinere Toleranzen der Fahrzeugscheinwerfer gefordert. Um dieser
Forderung nachzukommen, werden derzeit die fertigen Fahrzeugscheinwerfer nachbearbeitet.
Dazu wird der Fahrzeugscheinwerfer an der Streuscheibe aufgenommen und die Befestigungs-
I6cher in der oder den Befestigungslaschen werden spanabhebend (iberarbeitet.

[0006] Andere Konzepte erfordern anstelle der Aufnahme des Scheinwerfers an der Streu-
scheibe ein Vermessen der Streuscheibe mit einer anschlieBender ,Best fit"-Berechnung und
entsprechendem Uberfrasen der Befestigungspunkte.

[0007] Diese Bearbeitungsmdglichkeiten erfordern relativ viel Aufwand und sind insofern nach-
teilig, als auf hohe Reinlichkeit zu achten ist, was sich bei spanabhebender Bearbeitung nur
unter hohem Aufwand realisieren I&sst.

[0008] Die oben genannten Probleme kdnnen mit einem eingangs erwahnten Scheinwerfer, wie
er aus der EP 0 679 553 A1 bekannt ist, behoben werden. Durch Positionieren einer ersten
Kreisscheibe in bzw. vor einer Durchgangsoffnung wird die Durchgangsoéffnung abgedeckt, und
es bleibt lediglich eine Durchgangs6éffnung im Bereich der Offnung in der ersten Kreisscheibe
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offen. Durch die exzentrische, d.h. auBermittige Anordnung der Durchgangséffnung in der
ersten Kreisscheibe kann durch die Auswahl der Verdrehposition der ersten Kreisscheibe die
Lage der endgliltigen Befestigungsdffnung vor ausgewahlt werden.

[0009] Mittels der zweiten Kreisscheibe wird nun die Durchgangséffnung in der ersten Kreis-
scheibe abgedeckt und es bleibt lediglich eine Durchgangséffnung gebildet durch die Bohrung
in der zweiten Kreisscheibe (ibrig, wodurch die Position der Befestigungsoffnung festgelegt ist.
Innerhalb der von der ersten Kreisscheibe freigelassenen Offnung kann durch Auswahl der
Drehposition der zweiten Kreisscheibe durch die wiederum exzentrische Anordnung der Boh-
rung in der zweiten Kreisscheibe die Position der Befestigungsdffnung ausgewahlt werden.

[0010] Es ist eine Aufgabe der Erfindung, einen bekannten Scheinwerfer dahingehend zu ver-
bessern, dass dieser einen einfacheren Aufbau aufweist und auBerdem einen sofortigen Einbau
in das Fahrzeug, ohne weitere Justagearbeiten am Fahrzeug erlaubt.

[0011] Diese Aufgabe wird mit einem eingangs erwahnten Scheinwerfer dadurch geldst, dass
erfindungsgeman die Befestigungsdffnung in einer an dem Gehause angeformten oder mit dem
Gehéduse einstlckig ausgebildeten Lasche angeordnet ist. Diese Befestigungslaschen kdénnen
also einstlickig mit dem Gehause oder als separat gefertigte und anschlie 3end mit dem Gehau-
se verbundenes Bauteile ausgebildet sein.

[0012] Im Stand der Technik ist vorgesehen, dass der Anbau der Befestigungsoffnung und die
Einstellung des Scheinwerfers erst beim Einbau des Scheinwerfers in die Karosserie erfolgt,
sodass fiir den Autobauer Arbeit mit der Justage des Scheinwerfers entsteht.

[0013] Bei der vorliegenden Erfindung sind die beiden Scheiben direkt in der Befestigungsla-
sche des Scheinwerfers integriert. Daher wird nach dem Vermessen des Scheinwerfers die
exakte Position der Bohrungen durch Drehen der Scheiben festgelegt. Der Autobauer kann den
Scheinwerfer gleich, ohne zusatzlichen Justageaufwand, verbauen.

[0014] Alternativ wird an Stelle der Befestigungsdffnung ein Befestigungselement ausgebildet.

[0015] Durch die beiden kreisférmigen Scheiben mit exzentrischen Offnungen wird es méglich,
ohne spanabhebende Bearbeitung oder Nachbearbeitung eines vorhandenen Befestigungslo-
ches die Position der Befestigungsoéffnung oder eines Befestigungselementes in einem weiten
Bereich auszuwahlen.

[0016] Grundsatzlich kann die Durchgangséffnung in dem Gehé&use beliebige Form und GréBe
aufweisen, wichtig ist lediglich, dass die Durchgangséffnung in der ersten Kreisscheibe in jeder
Drehposition der ersten Kreisscheibe vollstdndig innerhalb des Randes der Durchgangséffnung
in dem Gehause liegt.

[0017] Gunstig ist es weiters auch, wenn die erste Kreisscheibe die Durchgangséffnung in dem
Gehéuse vollstandig abdeckt.

[0018] In diesem Zusammenhang ist es daher glinstig, wenn die Durchgangséffnung in dem
Gehause kreisférmig ausgebildet ist.

[0019] Damit die obigen Forderungen in Hinblick auf die Position der Durchgangséffnung der
ersten Kreisscheibe erflllt sind ist es zweckmaBig, wenn die Normalachse durch den Mittel-
punkt der ersten Kreisscheibe und die Normalachse durch den Mittelpunkt der kreisférmigen
Durchgangs6ffnung in dem Geh&use zusammenfallen.

[0020] Weiters zweckmaBig ist es in diesem Zusammenhang, wenn die erste Kreisscheibe
einen Durchmesser aufweist, welcher kleiner oder gleich dem Durchmesser der kreisférmigen
Durchgangséffnung in dem Gehause ist.

[0021] Fir die Durchgangséffnung der Bohrung in der zweiten Kreisscheibe in Bezug auf die
Durchgangséffnung in der ersten Kreisscheibe gilt ahnliches wie flr die Durchgangséffnung in
der ersten Kreisscheibe in Bezug auf die Durchgangsoffnung in dem Gehéuse.

[0022] Entsprechend ist es von Vorteil, wenn die zweite Kreisscheibe einen Durchmesser auf-
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weist, welcher kleiner oder gleich dem Durchmesser der kreisférmigen Durchgangséffnung der
ersten Kreisscheibe ist.

[0023] Auf diese Weise lasst sich einfach sicherstellen, dass die (kleinere) Bohrung in der
zweiten Scheibe in jeder Drehposition der zweiten Scheibe vollstindig innerhalb des Randes
der Durchgangséffnung in der ersten Scheibe liegt.

[0024] Die beiden Kreisscheiben kénnen manuell, vorzugsweise aber maschinell in die ge-
winschte Position gebracht werden und dann entsprechend am Gehduse bzw. die zweite
Scheibe an der ersten Scheibe befestigt werden. In diesem Fall sind die beiden Kreisscheiben
vor dem Positionieren von dem Gehaduse vollstandig getrennt und werden erst im Rahmen der
Herstellung des Befestigungsloches in Bezug auf das Gehause positioniert und fixiert.

[0025] Es kann aber auch die erste Kreisscheibe in ihrer Ebene parallel zu der Durchgangsoff-
nung des Gehduses drehbar in Bezug auf diese Durchgangsoffnung, vorzugsweise drehbar in
oder an dem Gehd&use gelagert sein.

[0026] Weiters kann dann vorgesehen sein, dass die zweite Kreisscheibe in ihrer Ebene paral-
lel zu der ersten Kreisscheibe drehbar in Bezug auf die Durchgangséffnung der ersten Kreis-
scheibe gelagert ist.

[0027] Von Vorteil ist es, wenn die zweite Kreisscheibe an der ersten Kreisscheibe drehbar
angeordnet ist, und insbesondere ist es von Vorteil, wenn die zweite Kreisscheibe in der Durch-
gangs6ffnung der ersten Kreisscheibe sitzt und in dieser Durchgangséffnung drehbar angeord-
net ist.

[0028] Die zweite Kreisscheibe wird bei der Fertigung in die Durchgangséffnung der ersten
Kreisscheibe eingesetzt, wo sie drehbar gehalten ist.

[0029] Ebenso ist vorzugsweise die erste Kreisscheibe in die kreisformige Durchgangséffnung
in dem Gehause eingesetzt, wo sie drehbar gehalten ist.

[0030] Die beiden Scheiben kdnnen dabei von ihrer Dicke her genauso dick wie das Gehause
im Bereich seiner Durchgangséffnung ausgebildet sein, sodass die Scheiben nicht Giberstehen.

[0031] Auch in dem Fall, dass die beiden Kreisscheiben schon in ihrer endgultigen Position in
das Gehause bzw. ineinander eingesetzt werden ist es zweckmaBig, wenn die Kreisscheiben in
den Durchgangsléchern des Gehauses bzw. der ersten Kreisscheibe sitzen und dort fixiert
werden und vorzugsweise dieselbe Dicke wie das Geh&use an dieser Stelle aufweisen.

[0032] Zum Befestigen oder vorerst zum Halten der ersten Kreisscheibe in dem Durchgangs-
loch des Gehduses und der zweiten Kreisscheibe in dem Durchgangsloch der ersten Kreis-
scheibe sind vorzugsweise jeweils Verzahnungen und/oder Verrastungen vorgesehen. Diese
kbnnen bereits zum endgiiltigen Fixieren vorgesehen sein oder zum drehbaren Halten der
Scheiben in der jeweiligen Offnung.

[0033] Die Fixierung kann alternativ oder zusatzlich auch noch beispielsweise durch Verkleben
erfolgen.

[0034] Mit der Positionierung der zweiten Kreisscheibe ist die Position des Befestigungsloches
durch die Bohrung in der zweiten Kreisscheibe in der (x, y)-Ebene, d.h. in der Ebene der Kreis-
scheiben festgelegt. Um auch noch in einer Richtung normal darauf, also in z-Richtung die
Position des Befestigungsloches festzulegen, kann in die Durchgangsbohrung der zweiten
Kreisscheibe eine Buchse eingesetzt werden, welche in Langsrichtung der Durchgangsbohrung
positionierbar ist.

[0035] Uber das bzw. die Befestigungslécher wird der Scheinwerfer an dem Fahrzeug (Karos-
serie) befestigt, z.B. indem der Scheinwerfer (iber die Befestigungslécher bzw. Uber die in dem
Befestigungsloch angeordnete Buchse, welche ein Innengewinde aufweisen kann, mit dem
Fahrzeug verschraubt wird.

[0036] Vorzugsweise ist die Buchse in die Durchgangsbohrung einschraubbar, wodurch sich
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einerseits die Position gut einstellen 1&sst und andererseits gleich ein guter Halt der Buchse
gegeben ist.

[0037] Es kann auch noch vorgesehen sein, dass die Buchse eine Lasche aufweist, Uber wel-
che die beiden Kreisscheiben miteinander verspannbar sind.

[0038] Die Lasche verlauft dabei parallel zu den beiden Scheiben.
[0039] Im Folgenden ist die Erfindung an Hand der Zeichnung né&her erlautert. In dieser zeigt

[0040] Fig. 1 einen Ausschnitt eines Scheinwerfergehduses mit Streuscheibe und
einer Befestigungséffnung in einer Lasche,

[0041] Fig. 2 einen Schnitt durch einen Fahrzeugscheinwerfer im Bereich einer
erfindungsgeméBen Befestigungsdéffnung mit eingesetzter Buchse,

[0042] Fig. 2a den Bereich des Fahrzeugscheinwerfers aus Figur 2 mit einer
Durchgangsoéffnung im Gehéuse,

[0043] Fig. 2b den Bereich aus Figur 2a mit in die Durchgangséffnung eingesetzter
erster Kreisscheibe,

[0044] Fig. 2c den Bereich aus Figur 2b mit einer zweiten Kreisscheibe eingesetzt
in die exzentrisch angeordnete Durchgangséffnung in der ersten
Kreisscheibe,

[0045] Fig. 2d und Fig. 2e den Bereich wie aus Figur 2c; jeweils in modifizierter Ausgestaltung,

[0046] Fig. 3 den Bereich des Gehduses in Bereich der erfindungsgemaBen
Befestigungséffnung in einem Schnitt normal auf den Schnitt aus
Figur 2 mit der Befestigungséffnung in einer ersten Position,

[0047] Fig. 4 den Bereich analog zu Figur 3 mit der Befestigungséffnung in einer
weiteren Position, und

[0048] Fig. 5 die Befestigungséffnung in einer noch weiteren beispielhaften Posi-
tion.

[0049] Figur 1 zeigt einen Teil eines Gehauses 1 eines Fahrzeugscheinwerfers. An dem Ge-
hause 1 ist eine nicht dargestellie Abdeckscheibe, z.B. eine Streuscheibe, befestigbar. Der
Rand des Gehauses 1 ist mit dem Bezugszeichen 3 bezeichnet, auBerdem ist noch ein Klebe-
bett 2 dargestellt, in welches die Abdeck-/Abschlussscheibe eingeklebt wird.

[0050] Das Gehause 1 weist ein oder in der Regel mehrere Befestigungséffnungen 11 zum
Befestigen des Gehduses 1 an einem Fahrzeug, z.B. an der Karosserie des Fahrzeuges auf-
weist. In Figur 1 ist lediglich eine solche Befestigungsodffnung 11 gezeigt. Die Befestigungsoff-
nung 11 befindet sich dabei in dem gezeigten Beispiel in einer an dem Gehduse 1 angeformten
oder mit dem Gehause einstlickig ausgebildeten Lasche 10.

[0051] Zur Bildung einer Befestigungséffnung 11 entsprechend der Erfindung ist nun vorgese-
hen, dass das Gehduse 1, z.B. im Bereich einer Lasche 10, eine in einer Ebene liegende
Durchgangséffnung 10" aufweist, wie dies in Figur 2a dargestellt ist.

[0052] Weiters ist eine erste Kreisscheibe 20 vorgesehen, welche parallel zu der Durchgangs-
6ffnung 10" positionierbar ist, wobei die erste Kreisscheibe 20 eine exzentrisch angeordnete
kreisférmige Durchgangséffnung 20" aufweist, welche Durchgangséffnung 20' derart angeordnet
ist, dass in jeder Position der ersten Kreisscheibe 20 diese Durchgangséffnung 20" innerhalb
der Durchgangsoffnung 10" in dem Gehéause 1 liegt (siehe Figur 2b und auch Figuren 3 - 5).

[0053] Weiters ist eine zweite Kreisscheibe 21 vorgesehen, welche in Bezug auf die erste
Kreisscheibe 20 parallel zu der ersten Kreisscheibe 20 anordenbar ist, wobei die Normalachse
durch den Mittelpunkt der zweiten Kreisscheibe 21 durch den Mittelpunkt der kreisférmigen
Durchgangséffnung 20' der ersten Kreisscheibe 20 verlduft, und wobei die zweite Kreisscheibe
21 eine exzentrisch angeordnete Durchgangsbohrung 21' aufweist (siehe Figuren 2c und 3 - 5).
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[0054] Dabei ist die Durchgangsbohrung 21' in der zweiten Kreisscheibe 21 derart angeordnet,
dass sich die Durchgangsbohrung 21' in jeder Position der zweiten Kreisscheibe 21 vollstandig
innerhalb des Durchmessers der Durchgangsbohrung 20" der ersten Kreisscheibe 20 befindet
(siehe insbesondere Figuren 3-5).

[0055] Durch Positionieren einer ersten Kreisscheibe in bzw. vor einer Durchgangséffnung in
dem Gehause, beispielsweise in einer oben genannten Befestigungslasche des Gehauses, mit
einer ersten Kreisscheibe, wird die Durchgangséffnung in dem Gehduse abgedeckt, und es
bleibt lediglich eine Durchgangséffnung im Bereich der Offnung in der ersten Kreisscheibe
offen. Durch die exzentrische, d.h. auBermittige Anordnung der Durchgangséffnung in der
ersten Kreisscheibe kann durch die Auswahl der Verdrehposition der ersten Kreisscheibe die
Lage der endguiltigen Befestigungséffnung vor ausgewahlt werden.

[0056] Mittels der zweiten Kreisscheibe wird nun die Durchgangsoéffnung in der ersten Kreis-
scheibe abgedeckt und es bleibt lediglich eine Durchgangséffnung gebildet durch die Bohrung
in der zweiten Kreisscheibe (ibrig, wodurch die Position der Befestigungsoffnung festgelegt ist.
Innerhalb der von der ersten Kreisscheibe freigelassenen Offnung kann durch Auswahl der
Drehposition der zweiten Kreisscheibe durch die wiederum exzentrische Anordnung der Boh-
rung in der zweiten Kreisscheibe die Position der Befestigungsdffnung ausgewahlt werden.

[0057] Unterschiedliche beispielhafte Positionen der Befestigungsdffnung 11, die sich Uber
unterschiedliche Drehstellungen der beiden Kreisscheiben 20, 21 ergeben kdnnen, sind in den
Figuren 3-5 dargestellt.

[0058] Durch die beiden kreisférmigen Scheiben 20, 21 mit exzentrischen Offnungen wird es
mdglich, ohne spanabhebende Bearbeitung oder Nachbearbeitung eines vorhandenen Befesti-
gungsloches die Position der Befestigungsdffnung oder eines Befestigungselementes in einem
weiten Bereich auszuwéhlen.

[0059] Grundsatzlich kann die Durchgangséffnung in dem Gehéuse beliebige Form und GréBe
aufweisen, wichtig ist lediglich, dass die Durchgangséffnung in der ersten Kreisscheibe in jeder
Drehposition der ersten Kreisscheibe vollstdndig innerhalb des Randes der Durchgangséffnung
in dem Gehause liegt.

[0060] Guinstig ist es weiters auch, wenn die erste Kreisscheibe die Durchgangséffnung in dem
Gehéuse vollstandig abdeckt.

[0061] In diesem Zusammenhang ist es daher glinstig, wenn die Durchgangséffnung 10' in dem
Gehause 1 kreisférmig ausgebildet ist, wie dies in den Figuren 2, 2a - 2¢ und Figuren 3 - 5 zu
erkennen ist.

[0062] Damit die obigen Forderungen in Hinblick auf die Position der Durchgangséffnung der
ersten Kreisscheibe erflllt sind ist es zweckmaBig, wenn die Normalachse durch den Mittel-
punkt der ersten Kreisscheibe 20 und die Normalachse durch den Mittelpunkt der kreisférmigen
Durchgangs6ffnung 10" in dem Gehause 1 zusammenfallen (Figur 2b, Figuren 3 - 5).

[0063] Weiters zweckmaBig ist es in diesem Zusammenhang, wenn wie dargestellt die erste
Kreisscheibe 20 einen Durchmesser aufweist, welcher gleich dem Durchmesser der kreisférmi-
gen Durchgangséffnung 10" in dem Gehause 1 ist.

[0064] Fir die Durchgangséffnung der Bohrung in der zweiten Kreisscheibe in Bezug auf die
Durchgangs6ffnung in der ersten Kreisscheibe gilt ahnliches wie fur die Durchgangséffnung in
der ersten Kreisscheibe in Bezug auf die Durchgangséffnung in dem Gehause (Figur 2c, Figu-
ren 3-5).

[0065] Entsprechend ist es von Vorteil, wenn die zweite Kreisscheibe 21 einen Durchmesser
aufweist, welcher gleich dem Durchmesser der kreisférmigen Durchgangséffnung 20' der ersten
Kreisscheibe 20 ist, wie dies in den Figuren dargestellt ist.

[0066] Auf diese Weise lasst sich einfach sicherstellen, dass die (kleinere) Bohrung in der
zweiten Scheibe in jeder Drehposition der zweiten Scheibe vollstindig innerhalb des Randes
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der Durchgangso6ffnung in der ersten Scheibe liegt.

[0067] Die beiden Kreisscheiben kénnen manuell, vorzugsweise aber maschinell in die ge-
wiinschte Position gebracht werden und dann entsprechend am Gehduse bzw. die zweite
Scheibe an der ersten Scheibe befestigt werden. In diesem Fall sind die beiden Kreisscheiben
vor dem Positionieren von dem Gehause vollstédndig getrennt und werden erst im Rahmen der
Herstellung des Befestigungsloches in Bezug auf das Geh&use positioniert und fixiert, z.B.
indem die erste Kreisscheibe in die Offnung in dem Geh&use und die zweite Kreisscheibe in die
Offnung in der ersten Kreisscheibe eingesetzt wird.

[0068] Es kann aber auch die erste Kreisscheibe 20 in ihrer Ebene parallel zu der Durchgangs-
6ffnung 10' des Gehduses 1 drehbar in Bezug auf diese Durchgangséffnung 10", vorzugsweise
drehbar in oder an dem Gehause 1 gelagert sein. Weiters kann dann auch noch vorgesehen
sein, dass die zweite Kreisscheibe 21 in ihrer Ebene parallel zu der ersten Kreisscheibe 20
drehbar in Bezug auf die Durchgangséffnung 20' der ersten Kreisscheibe 20 gelagert ist.

[0069] Von Vorteil ist es, wenn die zweite Kreisscheibe 21 an der ersten Kreisscheibe 20 dreh-
bar angeordnet ist, und insbesondere ist es von Vorteil, wenn die zweite Kreisscheibe 21 in der
Durchgangséffnung 20' der ersten Kreisscheibe 20 sitzt und in dieser Durchgangséffnung 20'
drehbar angeordnet ist.

[0070] Die zweite Kreisscheibe wird bei der Fertigung in die Durchgangséffnung der ersten
Kreisscheibe eingesetzt, wo sie drehbar gehalten ist.

[0071] Ebenso ist vorzugsweise die erste Kreisscheibe in die kreisférmige Durchgangséffnung
in dem Gehause eingesetzt, wo sie drehbar gehalten ist.

[0072] In den Figuren 2 und 2a - 2c ist diese Situation dargestellt, dass die zweite Scheibe in
der ersten Scheibe sitzt und die erste Scheibe in der Gehauseéffnung sitzt. Die Darstellung ist
dabei unabhangig davon, ob die Scheiben in dieser Position bereits endgiiltig positioniert ein-
gesetzt wurden, oder ob diese noch drehbar sind.

[0073] Die beiden Scheiben kénnen dabei von ihrer Dicke her genauso dick wie das Gehause
im Bereich seiner Durchgangséffnung ausgebildet sein, sodass die Scheiben nicht Gberstehen,
wie dies in den Figuren 2 und 2a - 2¢ dargestellt ist.

[0074] Genauso kdnnten aber die Scheiben dinner sein Fig. 2d. Fig. 2e), etwa die erste Schei-
be dinner als das Gehause und/oder die zweite Scheibe gleich dick oder diinner wie die erste
Scheibe. Eine solche Variante ist in Figur 2d dargestellt, wo die zweite Kreisscheibe in einem
Vorsprung in der ersten Scheibe liegt (die zweite Kreisscheibe hat entsprechende einen gréBe-
ren Durchmesser als das exzentrische Loch in der ersten Scheibe). Genauso kann vorgesehen
sein, dass die erste Kreisscheibe in einem Vorsprung in dem Gehause bzw. der Lasche an dem
Gehause liegt (Fig. 2e).

[0075] Auch in dem Fall, dass die beiden Kreisscheiben schon in ihrer endgultigen Position in
das Gehause bzw. ineinander eingesetzt werden ist es zweckmaBig, wenn die Kreisscheiben in
den Durchgangsléchern des Gehduses bzw. der ersten Kreisscheibe sitzen und dort fixiert
werden und vorzugsweise dieselbe Dicke wie das Gehause an dieser Stelle aufweisen oder wie
in Figur 2d gezeigt ausgestaltet sind.

[0076] Zum Befestigen oder vorerst zum Halten der ersten Kreisscheibe in dem Durchgangs-
loch des Gehduses und der zweiten Kreisscheibe in dem Durchgangsloch der ersten Kreis-
scheibe sind vorzugsweise jeweils Verzahnungen und/oder Verrastungen vorgesehen. Diese
kdnnen bereits zum endgultigen Fixieren vorgesehen sein oder zum drehbaren Halten der
Scheiben in der jeweiligen Offnung.

[0077] Die Fixierung kann alternativ oder zusatzlich auch beispielsweise durch Verkleben erfol-
gen und weiters durch Verschraubung, welche sich insbesondere im Fall einer abgesetzten
Gehauseform und/oder einer abgesetzten Form der ersten Kreisscheibe, wie z.B. in Figur 2d
dargestellt, eignet.
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[0078] Mit der Positionierung der zweiten Kreisscheibe ist die Position des Befestigungsloches
11 durch die Bohrung 21' in der zweiten Kreisscheibe in der (x, y)-Ebene, d.h. in der Ebene der
Kreisscheiben festgelegt. Um auch noch in einer Richtung normal darauf, also in z-Richtung die
Position des Befestigungsloches festzulegen, kann in die Durchgangsbohrung 21' der zweiten
Kreisscheibe 21 eine Buchse 15 eingesetzt werden, welche in L&ngsrichtung der Durchgangs-
bohrung 21' positionierbar ist. Diese Situation ist in Figur 2 dargestellt.

[0079] Uber das bzw. die Befestigungslécher wird der Scheinwerfer an dem Fahrzeug (Karos-
serie) befestigt, z.B. indem der Scheinwerfer iber die Befestigungslécher bzw. Uber die in dem
Befestigungsloch angeordnete Buchse, welche ein Innengewinde aufweisen kann, mit dem
Fahrzeug verschraubt wird. Die Karosserie liegt dabei beispielsweise mit einem Bereich an
einer Lasche 15' der Buchse 15 und wird mit einer Schraube mit dem Innengewinde der Buchse
15 verschraubt.

[0080] Vorzugsweise ist die Buchse 15 selbst auch in die Durchgangsbohrung 21' bzw. das
Befestigungsloch 11 einschraubbar, wodurch sich einerseits die z-Position gut einstellen lasst
und andererseits gleich ein guter Halt der Buchse gegeben ist.

[0081] Es kann auch noch vorgesehen sein, dass die Buchse 15 wie oben ausgefiihrt eine
Lasche 15' aufweist, Uber welche die beiden Kreisscheiben 20, 21 miteinander verspannbar
sein kdnnen.

[0082] Die Lasche 15' verlauft dabei parallel zu den beiden Scheiben.

[0083] Im Folgenden wird noch kurz der Ablauf der Erzeugung eines Befestigungsloches bzw.
Befestigungsbereiches an einem Fahrzeugscheinwerfer beschrieben:

[0084] Ablauf der Herstellung

[0085] *) Fahrzeugscheinwerfer, insbesondere Hauptscheinwerfer (iber die Streuscheibe in die
Fertigungsanlage aufnehmen

[0086] *) Bestimmung der tatséchliche Lage der Befestigungslaschen, z.B. Uber Messtaster
oder Kamerasystem

[0087] *) Berechnung der notwendigen Lage der Exzenterscheiben (erste und zweite Kreis-
scheibe)

[0088] *) Aufnehmen und Einsetzen der ersten Exzenterscheibe mittels Roboter
[0089] *) Aufnehmen und Einsetzen der zweiten Exzenterscheibe mittels Roboter
[0090] *) Aufnehmen und Einschrauben der Buchse auf die geforderte Tiefe mittels Roboter

[0091] Eine andere Mdglichkeit besteht darin, die Exzenterscheiben bereits vormontiert sind
und der Roboter lediglich die entsprechende Drehung der Scheiben automatisiert durchflhrt.
Die Position der Scheiben kdnnte anschlieBend mit einem Sicherungsstift fixiert werden.

[0092] Die besonderen Vorteile der vorliegenden Erfindung gegeniber bekannten Verfahren
stellen die giinstigere Fertigungsanlage sowie der Wegfall der spanabhebenden Bearbeitung
dar.

Patentanspriche

1. Fahrzeugscheinwerfer mit einem Geh&use (1) und einer an dem Geh&use (1) befestigba-
ren Abdeckscheibe, z.B. einer Streuscheibe, wobei das Geh&use (1) ein oder mehrere Be-
festigungséffnungen (11) zum Befestigen des Gehduses (1) an einem Fahrzeug aufweist,
wobei zur Bildung einer Befestigungsoffnung (11) das Gehause (1) eine in einer Ebene lie-
gende Durchgangséffnung (10') aufweist, weiters eine erste Kreisscheibe (20) vorgesehen
ist, welche parallel zu der Durchgangséffnung (10') positionierbar ist, wobei die erste Kreis-
scheibe (20) eine exzentrisch angeordnete kreisférmige Durchgangséffnung (20') aufweist,
welche Durchgangsoéffnung (20') derart angeordnet ist, dass in jeder Position der ersten
Kreisscheibe (20) diese Durchgangséffnung (20') innerhalb der Durchgangséffnung (10') in

7/12



> fisterreichisches AT 510 129 B1 2012-12-15
V patentamt

dem Gehause (1) liegt, und wobei eine zweite Kreisscheibe (21) vorgesehen ist, welche in
Bezug auf die erste Kreisscheibe (20) parallel zu der ersten Kreisscheibe (20) anordenbar
ist, wobei die Normalachse durch den Mittelpunkt der zweiten Kreisscheibe (21) durch den
Mittelpunkt der kreisférmigen Durchgangsoffnung (20') der ersten Kreisscheibe (20) ver-
lauft, und wobei die zweite Kreisscheibe (21) eine exzentrisch angeordnete Durchgangs-
bohrung (21') aufweist, welche Durchgangsbohrung (21') derart angeordnet ist, dass sich
die Durchgangsbohrung (21') der zweiten Kreisscheibe (21) in jeder Position der zweiten
Kreisscheibe (21) vollstandig innerhalb des Durchmessers der Durchgangsbohrung (20"
der ersten Kreisscheibe (20) befindet, dadurch gekennzeichnet, dass die Befestigungs-
offnung (11) in einer an dem Geh&use (1) angeformten oder mit dem Gehause einstlickig
ausgebildeten Lasche (10) angeordnet ist.

2. Fahrzeugscheinwerfer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Durch-
gangséffnung (10') in dem Gehause (1) kreisférmig ausgebildet ist.

3. Fahrzeugscheinwerfer nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Normalachse
durch den Mittelpunkt der ersten Kreisscheibe (20) und die Normalachse durch den Mittel-
punkt der kreisférmigen Durchgangséffnung (10') in dem Gehduse (1) zusammenfallen.

4. Fahrzeugscheinwerfer nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass die erste
Kreisscheibe (20) einen Durchmesser aufweist, welcher kleiner oder gleich dem Durch-
messer der kreisférmigen Durchgangséffnung (10') in dem Gehause (1) ist.

5. Fahrzeugscheinwerfer nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass
die zweite Kreisscheibe (21) einen Durchmesser aufweist, welcher kleiner oder gleich dem
Durchmesser der kreisférmigen Durchgangséffnung (20') der ersten Kreisscheibe (20) ist.

6. Fahrzeugscheinwerfer nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass
die erste Kreisscheibe (20) in ihrer Ebene parallel zu der Durchgangséffnung (10') des Ge-
hduses (1) drehbar in Bezug auf diese Durchgangsoéffnung (10'), vorzugsweise drehbar in
oder an dem Gehause (1) gelagert ist.

7. Fahrzeugscheinwerfer nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass
die zweite Kreisscheibe (21) in ihrer Ebene parallel zu der ersten Kreisscheibe (20) drehbar
in Bezug auf die Durchgangséffnung (20') der ersten Kreisscheibe (20) gelagert ist.

8. Fahrzeugscheinwerfer nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite Kreis-
scheibe (21) an der ersten Kreisscheibe (20) drehbar angeordnet ist.

9. Fahrzeugscheinwerfer nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die zweite Kreis-
scheibe (21) in der Durchgangsoffnung (20') der ersten Kreisscheibe (20) sitzt und in dieser
Durchgangséffnung (20') drehbar angeordnet ist.

10. Fahrzeugscheinwerfer nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen der
zweiten Kreisscheibe (21) und dem Durchgangsloch (20') der ersten Kreisscheibe (20) eine
Verzahnung und/oder Verrastung vorgesehen ist.

11. Fahrzeugscheinwerfer nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet,
dass in die Durchgangsbohrung (21') der zweiten Kreisscheibe (21) eine Buchse (15) ein-
gesetzt ist, welche in Langsrichtung der Durchgangsbohrung (21') positionierbar ist.

12. Fahrzeugscheinwerfer nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Buchse
(15) in die Durchgangsbohrung (21') einschraubbar ist.

13. Fahrzeugscheinwerfer nach Anspruch 11 oder 12, dadurch gekennzeichnet, dass die
Buchse (15) eine Lasche (15') aufweist, Uber welche die beiden Kreisscheiben (20, 21)
miteinander verspannbar sind.

Hierzu 4 Blatt Zeichnungen
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