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(54) KUHLVORRICHTUNG FUR EINEN SYNTHETISCHEN FADEN

(67)  Es ist eine Kuhlvorrichtung fir einen syntheti-
schen Faden, insbesondere einen gedrallten Faden in-
nerhalb einer Texturierzone beschrieben, die einen l1ang-
lichen Kihlkérper mit einer offenen Kuhinut zur Fihrung
des Fadens aufweist. Die Kihinut ist Gber eine Dosier-
6ffnung mit einer Dosiereinrichtung zur Zufiihrung einer
Kuhlflissigkeit verbunden. Um aufgrund der Dynamik
des Fadens eine gleichmaRige Benetzung und intensive

Kuhlung zu erhalten, weist der Kiihlkérper an einem Fa-
deneinlauf zumindest einen Keramikeinsatz auf, der in-
nerhalb der Kiihlnut einen geriffelten Nutgrund bildet und
an dessen Oberflache der Faden mit Kontakt fihrbar ist,
wobei die Dosieréffnung dem Keramikeinsatz zugeord-
net ist. Somit kann die Kihlflissigkeit Uber eine langere
Strecke dem Faden kontinuierlich zugefiihrt werden.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Kihlvorrichtung fir
einen synthetischen Faden, insbesondere einen gedrall-
ten Faden innerhalb einer Texturierzone gemal dem
Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0002] Bei der Herstellung von synthetischen Faden
ist es bekannt, dass

die in einem Schmelzspinnprozess erzeugten multifilen
Faden in einem nachgeordneten Prozess fiir textile Zwe-
cke gekrauselt werden. Hierdurch erhalten die syntheti-
schen Faden eine der Naturfaser dhnliche Struktur. Die
Weiterbehandlung der synthetischen Faden erfolgt mit-
tels Texturiermaschinen, die eine Vielzahl von Bearbei-
tungsstellen aufweisen, um in jeder Bearbeitungsstelle
jeweils einen Faden zu krauseln. Die Krauselung des
Fadens, die auch als so genannte Texturierung bezeich-
net wird, Iasst sich durch eine so genannte Falschdrall-
behandlung erreichen. Dabeiwird an dem Faden ein me-
chanischer Falschdrall erzeugt, der innerhalb einer so
genannten Texturierzone thermisch behandelt wird. Zur
thermischen Behandlung wird der gedrallte Faden auf
eine Temperatur von ca. 200°C erwarmt und anschlie-
Rend wieder abgekihlt. Da der in dem Faden erzeugte
Falschdrall sich entgegengesetzt der Fadenlaufrichtung
fortpflanzt, muss gewahrleistet sein, dass der an dem
Faden erzeugte Drall méglichst ungehindert die Kiihlvor-
richtung passiert und in die Heizvorrichtung einlaufen
kann. Zu diesem Zweck werden Ublicherweise Kihlvor-
richtungen verwendet, die als eine gekrimmte Kihl-
schiene ausgebildet sind. Hierbei werden mdglichst gro-
Re Krimmungsradien an der Kihlschiene verwendet,
um die Kontaktreibung zwischen dem gedrallten Faden
und der Oberflache der Kiihilschiene gering zu halten.
Derartige Kihlschienen nutzen lediglich die Umge-
bungsluft, um den Faden zu kiihlen. Daher erfordern der-
artige Kuhlvorrichtungen relativ lange Kihlstrecken, die
Ublicherweise zu einer mehretagigen Bauweise der Tex-
turiermaschine fihrt.

[0003] Im Standder Technik sind auch Kihlvorrichtun-
gen bekannt, bei welchen die Abkiihlung des Fadens mit
Hilfe einer Kuihlflissigkeit intensiviert wird. Eine gat-
tungsgemale Kihlvorrichtung ist beispielsweise aus der
EP 0403 098 A2 bekannt. Dabei wird der gedrallte Faden
innerhalb der Texturierzone durch eine Kuhinut an der
Oberflache eines Kuhlkorpers gefiihrt, die im Nutgrund
eine Kuhlflussigkeit zur Benetzung des Fadens vorhalt.
Die Benetzung an dem Faden begtinstigt das Reibungs-
verhalten des Fadens zwischen dem Faden und der Kon-
taktschiene, so dass eine Dralliibertragung beglnstigt
wird. Aufgrund der gedrallten Fadenstruktur ist ein Ein-
dringen der Kihlflissigkeit in den Faden jedoch proble-
matisch. Der Falschdrall erzeugt eine Eigendynamik und
erschwert in dem Faden das Anhaften von Kuhlflissig-
keit, die von dem Faden nur mitgeftihrt und beim Verlas-
sen der Kihinut von dem Faden abgeschleudert wird.
Insbesondere bei groferen Fadentitern wird im Inneren
eine unzureichende Kuhlung erreicht, so dass bei der
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bekannten Kihlvorrichtung der Faden anschlieRend
Uber eine Kuhlschiene zur Restkiihlung gefihrt wird.
[0004] Insoweitist es Aufgabe der Erfindung, eine gat-
tungsgemale Kihlvorrichtung derart weiterzubilden,
dass eine mdglichstintensive Kiihlung des Fadens durch
den Auftrag einer Kiihlflissigkeit erreicht wird.

[0005] Ein weiteres Ziel der Erfindung liegt darin, die
Benetzung des Fadens mit méglichst geringem Uber-
schuss an Restkuhlflissigkeit auszufiihren.

[0006] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaf dadurch
gelost, dass der Kihlkérper an einem Fadeneinlauf zu-
mindest einen Keramikeinsatz aufweist, der innerhalb
der Kuihinut einen geriffelten Nutgrund bildet und an des-
sen geriffelten Oberflache der Faden mit Kontakt fiihrbar
ist, wobei die Dosieréffnung dem Keramikeinsatz zuge-
ordnet ist.

[0007] Vorteilhafte Weiterbildungen sind durch die
Merkmale und Merkmalskombinationen der jeweiligen
Unteranspriche definiert.

[0008] Die Erfindung besitzt den besonderen Vorteil,
dass sich die Kihlflissigkeit innerhalb der Kihinut Giber
eine Benetzungszone hin verteilt ohne direkt vom Faden
mitgefuihrt zu werden. Hierbei wird der Faden mit Kontakt
an einem Keramikeinsatz geftihrt, der innerhalb der Kiihl-
nut einen geriffelten Nutgrund bildet. So kann der Faden
Uber eine Mehrzahl von Stutzstellen geflihrt werden, die
trotz intensivem Kontakt die Reibung an dem Faden be-
grenzen und zu keiner Drallbehinderung fiihren. Die Ril-
len des Nutgrundes, die mit Kiihlflissigkeit gefiillt sind,
wirken der besonders zu Beginn auftretenden starken
Verdampfung der Flussigkeit am Faden entgegen und
erneuern standig den Flissigkeitsauftrag am Faden.
[0009] Die Zufuhr der Kihlflissigkeit erfolgt dabei be-
vorzugt in einer Einlaufzone des Nutgrundes, die dem
geriffelten Nutgrund vorgeordnet ist. So miindet die Do-
sier6ffnung in der Einlaufzone, die vom Faden mit Kon-
takt oder vorzugsweise ohne Kontakt durchquert wird.
Damit ist eine kontinuierliche und dosierte Zufuhr der
Kuhlflussigkeit in die Kiihinut méglich.

[0010] Da der innerhalb einer Texturierzone gefiihrte
Faden eine hohe Eigendynamik aufweist, insbesondere
an einem Fadenauslass der Kihlvorrichtung, die dem
nachfolgenden Texturieraggregat zugeordnet ist, wird
zur stabilen Fadenfiihrung die Weiterbildung der Erfin-
dung bevorzugt ausgefihrt, bei welcher der Kiihlkérper
an einem Fadenauslass der Kihlnut zumindest einen
weiteren Keramikeinsatz mit einem geriffelten Nutgrund
aufweist, wobei die Kiihlnut zwischen den Keramikein-
satzen zumindest einen Fihrungsabschnitt mit einem
glatten Nutgrund aufweist. Somit kann der Faden auch
am Fadenauslass mit ausreichendem Fadenkontakt in
der Kiihinut gefiihrtwerden, ohne dass unzuléssige hohe
Fadenreibungen entstehen. Des Weiteren lassen sich
eventuelle Flissigkeitsreste an dem Faden im Nutgrund
zurlckhalten. Ein Abtropfen von Flissigkeit nach dem
Verlassen der Kuhlnut l1asst sich damit vermeiden.
[0011] Um den Fihrungsabschnitt zwischen den Ke-
ramikeinsatzen am Fadeneinlauf und am Fadenauslauf
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zur Kithlung nutzen zu kdnnen, ist vorgesehen, dass der
glatte Nutgrund des Fihrungsabschnitts eine gréflere
Nuttiefe aufweist als die Keramikeinsatze mit den gerif-
felten Nutgriinden. Damit wird ein Fadenkontakt vermie-
den und eine gleichmaRige Kithlung des frei geflhrten
Fadens erreicht.

[0012] Um insbesondere am Fadeneinlauf eine in Ab-
hangigkeit vom Fadentiter dosierte Benetzung des Fa-
dens zu ermdglichen, weisen die Keramikeinsatze je-
weils einen Langenabschnitt der Kiihinut auf, der je nach
Fadentiter im Bereich von 10 mm bis 60 mm reicht. So
kénnen derartige Keramikeinsatze auch zu mehreren in
der Kiihinut mit Abstand zueinander ausgebildet sein.
[0013] Aufgrund der geriffelten Nutgrundstruktur der
Keramikeinsatze lassen sich relativ groRe Fadenumlen-
kungen innerhalb der Texturierzone realisieren. So wer-
den die Keramikeinsatze am Kihlkérper bevorzugt der-
art zueinander angeordnet, dass die Nutgriinde in Fa-
denlaufrichtung eine Fiihrungskrimmung mit einem Ra-
dius im Bereich von 300 mm bis 1000 mm aufweisen.
Damit kénnen sehr kompakte Texturierzonen innerhalb
von Texturiermaschinen realisiert werden.

[0014] Die konstruktive Ausfiihrung der Kihinut an
dem Kiihlkérper lasst sich auch vorteilhaft segmentfor-
mig ausflihren, so dass einzelne Kiihinutabschnitte ab-
wechselnd durch Keramikeinsatze oder Materialeinsat-
ze gebildet werden, wobei die Keramikeinsatze und Ma-
terialeinsdtze gemeinsam an einem Trager gehalten
sind. Die Keramikeinsétze bilden die Fiihrungsabschnit-
te der Kiihinut zur Kontaktfiihrung des Fadens und die
Materialeinsatze jeweils die Fiihrungsabschnitte mit glat-
tem Nutgrund zur kontaktlosen Fiihrung des Fadens.
[0015] Hierbeibestehtjedoch auchdie Mdglichkeit, die
Materialeinsatze und den Trager einteilig auszubilden.
[0016] Um das Auftreten von Dampfen sowie die Ver-
schmutzung der Umgebung zu vermeiden, ist die Wei-
terbildung der Erfindung besonders vorteilhaft, bei wel-
cher der Kiihlkérper innerhalb eines Gehauses zwischen
einem Fadeneinlass und einem Fadenauslass angeord-
net ist und bei welchen im Bereich des Fadenauslasses
eine Saugo6ffnung im Gehause ausgebildet ist, die an ei-
ne Absaugeinrichtung anschlieBbar ist.

[0017] Um neben den Dampfen auch mdégliche Rest-
flissigkeit abfiihren zu kénnen, ist vorgesehen, die Saug-
6ffnung in einem Gehauseboden zwischen dem Kihlkor-
per und dem Fadenauslass auszubilden. So kann ein
Saugstrom erzeugt werden, der an einem frei gefiihrten
Abschnitt des Fadens zwischen dem Kiihlkoérper und
dem Fadenauslass gefiihrt ist.

[0018] Die Fadenfiihrung innerhalb einer Texturierzo-
ne lasst sich insbesondere durch die Weiterbildung der
Erfindung verbessern, indem dem Fadeneinlass des Ge-
h&auses ein Einlassfadenfihrer und dem Fadenauslass
des Gehauses ein Auslassfadenfiihrer zugeordnet ist.
Damit konnen die Einlauf- und Auslaufwinkel, mit denen
der Faden in die Kiihinut einlduft und herausgefiihrt wird,
besonders genau und reproduzierbar eingestellt werden.
Eine gesonderte Ausrichtung der Kiihlvorrichtung inner-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

halb einer Textilmaschine ist hierbei nicht erforderlich.
[0019] Die erfindungsgemale Kihlvorrichtung fiir ei-
nen synthetischen Faden wird nachfolgend anhand meh-
rerer Ausfiihrungsbeispiele unter Bezug auf die beige-
fugten Figuren naher erlautert.

[0020] Es stellen dar:

Figur 1 schematisch eine Langsschnittansicht eines
ersten Ausfuhrungsbeispieles der Kihlvorrichtung

Figur 2.1 und Figur 2.2 schematisch eine Quer-
schnittsansicht des Ausfliihrungsbeispiels aus Figur
1

Figur 3 schematisch eine Langsschnittansicht eines
weiteren Ausflihrungsbeispiels der erfindungsge-
maRen Kihlvorrichtung

Figur 4 schematisch eine Langsschnittansicht eines
weiteren Ausflihrungsbeispiels der erfindungsge-
maRen Kihlvorrichtung.

[0021] IndenFiguren1,2,1und 2.2 ist ein erstes Aus-
fuhrungsbeispiel der erfindungsgemafien Kihlvorrich-
tung in mehreren Ansichten dargestellt. Figur 1 zeigt
schematisch eine Langsschnittansicht und in den Figu-
ren 2.1 und 2.2 ist jeweils eine Querschnittsansicht der
erfindungsgemaflen Kihlvorrichtung gezeigt. Insoweit
kein ausdricklicher Bezug zu einer der Figuren gemacht
ist, gilt die nachfolgende Beschreibung fiir alle Figuren.
[0022] Das erste Ausfiihrungsbeispiel der erfindungs-
gemaRen Kihlvorrichtung besteht aus einem langlichen
Kihlkérper 1. An einer Oberseite des Kiihlkérpers 1 er-
streckt sich eine offene Kiihinut 2. Die Kihlnut 2 erstreckt
sich zwischen einem Fadeneinlauf 7 und einem Faden-
auslauf 8, die an den Stirnenden des Kiihlkérpers 1 aus-
gebildet sind. An dem Fadeneinlauf 7 ist in der Kiihinut
2 ein Keramikeinsatz 3.1 an dem Kuhlkorper 1 gehalten.
Der Keramikeinsatz 3.1 ist in der Kiihinut 2 integriert und
bildet einen geriffelten Nutgrund 4.1. Dem geriffelten Nut-
grund 4.1 ist eine Einlaufzone 7.1 vorgeordnet, die den
Fadeneinlauf 7 bildet. In der Einlaufzone 7.1 des Kera-
mikeinsatzes 3.1 miindet eine Dosierdffnung 5. Die Do-
sierdffnung 5 ist Uber einen Dosierkanal 5.1, der den Ke-
ramikeinsatz 3.1 und den Kuhlkérper 1 durchdringt, mit
einer Dosiereinrichtung 6 verbunden.

[0023] Die Dosiereinrichtung 6 weist eine Fluidleitung
6.1, ein Dosiermittel 6.2 und einen Behalter 6.3 auf. In
dem Behalter 6.3 ist eine Kiihlflissigkeit vorgehalten, die
Uber das Dosiermittel 6.2 beispielsweise eine Dosier-
pumpe und der Fluidleitung 6.1 dem Dosierkanal 5.1 zu-
gefuhrt wird.

[0024] DerKeramikeinsatz 3.1 erstreckt sich innerhalb
der Kiihlnut 2 Uber einen Langenabschnitt, der in Figur
1 mit dem Bezugzeichen L gekennzeichnet ist. Je nach
Fadentiter weist der Keramikeinsatz 3.1 einen Langen-
abschnitt im Bereich von 10 mm bis 60 mm auf.

[0025] Wie aus der Darstellung in Figur 1 hervorgeht,
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istdem Fadenauslass 8 ebenfalls ein Keramikeinsatz 3.2
zugeordnet. Der Keramikeinsatz 3.2 ist innerhalb der
Kuhlnut 2 integriert und bildet einen geriffelten Nutgrund
4.1. Der geriffelte Nutgrund 4.1 der Keramikeinsatze 3.1
und 3.2 ist im Wesentlichen identisch ausgefiihrt. Zur
weiteren Erlauterung der Keramikeinsatze 3.1 und 3.2
istin der Figur 2.1 eine Querschnittsansicht des Kerami-
keinsatzes 3.1 im Bereich des geriffelten Nutgrundes ge-
zeigt.

[0026] WieausderDarstellungin Figur2.1 hervorgeht,
ist der Keramikeinsatz 3.1 zur Bildung der Kiihinut 2 in
dem Kiihlkérper 1 eingebettet. Der geriffelte Nutgrund
4.1 wird hierbei durch eine Mehrzahl von vertieften Rillen
9 und eine Mehrzahl von erhabenen Stegen 10 gebildet.
Die Stege 10 weisen eine Breite auf, die vorzugsweise
wenige mm betragt. Hierbei konnen die Rillen 9 und die
Stege 10 gleiche oder unterschiedliche Breiten aufwei-
sen.

[0027] Die Stege 10 bilden den Nutgrund 4.1 und wei-
sen eine Nuttiefe auf, die in Figur 2.1 mit dem Bezugzei-
chen t; gekennzeichnetist. Dem gegentiber sind die Ril-
len 9 mit einer gréReren Nuttiefe ausgefihrt, die in der
Figur 2.1 mit dem Bezugzeichen t; gekennzeichnet ist.
[0028] Wie aus der Darstellung in Figur 1 hervorgeht,
weist die Kuihinut 2 in einem mittleren Bereich zwischen
den Keramikeinsatzen 3.1 und 3.2 einen FlUhrungsab-
schnitt mit einem glatten Nutgrund 4.2 auf. Die Nuttiefe
des glatten Nutgrundes 4.2 ist hierbei gréRer ausgefihrt
als die Nuttiefe der geriffelten Nutgriinde 4.1 an den Ke-
ramikeinsatzen 3.1 und 3.2. Die Nuttiefe des glatten Nut-
grundes 4.2 ist in den Figuren 1 und Figur 2.2 mit dem
Bezugszeichent, gekennzeichnet. Somit wird der Faden
nur am Fadeneinlauf 7 und am Fadenauslauf 8 mit Kon-
takt an den geriffelten Nutgriinden 4.1 der Kiihinut 2 ge-
fuhrt. Im mittleren Bereich wird der Faden oberhalb des
glatten Nutgrundes 4.2 der Kiihinut 2 ohne Kontakt ge-
fuhrt.

[0029] Im Betrieb wird Gber die Dosiereinrichtung 6 der
Kuhlnut 2 eine Kuhlflissigkeit zugefiihrt. Die Kiihlflissig-
keit tritt Gber die Dosierdffnung 5 in der Einlaufzone 7.1
an dem Keramikeinsatz 3.1 aus. Die Einlaufzone 7.1
kann hierbei im Verhaltnis zu dem geriffelten Nutgrund
4.1 eine identische oder ein gréRere Nuttiefe aufweisen.
Bevorzugt wird die Nuttiefe der Einlaufzone 7.1 etwas
gréRer gewahlt, als die Nuttiefe des geriffelten Nutgrun-
des 4.1. Der erste Kontakt des Fadens beim Einlauf in
die Kuhinut 2 findet somit an dem geriffelten Nutgrund
4.1 statt. Die eintretende Kihlflissigkeit wird durch den
laufenden Faden zum Teil aufgenommen und zum Teil
Uber den geriffelten Nutgrund 4.1 verteilt. Insoweit bildet
der Langenabschnitt L des Keramikeinsatzes 3.1 eine
Benetzungszone in welcher die Kiihlflissigkeit dem lau-
fenden Faden zugefiihrt wird.

[0030] Um einenintensiven Kontakt zwischen dem Fa-
den und dem geriffelten Nutgrund 4.1 zu erhalten, bilden
die Keramikeinsatze 3.1 und 3.2 eine Fihrungskriim-
mung in Fadenlaufrichtung mit einem Radius R. Der Ra-
dius R ist hierzu in der Figur 1 schematisch eingezeich-
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net. Die Fihrungskrimmung R zum Fihren des Fadens
liegt Ublicherweise in einem Bereich von 300 mm bis
1000 mm.

[0031] Der Faden wird somit nur in dem Bereich der
Keramikeinsatze 3.1 und 3.2 mit Kontakt gefiihrt. Im mitt-
leren Bereich wird der Faden ohne Kontaktin der Kiihinut
2 gefiihrt, wobei eine freie Verdampfung nach allen Sei-
ten hinandem Faden méglich istund somiteine intensive
Kuhlung erreicht wird.

[0032] Um zu verhindern, dass die Umgebung der
Kuhlvorrichtung verschmutzt wird, ist der Kiihlkérper be-
vorzugt innerhalb eines Gehauses angeordnet. In Figur
3 ist hierzu ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer Kihl-
vorrichtung schematisch in einer Langsschnittansicht
dargestellt.

[0033] Das Ausflihrungsbeispiel nach Figur 3 weist ei-
nen mehrteiligen Kihlkérper 1 auf. Der Kiihlkérper 1 wird
in diesem Ausflihrungsbeispiel durch einen Trager 12
und mehreren Keramikeinsatzen 3.1 und mehreren Ma-
terialeinsatzen 11.1, 11,2 und 11.3 gebildet. Die Kerami-
keinsatze 3.1 bis 3.4 und die Materialeinsatze 11.1 bis
11.3 sind abwechselnd an dem Trager 12 gehalten und
bilden an ihren Oberseiten die offene Kihinut 2. Jeder
der Einsatze 3.1 bis 3.4 und 11.1 bis 11.3 bilden somit
einen Abschnitt der Kiihinut 2.

[0034] Der Keramikeinsatz 3.1 ist identisch zu dem
vorgenannten Ausfiihrungsbeispiel mit einer Einlaufzo-
ne 7.1 und einer Riffelung im Nutgrund 4.1 ausgefiihrt.
Alle Ubrigen Keramikeinsatze 3.2, 3.3 und 3.4 weisen
einen geriffelten Nutgrund 4.1 auf.

[0035] Die Materialeinsatze 11.1, 11.2 und 11.3 bilden
dagegen innerhalb der Kiihinut 2 einen glatten Nutgrund
4.2. Der glatte Nutgrund 4.2 ist hierbei mit einer gréReren
Nuttiefe in der KiihInut 2 ausgebildet, so dass ein Faden
nur an den geriffelten Nutgriinden 4.1 mit Kontakt geftihrt
ist.

[0036] Dem Keramikeinsatz 3.1 ist die Dosieréffnung
5 zugeordnet, die Uber einen Dosierkanal 5.1 mit der Do-
siereinrichtung 6 verbunden ist.

[0037] Der Kihlkorper 1 erstreckt sich innerhalb eines
Gehéauses 13 zwischen einem Fadeneinlass 14 und ei-
nem Fadenauslass 15. Der Fadeneinlass 14 und der Fa-
denauslass 15 sind jeweils an den Stirnenden des Ge-
hauses 13 ausgebildet. Bei diesem Ausfihrungsbeispiel
wird der Fadeneinlass 14 durch einen integrierten Ein-
lassfadenfiihrer 14.1 und der Fadenauslass 15 durch ei-
nen integrierten Auslassfadenfiihrer 15.1 gebildet. Der
Einlassfadenfihrer 14.1 und der Auslassfadenfiihrer
15.1 werden bevorzugt durch eine Keramik gebildet und
weisen eine Fihrungsnut auf. Grundsatzlich kénnten die
Fadenfihrer 14.1 und 15.1 unabhangig von einem Fa-
deneinlass 14 und einem Fadenauslass 15 im inneren
des Gehaduses 13 oder aulRerhalb des Gehauses 13 an-
geordnet sein.

[0038] In diesem Ausfiihrungsbeispiel sind der Ein-
lassfadenfiihrer 14.1 und der Auslassfadenfiihrer 15.1
mit kurzem Abstand zu dem Fadeneinlauf 7 und dem
Fadenauslauf8 der Kiihinut2 angeordnet. Hierbei wirken
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die Fuhrungsnuten der Fadenfiihrer 14.1 und 15.1 mit
den Keramikeinsatzen 3.1 und 3.4 in der KuhInut 2 zur
Fadenfiuhrung zusammen.

[0039] Im Bereich des Fadenauslasses 15 ist eine
Saugéffnung 17 innerhalb des Gehduses 13 im Gehau-
seboden 16 ausgebildet. Die Saugéffnung 17 ist zwi-
schen dem Stirnende des Kiihlkérpers 1 und dem Aus-
lassfadenfiihrer 15.1 angeordnet. Die Saugdéffnung 17
ist Uber eine Absaugleitung 18 mit einer hier nicht ndher
dargestellten Absaugeinrichtung gekoppelt.

[0040] Auf der gegenlberliegenden Seite in dem Ein-
laufbereich weist das Gehause 13 eine Luftéffnung 19
auf. Die Luftéffnung 19 istim Bereich zwischen dem Ein-
lassfadenfiihrer 14.1 und dem Stirnende des Kuhlkér-
pers 1 ausgebildet. Die Luftéffnung 19 mindet in einer
Umgebung des Gehauses 13.

[0041] Die Zufuhr einer Kihlflissigkeit wird durch die
Dosiereinrichtung 6 gewahrleistet, die aulerhalb des
Gehauses 13 angeordnet ist. Die Dosiereinrichtung 6
weist hierzu ein Dosiermittel 6.2, beispielsweise eine Do-
sierpumpe, und einen Behalter 6.3 auf, der mit einer Kiihl-
flissigkeit gefillt ist. Das Dosiermittel 6.2 ist Gber eine
Fluidleitung 6.1 mit dem Dosierkanal 5.1 des Kiihlkoérpers
verbunden.

[0042] Im Betrieb férdert die Dosiereinrichtung 6 eine
vorbestimmte Menge an Kihlflissigkeit kontinuierlich
zum Kuhlkérper 1, wobei die dosierte Menge an Kiihl-
flissigkeit Gber die Dosieréffnung 5 in der Einlaufzone
7.1 der Kuihinut 2 zugefiihrt wird. Zur Kiihlung eines er-
warmten Fadens wird der synthetische Faden insbeson-
dere ein im Texturierprozess gedrallter Faden durch die
Kuhinut 2 geftihrt. Der Faden durchlauft die Kihinut 2
mit Kontakt an den Oberflachen der Keramikeinséatze 3.1,
3.2, 3.3 und 3.4. Hierbei erfolgt eine Benetzung des Fa-
densin dem Keramikeinsatz 3.1, in welcher sich die Flis-
sigkeit in der Riffelstruktur des Nutgrundes 4.1 verteilt.
[0043] Die beim Kihlen des Fadens auftretenden
Dampfe werden im Gehduse 13 gesammelt und Uber die
Saugéffnung 17 abgeflhrt. Hierbei wird ein kontinuierli-
cher Frischluftstrom tber die Luft6ffnung 19 in das Innere
des Gehauses 13 eingeleitet. Es stellt sich so eine in
Fadenlaufrichtung gleichmaRige Luftstrémung ein, die
die Abfuhr der Dampfe oberhalb der Kihlnut 2 begtins-
tigt. Darliber hinaus wird auf der Fadenauslassseite die
Strémung genutzt, um an einem frei gefuhrten Fadenab-
schnitt zwischen dem Kiihlkérper 1 und dem Auslassfa-
denfiihrer 15.1 noch lose anhaftende Restkihlflissigkeit
vom Faden abzusaugen. Somit wird ein Austreten einer
Restflissigkeit aus dem Gehause 13 vermieden.
[0044] Beidem in Figur 3 dargestellten Ausfiihrungs-
beispiel weist der Kiihlkérper eine mehrteilige Struktur
mit unterschiedlichen Einsatzen auf. Die konstruktive
Ausgestaltung des Kiihlkérpers 1 1&sst sich auch derart
durchfiihren, dass die durch die Einsdtze gebildeten
Kulhlnutabschnitte mit glattem Nutgrund miteinander ver-
bunden sind.

[0045] In Figur 4 ist ein weiteres mdégliches Ausfih-
rungsbeispiel der erfindungsgemaRen Kihlvorrichtung
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gezeigt. Das Ausfiihrungsbeispiel nach Figur 4 istim We-
sentlichen identisch zu dem Ausflihrungsbeispiel nach
Figur 3, so dass an dieser Stelle nur die Unterschiede
erlautert werden.

[0046] Bei dem in Figur 4 dargestellten Ausfiihrungs-
beispiel wird der Kiihlkérper 1 aus einem Trager 12 und
mehreren Keramikeinsatzen 3.1, 3.2, 3.3 und 3.4 gebil-
det. Der Trager 12 weist hierzu mehrere Fihrungsab-
schnitte der Kiihlnut 2 auf, die zwischen den Keramikein-
satzen 3.1 bis 3.4 angeordnet sind. Somit sind die glatten
Nutgriinde 4.2 der Kiihinut 2 mit dem Trager 12 vereint.
Der Trager 12 kdnnte beispielsweise als ein Gussteil aus
einem Kunststoff oder Metall gebildet sein, an welchem
die Keramikeinsatze 3.1 bis 3.4 gehalten sind.

[0047] Beidem in Figur 4 dargestellten Ausfiihrungs-
beispiel weist das Gehduse 13 an seinen Stirnenden je-
weils einen Fadeneinlass 14 und einen Fadenauslass 15
auf. Hierbei wird der Faden durch den Fadeneinlass 14
ohne einen Fadenfihrer direkt zum Kihlkérper 1 gefiihrt.
Ebenso ist auf der Auslassseite dem Fadenauslass 15
kein Auslassfadenfiihrer zugeordnet. Hierbei wird der
Faden direkt am Fadeneinlauf 7 Gber den Keramikein-
satz 3.1 und am Fadenauslass 8 durch den Keramikein-
satz 3.4 gefihrt.

[0048] DieFunktion zurKiuhlung eines Fadensistiden-
tisch zu dem Ausfiihrungsbeispiel nach Figur 3, so dass
an dieser Stelle keine weitere Erlauterung erfolgt.
[0049] Die erfindungsgemafe Kihlvorrichtung ist be-
sonders geeignet, um in Texturiermaschinen mit einer
Vielzahl von Bearbeitungsstellen eingesetzt zu werden.

Patentanspriiche

1. Kuhlvorrichtung fir einen synthetischen Faden, ins-
besondere einen gedrallten Faden innerhalb einer
Texturierzone, mit einem langlichen Kihlkérper (1),
der eine offene Kiihinut (2) zur Fiihrung des Fadens
aufweist, wobei die Kiihinut (2) tGber eine Dosieroff-
nung (5) im Nutgrund (4.1, 4.2) mit einer Dosierein-
richtung (6) zur Zufiihrung einer Kihlflissigkeit ver-
bunden ist,
dadurch gekennzeichnet, dass der Kiihlkérper (1)
an einem Fadeneinlauf (7) zumindest einen Kerami-
keinsatz (3.1) aufweist, der innerhalb der Kiihinut (2)
einen geriffelten Nutgrund (4.1) bildet und an dessen
Oberflache der Faden mit Kontakt fihrbar ist, wobei
die Dosieréffnung (5) dem Keramikeinsatz (3.1) zu-
geordnet ist.

2. Kuhlvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Dosier6ffnung (5) dem ge-
riffelten Nutgrund (4.1) am Keramikeinsatz vorge-
ordnetist und in eine Einlaufzone (7.1) des Nutgrun-
des (4.1) der Kihinut (2) mindet.

3. Kihlvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass der Kiihlkérper (1) an einem
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Fadenauslauf (8) der Kiihinut (2) zumindest einen
weiteren Keramikeinsatz (3.2) mit einem geriffelten
Nutgrund (4.1) aufweist, wobei die Kihinut (2) zwi-
schen den Keramikeinsatzen (3.1, 3.2) zumindest
einen FUhrungsabschnitt miteinem glatten Nutgrund
(4.2) aufweist.

Kuhlvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Fiihrungsabschnittmitdem
glatten Nutgrund (4.2) eine grof3ere Nuttiefe aufweist
als die Keramikeinsatze (3.1, 3.2) mit den geriffelten
Nutgriinden (4.1).

Kuhlvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die Keramikein-
satze (3.1, 3.2) jeweils einen Langenabschnitt (2)
der Kihinut (2) im Bereich von 10 mm bis 60 mm
bilden.

Kuhlvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass die Keramikein-
satze (3.1, 3.2) am Kuhlkérper (1) derart zueinander
angeordnet sind, dass die Nutgriinde (4.1) in Faden-
laufrichtung eine Fiihrungskrimmung mit einem Ra-
dius (R) im Bereich von 300 mm bis 1000 mm auf-
weisen.

Kuhlvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass der Kiihlkérper (1)
zur Bildung der Kiihinut (2) mehrere Keramikeinsat-
ze (3.1, 3.2) und mehrere Materialeinsatze
(11.1-11.3) aufweist, die jeweils einen Nutabschnitt
der Kihinut (2) bilden und abwechselnd an einem
Trager (12) gehalten sind, wobei die Materialeinsat-
ze (11.1-11.3) jeweils den Fihrungsabschnitt mit
glattem Nutgrund (4.2) bilden.

Kuhlvorrichtung nach Anspruch 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Materialeinsatze
(11.1-11.3) und der Trager (12) einteilig ausgebildet
sind.

Kuhlvorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass der Kiihlkérper (1)
innerhalb eines Gehduses (13) zwischen einem Fa-
deneinlass (14) und einem Fadenauslass (15) an-
geordnet ist und dass im Bereich des Fadenauslas-
ses (15) eine Saugéffnung (17) am Gehause (13)
ausgebildet ist, die an eine Absaugeinrichtung an-
schlieBbar ist.

Kuhlvorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Saugdffnung (17) in einem
Gehauseboden (16) zwischen dem Kuhlkdrper (1)
und dem Fadenauslass (15) ausgebildet ist.

Kuhlvorrichtung nach Anspruch 9 oder 11, dadurch
gekennzeichnet, dass dem Fadeneinlass (14) des
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Gehauses (13) ein Einlassfadenfihrer (14.1) und
dem Fadenauslass (15) des Gehauses (13) ein Aus-
lassfadenfiihrer (15.1) zugeordnet ist.
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Fig.1
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Fig.2.2
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