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Sposéb wytwarzania linii stéw dla pamieci cienkowarstwowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia linii st6w dla pamieci na cienkowarstwowych
cylindrycznych elementach magnetycznych.

Pamieci cienkowarstwowe, w zalezno$ci od ro-
dzaju uzytego nosnika informacji, jego wlasciwos-
ci oraz takich parametréw jak gesto$é upakowa-
nia informacji, szybko$é dzialania i trwalo$é zapi-

su, wymagaja odpowiedniej konstrukcji linii stéw

dajacych wilasciwag wartosé i rozklad natezenia po-
la magnetycznego pochodzacego od impulséw pra-
du stowa.

Znane sg linie slowa bedace wielozwojnymi cew-
kami nawinietymi przewodnikiem o przekroju ko-
lowym lub prostokatnym ktére otaczajg wszystkie
linie bitowe. Pole magnetyczne pochodzace od im-
pulséw pradéw siow jest czesto formowane przy
pomocy réznego rodzaju zw6r magnetycznych, kt6-
re stanowi albo warstwa ferrytu otaczajaca prze-
wodniki linii st6w nakladang w osobnej operacji
technologicznej, albo odpowiednio uksztaltowane
paski folii z materialu o duzej przenikalnos$ci mag-
netycznej. Jednakze tworzenie takich zwér, wyko-
nywanych w dotychczasowej praktyce na goto-
wych - juz platach pamieci, jest operacja bardzo
skomplikowang i trudng do wykonania, wymaga-
jacg specjalnych kosztownych technik gléwnie ze
wzgledu na wymagany duzy stopiefn jednorodnos$ci
stosowanych materialéw, a takze na duzg doklad-
no$é wykonania.

Niedogodnosci te eliminuje spos6b wediug wy-
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nalazku. W sposobie tym materialem wyj$ciowym
s przewody z nalozong na ich powierzchnie war-
stwa metalu o duzej przenikalno$ci magnetycznej
na przyklad druty magnetyczne ktére laczy sie
trwale wycinkiem ich obwodu z powierzchnig folii
z tworzyw sztucznych. Korzystne jest jesli przewo-
dy te ulozone w réwnych odstepach nakleja sie
réwnolegle do powierzchni plyty z laminatu epo-
ksydowo-szklanego pokrytej wysokolepkim xoz-
tworem niskoczasteczkowego poliestru nasyconego
w chlorku metylenu. Nastepnie cze§¢ warstwy
magnetycznej usuwa sie z powierzchni przewodéw
w miejscach, w ktérych nie stykajg sie one z fo-
lig, praktycznie na wycinku obwodu nie wiekszym
niz jego polowa. Usuniecie warstwy magnetycznej
z czesci obwodu przewodu powoduje wytworzenie
szczeliny magnetycznej, w ktérej rozklad pola mag-
netycznego pochodzgcego od impulséw pradu sto-
wa jest optymalny dla wspélpracy z liniami - bi-
towymi w wytwarzanym placie.

Folig 1qczy sie z przewodami przez ich wtopienie
w materiat termoplastyczny na gteboko$é wiekszg
niz polowa grubosci przewodu. Wtopienia przewo-
d6ow dokonuje sie dzieki ogrzaniu ich do tempe-
ratury wyzszej od temperatury miekniecia mater-
ialu, z ktérego wykonana jest folia na przyklad
przepuszczajac przez te przewody prad elektrycz-
ny. Przewody moga byé réwniez iaczone z folig za
pomoca klejowej naniesionej uprzednio na te folie
np. warstwy poliestru izobutylowo-winylowego z
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dodatkiem zywic modyfikujacych jak kalafonia z
roztworu estréw alifatycznych i benzyny.

Warstwe magnetyczng z wycinka obwodu prze-
wodu usuwa sie przez krétkotrwale dzialanie na
folie z przytwierdzonymi do niej przewodami, ka-
pielg trawigcg na przyklad roztworem chlorku ze-
lazowego w wodzie z dodatkiem chlorowodoru. W
kapieli tej wgrstw'i» ﬁi’gnetyczna ulega roztworze-
niu w miejscach, w ktérych przewody nie stykaja
siq z folia lub z nalozong na nig warstwa klejo-
wa. owew . s

Przewody. z warstwa/ magnetyczng moga byé po- '

kryte warstwa izolacyjna, ktéra usuwa sie z wy-
cinka obwodu. Stosowanie warstwy 1izolacyjnej jest
korzystne zwlaszcza przy wykonywaniu wielozwo-
jowych linii slowa dla unikniecia zwaré miedzy
zwojami.

Przedmiot wynalazku jest blizej wyjasniony na
przykladzie wykonania.

Przyktad. W celu uzyskania zespolu linii
stéw 16 odcink6w drutu -miedziano-berylowego o
Srednicy 0,0 mm i diugosci 200 mm pokrytych
warstwa permaloju o grubosci 2,5 mikrometra na-
kleja sie na folie z poliestru nasyconego o grubos-
ci 0,045 mm. Folia ta jest uprzednio pokryta war-
stwg klejaca zlozona z kopolimeru arkylanu bu-

tylu i matakrylanu etylu w stosunku 2:1,08 na-

niesiong z 35% roztworu w octanie etylu. Druty
te nakleja sie w réwnych odleglosciach 1,5 mm.
Nastepnie folie z naklejonymi drutami zanurza sig
do moztworu trawigcego zawierajgcego 190 g bez-
wodnika chromowego, 22 g stezonego kwasu siar-
kowego i 1520 g wody destylowanej. Folie z dru-
tami przetrzymuje sie w tym roztworze przez 140
sek. Po wyjeciu z roztworu nastepuje dwukrotne
plukanie folii wodg destylowang i suszenie w tem-

peraturze 40°C przez 30 minut. Po zagieciu o 180°

folii z drutami w polowie ich diugosci tak, aby
miejsca wytrawione znalazly sie po stronach wew-
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netrznych umieszcza sie prostopadle do tak utwo-
rzonych linii slowa ze zwora magnetyczna 144 izo-
lowane druty magnetyczne bedace liniami hito-
wymi. W ten spos6b uzyskany plat: pamieci zbada-
no stosujac typowy test najgorszego przypadku
pracy pamieci z nieniszczagcym odczytem NDRO.

Poréwnujac uzyskane wyniki z wynikami otrzy-
manymi przy badaniu w identycznych warunkach
tych samych drutéw magnetycznych w placie z
zastosowaniem linii si6w o identycznej geometrii,
lecz bez warstwy magnetycznej stwierdzono 15%
wzrost dopuszczalnych natezen pradéw bitowych
dla platu z liniami slowa posiadajacymi, zwore
magnetyczng co Tozszerza obszar operacyjny pra-
cy pamieci.

Zaletg sposobu wedlug wynalazku jest mozli-
wos$é zastosowania druté6w magnetycznych jako
materialu wyjsciowego na linie slowa przy czym
moga to byé druty niespeilniajgce ostrych wyma-
gan dla no$nik6w informacji. Mozliwosé takiego
wykorzystania odpadowych drutéw magnetycznych
podnosi oplacalno$é ich technologii a takze daje
duze oszczednosci materialowe.

Zastrzezenie patentowe

Spos6éb wytwarzania linii st6w dla pamieci cien-
kowarstwowych w postaci jedno lub wielozwojo-
wych cewek otaczajacych linie bitowe z zastoso-
waniem zw6r magnetycznych, znamienny tym, ze
materialem wyjsciowym sg przewody pokryte war-
stwa 0 duzej przenikalnos$ci magnetycznej, ktére
laczy sie trwale wycinkiem ich obwodu z podlo-
zem w postaci elastycznej folii lub plytki z ma-
teriatu sztywnego a nastepnie usuwa sie korzyst-
nie metoda trawienia warstwa o duzej przenikal-
nos$ci magnetycznej z czesci odkrytej obwodu prze-
wod6éw tworzgc szczeling magnetyczng.
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