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(54) Konstantteil-Sortierung
(57) Die Erfindung betrifft eine Anordnung zur

Behandlung einer Faserstoffsuspension (1) fur
einen Stoffauflauf (2) einer Maschine zur
Herstellung einer Papier-, Karton-, Tissue oder
einer anderen Faserstoffbahn mit mehreren
Drucksortierern (3, 4, 5), wobei das Accept eines
ersten Drucksortierers (3) zum Stoffauflauf (2) und
das Rejekt des ersten Drucksortierers (3) zum
Zulauf eines zweiten Drucksortierers (4) gefuhrt
und das Accept des zweiten Drucksortierers (4) vor
dem ersten Drucksortierer (3) der
Faserstoffsuspension (1) beigemischt wird.

Dabei sollen der Aufwand sowie der Energiebedarf
dadurch vermindert werden, dass Rejekt des
ersten Drucksortierers (3) ohne Pumpe zum
zweiten Drucksortierer (4) gefihrt wird.
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Beschreibung

KONSTANTTEIL-SORTIERUNG

[0001] Die Erfindung betrifft eine Anordnung zur Behandlung einer Faserstoffsuspension fir
einen Stoffauflauf einer Maschine zur Herstellung einer Papier-, Karton-, Tissue oder einer
anderen Faserstoffoahn mit mehreren Drucksortierern, wobei das Accept eines ersten Druck-
sortierers zum Stoffauflauf und das Rejekt des ersten Drucksortierers zum Zulauf eines zweiten
Drucksortierers geflihrt und das Accept des zweiten Drucksortierers vor dem ersten Drucksor-
tierer der Faserstoffsuspension beigemischt wird.

[0002] Im Konstantteil von Papiermaschinen wird die im Wesentlichen von aufbereiteten Fasern
und Fullstoffen gebildete, hochkonsistente Faserstoffsuspension mit dem in der Papiermaschi-
ne aufgefangenen Siebwasser verdlinnt und anschlieBend dem Stoffauflauf zugefiihrt.

[0003] Fiir die Reinigung der Faserstoffsuspension werden im Allgemeinen mehrere Drucksor-
tierer vorgesehen, die in Kaskade geschaltet sind. Dabei wird das Rejekt des jeweiligen Druck-
sortierers mit Siebwasser verdlinnt und Uber eine Pumpe zum Zulauf des folgenden Drucksor-
tierers geleitet.

[0004] Dies ist relativ aufwendig und mit einem groBen Energiebedarf verbunden.

[0005] Die Aufgabe der Erfindung ist es daher den Aufwand sowie den Energiebedarf fir die
Behandlung der Faserstoffsuspension im Konstantteil zu vermindern.

[0006] ErfindungsgemaB wurde die Aufgabe dadurch geldst, dass das Rejekt des ersten
Drucksortierers ohne Pumpe zum zweiten Drucksortierer gefiihrt wird.

[0007] Die direkte Zuflhrung des Rejekts vermindert den Aufwand wegen des Wegfalls der
sonst Ublichen Pumpe und einer eventuell auch vorhandenen Bitte erheblich. Hinzu kommt die
Energieeinsparung hinsichtlich dieser Pumpe.

[0008] Da die Faserstoffsuspension in diesem Teil der Maschine bereits sehr sauber ist, kann
meist auf eine Verdiinnung des Rejekts des ersten Drucksortierers vor seiner Zufilhrung zum
zweiten Drucksortierer verzichtet werden. Dementsprechend kann wegen dem verminderten
Durchfluss auch der zweite Drucksortierer kleiner als Ublich ausfallen.

[0009] Falls der zweite Drucksortierer fur einen gréBeren Durchsatz ausgelegt ist, was bei
Umbauten gegeben sein kann, so sollte das Reject des ersten Drucksortierers vor der Zuflih-
rung zum zweiten Drucksortierer mit Wasser oder einer Suspension niedriger Stoffdichte ge-
mischt werden, wobei der Druck des Wassers oder der Suspension dem Druck des Rejekts des
ersten Drucksortierers am Zulauf des zweiten Drucksortierers entspricht.

[0010] In jedem Fall ist eine Druckerhdhung mittels einer Pumpe nicht erforderlich, insbesonde-
re da der Druck am Zulauf des ersten Drucksortierers hdher ist als am Zulauf des zweiten
Drucksortierers.

[0011] Oft geniigen bereits zwei Drucksortierer zur Behandlung der Faserstoffsuspension, was
bedeutet, dass der zweite Drucksortierer der letzte Drucksortierer ist.

[0012] Hierbei sollte das Rejekt des zweiten Drucksortierers der Faserstoffsuspension vor dem
ersten Drucksortierer, insbesondere vor dem Konstantteil, d.h. in der Stoffaufbereitung beige-
mischt werden.

[0013] Bei besonders hohen Anspriichen an die Qualitdt der Faserstoffsuspension kann es
jedoch vorteilhaft sein, wenn das Rejekt des zweiten Drucksortierers ohne Pumpe zum Zulauf
eines dritten Drucksortierers gefuhrt wird, wobei der Druck am Zulauf des zweiten Drucksortie-
rers etwa dem Druck am Zulauf des dritten Drucksortierers entspricht.

[0014] Auch hier kann das Rejekt des zweiten Drucksortierers ohne Verdiinnung zum dritten
Drucksortierer gelangen.
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[0015] Sollte wegen der erforderlichen Durchflussmenge eine Verdiinnung erforderlich sein, so
ist es von Vorteil, wenn das Reject des zweiten Drucksortierers vor der Zuflhrung zum dritten
Drucksortierer mit Wasser oder einer Suspension niedriger Stoffdichte gemischt wird, wobei der
Druck des Wassers oder der Suspension dem Druck des Rejekts des zweiten Drucksortierers
am Zulauf des dritten Drucksortierers entspricht.

[0016] Bei den iberwiegenden Anwendungsfillen genligen drei Drucksortierer in Kaskade
vollig, so dass dann der dritte Drucksortierer der letzte Drucksortierer ist.

[0017] In diesem Fall sollte das Rejekt des dritten Drucksortierers der Faserstoffsuspension vor
dem ersten Drucksortierer, insbesondere vor dem Konstantteil, d.h. in der Stoffaufbereitung
beigemischt werden.

[0018] Um den Aufwand fir die Bereitstellung eines Fluids zur Verdinnung zu minimieren, ist
es von Vorteil, wenn Wasser oder eine Suspension niedriger Stoffdichte, insbesondere Sieb-
wasser zu einem LC-Drucksortierer geflihrt wird, dessen Accept zur Querprofilierung zum Stoff-
auflauf geleitet und dessen Rejekt der Faserstoffsuspension vor dem zweiten und/oder dem
dritten Drucksortierer beigemischt wird.

[0019] Méglich wird diese L&sung insbesondere deshalb, weil die Faserstoffsuspension 1 in der
Stoffaufbereitung bereits ausreichend gereinigt wurde. Dementsprechend ist die Eindickung
durch die Drucksortierer auch relativ gering. Hinzu kommt, dass die Stoffdichte vor dem ersten
Drucksortierer relativ gering und relativ konstant ist.

[0020] Nachfolgend soll die Erfindung an zwei Ausflhrungsbeispielen néher erldutert werden.
[0021] In der beigeflgten Zeichnung zeigt:

[0022] Figur 1: eine Anordnung mit zwei 3,4 und

[0023] Figur 2: eine Anordnung mit drei Drucksortierern 3,4,5.

[0024] In dem hier gezeigten konstanten Teil der Maschine wird die Faserstoffsuspension 1
maschinenfertig gemacht. Darunter versteht man im Wesentlichen die Reinigung, die Verdin-
nung sowie die Stoffmengendosierung.

[0025] Zur Reinigung der Faserstoffsuspension 1 kommen hier Drucksortierer 3,4,5 zum Ein-
satz, deren druckfestes Gehduse einen Siebkorb sowie einen sich nahe am Siebkorb drehen-
den Rotor mit Fliigeln einschlieBt.

[0026] Der den Siebkorb durchstrémende Teil der Faserstoffsuspension 1 bildet das Accept
und der abgewiesene Teil das Rejekt.

[0027] Der Durchsatz der Drucksortierer ist stark abh&ngig von der Stoffart, der Stoffdichte, den
Siebdffnungen sowie der Rotordrehzahl.

[0028] In beiden Féllen gelangt die Faserstoffsuspension 1 von der Stoffaufbereitung in eine
Mischbditte 8 und von dieser Gber eine Stoffpumpe 9, Uber eine Verdinnung sowie eine folgen-
de Mischpumpe 10 zu einem ersten Drucksortierer 3 des Konstantteils.

[0029] Zwischen der Stoffpumpe 9 und der Mischpumpe 10 kénnen auch weitere Elemente des
Konstantteils, beispielsweise Cleaner oder Entliftungsvorrichtungen angeordnet sein.

[0030] Das Accept des ersten Drucksortierers 3 wird direkt zum Stoffauflauf 2 der Maschine
gefuhrt. Fir die Querprofilierung im Stoffauflauf 2 wird hier das in der folgenden Papiermaschi-
ne aufgefangene Wasser 7, d.h. das Siebwasser verwendet. Zur Reinigung durchlduft dieses
Siebwasser einen LC-Drucksortierer 6.

[0031] Bei der in Figur 1 gezeigten Anordnung gelangt das Rejekt des ersten Drucksortierers 3
ohne Zwischenschaltung einer Pumpe Uber ein Regelventil direkt zum Zulauf eines zweiten und
letzten Drucksortierers 4.

[0032] Wahrend das Accept dieses zweiten Drucksortierers 4 der Faserstoffsuspension 1 im
Konstantteil vor dem ersten Drucksortierer 3 beigemischt wird, gelangt das Rejekt des zweiten
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Drucksortierers 4 zurick in die Stoffaufbereitung.

[0033] Die Rejektmenge des ersten Drucksortierers 3 liegt bei etwa 10% der zum Drucksortie-
rer 3 geflihrten Menge. Sollte der erforderliche Durchsatz des zweiten Drucksortierers 4 wesent-
lich groBer sein, so ist eine Verdliinnung des Rejekts des ersten Drucksortierers 3 erforderlich.
Hierzu wird das Rejekt des LC-Drucksortierers 6 verwendet.

[0034] Davon abweichend gelangt bei Figur 2 das Rejekt des ersten Drucksortierers 3 ohne
Pumpe und ohne Verdlinnung Uber ein Regelventil zum Zulauf des folgenden, zweiten Druck-
sortierers 4.

[0035] Allerdings wird hier das Rejekt des zweiten Drucksortierers 4 ebenfalls ohne eine Pumpe
zum Zulauf eines folgenden, dritten Drucksortierers 5 geleitet. Zwischen dem zweiten 4 und
dem dritten 5 Drucksortierer findet eine Verdinnung der Faserstoffsuspension 1 mit dem Rejekt
des LC-Drucksortierers 6 statt.

[0036] Auch hier wird in analoger Weise das Accept des zweiten sowie des dritten und letzten
Drucksortierers 5 der Faserstoffsuspension 1 im Konstantteil vor dem ersten Drucksortierer 3
beigemischt und das Rejekt des dritten Drucksortierers 5 zurlick in die Stoffaufbereitung gelei-
tet.

[0037] Sollte die Papierbahn aus mehreren Lagen bestehen, so kdnnen einzelne oder alle
Lagen separat und erfindungsgeman behandelt werden.
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Anspriiche

1. Anordnung zur Behandlung einer Faserstoffsuspension (1) fir einen Stoffauflauf (2) einer
Maschine zur Herstellung einer Papier-, Karton-, Tissue oder einer anderen Faserstoffbahn
mit mehreren Drucksortierern (3,4,5), wobei das Accept eines ersten Drucksortierers (3)
zum Stoffauflauf (2) und das Rejekt des ersten Drucksortierers (3) zum Zulauf eines zwei-
ten Drucksortierers (4) gefiihrt und das Accept des zweiten Drucksortierers (4) vor dem
ersten Drucksortierer (3) der Faserstoffsuspension (1) beigemischt wird, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Rejekt des ersten Drucksortierers (3) ohne Pumpe zum zweiten Druck-
sortierer (4) gefihrt wird.

2. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Rejekt des ersten
Drucksortierers (3) ohne Verdiinnung zum zweiten Drucksortierer (4) gefuhrt wird.

3. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das Reject des ersten
Drucksortierers (3) vor der Zufiihrung zum zweiten Drucksortierer (4) mit Wasser oder einer
Suspension (7) niedriger Stoffdichte gemischt wird.

4. Anordnung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass
der zweite Drucksortierer (4) der letzte Drucksortierer (4) ist.

5. Anordnung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass das Rejekt des zweiten
Drucksortierers (4) der Faserstoffsuspension (1) vor dem ersten Drucksortierer (3), insbe-
sondere in der Stoffaufbereitung beigemischt wird.

6. Anordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Rejekt
des zweiten Drucksortierers (4) ohne Pumpe zum Zulauf eines dritten Drucksortierers (5)
gefuhrt wird.

7. Anordnung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Rejekt des zweiten
Drucksortierers (4) ohne Verdinnung zum dritten Drucksortierer (5) gefihrt wird.

8. Anordnung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass das Reject des zweiten
Drucksortierers (4) vor der Zufihrung zum dritten Drucksortierer (5) mit Wasser oder einer
Suspension (7) niedriger Stoffdichte gemischt wird.

9. Anordnung nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass der dritte
Drucksortierer (5) der letzte Drucksortierer (5) ist.

10. Anordnung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass das Rejekt des dritten
Drucksortierers (5) der Faserstoffsuspension (1) vor dem ersten Drucksortierer (3), insbe-
sondere in der Stoffaufbereitung beigemischt wird.

11. Anordnung nach Anspruch 3 oder 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Wasser oder
eine Suspension (7) niedriger Stoffdichte, insbesondere Siebwasser zu einem vierten
Drucksortierer (6) geflihrt wird, dessen Accept zum Stoffauflauf (2) geleitet und dessen Re-
jekt der Faserstoffsuspension (1) vor dem zweiten (4) und/oder dem dritten (5) Drucksortie-
rer beigemischt wird.

Hierzu 1 Blatt Zeichnungen
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(2013.01)

Recherchierter Prifstoff (Klassifikation):
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