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Erfindungsanspruch:

Verfahren zur Herstellung von Vergaserkraftstoffkomponenten und Fliissiggas aus TTH-Benzin in kombiniert arbeitenden
Anlagen durch Entbenzinierung von Raffineriegas und Stabilisierung der resultierenden Benzinkomponente in tiblicher Weise,
dadurch gekennzeichnet, daB als Rohstoff ein Gemisch aus 95-10Vol.-% einer auf der Grundlage der Technologie des TTH-
Verfahrens erhaltenen Benzinkomponente und 5 bis 90Vol.-% einer unstabilisierten bis zu 15Ma.-% gasférmige unter Druck in
gleichbleibender oder schwankender Menge geldste Kohlenwasserstoffe enthaltende Benzinkomponente verwendet wird.

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur gleichzeitigen Herstellung von Vergaserkraftstoffkomponenten und Flissiggas aus
unterschiedlichen Rohstoffen.

Charakteristik der bekannten technischen Lésungen

Zur Herstellung von Vergaserkraftstoffen sind eine Reihe von Verfahren bekannt, bei denen Komponenten unterschiedlicher
Eigenschaften und Herkunft zu Fertigprodukten gemischt werden. Fiir den verkaufsfahigen Vergaserkraftstoff gibt es einen
hochst zuldssigen Wert fiir den Dampfdruck, dessen Einhaltung fiir die motorischen Eigenschaften, aber auch fir den Transport
und die Lagerung des Kraftstoffes wichtig ist. Dieser Wert wird besonders stark durch die geldsten C,- C4-Kohlenwasserstoffe
beeinfluf$t, die einerseits wegen ihrer qualitdtsverbessernden Eigenschaften erwiinscht sind, andererseits, besonders Ethan und
Propan, \ regen ihrer dampfdruckverschlechternden Eigenschaften nur zu einem bestimmten Prozentsatz enthalten sein diirfen.
Deshalb kénnen Benzinen, die nur geringe Anteile an leichten Kohlenwasserstoffen enthalten, diese in bestimmten Mengen-
zugesetzt werden. Dies erfordert jedoch eine gesonderte Gewinnung der leichten Kohlenwasserstoffe, die 6konomisch
aufwendig ist. Nach einem anderen Verfahren werden diesen Benzinen Benzinkomponenten, die hohe Dampfdriicke aufweisen,
zugesetzt. Dabei ist jedoch der Zusatz der Benzinkomponente mengenmaRig begrenzt da sonst der Dampfdruck das zulassige
MaR tberschreitet.

Nach einem weiteren Verfahren wird ein derartiges Benzin mit u. a. C;- bis C;-Kohlenwasserstoffe enthaltendem Raffineriegas
unter Druck begast, anschlieBend stabilisiert und dabei ein Flissiggas mit relativ hohem C;-Gehalt abgetrennt. Nachteilig an
dieser Verfahrensweise ist, daBB wegen des erhéhten C;-Gehaltes in der flissigen Phase einerseits C,-Kohlenwasserstoffe fiir den
Vergaserkraftstoff verlorengehen, andererseits das erzeugte Fliissiggas einen unerwiinschten hohen Cs-Anteil aufweist.

Ziel der Erfindung

Esist Ziel der Erfindung, die Nachteile der nach dem Stand der Technik bekannten Verfahren auszuschalten. Dabeisoll neben der
Méglichkeit der flexiblen Gestaltung des Prozesses eine Steigerung der Vergaserkraftstoff- und Flissiggasproduktion in Menge
und Qualitat erreicht werden. i

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur Entbenzinierung von C;- bis Cs-Kohlenwasserstoffe enthaltenden
Raffineriegasen und zur Stabilisierung von Benzinkomponenten mit unterschiedlichen Dampfdricken zu
Vergaserkraftstoffkomponenten und zur Herstellung von Fliissiggas hoher Qualitat in kombiniert arbeitenden Anlagen zu

entwickeln.
ErfindungsgemaR wird die Aufgabe durch ein Verfahren geldst, bei dem ein Gemisch aus 95 bis 10Vol.-% einer auf der Grundlage

der Technologie des TTH-Verfahrens erhaltenen Benzinkomponente und 5 bis 90Vol.-% einer unstabilisierten bis zu 15Ma.-%
gastérmige unter Druck in gleichbleibender oder schwankender Menge geldste Kohlenwasserstoffe enthaltende
Benzinkomponente verwendet wird. Dieses Gemisch wird in der Stufe Entbenzinierung in ansich tiblicher Weise einer Begasung
mit Raffineriegas, das u. a. Propan, Butan und Pentan enthaélt, unterzogen. Dadurch wird eine wesentliche Verbesserung der
Selektivitat erreicht, so da die C;- bis Cs-Kohlenwasserstoffe zum Gberwiegenden Teil in die flissige Phase tibergehen und die
durch die zugemischte Benzinkomponente eingebrachten Ethananteile in die Gasphase gelangen. In einer anschlieSenden
Druckdestillation (Stabilisierung) wird der geforderte Dampfdruck eingestelit.

Ausfahrungsbeispiele

1. In einem Druckgefa® wird ein Gemisch, bestehend aus 50Vol.-% einer TTH-Benzinkomponente, die folgende Kenndaten
aufweist

dg> (g/ml) 0,765
bampfdruck (MPa) 0,02
Siedebereich (°C) 44 bis 170

und 50 Vol.-% einer Benzinkomponente mit 10,7 Ma.-% unter Druck geldster Kohlenwasserstoffe (C,- bis C,) mit folgenden
Kenndaten

di® (g/ml) 0,688
Dampfdruck (MPa) 0,087
Siedebereich (°C) 30 bis 141

hergestelit.
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Das Gemisch weist folgende Kennwerte auf:

di(g/mi) 0,711
Dampfdruck (MPa) 0,078
Siedebereich {°C) 30bis 170

Das Gemisch wird unter einem Druck von 1,5MPa mit einem Raffineriegas bei 122°C begast.und anschlieBend einer
‘Druckdestillation unter 1,2 MPa und 132°C unterworfen. Das flir die Begasung eingesetzte Raffineriegas enthalt u. a. folgende

Hauptbestandteile:

Vol.-%
Cy 27,7
C, 19,2
Cs 353
Cs 4,
Cs 0.2

Die nach dem erfindungsgeméBen Verfahren hergestelite VK-Komponente weist trotz eines 50-vol.-%igen Anteils einer
Benzinkomponente, die 10,7 Ma.-% unter Druck geloster Kohlenwasserstoffe (C,- bis C4) enthilt, folgende Kennwerte,

insbesondere einen niedrigen Dampfdruck auf:

dif (g/ml) 0,730
Dampfdruck (MPa) 0,057 -
Siedebereich (°C) 30bis170

Das gleichzeitig ber Kopf der stabilisierenden Druckdestillation abgetrennte Flissiggas hat einen besonders hohen Gehalt

von etwa 73 Ma.-% Propan und nur ca. 26 Ma.-% Butan.

. Zum Vergleich wird die Technologie geméR dem Stand der Technik ndher beschrieben, bei dem eine TTH-Benzinkomponente,
die 1,6 Ma.-% C- bis C.-Kohlenwasserstoffe enhilt, unter gleichen Bedingungen mit einem Raffineriegas bégast und
anschlieRend der stabilisierenden Druckdestillation unterworfen. Die TTH-Benzinkomponente besitzt folgende Kennwerte:

di3(g/mi} 0,765
Dampfdruck (MPa) 0,02
Siedebereich {°C) 44 bis170

Das zur Begasung eingesetzte Raffineriegas enthalt u. a. folgende Kompanenten:

) Vol.-%
Ci 274
C 13,4
Cs 31,0
C 10,2
Cs 17

Die erzeugte VK-Komponente mit wesentlich héherem Dampfdruck, weist folgende Kenndaten auf

dis(g/ml) 0,736
Dampfdruck (MPa) 0,072

Siedebereich (°C) 31bis 170

Das abgetrennte Cs-reiche Flﬁssiggés setzt sich aus folgenden Hauptbestandteilen zusammen:

C;(Ma.-%) 62,3
Cs(Ma.-%) 37,6

. Dieses Beispiel stellt einen Vergleich zu einem anderen bekannten Verfahren (der VK-Erzeugung) dar. Danach wird eine
bereits stabilisierte Benzinkomponente (1) zur Erhhung der Menge und zur weiteren Verbesserung der Qualitét mit einer
Benzinkomponente (i1}, die 15 Ma.-% gasférmige, unter Druck geldste Kohlenwasserstoffe enthalt, versetzt.

Komponente Komponente Gemisch
Ma.-Teile . { 1} lund il
di® {g/ml) 0,747 0,683 0,742
Dampfdruck (MPa) 0,065 0,098 0,076
Siedebereich {°C) ‘ 44 bis 185 30bis 135 30bis 185

Hierbei zeigt sich deutlich, daB bereits bei einer Mischung, die nur 5Ma.-% Komponente !l enthalt, der Dampfdruck das Limit
von 0,07 MPa flir Benzin in den Sommermonaten (iberschreitet. .

. Unterden gleichen technologischen Bedingungen und mit den gleichen Ausgangsstoffen wie im Beispiel 1 beschrieben, wird
ein Gemisch aus 5Vol.-% einer gashaltigen Benzinkomponente (10,7 Ma.-% unter Druck geldste Gase) und 95Vol.-% einer
TTH-Benzinkomponente nach dem erfindungsgemaBen Verfahren behandaeit.
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Die Qualitdt des Zwischenproduktgemisches, der resultierenden VK-Komponente sowie der Zusammensetzung des

Flissiggases ist in der folgenden Tabelle dargestelit:
Qualitdt des unbehandelten Gemisches:

dfF
Dampfdruck

Siedebereich

Qualitét der resul-

tierenden VK-Komponente:

ds®

Dampfdruck

Siedebereich :
Zusammensetzung des FlGssigkeitsgases:
Propan '
Butan

(g/ml)
{MPa)
°C)

{g/ml)
{MPa)
{°C)

{(Ma.~%)
{Ma.-%)

0,761
0,072
30bis 170

0,762
0,05
30bis 170

68
30

5. Unter den gleichen technologischen Bedingungen und mit den gleichen Ausgangsstoffen wie im Beispiel 1 beschrieben, wird

ein Gemisch aus 90Vol.-% gashaltiger Benzinkomponente (10,7 Ma.-% unter Druck geloste Gase) nach dem

erfindungsgemafRen Verfahren behandelt.

Die Qualitat des Zwischenproduktgemisches, der resultierenden VK-Komponente sowie die Zusammensetzung des

Flussiggases ist in der folgenden Tabelle dargestelit:

Qualitat 1c;es unbehandelten Gemisches:
dg
Dampfdruck
Siedebereich
Qualitat der resultie-
renden VK-Komponente:
djs
Dampfdruck
Siedebereich
Zusammensetzung des
Flissiggases:
Propan
Butan

{g/mi)
(MPa)
°C)

{g/ml)
(MPa)
°C) .

{Ma.-%)
(Ma.-%)

0,695
0,083
30bis 170

0,721
0,078
30 bis 170

74
25
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