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Olej smarowy do docierania i dogtadzania przektadni zgbatych

Przedmiotem wynalazku jest olej przeznaczony do docierania i dogladzania powierzchni
z¢bow przekladni mechanicznych, w ktérym réwnomiernie zawieszony jest rozdrobniony weglik
krzemu. Proces docirania i dogladzania jest szczegélnym rodzajem doktadnej obrébki powierzch-
niowej, wymagajacej stosowania odpowiednio dobranych pod wzglgdem twardosci i granulacji
substancji statych oraz oleju spetniajgcego rolg nos$nika. Olej smarowy jako no$nik powinien mie¢
korzystne wlasnosci reologiczne, a zwlaszcza granice lepkosci w 40°C, zapewniajace prawidlowe
smarowanie powierzchni ciernych w warunkach docierania, dobrg stabilno$¢ koloidalng, wtas-
nosci przeciwzuzyciowe dostosowane do obrabianego materiatu, wlasno$ci przeciwkorozyjne i
prezciwrdzeniowe. No$nik olejowy powinien mie¢ takze wlasno$ci pozwalajace na tatwe usuwanie
go z powierzchni metalicznych za pomocg wody.

Znane sg ciecze smarujgco-chfodzace uzywane w procesach technologicznych obrébki metali
jak roztwory wodne substancji polarnych, emulsje typu olej w wodzie, zawierajace $rodki
powierzchniowo-czynne, oleje mineralne lub syntetyczne, zawierajace dodatki podwyzszajace
wlasno$ci smarne oraz zawierajgce inhibitory. Produkty te nie s3 wykorzystywane jako no$niki
proszkéw $ciernych ze wzgledu na trudnoéci uzyskania trwatych i rOwnomiernych zawiesin $cier-
niwa, trudnosci otrzymania powierzchni metali o wymaganej gladkosci itp.

Celem niniejszego wynalazku jest opracowanie oleju do docierania i dogtadzania przektadni
zebatych stosowanych w pojazdach mechanicznych, wykazujacego cechy stabilnego nosnika $cier-
niwa, zdolnego do rownomiernego utrzymywania zawiesiny ziaren w czasie kilkuset godzin w
temperaturze pokojowej, posiadajgcego lepko$¢ umozliwiajaca smarowanie przektadni w warun-
kach docierania, optymalng zawarto$¢ dodatkéw smarnych a takze zawierajacego substancje
powierzchniowo-czynne, pozwalajace na tatwe wymywanie oleju i czastek statych za pomoca
wody.

Cel ten zostal osiagni¢ty przez opracowanie oleju wedtug wynalazku, ktory jako no$nik
zawiera olej smarowy o lepkosci 460 mm?/s sktadajacy si¢ z 50-70% masowych rafinowanego oleju
pozostatosciowego, otrzymanego z ropy parafinowo-siarkowej o lepkosci 24-35 mm?/s w tempera-
turze 100°C i temperaturze wrzenia ca 300°C i 30-40% masowych oleju lekkiego, pochodzacego z
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zachowawczej destylacji ropy naftowej, odparafinowanego i rafinowanego selektywnie o lepko$ci
9-11 mm?/s w temperaturze 100°C, oraz 2-10% masowych imidu kwasu alkenobursztynowego jako
dyspergatora bezpopiotowego pozwalajacego na utrzymanie powierzchni pracujacych metali w
czystosci, dyspergowanie rozdrobnionych ziaren czynnika $ciernego oraz stabilizacj¢ struktury
koloidalnej, 2-15% masowych mieszanin weglowodordw statych (gaczu) otrzymanych w procesie
odparafinowania cigzkich destylatéw olejowych lub 0,1-6% masowych kwasu hydroksystearyno-
wego, 0,5-5,0% masowych dialkiloditiofosforanu cynku jako dodatku smarnego majgcego zadanie
podwyzszenie wytrzymatos$ci filmu olejowego.

Oprécz powyzszych sktadnikéw olej zawiera 3-12% masowych emulgatora stanowigcego
mieszaning zwigzkow powierzchniowo-aktywnych posiadajacych zdolno$é tworzenia emulsji z
wodg o nastgpujacym sktadzie: 30-409% masowych eksyetylowanych alkilofenoli o zawartosci 8
moli tlenku etylenu, 40-60% masowych oksyetylowanych alkilofenoli o zawartosci 3 moli tlenku
etylenu, 8-15% masowych oksyetylowanego amidu kwaséw ttluszczowych oraz 15-25% masowych
kwasow tluszczowych destylowanych o dtugosci tanicuchéw weglowych C12-Ca2 oraz rozdrob-
niony weglik krzemu o granulacji F 100 do 500 wilosci 1-8 czgéci wagowych na 10 czesci wagowych
no$nika olejowego. Jako emulgator w oleju wedlug projektu mozna takze stosowaé mieszaning
sktadajaca si¢ z 5-50% masowych kwasu undekanowego, 15-25% masowych di lub trietanoloaminy
oraz 5-25% masowych weglowodorow naftowych z zachowawczej destylacji ropy naftowej w klasie
lekosci VG-15 (10-15mm?/s) i zawartosci weglowodoréw aromatycznych nie wyzej niz 40%
masowych.

Przyktad I. Do 79,6% masowych oleju o lepko$ci 460 mm>/s temperaturze wrzenia 300°C
sktadajacego si¢ z 70% masowych rafinowanego oleju pozostatosciowego oraz 30% masowych
rafinowanego oleju lekkiego o lepko$ci w granicach 9-11 mm®/s w temperaturze 100°C, pochodza-
cego z ropy parafinowo-siarkowej wprowadza si¢ 5% masowych dyspergatora w postaci imidu
alkenobursztynowego, 2-15% masowych mieszaniny weglowodoréw statych (gaczu) otrzymanych
w procesie odparafinowania destylatow olejowych, 5% masowych kwasu hydroksystearynowego,
1,4% masowych dodatku smarnego w postaci dialkiloditiofosforanu cynku, a nast¢pnie wprowa-
dza si¢ 7% masowych mieszaniny o nast¢pujacym sktadzie:

1) 30% masowych oksyetylowanego alkilofenolu o zawartosci 8 moli tlenku etylenu, 8%
masowych oksyletylenowanego amidu kwaséw ttuszczowych, 40% masowych oksyetylowanego
alkilofenolu o zawartosci 3 moli tlenku etylenu, 22% masowych kwaséw thuszczowych destylowa-
nych zawierajgcych 12-22 atomy wegla lub:

2) 50% masowych kwasu undekanowego, 25 masowych trietanoaminy i 25% masowych oleju
mineralnego rafinowanego w klasie lepkosci VG 15 i o zawartos$ci nie wyzej niz 40% masowych
weglowodoréw aromatycznych.

Przyktad II. Do 82% masowych oleju bezowego, zestawionego jak w przykiadzie I, o
lepkosci w klasie VG 460, wprowadza si¢ 5% masowych imidu kwasu alkenubursztynowego, 0,6%
masowych kwasu hydroksystearynowego, 1,4% masowych dialkiloditiofosforanu cynku. Do tak
sporzadzonej i dokiadnie zmieszanej w 60-80°C kompozycji dodaje si¢ i doktadnie miesza w tej
temperaturze 10% masowych emulgatora, sporzadzonego wedtug przyktadu I w punkcie 2.

Otrzymany olej wedtug przyktadu I i II nie wykazuje dziatania korozyjnego na ptytkach
stalowych i miedzianych po ich trzygodzinnym ogrzewaniu (w otrzymanym oleju) w temperaturze
100°C. Oleje wedtug przyktadu Ii I posiadajg dobre whasnos$ci emulgujace, a na aparacie czteroku-
lowym wykazuja obcigzenie zespawania (Pz) nie mniejsze niz 200 kg.

Do olejow otrzymanych wedtug przyktadu I i II wprowadza si¢ w temperaturze okoto 18°C
czynnik $cierny w postaci wegliku krzemu o ustalonej granulacjiiza pomocg mieszania rozprowa-
dza si¢ sproszkowany korund w oleju. Na przyktad do 1000 ml oleju wprowadza si¢ 600 g proszku
korundowego, ktdry jest trwaly w stanie zawieszonym i fatwo ulega wymyciu za pomocg wody w
temperaturze pokojowe;j.

Zastrzezenia patentowe

1. Olej przeznaczony do docierania i dogtadzania przektadni zgbatych zawierajacy korund w
olejowym no$niku smarowym, znamienny tym, ze zawiera no$nik smarowy bedacy mieszaning
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weglowodordow sktadajaca si¢ z 50-70% masowych oleju pozostatosciowego, odasfaltowanego,
selektywnie rafinowanego i oparafinowanego, otrzymanego z ropy parafinowo-siarkowej o lepk-
josci 24-35 mm?/s w temperaturze 100°C i 30-40% masowych selektywnie rafinowanej i odparafi-
nowanej olejowej frakcji prozniowe;j z parafinowo-siarkowej ropy o lepkosci 9-11 mm®/s w tempe-
raturze 100°C oraz 2-10% weglowodorow stalych, otrzymanych z odparafinowania oleju
pozostatosciowego lub 0,1-6,0% masowych kwasu hydroksystearynowego oraz 2,0-15,09% maso-
wych dialkiloditiofosforanu cynku, 3-12% masowych emulgatora i weglik krzemu o granulacji
F 100 do 500 w ilosci 1-8 czg$ci wagowych na 10 czgsci wagowych no$nika olejowego.

2. Olej wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze jako emulgator zawiera mieszaning sktadajaca si¢ z
30-40% masowych oksyetylowanych alkilofenoli o zawartosci 8 moli tlenku etylenu, 40-60%
masowych oksyetylowanych alkilofenoli o zawartosci 3 moli tlenku etylenu, 8-15% masowych
oksyetylowanego amidu kwaséw tluszczowych oraz 15-25% masowych kwasow tluszczowych
destylowanych o dtugosci tancuchéw weglowych Cq2-Caa.

3. Olej wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze jako emulgator zawiera mieszaning sktadajacasiez
5-50% masowych kwasu undekanowego, 15-25% masowych di lub trietanoloaminy oraz 5-25%
masowych weglowodorow naftowych z zachowawczej destylacji ropy naftowej w klasie lepkosci -
VG-15 (10-15 mm®/s) i zawarto$ci weglowodoréw aromatycznych nie wyzej niz 40% masowych.
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