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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
円 盤 形 状 の ガ ラ ス 板 の 端 面 に 対 し て 形 状 加 工 を 行 う 処 理 を 含 む ガ ラ ス 板 の 製 造 方 法 で あ っ  
て 、
円 盤 形 状 の ガ ラ ス 板 を 基 台 か ら 浮 上 さ せ る ス テ ッ プ と 、
基 台 に 載 置 さ れ た 前 記 ガ ラ ス 板 を 浮 上 さ せ た 状 態 で 、 前 記 ガ ラ ス 板 を 非 接 触 で 加 熱 し な が  
ら 、 前 記 ガ ラ ス 板 の 端 面 に レ ー ザ ー 光 を 照 射 し 、 前 記 端 面 に 対 し て 前 記 レ ー ザ ー 光 を 前 記  
円 盤 形 状 の ガ ラ ス 板 の 周 方 向 に 相 対 的 に 移 動 し な が ら 、 前 記 端 面 を 目 標 と す る 形 状 に 加 工  
す る ス テ ッ プ と 、
を 含 む 、 こ と を 特 徴 と す る ガ ラ ス 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 ガ ラ ス 板 の 浮 上 は 、 超 音 波 、 気 体 の 圧 力 又 は 静 電 力 の 中 か ら 少 な く と も １ つ を 用 い て  
、 浮 上 力 あ る い は 吸 引 力 を 前 記 ガ ラ ス 板 に 付 与 す る こ と に よ り 行 う こ と を 特 徴 と す る 、 請  
求 項 １ に 記 載 の ガ ラ ス 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
円 盤 形 状 の ガ ラ ス 板 の 端 面 に 対 し て 形 状 加 工 を 行 う 処 理 を 含 む ガ ラ ス 板 の 製 造 方 法 で あ っ  
て 、
円 盤 形 状 の ガ ラ ス 板 を 支 持 台 や 支 持 具 に 非 接 触 と な る よ う に 配 置 す る ス テ ッ プ と 、
前 記 支 持 台 や 支 持 具 に 非 接 触 の 状 態 の 前 記 ガ ラ ス 板 を 加 熱 し な が ら 、 前 記 ガ ラ ス 板 の 端 面  
に レ ー ザ ー 光 を 照 射 し 、 前 記 端 面 に 対 し て 前 記 レ ー ザ ー 光 を 前 記 円 盤 形 状 の ガ ラ ス 板 の 周  
方 向 に 相 対 的 に 移 動 し な が ら 、 前 記 端 面 を 目 標 と す る 形 状 に 加 工 す る ス テ ッ プ と 、
を 含 む 、 こ と を 特 徴 と す る ガ ラ ス 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 ガ ラ ス 板 は 、 主 表 面 の 面 内 に お け る 温 度 差 が ５ ０ ℃ 以 下 と な る よ う に 非 接 触 で 加 熱 さ  
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れ る 、 請 求 項 １ ～ ３ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の ガ ラ ス 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 端 面 を 目 標 と す る 形 状 に 加 工 す る ス テ ッ プ で は 、 前 記 端 面 に 、 面 取 り 面 を 形 成 す る よ  
う に 、 前 記 レ ー ザ ー 光 の 照 射 の 条 件 が 設 定 さ れ る 、 請 求 項 １ ～ ４ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の  
ガ ラ ス 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 端 面 に 照 射 さ れ る 前 記 レ ー ザ ー 光 の 光 束 の 前 記 周 方 向 の 長 さ Ｗ ２ の 前 記 ガ ラ ス 板 の 直  
径 Ｄ に 対 す る 比 で あ る Ｗ ２ ／ Ｄ は 、 ０ ． ０ ３ ～ ０ ． ２ で あ る 、 請 求 項 １ ～ ５ の い ず れ か １  
項 に 記 載 の ガ ラ ス 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ７ 】
前 記 レ ー ザ ー 光 の 照 射 に よ り 形 成 さ れ た 前 記 ガ ラ ス 板 の 直 径 は 、 前 記 レ ー ザ ー 光 の 照 射 前  
の 前 記 ガ ラ ス 板 の 直 径 に 比 べ て 増 大 す る 、 請 求 項 １ ～ ６ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の ガ ラ ス 板  
の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ８ 】
前 記 レ ー ザ ー 光 の 前 記 端 面 に 沿 っ て 移 動 す る 移 動 速 度 は 、 ０ ． ７ ～ １ ４ ０ ［ ｍ ｍ ／ 秒 ］ で  
あ る 、 請 求 項 １ ～ ７ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の ガ ラ ス 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 ９ 】
前 記 ガ ラ ス 板 の 厚 さ Ｔ ｈ は 、 ０ ． ７ ｍ ｍ 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ ～ ８ の い ず れ か １ 項 に 記 載  
の ガ ラ ス 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ０ 】
前 記 ガ ラ ス 板 の 製 造 方 法 は 、 前 記 端 面 を 目 標 と す る 形 状 に 加 工 し た 前 記 ガ ラ ス 板 の 主 表 面  
を 研 削 あ る い は 研 磨 す る ス テ ッ プ を 含 み 、
前 記 端 面 を 目 標 と す る 形 状 に 加 工 し た 後 、 前 記 主 表 面 の 研 削 あ る い は 研 磨 の 前 に 、 前 記 端  
面 の 研 磨 を 行 わ な い 、 あ る い は 、 前 記 端 面 の 研 磨 を 行 っ て も 、 前 記 端 面 の 研 磨 に よ る 取 り  
代 量 は ５ μ ｍ 以 下 で あ る 、 請 求 項 １ ～ ９ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の ガ ラ ス 板 の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ １ 】
請 求 項 １ ～ １ ０ の い ず れ か １ 項 に 記 載 の ガ ラ ス 板 の 製 造 方 法 に よ り 製 造 さ れ た ガ ラ ス 板 の  
主 表 面 に 磁 性 膜 を 形 成 す る 、 こ と を 特 徴 と す る 磁 気 デ ィ ス ク の 製 造 方 法 。
【 請 求 項 １ ２ 】
円 盤 形 状 の ガ ラ ス 板 を 載 置 す る 基 台 と 、
前 記 ガ ラ ス 板 を 前 記 基 台 か ら 浮 上 さ せ る た め の 手 段 と 、
前 記 基 台 か ら 浮 上 さ せ た 前 記 ガ ラ ス 板 を 非 接 触 な 方 法 で 加 熱 す る た め の 加 熱 手 段 と 、
前 記 ガ ラ ス 板 の 端 面 に レ ー ザ ー 光 を 照 射 す る た め の 手 段 と 、
を 少 な く と も 有 す る 、 ガ ラ ス 板 の 製 造 装 置 。
【 請 求 項 １ ３ 】
円 盤 形 状 の ガ ラ ス 板 で あ っ て 、
前 記 ガ ラ ス 板 は 、 磁 気 デ ィ ス ク 用 ガ ラ ス 基 板 又 は 磁 気 デ ィ ス ク 用 ガ ラ ス 基 板 の 素 材 で あ り  
、
前 記 ガ ラ ス 板 の 中 心 位 置 に は 円 孔 が あ り 、
前 記 ガ ラ ス 板 は 、 一 対 の 主 表 面 と 、 外 周 端 面 と 、 前 記 円 孔 に 沿 っ た 内 周 端 面 と を 有 し 、
前 記 外 周 端 面 及 び ／ 又 は 前 記 内 周 端 面 は 、 前 記 主 表 面 に 対 し て 略 直 交 す る 方 向 に 延 び る 側  
壁 面 と 、 前 記 側 壁 面 と 前 記 主 表 面 と の 間 に 介 在 し 、 外 側 に 向 か っ て 凸 の 湾 曲 形 状 を 成 す 面  
取 り 面 と を 有 し 、
前 記 ガ ラ ス 板 の 厚 さ Ｔ ｈ は ０ ． ７ ｍ ｍ 以 下 で あ り 、
前 記 主 表 面 に お い て 、 前 記 内 周 端 面 を ０ ％ 、 前 記 外 周 端 面 を １ ０ ０ ％ の 位 置 と し て 、 前 記  
内 周 端 面 か ら 径 方 向 の 外 側 に ２ ５ ％ 、 ５ ０ ％ 、 ７ ５ ％ 離 れ た ３ つ の 半 径 位 置 の そ れ ぞ れ に  
お い て 、 ９ ０ 度 離 れ た 周 上 の ４ か 所 の 位 置 の 、 合 計 １ ２ か 所 に お け る リ タ デ ー シ ョ ン 値 の  
最 大 値 と 最 小 値 と の 差 が ３ ０ ｎ ｍ 以 下 で あ る 、
ガ ラ ス 板 。
【 請 求 項 １ ４ 】
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前 記 面 取 り 面 の 前 記 主 表 面 の 径 方 向 に 沿 っ た 長 さ Ｃ の 、 前 記 ガ ラ ス 板 の 厚 さ Ｔ ｈ に 対 す る  
比 で あ る Ｃ ／ Ｔ ｈ が 、 ０ ． １ ～ ０ ． ７ で あ る 、 請 求 項 １ ３ に 記 載 の ガ ラ ス 板 。
【 請 求 項 １ ５ 】
前 記 外 周 端 面 及 び ／ 又 は 前 記 内 周 端 面 の 算 術 平 均 粗 さ Ｒ ａ は ０ ． ０ ２ μ ｍ 以 下 で あ る 、 請  
求 項 １ ３ 又 は １ ４ に 記 載 の ガ ラ ス 板 。
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