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Przedmiotem wynalazku jest nawijarka, zwlaszeza
nawijarka do drutu oczkowego, zapewniajgca réw-
nomierne naprezanie zwojéw nawijanego produktu.

Przy produkcji lin, tasm metalowych, drutéw i
réznego rodzaju splotéw: zachodzi konieczno$é na-
wijania wytworzonego produktu na bebny lub
szpule, gdyz tylko w tej postaci moga one byé prze-
chowywane i transportowane.

W celu odpowiedniego nawinigcia produktu sto-

suje sie réznej konstrukcji nawijarki, stuzace do
réwnomiernego, zwéj po zwoju, ukladania produk-
tu na bebnie nawojowym, badZ specjalnych szpu-
lach. Poniewaz do obracania bebna uzywane sg z
reguly napedy niezalezne o statej iloSci obrotow,
przykiadowo silniki elektryczne, za§ predkosé obro-
towa bebna nawojowego nie jest stata lecz zalezy
od §rednicy nawinietego na beben produktu jak tez
i od chwilowej wydajnosci urzadzenia wytwarzaja-
cego dany produkt, zachodzi konieczno$¢ odpowied-
niego regulowania ilo$ci obrotéw bebna.

W tym celu, stosuje sie pomiedzy napedem a
bebnem mechanizmy po$lizgowe, przewaznie typu
ciernego, przenoszace na beben staly moment obro-
towy. Wada tak pracujacej nawijarki jest coraz
luzniejsze ukladanie kolejnych warstw zwojéw,
gdyz przy stalym momencie obrotowym w miare
wzrostu $rednicy zwojéw maleje sita naciggu na
obwodzie. .

Celem wynalazku jest zapewnienie ré6wnomierne-
g0 naciggu nawijanego produktu niezaleznie od
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Srednicy zwojéw jak tez i zlikwidowanie naprezania
produktu na wyjsciu z urzadzenia wytwarzajacego
ten produkt.

Zadanie to zostalo zrealizowane w nawijarce
wedlug wynalazku, w ktérej niezaleznie od sprzegta
poslizgowego na wale bebna nawojowego, zastoso-
wano naprezacz nawijanego produktu i dodatkowy
hamulec cierny, zmieniajgcy wielko§é momentu
obrotowego bebna w zaleznosci od wielkosci zwisu
nawijanego produktu przed naprezaczem.

Przedmiot wynalazku uwidoczniony jest na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia schematycznie
nawijarke w widoku z géry, fig. 2 — odcinek na-
wijanego produktu przykiadowo drutu oczkowego,
fig. 3 — segment tarczy obrotowej naprezacza z
wystepami dostosowanym do nawijania drutu ocz-
kowego.

Beben nawojowy 1, na ktéry nawijany jest pro-
dukt 2 przykladowo drut oczkowy, napedzany jest
od silnika 3 za posrednictwem przekladni 4 i
sprzegla poSlizgowego 5. Beben nawojowy 1 i
sprzeglo poslizgowe 5 osadzone sg na wspllnym wa-
le 6, na ktérym znajduje sie ponadto tarcza hamul-
cowa 7 hamowana szczekami 8. Docisk szczek 8
do tarczy hamulcowej 7 uzalezniony jest od poto-
zenia dzwigni 9, ktoéra polaczona jest ze szczekami
hamulcowymi 8 za posrednictwem ciegna elastycz-
nego 10, Uklad diwignia 9, ciegno elastyczne 10 i
szczeki 8 jest polaczony w ten sposéb, ze przy ru-
chu w dét wygietego ramienia dzwigni 9 szczeki 8
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luzujg tarcze hamulcowsg 7 a przy ruchu w gére
wygietego ramienia dzwigni 9 szczeki 8 zaciskajg
sie na tarczy hamulcowej 7.

Nawijany produkt 2 po wyj$ciu z urzadzenia wy-
twarzajacego, przykiadowo =z prasy 11, przechodzi
przez polaczony z wodzikiem 12 mechanizmu nawrot-
nego naprezacz, w kté6rym znajduje sie tarcza obro-
towa 13 hamowana tarczami ciernymi 14. Tarcze
cierne 14, zabezpieczone przed obrotem bolcami 15,
sa dociskane do tarczy obrotowej 13 sprezyng 16,
ktérej napiecie regulowane jest nakretkg 17 w za-
leznosci od zgdanego stopnia naprezania zwojow
nawijanego produktu 2 na bebnie nawojowym 1.

Na tarczy obrotowej 13 wykonane sg wystepy,
odpowiadajgce oczkom nawijanego drutu lub otwo-
rom w ta$émie perforowanej. W przypadku nawija-
nia takich produktéw jak giadkie druty, liny lub
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obrotowej 13 rolki lub krazki dociskowe. Wodzik
12 tworzy wraz ze §rubg pociggowa 18 mechanizm
nawrotny do ukladania zwojéw. Na Srubie pociggo-
wej 18 naciety jest gwint krzyzowy, w ktérym pro-
wadzony jest wodzik 12, wykonujgcy wraz z napre-
zaczem 13, 14, 15, 16, 17 ruch posuwisto-zwrotny.

Sruba pociggowa 18 napedzana jest od waltu 6
przykladowo za pomocy lancucha rolkowego 19. Dla
zabezpieczenia Sruby pociagowej 18 przed szybkim
zuzywaniem sie, sita ktérg naprezacz obcigza wo-
dzik 12 przenoszona jest przez suwak 20, porusza-
jacy sie na prowadnicy 21. Suwak 20 polgczony jest
z wodzikiem 12 i wykonuje wraz z nim ruch po-
suwisto-zwrotny.

Tak skonstruowana nawijarka nie powoduje na-
prezenia nawijanego produktu w miejscu jego wyj-
§cia z urzadzenia wytwarzajgcego, przykiadowo
prasy 11. Pomiedzy wyj$ciem z prasy 11 a napreza-
czem nawijarki wedlug wynalazku istnieje swobod-
ny zwis wytwarzanego produktu. Wielko§é tego
zwisu, pr'zenoszona przez wygiete ramie dzwigni 9
na hamulec 7, 8 steruje ukladem napedowym beb-
na nawojowego 1, dzieki czemu szybko$§¢ obrotowa
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bebna jest zsynchronizowana z chwilowg wydaj-
noécig prasy 11 lub innego urzgdzenia wytwarzajg-
cego, przy jednoczesnym nie zmieniajgcym sie na-
prezaniu zwojéw ukladanych na bebnie nawojo-
wym 1.

Poniewaz wygiete ramie dzwigni 9 nie powinno
obcigzaé zwisajgcego swobodnie przed naprezaczem
odcinka produktu, dzwignia 9 jest zré6wnowazona
statycznie  przeciwciezarem 22 zamocowanym
przesuwnie na wolnym ramieniu dZwigni. ’

Nawijarka wedlug wynalazku moze byé stosowa-
na do nawijania wszelkiego rodzaju wyrob6éw ta-
kich, jak druty, liny, tasSmy i inne wyroby, ktére dla
sktadowania, lub przewozu muszg by¢ zwijane w
kregach lub nawijane na szpule.

Zastrzezenia patentowe

1. Nawijarka, zwtaszcza nawijarka do drutu ocz-
kowego, posiadajagca naped bebna nawojowego
przez sprzgglo poslizgowe oraz mechanizm nawrotny
do uktadania zwojéw, znamienna tym, ze ma na-
prezacz (13), (14), (15), (16), (17), polgczony z wodzi-
kiem (12) mechanizmu nawrotnego oraz diwignie
(9) odchylang przez zwisajgcy swobodnie przed na-
prezaczem odcinek nawijanego produktu (2), steru-
jaca za pomoca ciegna elastycznego (10) hamulcem
(7), (8), regulujacym obroty walu napedowego (6)
bebna nawojowego (1).

2. Nawijarka wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
naprezacz ma tarcze obrotowsg (13) z wystepami od-
powiadajgcymi oczkom w nawijanym drucie lub w
przypadku nawijania drutéw i tasm gtadkich, rol-
ki dociskowe, hamowane znanym hamulcem cier-
nym (14), (15), (16), (17) o regulowanym momencie
obrotowym.

3. Nawijarka wedlug zastrz. 1 i 2, znamienna tym,
ze mechanizm nawrotny do ukladania zwojéw ma
prowadnice (21) i suwak (20) polgczony z wodzi-
kiem (12), przenoszgce obcigzenia powstajgce w na-

_prezaczu.
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