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ROYAUME DE BELGIQUE BR EV ET D’INVENTION

S N°  900.203
MINISTERE DES AFFAIRES ECONOMIQUES Classif. Internat.:”63[b27ﬂ/&323

Mis en lecture le: “
T
15 ~11- 1984

LE Ministre des Affaires Economiques,

Vu la loi du 24 mai 1854 sur les brevets d’invention;

Vu le procés-verbal dressé le 20 juillet 19 84 = 14 4 25

au greffe du Gouvernement provincial de Liége

ARRETE:

Article 1. - !l est délivié a Mr. Chin-San YQU
N° 3 Lane 1029, Fong-Shi Road, Fong Yuan City (Taiwan)

N

repr. par 1'Office de Brevets E. Dellicour a Liége

un brevet d’invention pour:  Perfectionnement a la fabrication de ski

Article 2. - Ce brevet lui est délivré sans examen préalable, a ses risques et périls, sans ga-
rantie soit de la réalité, de la nouveauté ou du mérite de I'invention, soit de I'exactitude de la
description, et sans préjudice du droit des tiers.

Au présent arrété demeurera joint un des doubles de la spécification de l'invention
(mémoire descriptif et éventuellement dessins) signés par l'interessé et déposés a I'appui de
sa demande de brevel.

Bruxelles, le 1,4 aoﬁt 19 84
PAR DELEGATION SPECIALE:
Le Directeur

L. WUYTS



Mémoire descriptif déposé & l'appui d'une demande de

BREVET D*INVENTION

au nom de

Chin-San Y O U

pour :

Perfectionnement & la fabrication de ski.
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La présente invention concerne la fabrication
d'un ski et est relative en particulier & un élément de
construction composite d'un ski.

Une fabrication typique composite de ski est une
construction en sandwich, qui comporte des plaques externes
de métal ou de matiére plastique en sandwich avec une plague
de bois ou un corps en mousse de polyuréthane. Bien que le
ski avec un corps en mousse posséde une possibilité d'ab-
sorption des chocs et une rigidité & la torsion perfec-
tionnées, il a un grand désavantage, sa résistance & la
tension qui reste relativement basse, et par suite il a
une propension & casser fréquemment sous l'effort. Un per-
fectionnement & une telle construction en sandwich peut
&tre réalisé en utilisant un feuilletage interposant des
couches de bois alternées avec des couches de fibres de
verre imprégnées de résine. Un tel feuilletage est faci-~
lement endommagé lorsqu'il est sujet & des forces d'impact
importantes.

Un objet de 1l'invention consiste & prévoir une
construction de ski perfectionnée avec des caractéristiques
de rigidité & la torsion et d'amortissement perfectionnées.

Cet objet et d'autres peuvent &tre réalisés con-
formément & l'invention en prévoyant un élément de cons-
truction composite pour un ski, qui comprend au moins deux
couches de bois et une couche de fibres imprégnées de ré-
sine reliée de maniére adhésive aux couches de bois et
disposée en sandwich entre celles~-ci, et qui est caracté-
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risé en ce que les couches de bois sont pourvues de la-
melles saillantes, qui sont en prise 1l'une avec l'autre sur
leurs faces opposées.

Les lamelles saillantes s'étendent avantageuse-
ment & partir de la surface de chaque couche de bois &
différentes hauteurs. Suivant un aspect de l'invention 1la
largeur de chaque lamelle saillante est graduellement rétré-
cie depuis sa surface jusqu'a la surface a partir de la-
quelle elle commence & se dresser,

Ia réalisation préférée actuellement & titre
d'exemple est décrite en détail avec référence au dessin
annexé, dans lequel :

Figure 1 est une vue schématique d'un élément de
construction pour un ski ;

FPigure 2 est une vue en perspective avec coupe
transversale partielle d'un €lément de construction suivant
une réalisation, et

Pigure 3 est une vue en élévation en coupe d'un
élément de construction suivant une autre réalisation.

En se reportant au dessin on voit une réalisa-
tion de ski 10, qui comporte une enveloppe 11 en un alliage
d'aluminium, deux couches de bois 21 et 22 et un feuille-
tage de renforcement. Sur le fond de l'enveloppe 11 est
reliée une coulisse 13 en plastique renforcée de fibre,
dont les bords sont fixés avec des corniéres d'acier en L 14.
Au centre de la coulisse 13 est prévue une rainure 131.

Chaque couche de bois 21 et 22 est pourvue de la-
melles saillantes longitudinales 23 et 24 respectivement,
les sections transversales de ces lamelles 23 et 24 allant
en augmentant depuis celles qui se trouvent sur le c8té
jusqu'a celle qui se trouve au milieu. De préférence, ces
lamelles saillantes 23 ou 24 font saillie & différentes
hauteurs & partir de la surface des couches de bois. Les
lamelles saillantes 23 et 24 viennent en prise l'une avec
lt'autre et le feuilletage de renforcement, qui comporte des
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couches de fibres termodurcissables tressées et imprégnées
de résine 31, 32, 33, 34 et 35, repose entre les lamelles
saillantes qui s'engrénent.

La premiére couche 31 consiste en des fibres de
carbone, orientées chacune suivant un angle de 0° par rap-
port & l'axe du ski. ILa deuxiéme couche 32 consiste en
des fibres de verre, orientées chacune suivant un angle de
30° par rapport & l'axe du ski. La troisiéeme couche 33 con-
siste en des fibres de verre, orientées chacune suivant un
angle de 30° par rapport & l'axe du ski. Ia quatriéme
couche consiste en des fibres Kevlar (de Du Pont) orientées
chacune suivant un angle de 0° par rapport & l'axe du ski.
La cinquiéme couche consiste en des fibres de silicium orien-
tées chacune suivant un angle de 0° par rapport & ltaxe du

ski. '

Ces couches de fibres 31, 32, 3%, 34 et 35 sont
reliées de maniére adhésive et placées, avant que la résine
n'ait durci, entre les couches de bois 21 et 22, dont les
lamelles saillantes 23 et 24 sont alors mises en prise
entr'elles sous pression. Apreés que ces couches de fibres
aient été disposées en sandwich entre les couches 21 et 23,
tout le feuilletage est chauffé de maniére & former une
construction composite fermement intégrée.

Gri8ce & l'engagement entre les lamelles saillantes
23 et 24, le ski réalisé suivant l'invention présente une
excellente rigidité vis-a-vis de la torsion. Ies couches
de renforcement de fibres diverses et d'orientations di-
verses de fibres améliorent aussi la résistance du ski, de
telle sorte que la possibilité du ski de casser sous l'ef-
fort est réduite de maniére significative et ceci est avan-
tageux pour diverses actions telles que virage, saut, etc.

En se reportant &4 la figure 3 on voit une autre
réalisation, dans laquelle deux couches de bois 21' et 22!
ont leurs lamelles saillantes 23' et 24' conformées comme
un trapeéze dans leur section transversale. ILa largeur de
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chaque lamelle saillante 23' ou 24' est graduellement rétré-
cie vers la surface, & partir de laquelle elle commence 2
se dresser, c'est-a-dire que la largeur a est plus grande
que la largeur b, Cette construction améliore la jonction
des couches 21' et 22', de telle sorte que le ski est plus
résistant & la désintégration en dépit de la force d'im-
pact élevée,

Compte tenu de 1l'invention ainsi décrite, il est
clair que diverses modifications ou variantes peuvent y
&tre apportées sans sortir du domaine de 1l'invention., Il
est bien entendu par suite que l'invention n'est limitée
que d'apreés ce qQui est indiqué dans les revendications
annexées,
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REVENDICATTIONS

1. Elément de construction composite, qui comporte
au moins deux couches de bois (21 et 22) et une couche de
fibres imprégnées de résine (30) reliée de manidre adhésive
et disposée en sandwich entre les couches de bois, caracté-
risé en ce que les couches de bois sont pourvues de la-
melles saillantes (23 et 24) qui viennent en prise l'une
avec l'autre sur leurs faces opposées.

2. Elément de construction composite suivant la re-
vendication 1, caractérisé en ce que les lamelles sail-
lantes (23 et 24) s'étendant & diverses hauteurs & partir
de la surface de chague couche de bois.

3. Elément de construction composite suivant la
revendication 1, caractérisé en ce que la largeur de chaque
lamelle saillante (23 ou 24) est graduellement rétrécie &
partir de sa surface jusqu'ad la surface, & partir de la=-
quelle elle commence & se dresser,

Liege, le 20 juilfet 1984

P. pon : Chin-San\YOU '




Chin-San Y O U

%

. IIIIIIIIIII‘III‘:II"
T
Y
7

(7 A

SN

A

2N

RN

\[

S

KN/
24
14

%

7

N\

7
A

NN

4

5

W
'
174

I/

\".;\\,
1

/]
, S
37

5

2T TTLIT T 777 XTIV TT 77
OO D ;
4

R
v
Y

Yy
7
.

SN

%
rrrress

CILOLS I TIITEIINII TP IIIL.

b’

i

OIS RTOTEII IIOITI I FIIEA,

AN N NSONSA

DA

e WARNRNRNNN TR

/

FIG.2
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