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Sposéb prasowania ptyt pilsniowych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb prasowania twardych ptyt pilsniowych formowanych na mokro.

Jednym ze znanych sposobow jest prasowanie ptyt pilSniowych z zastosowaniem trzech charakterystycz-
nych -okreséw, réZnigcych si¢ od siebie przebiegiem. cisnienia. W pierwszym okresie prasowania nastgpuje
mechaniczne wyciskanie wody z ptyty pod cisnieniem okoto 50 kg/cm?, w drugim okresie nastepuje suszenie
ptyty przy cisnieniu od 6 do 12 kg/cm?, aw trzecim okresie piyte hartuje sie wstepnie pod ciénieniem
zblizonym do maksymalnego. Najwigekszy wpfyw na ksztattowanie struktury i wiasciwosci ptyt pil$niowych ma
drugi okres prasowania, gdyZ obnizenie ci$nienia po maksymalnym sprasowaniu poczatkowym, ma na celu
stworzenie warunkéw dla usunigcia z prasowanego materiatu wytwarzajacej si¢ pary wodnej. Zastosowanie
nizszego cisnienia niz prezno$é pary w ptycie, powoduje jej swobodne przenikanie pomiedzy widknami piléni.
Dla uzyskania wtasciwej struktury ptyt, ci$nienie powinno by¢ utrzymywane na statym poziomie w ciggu catego
okresu suszenia. W praktyce jednak nie jest to mozliwe, gdyZz na skutek okresowego wtgczania sie¢ pomp
uzupetniajacych emulsje w cylindrach prasy, nastepujq w okresie suszenia zmiany ci$nieni_a'w sposéb pulsacyjny.

Niedogodnoscia znanego sposobu jest niewykorzystanie w petni mozliwosci nagrzewania ptyt poprzez
niedostosowanie zmian cisnienia prasowania do wzrastajgcej preznosci pary wodnej przy ogrzewaniu ptyty, co
powoduje niszczenie struktury pil$ni.

Celem wynalazku jest usunigcie niedogodnosci wystepujacych w dotychczas stosowanym sposobie praso-
wanie ptyt pilsniowych, a zwtaszcza wyeliminowanie wahari cisnienia oraz skrécenie procesu prasowania. Cel ten
osiggnieto przez dostosowanie zmian ci$nienia prasowania do wzrastajgcej preznosci pary w prasowanym
tworzywie. '

Zgodnie w wyhalazkiem, w poczatkowym okresie prasowania przeprowadza si¢ mechaniczne wyciskanie
wody, anastgpnie obniza si¢ cisnienie do wartosci 6—12 kg/cm?, po czym w miare wzrostu temperatury -
w prasowanej ptycie, a przy tym wzrostu preznosci pary wodnej, podwy2sza sie stopniowo cisnienie w.sposéb
ciagty do wartosci 20—33 Kg/em?. Wzrost cisnienia prasowania przebiega w ten sposob, ze maksymalne ci$nienie
osigga si¢ w momencie, gdy zawarto$¢ wody w prasowanej masie wtOknistej osiagnie warto$¢ okoto 8%, to jest
w koricowym okresie suszenia, przy czym cisnienie to jest wystarczajace do zakoriczenia procesu prasowania.
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Sposéb wedtug wynalazku umozliwia skrécenie czasu prasowania ptyt pilsniowych formowanych na
mokro z jednoczesnym osiggnieciem poprawy wiasnoéci ptyt pilsniowych, a szczeg6inie wytrzymatoséei na
zginanie statyczne, wytrzymatos$ci na $cinanie oraz rozcigganie w kierunku prostopadtym do ptaszczyzn ptyty,
a ponadto umotliwia skrécenie lub wyeliminowanie okresu hartowania w prasie, gdyZ odpowiednie zageszczenie
ptyty zachodzi juz w okresie suszenia.

Sposdb prasowania jest bliZej objaﬁnlony na podanym nizej przyktadzie:

Przyktad: Mase wibknistg z drewna sosnowago, drobnicy tyczkowej lub zrzyn tartacznych o poczat-
kowej wilgotno$ci wzglednej 61% i o smarnosci 41 DS, poddaje sig prasowaniu w temperaturze 230°C i poczatko-
wym ci$nieniu w okresie mechanicznego wyclskama wody, réwnym 50 kg/cm?. Kolejno cisnienie prasowania
obniza si¢ na poczatku okresu suszenia do 8 kg/cm* po czym podnosi sig je w sposdb ciagty, w mlare wzrostu
temperatury prasowanej ptyty do odpowiedniej wartosci podanej ponizej:

Czas .
(w minutach od Ciénienie Temperatura
poczatku prasowania) (kg/cm?) prasowanej ptyty
1 10 151°C
2 14 188°C
3 18 201°C
4 21 209°C
5 24 215°C
6 28 219°C
7 33 . 221°C

Po zakoriczeniu okresu suszenia otwiera sig@ prase i wyjmuje gotowa ptyte, odpow1edn|o zageszczonq
w wyniku koricowego etapu prasowania.

Zastrzetenie patentowe

Spos6b prasowania ptyt pilsniowych formowanych na mokro, polegajacy na mechanicznym wyeciskaniu
wody z ptyty, jej suszeniu i hartowaniu,znamienny tym, e powycisnieciu wody z ptyty i po obnizeniu
cisnienia do wartosci 6—12 kg/cm?, ciénienie podwyisza sie stopniowo w sposéb ciggly w miare wzrostu
temperatury ptyty, do wartosci 20—55 kg/cm?, w zaleznoéci od rodzaju surowca, stopnia zmielenia masy
wtdkniste] i temperatury prasowania, przy czym w koricowym etapie suszenia osigga sie cisnienie wystarczajgce
do zakoriczenia procesu prasowania.
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