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Znane sz sposoby wytwarzania sztucinego
drewna, wedlug ktérych odpadki drewna w po-
staci wi6éréw, trocin itd. prasuje si¢ wraz z fe-
nolowo - formaldehydowymi zZywicami pod ci$-
nieniem 35 — 70 kg/cm2 Sprasowanie nastepu-
je w jednym albo dwu stopniach, przy czym w

- drugim stopniu sprasowanie odbywa sie¢ w tem-

peraturze 177°C. Wedlug innych sposobéw wy-
twarzania stosuje sig¢ zZywice fenolowo - krezo-
lowe, zywice krezolowe, asfalt, kauczuk, twardy
kauczuk itd. Przy uzyciu niektérych z tych spoiw
gotowy produkt jest ciemno zabarwiony. Poza
tym dotychczas wytwarzane sztuczne drewno po-
siada przewaznie wigkszy cigzar wladciwy niz
drewno naturalne.

Wedlug innych sposobdéw, przy ktérych stosu-
je sie mniejsze iloSci spoiw zywicowatych uzy-
skuje si¢ material lamliwy, malo wytrzymaty na
nacisk, ktéry mozna uzyé co najwyzej jako ply-
ty tlumigce diwieki. Wyroby, uzyskane przy za-
stosowaniu wigkszego dodatku sztucznych zywic,
sg zbyt ciezkie i drogie. Formy do prasowania

pod duzym cisnieniem sa oczywxsc1e réwniez kosz-
towne.

Stw1erdzono, ze przy uzyciu jako spoiwa pro-
duktu kondensacji formaldehydu i mocznika albo
tiomocznika wytworzony materiat nadaje sie
szczegblnie do wyrobu sztucznego drewna. Pra-
sowanie uskutecznia si¢ w dwu stopniach i to w
ten sposéb, ze w pierwszym stopniu prasuje sie
material w formie pod malym ci§nieniem w tem-
peraturze otoczenia, a w drugim stopniu, bez for-
my przy nieco wyzszym c15n1emu i temperaturze.

Ci$nienie prasowania powmno W pierwszym
stopniu wynosié, najlepiej, mniej niz 0,5 kg-/cm’
a w drugim stopniu mniej niz 30 kg/ecm?. Po wy-

, jeciu jeszcze goracege wyrobu z prasy, przecho-

wuje si¢ go przez pewien czas i poddaje dojrze-
waniu. Po pierwszym prasowaniu mozna na po-

" wierzchnie plyt nalozyé rozmaite inne wzmacnia-

jace, ozdabiajgce,” ochraniajace itd. materiaty,
jak np. réznie barwione i wzorzyste warstwy, kto-
re przy prasowaniu na goraco w drugim stopniu
Yaczy sie SciSle z plyta. Wysokos§é stosowanego
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w drugim stopniu ci$nienia jest miarodajna dla
gestosei i wytrzymaloéci wyrobu. I tak przy ci§-
" nieniu rzedu 10 kg/cx‘l‘f2 uzyskuje sie wyroby nie-
zbyt wytrzymale, lekkie i porowate, ale zato po-
‘siadajace dobre wlasciwosei pochlaniania diwie-
kéw. Przy stosowaniu natomiast ciSnienia 30
kg/cm"’ uzyskuje sie plyty, majace zastosowame
do stolarki jako.wykladziny, czesci konstrukcyj—
ne itd. .Przy wyrobie plyt o szczegdlnie malym
cigzarze wlaSciwym, a przy tym stosunkowo moc-
nych, mozna zastapié¢ drewno lub odpadki-drewna
réznego rodzaju przez pazdzierze lniane albo ko-
nopne. Wytworzone w ten sposéb sztuczne drew-
no nie pecznieje i jest jeszeze bardziej'odporne
na wilgoé niz plyty, utworzone z samych odpad-
kéw drewna. Thumaczy sie to tym, ze paidzierze
Iniane majg zdolno§é pochlaniania tylko 7—109/,
wody w stosunku do ich masy, podczas gdy drew-
no pochlania jej 256 — 459/, Plyty z paidzierzy
Inianych wykazuja zmiany objetosci 3 — 4-krot-
nie mniejsze niz plyty z drewna. Ich cigzar wlas-
ciwy jest oczywiscie réwniez mniejszy. Przy za-
stosowaniu' pazdzierzy lnianych albo kongpnych
mozna otrzymaé piekne plyty, nadajace sie do
celéw dekoracyjnych. .

Sztuczne drewno, otrzymane sposobem wed-
tug wynalazku, nadaje sie do réznych celéw, za-
leznie od jego wilaSciwoSeci. I tak np. sztuczne
drewno o malym S$rednim -ciezarze wilasciwym
rzedu 0,4 nadaje si¢ Swietnie jako material izo-
lacyjny (wspétezynnik przewodnictwa cieplnego

wynosi 0,08 — 0,09). Plyty, sprasowane pod wyz-
szymi ciS§nieniami, nadaja si¢ dobrze do stolarki.
Zaleznie od ilo§ci uzytej jako spoiwa zywicy for-
maldehydowo - mocznikowej plyty nadaja sie do
uzytku we wnetrzach albo takze i na zewnatrz.
Przy cigzarze wlasciwym 4,6 — 1,1 osiaga sie
wytrzymalo§é na cis$nienie rzedu 50—160 kg/cm’,
wytrzymato§é na zginanie 90 — 300 kg/cm2 na
uderzenie 5—20 kg-/cm2 a zdolno§é pochlaniania
wody 10 — 1500/, w ciggu 24 godzin przy 20°C
Plyty ze sztucznego drewna mozna pomiedzy in-
nymi -korzystnie zastosowaé do ozdobnego wy-
-kladania $cian. Wyglad oraz struktura powierz-
chni wyrobu zalezy od rodzaju i ilosei uzytego
drewna albo pazdzierzy. Wspétczynnik pochla-
niania dZwigku wynosi dla czestotliwosei 500 oko-
1o 0,19. Dla wyzszych czestotliwosei wspélezynnik
wzrasta tylko niewiele, co w poréwnaniu z in-
nymi materiatami jest bardzo korzystne. * Przy
- uzyciu kawalkéw drewna lub wiéréw odpowied-
niej wielkoci struktura powierzchni jest bardzo
efektowna, sprawia wrazenie polerowanego drze-
. 'wa o pigknych slojach. Barwa drewna jest jasno
zélta taka sama jak drewna naturalnego, przy
czym warstwa sztucznej zywicy chroni je przed
wplywem $wiatla tak, ze ani Swiatlo stoneczne,

ani sztuczne starzenie w Swietle ultrafioletowym
nie pogarsza barwy. Jednostajna i Scisla po-
wierzchnia plyt daje si¢ dobrze czyscié.

Przy zastosowaniu wielobarwnego drewna al-
bo tez przez zmieszanie réznorodnie zabarwio-
nych kawalkéw mozna stworzyé kolorowe efekty.
Wszystkie powyzszym sposobem otrzymane ply-
ty mozna oblozyé fornirem z dowolnego drzewa.
Plyty stolarskie mozna uzyé do wyrobu mebli,
a szczegélnie do wypelniania obramowan albo in-
nych konstrukeji., Ptyty oblozone fornirami mo-
ga byé trwale bejcowane i polerowane. Moga
one byé¢ réwniez dobrze sklejane i laczone za po-
moga np. kotkéw. Obrébka plyt nastepuje przy
zastosowaniu zwyklych sposobéw stolarskich.

Materiat, sprasowény tylko w pierwszym '
stopniu, moze byé przy zastosowaniu ciepla na-
prasowany na inne materialy, z ktérymi uzyte
spoiwo ‘dobrze sie¢ laczy. Plytki, prasowane w
pierwszym stopniu, mozna wlozyé pomiedzy dwie
”de‘seczki i sprasowaé przy odpowiednim cisnieniu
i temperaturze. Uzyskane plyty sa bardzo wy-
trzymale i nadajg si¢ jako wysokowartosciowa
namiastka desek itd. Wytrzymato§é na zginanie
takich plyt wynosi 400 — 500 kg/cmz, a na ude-
rzenie 20 — 30 kg/cm”.‘

Stalo§é, objetosSci sztucznego drewna, wytwo-
rzonego sposobem wedlug -wynalazku, pozwala
na korzystne uzycie wytworzonych z mniego plyt
do wyktadania Scian, albowiem plyty te nie pa-
czg sie¢ i nie tworzg szczelin.

Zgodnie z wynalazkiem mozna odpadki drew-
na przerabiaé niewielkim kosztem na wysokowar-
toSciowe wyroby, ktére prawie ze w kazdym
przypddku moga zastapié naturalne drewno.

Cigcie plyt, po ich odlezeniu sig, nastepuje za
pomoca pit gatrowych lub za pomoca innego od-
powiedniego urzadzenia do obrébki. Uwzglednia-
jac niskie ciSnienie prasowania, nalezy uwazaé,
ze osiagnieta wytrzymato§é jest nadzwyczaj dobra.

Przyktad I. 10 kg trocin sosnowych mie-
sza si¢ z 1,5 litra plynnej zywicy mocznikowq-
formaldehydowej o zawarto$ci 50 — 600/, suchej
substancji. Bezposrednio przed uzyciem dodaje

-sie 0,15 litra 59/, wodnego roztworu kwasu szcza-

wiowego przyS$pieszajacego utwardzanie, po czym

" ugniata sig¢ starannie otrzymana mieszanine. Na-

stepnie wsypuje si¢ ja do drewnianej, wysmaro-
wanej olejem formy i prasuje co najmmiej jedna
godzing pod eisnieniem 0,1 — 0,2 kg/cm’. Stward-
nialg plyte wyjmuje si¢ z formy i poddaje kon-
cowemu prasowaniu przez pél godziny w tempe-
raturze 140°C pod cisnieniem okolo 10 kg/cmz

Jeszcze ciepla ‘plyte stawia sie na kancie i prze-
chowuje w dobrze wietrzonym pomieszczeniu, by -

jg ' poZniej przycig¢ na odpowiednie wymiary.
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Ciezar - wlasciwy plyty wynosi okoto 0,4, wspéi-
czynnik przewodnictwa - cieplnego wymosi 0,09.
Plyta nadaje si¢ do celéw izolacyjnych. i

Przyktad II. 10 kg drobnego drzewa so-
snowego miesza sie starannie z 2 litrami zZywicy
mocznikowo - formaldehydowej (600/, suchej za-
wartos$ci) i1 bezpoSrednio przed uzyciem dodaje
sie 0,2 litra 59/, roztworu kwasu szczawiowego
jako przyS$pieszacza utwardzania. Dalsza obrébka
jest taka sama, jak w przykladzie I, z tym jed-
nak, ze drugie sprasowanie nastepuje pod ci$nie-

niem 30 kg/em® Gotowy wyréb posiada cigzar

wlasciwy 0,6, wytrzymato§é na ci$nienie 80 kg/cm?,

a na uderzenie 16 — 20 kg/cm2. Wspétezynnik
pochlaniania diwigekéw przy zastosowaniu do wy-
kladania $cian wynosi 0,19 dla czestotliwosei 500.
Plyta nadaje sie do obrébki stolarskiej. -

Zastrzezenia patentowe

1.' Sposéb wytwarzania sztucznego drewna z roz-
drobnionego drewna, np. odpadkéw, trocin,
wiérow lub z podobnych do drewna materia-
16w i produktu kondensacji mocznika albo tio-
mocznika i formaldehydu jako spoiwa, pole-
gajacy na sprasowaniu i nastepnie utwar-
dzaniu, znamienny tym, Ze sprasowanie na-
stepuje w dwdch stopniach, w pierwszym
stopniu w formie pod niskim ci$nieniem i w
temperaturze otoczenia, a w drugim stopniu
bez formy pod zwiekszonym ci§nieniem i w
wyzszej temperaturze.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze
zamiast rozdrobnionego drewna stosuje sig
czeSciowo lub catkowicie pazdzierze Iniane albo
konopne. - v ' '

Bata,narodni podnik

Zastepca: inz. W. Zakrzewski
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