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(54 ) Paperi- tai kartonkirullien pakkaamiseen tarkoitettu laminaatti ja
menetelméd laminaatin valmistamiseksi - Laminat avsett for packning

av pappers- eller kartongrullar och fdrfarande f6r framstdllning av
laminatet

Timd keksintd koskee paperi- tai kartonkirullien tai vastaavien lieriGmdisten kappa-
leiden pakkaamiseen tarkoitettua laminaattia, joka muodostuu kahdesta tai useammasta
paperikerroksesta ja ndiden v3lissi olevasta kosteutta eristdvdstd kerroksesta, joka
on esimerkiksi muovia, hot melt -liimaa, bitumia tai vahaa.Keksintd koskee myss mene-

telm33 laminaatin valmistamiseksi siten, ettd paperikerrokset ja kosteutta eristdvd

kerros laminoidaan yhteen yhdessd vaiheessa.

Paperia joudutaan usein kuljettamaan maapallon 13mpStilavyShykkeeltd toiselle, jolloin
se joutuu erittdin suurien ldmp3tilavaihtelujen alaiseksi. Tuote saattaa ldhted val-
mistajalta kovassakin pakkasessa ja se kuljetetaan esim. trooppisille alueille. Lam-
pGtilaerot saavat aikaan sen, ettd suuria m3drid vettd kondensoituu paperirulian
pimalle sen kulkiessa kylmistd l&mpim3d3in. Laivojen lastiruumat saattavat lainehtia
kondenssivedestd, miki helposti turmelee koko lastin tunkeutuessaan pystyssd seiso-
vien rullien p3ityjen kautta itse rulliin. Kun noin 1 tonnin painoisen painopaperi-~
rullan hinta on tdl13 hetkelld noin mk 3000,- saattavat tdllaiset vahingot kohota

rahalliselta arvoltaan huomattavan korkeiksi.

Rullien suojaamiseksi kosteudelta on niiden kid3reend alettu kdyttdd muovi-paperi
laminaattia. Vaippakiire k3iritiin rullan ympirille, k3dre taitetaan rullan p3datyjd

vasten ja pddtyyn kuumnasaumataan pddtylappu. Kuumasaumauksen yhteydessd kuumasaumaus-
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tydkalu kuumentaa myds itse vaippakdirettd pddtyjen kohdalla. Td118in vaippakddreen
muov i kerroksessa olevat huokoset saattavat suurentua niin, ettd muoviin syntyy auk-

koja. Padtyjen ulkokehille, pi3tylappujen viereen voi tdlldin jddd3d kohtia, joista

vesi pddsee tunkeutumaan rullan pddatyyn.

MySs rullien mekaanisessa kdsittelyssd esim. haarukkatrukilla lastausvaiheessa ja
sitd ennen saattaa rullien pdityjen ja vaippojen yhtymdkohta kolhiintua niin, ettd

k3direen kosteussuoja vahingoittuu.

Edel 15 mainittuja epdkohtia on yritetty poistaa siten, ettd kdytetddn pdddyn ja vaip-
paosan yhtymikohdassa erillistd lisdsuojusta esim. kartongista. Tdllaisten lisdsuo-

juksien paikoilleen sovittaminen 1isdd kuitenkin rullienpakkaamiseen tarvittavaa tyd-
t5. Erds mahdollisuus kiireen vahvistamiseksi olisi lisdtd laminaatin muovikerroksen
paksuutta. Koska muovi kuitenkin on kallis materiaali, nostaisi vihdnkin paksumpi

muov i kerros huomattavasti k3dremateriaalin hintaa.

Timin keksinndn tarkoituksena on edelld mainittujen epdkohtien poistaminen yksinker-
taisella ja taloudellisella tavalla. KeksinnGn mukaiselle laminaatille on tunnusomais=-
ta se, ettd laminaattiin on peruskerroksen lisdksi laminoitu pakattavan kappaleen
vaippapinnan ja pdddyn vdlisen sdrmdn kohdalle sovitettava vahvikeliuska. Keksinndn
mukaiselle menetelmdlle laminaatin valmistamiseksi on tunnusomaista se, ettd vahvi-
keliuska laminoidaan peruslaminaattiin samassa vaiheessa kuin laminaatin peruskerrok-

set.

Keksinndn mukaisessa laminaatissa on kulmasuojus valmiina itse materiaalissa eikd
rullien pakkaamisessa vaadita mit34n lisdtoimenpiteitd kulmien vahvistamiseksi. Kek-
sinndn mukaisella menetelmil 14 voidaan laminaatti valmistaa erittdin taloudellisella
tavalla siten, ettd kulmasuojus syntyy laminaattiin samalla kuin itse perusmateriaali-

kin laminoidaan.

Keksint53 selostetaan ldhemmin seuraavassa viitaten oheiseen piirustukseen, jossa
kuva 1 esitt3d kaaviollisesti keksinnGn mukaista laminaattia ja pakattavaa paperi-
rul laa,

kuva 2 esittid kaaviollisesti keksinndn mukaisen laminaatin valmistusta ja

kuva 3 esittdid samoin kaaviollisesti toista valmistusmenetelmidi,

Pakattavaa paperirulliaa on kuvassa 1| merkitty viitenumerolla 1. KeksinnBn mukainen

laminaatti muodostuu sisemmist¥ ja ulommasta paperikerroksesta 2 ja 3 sekd ndiden

viliss3 olevasta muovikerroksesta 4, Kuvan 1 mukaisessa sovellutuksessa on ulomman

paperikerroksen 3 ja muovikerroksen 4 v3liin laminoitu vahvikeliuska 5. Pakattaessa
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paperirulla 1 tulee vahvikeliuska 5 paperirullan vaippaosan ja pdddyn yhtymdkohtaan
vahvistaen t3t3d vaurioitumiselle altista paikkaa. Kuvassa 1 on paperirullan oikeassa

pdddyssid kdiremateriaali kuvattu rullan pddtyd vasten taitetussa asennossa.

Kuvassa 2 tapahtuu keksinndn mukainen laminaatin valmistus siten, ettd vahvikelius-
ka 5 johdetaan ekstruuderilla paperikerrosten 2 ja 3 vdliin. Paperikerrokset 2 ja

3 tulevat rullista 6 ja 7 jddhdytystelan 3 ja vastatelan 9 vdliseen nippiin, jonne
johdetaan myds sula muovi 4 ekstruuderin suuttimesta 10. Vahvikeliuska 5 johdetaan
rullalta 11 toisen paperikerroksen ja ekstruuderilta valuvan muovifilmin vaiiin.
Nipin kautta kulkiessaan vahvikeliuska kiinnittyy muovikerrokseen 4. Valmis Jami-
naatti 13 johdetaan rullaukseen. Vahvikeliuska jd& irti paperikerroksesta 3, mutta
tamd ei normaalisti haittaa, sillid vahvikeliuska j33 muovikerroksen 4 ja paperiker-
roksen 3 vdliseen umpinaiseen kanavaan. Haluttaessa on kuitenkin mahdollista kiin-

nittdd vatvikeliuska 5 ja paperikerros 3 toisiinsa esim. liimalla.

Kuva 3 esittdd toista vaihtoehtoa laminaatin valmistamiseksi. Ekstruuderin asemesta
kdytetddn kahta hot melt -sivelylaitetta 12 ja 12', joiden avulla levitetddn hot

melt -liimaa paperikerroksille 2 ja 3. Vahvikeliuska 5 johdetaan telojen 3 ja 9 v&li-
seen nippiin, jolloin kaikki kerrokset kiinnittyvdt yhteen laminaatiksi 13.0n mySs
mahdollista, ettd toisen hot melt -sivelyelimen avulla liima levitetddn ainoastaan
vahvikeliuskan kohdalle. Laminointi voidaan suorittaa my8s ainoastaan yhden hot melt
-sivelyelimen avulla, jolloin vahvikeliuska kiinnittyy laminaattiin ainoastaan

toiselta puoleltaan, kuten edelld kuvatussa ekstruusiomenetelmdssdkin.

Laminoitaessa kerrokset yhteen ekstruuderilla voidaan laminaatissa kdyttdd kosteutta
eristivissd muovikerroksessa 4 esim. polyeteenid tai muuta ekstrudointiin soveltuvaa

polyolefiinid. Hot melt -laminoinnissa voidaan kdyttdd esim. ataktista polypropy-
leenid tai muuta hot melt -sivelyyn soveltuvaa polyolefiinid. Kosteutta eristdvind

kerroksena voi laminaatissa olla mySds bitumi tai vaha.

Vahvikeliuska 5 voi olla muovi- tai metallikalvoa, muovi- tai metalliverkkoa,
paperia, kartonkia jne. Vahvike voidaan muodostaa myds esim. itse ekstrudoita-
vasta filmistd siten, ettd kdytetddn suutinta, jonka rako vavikkeen kohdalla on

suurempi. Td118in suuttimesta tulevan filmin paksuus on vahvikkeen kohdalla

suurempi kuin muussa osassa laminaattia.

Vahvikeliuska voidaan laminoida joko paperikerrosten viliin tai kddremateriaalin

sisd- tai ulkopintaan., Kdytdnndssd kuitenkin edullisin valhtoehto on paperikerrosten

vilissd oleva vahvike. Tarvittaessa voidaan laminaatissa kdyttid useampiakin perus-

paperi- tai vahvike- ja muovikerroksia.
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Sopiva vahvikeliuskan leveys on noin 15 - 35 cm. Koko laminaatin leveys riippuu

pakattavien paperirullien leveydestd vaihdellen valilld 150 - 300 cm.

Patenttivaatimukset

1. Paperi- tai kartonkirullien (1) tai vastaavien lierilmiisten kappaleiden pakkaami -
seen tarkoitettu laminaatti, joka muodostuu kahdesta tai useammasta paperikerroksesta
(2, 3) ja ndiden vilissi olevasta kosteutta eristivisti kerroksesta (4), joka on
esimerkiksi muovia, hot melt -liimaa, bitumia tai vahaa, tunnet tu siitd,

ettd laminaattiin on peruskerrosten (2, 3, 4) lisiksi laminoitu pakattavan kappaleen
(1) vaippapinnan ja pdiddyn vilisen sirmin kohdalle sovitettava vahvikeliuska (5).
2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laminaatti, tunnet t u siity, ettd vahvike-

liuska (5) on laminoitu peruslaminaatin uloimman kerroksen (3) sisdpuolelle.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen laminaatti, t unne t t u siitd, ettd vahvike-

liuska (5) on laminoitu peruslaminaatin kahden kerroksen (3, 4) vatiin.

h. Jonkin patenttivaatimuksen 3-4 mukainen laminaatti, tunne ttu siitiettdvah-

vikeliuska (5) on muovia, paperia, kartonkia, metallia tai vastaavaa.

5. Menetelmd patenttivaatimuksen 1 mukaisen laminaatin valmistamiseksi siten, ettd
paperikerrokset (2, 3) ja kosteutta eristivd kerros (4) laminoidaan yhteen yhdessd

vaiheessa, tunnet tu siiti, etti vahvikeliuska (5) laminoidaan peruslaminaat-

tiin samassa vaiheessa kuin laminaatin peruskerrokset (2, 3, 4).

6. Patenttivaatimuksen 5 mukainen menetelmd, t u nne t t u siitd, ettd vahvike-
liuskana (5) kdytetddn valmista rainamateriaalia, joka laminoidaan yhteen laminaa-

tin peruskerrosien (2, 3, 4) kanssa.

7. Patenttivaatimuksen 5 mukainen menetelmd, t unne t tu siiti, ettd vahvike-
liuska (5) muodostetaan peruslaminaatin kosteutta eristivist3 aineesta, jota levi-
tetddn vahvistettavalle kohdalle sulassa tilassa paksumpi kerros kuin laminaatin

muulle osalle.
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Patentkrav

I. For f&rpackning av pappers- eller kartongrullar (1) eller dylika cylindriska
Kroppar avsett laminat, som &r uppgjort av tvd eller flera pappersskikt (2, 3)
och ett fuktisolerande skikt (4} méllan dessa, exempelvis av plast, hot melt-1im,
bitumen eller vax, k annetecknat dirav, att pd laminatet har f&rutom
basskikten (2, 3, 4) en f&rstdrkningsremsa (5) laminerats som kan anordnas vid

kanten mellan mantelytan och gaveln hos stycket (1) som skall packas.

2. Laminat enligt patentkravet |, k Snnetecknat ddrav, att f3rstirknings-

remsan (5) har laminerats innanfSr baslaminatets yttersta skikt (3).

3. Laminat enligt patentkravet 2, k @ nnetecknat dirav, att forstdrknings-

remsan (5) har laminerats mellan tvd av baslaminatets skikt (3, 4).

k. Laminat enligt nigot av patentkraven 3 - 4, k nnetecknat dirav,

att forstdrkningsremsan (5) bestdr av plast, papper, kartong, metall eller |iknande.

5. Fbrfarande f&ér tillverkning av laminatet enligt patentkravet 1 sd, att pappers-
skikten (2, 3) och det fuktisolerande skiktet (4) lamineras ihop i ett steg,
kdnnetecknat dirav, att forstdrkningsremsan (5) lamineras p& baslaminatet

i samma steg som laminatets basskikt (2, 3, 4).

6. Fdrfarande enligt patentkravet 5, k 3nnetecknat ddrav, att som
fGrstarkningsremsa (5) anvindes firdigt bandmaterial, som lamineras ihop med laminatets
basskikt (2, 3, 4).

7. F&rfarande enligt patentkravet 5, k 3nnetecknat ddrav, att f8rstirknings-
remsan (5) bildas av baslaminatets fuktisolerande dmne, som utbredes p3 det st3lle
som skall f&rstirkas i ett tjockare skikt i sm3lt tillstdnd in p& den dvriga delen

av laminatet.

Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer
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