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Titel der Erfindung

Verfahren zur Herstellung von widrmedimmenden Schaumstoff=-
schichten auf Oberflichen ‘

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von
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medZmmenden Schauwmstoffaschichten sus Polymeren auf Ober: Zchen
V0N Z.Bs ROBRYEN.

Charakteristik der bekannien tecknischen Ldsungen

Zg ist bekannt, warmgehende Oberflachen, besonders von Rohrlei=-
tungen, aus metallischen oder nichimetallischen Werkstoffen zum
Zwecke der Verringerung der Wirmeabstrahlung mit Dammstoffen zu
umgeben. Hierzu werden vorzugsweise Materialien eingesetzt, die
ein geringes Wérmeleitvermugen besitzen, wie Glasmatten und
Glasvliese, Mineralwolle, Asbest, Schaumstoffe aus organischen
Hochpolymeren, Verbundwerkstoffe u.a. Diese WirmedEZmmstoffe
werden entspfechend ibrer Gegtaltung ohne Verbund auf die zu
d&mmende OberflEche aufgebracht.

Es ist ebenfalls bekannt, aus den genannten Materialien Form=-
kdrper, z.B. Schalen, Flatten oder andere Gebilde, zu fertigen,
die auf den Oberflichen befestigi werden. Nach dem britischen
climg-tube~Verfahren werden rohrformlge Scheaumprofile aus Poly-
ethylen extrudiert und nachiridglich auf warmgehende Rohrlei-
tungen aufgestiilpte
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Bg ist weiterhir bekann
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t, m metallische oder nichtmetallische
Werksitoffe mit organischen Hochpolymeren, vorzugsweise Thermo-
lichste

olasten, unterschiedlic r Art und Zussmmensetzung zu be=-
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schichten (DE~-CS 2 257 031, DE-CS 2 309 761, DE-0S 2 219 470,



DE-4S 2 149 219, DD-WP 106 813). Die damit angestrebten BEffek-
te zielen vorrangig auf eine Verringerung der Bruch- und Split=-
tergefahr, z.B. bei Glas, eine Verringerung korrosiver Einwir=-
kungen auf dasg Material und eine Verbesserung des &sthetischen
Eindruckes ab. Wirmedimmende Wirkungen werden damit nicht er-
reicht bzw. spielen eine untergeordnete Rolle.

Den geﬁannten Losungen des Einsatzes von Wermed&mmsioffen haf-
tet generell der Mangel an, daB sie in einem gesonderten Ar-
beitsgang auf die zu démmenden Objekte aufgebracht werden miis-
gen. Sie milssen gusdtzlich befestigt und héufig mit einer das
Eindringen von Feuchtigkeit verhindernden Hiille oder Schicht
versehen werden.

Z2iel der Erfindung

Die Erfindung hat das Ziel, das Aufbringen von Wirmed&mmschich-
ten aus hochpolymeren Stoffeneauf Werkstoffoberflichen zu ver-
einfachen und zu verbessern. '

Darlegung des Wesens der Erfindung

Die Erfindung hat die Aufgabe, ein Verfahren zu schaffen, mit
dem Wirmeddmmschichten aus hochpolymeren Stoffen, fest verbun-
den mit der Werkstoffoberfléche, auf diesen hergestellt werden
konnen. Dabei ist gleichzeitig ein Schutz der Oberfliche des
Werkstoffes gegen mechanische Einfliisse und ein Schutz der
Démmschicht gegen das Eindringen von Feuchtigkeit sowie das
Vordringen bis an die Werkstoffoberflédche zu erreichen.

Erfindungsgemé8 wird die Aufgabe dadurch geldst, dal mit - an
sich bekannten Oberbeschichtungsverfahren, wie z.B. Wirbelsin-
tefn, elektrostatisches und elektrokinetisches Beschichten so-
wie Flammspritzen, an sich bekannte Plastpulver aufgebracht
werden, denen vor dem Beschichten in der festen Phase anorga-
nische oder organigche pulverformige Treibmittel in einer Menge
von 0,05 bis 5 Masse~% zugesetzt werden. Vorzugswelse werden
0,05 bis 2 Masse-% verwendet. Die Zugabe der Treibmittel kann
direkt im Wirbelsinterbecken oder auch vorher in bekannten
Trockenmischaggregaten erfolgen.
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ganischen und organischen Treibmittel kdnnen alle fe~
sten Stoffe bzw., Stoffgemische sein, die sich e T
chen der Vovarbeituncstemnératur unter Gagbildun
und damit ein Aufschiumen des aufgebrachten Plas

bewirken. Geeignete Treibmittel sind Carbonate, Nat riumhydro-

¢
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gencarbonat, Azodicarbonamid, Azobisisobutyronitril und Benzol-
(1,3)disulfonylhydrazid.

Der Zusatz der Treibmittel kann bei ellen fir die Pulverbe-
schichtung geeigneten Polymeren erfolgen, insbesondere bei
Polyethylen hoher und niederer Dichte, Ethylen~Vinylalkohol-
Copolymeren, Polyamiden, Polypropylen, Polyvinylchlorid, Poly-
vinylbutyral, Pentasplast und Polyethylenterephthalat.

Die Beschichtungspulver kOnnen auBer den Treibmitteln bekannte
Zuschlagstoffe, wie Pigmente, UV- und Thermocstabilisatoren,
Haftvermittler, Fiillstoffe u.H., enthaltens

Augfliihrungsbeispiele

Beispiel 1

Ein Glasrohr der NW 50 wird im Flammspritzverfahren mit Pulver
aus PE niederer Dichte (0,918 gem 3) dem vor der Beschichtung
2 % Na:ICO3 zugegetzt wurde, oeschlchtetob

Die Beschichtung wird bis zum Erreichen einer Dicke wvon 10 mm
durchgefiihrt, wobei das Beschichtungsweterial um ca. 60 % ex-
pandiert.

Zur Messung der resultierenden Warmedédmmung wird das Rohr von
heiBem Wasser von definiertgr Temperatur eine bestimmite Zeit
durchstromte. Der Energieverlust an die kZltere Umgebung wird
im Vergleich zum unter gleichen Bedingungen gepriiften unbe=-
gchichteten Glasrohr um 50 % reduziert,

Beigpiel 2

Einem EVAL-Copolymerpulver mit einer Dichte von 0,94 gem -,
das farbgebende und stpblllslerende Zusdtze enthdlt, wird

0,5 % Azobisisobutyronitril als Treibmittel zugesetzt. Mit
diesem Pulver wird ein zylindrischer StshlbehZlter mittels



‘elektrokinetischer Beschichtung bei Temperaturen unterhalb der
Zerfallstemperatur des Treibmittels beschichtet. Der beschich-
tete BehiZlter wird danach in m Ofen 10 min bei 570 ¥ gela~

gert, Wihrend der Wirmebehandlung schiumt das Beschichtungsma-
terial auf eine Dichte von 0,5 gcm =3
durchschnittlichen Schichidicke von 4,5 mm. Der Finsatz des Be=-
hdlters erfolgte in korrosiver Atmosphire. Gleichzeitig wurden
in dem BehZlter Harze gleichbleibender Temperatur zur Erhaltung
ihrer Viskosit&t gelagert. Der Energieaufwand zur Beibehaltung
von Temperatur und Viskosgit&t der Harze wird im Vergleich zum
Beh8lter wmit Beschichtung ohne Schaumstruktur um 20 % reduziert,

chiden durch korrosive Beanspruchung konnten nach einjghriger
Belaszung nicht registriert werden.

auf. Das entspricht einer

Beispiel 3

Ein PE~Pulver niederer Dichte (0,925 ccm'S) wird mit 2 % Azo=

dicarbonamid im Wirbelsinterbad vermischt. Glasrohre mit einer

MW .50 werden bei 570 X 15 min gelagert und anschlieBSend 15 g

in das Wirbelbad getaucht. Nach Entnshme aus dem Wirbelbad
gchBumt die Beschichtung auf ca. 5 mm Dicke auf (0,6 gcm-E);

An den Glasproben werden mit einem Pendelschlagwerk Schlagfe-
stigkeitsawerte ermittelt. Im Vergleich zu unbeschichteten und -
mit ungeschiumien PE-Scﬁutzschichten versehenen Glasrohren er-
geben gich unter Normaltemperatur folgende Kennwerte:

Priifktrper _ PE-begchichtete PE-geschiumte
Glasrohre Glasrohre
Nennweite DN 50 DN 50
Lénge 300 mm ' 300 mm
Anzahl 18 15
Dicke der Beschichtung 1,2 = 2,0 mm 4,5 - 5,5 mm
ermittelte Schlagenergie 6,30 Nm _ 18,2 Nm
Vergleichswert urarmicr~ ‘ ' ‘
ter Priifkbrper 0,78 Fm 0,78 N¥m
Paktor der Schlagfestig~ , v
keitserhdhung ‘ 8 24

Mit der Steigerung der Schlagfestigkeit ist eine wesentliche
Erhohung der Sicherheit bei Transport, Lagerung, Montage und
Betrieb gegeben.



Verfahren zur Herstellung von wamsedZmmenden Schaumsiofi-
schicnten aus Polymeren suf Oberflichern, dadurch gekenn-
zeichnet, daB mit bekannten Pulverbeschichtungsverfahren
libliche Plastpulver, denen vor dem Beschichten in der fe-
sten Phase pulverformige Treibmittel in einer Menge von
0,0 s 5 Masse~% zugeseizt werden, asufgetragen und suf=-

geschiumt werden.

Verfzhren nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, daf die
Treibmittel direkt im Wirbelbett zugesetzt werden.
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