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(54) SPINMDUSE

(57) Eine Spinndise zum Herstellen von Fasemn, ins-
besondere Cellulosefasem nach dem Aminoxidverfahren,
mit

einem im wesentlichen rotationssymmetrischen
Dusenkarper (1),

einer Zufithrung (18) fir die zu verspinnende Masse,
einem im wesentlichen rotationssymmetrischen Ver-
teilkorper (2), der im Dasenkorper (1) eingesetzt ist,

mindestens einer Wendelnut (16) zwischen einer
auBeren Umfangsfidche (5) des Verteilkdrpers [#4]
und einer inneren Umfangsflache (4) des Dasenkdr-
pers (1), und

* einem im wesentlichen rotationssymmetrischen
Spinneinsatz (11) mit Spinniéchern (12),

wobei die Wendelnut(en) (16) mit der Zufihrung (18)
und dem Spinneinsatz (11) leitungsmafig in Verbin-
dung (steht)stehen,

ist zur Herstellung von Fasem mit einer geringen Titer-
streuung dadurch gekennzeichnet, daB zwischen der
auBeren Umfangsfiache (5) des Verteilkérpers (2) und
der inneren Umfangsflache (4) des Dusenkérpers (1)
ein Ringspalt (6) vorgesehen ist, in den die Wendel-
nut(en) (16) mindet(manden) und der mit dem Spinn-
einsatz (11) leitungsmaBig in Verbindung steht .
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Die Erfindung betrifft eine Spinndiise zum Herstellen von Fasern, insbesondere von Cellulosefasern
nach dem Aminoxidverfahren, mit einem im wesentlichen rotationssymmetrischen Disenkdrper, einer
Zufihrung fUr die zu verspinnende Masse, einem im wesentlichen rotationssymmetrischen Verteilkdrper,
der im Diisenkdrper eingesetzt ist, mindestens einer Wendelnut zwischen einer duBieren Umfangsfldche des
Verteilkdrpers und einer inneren Umfangsfiiche des Disenkdrpers, und einem im wesentlichen rotations-
symmetrischen Spinneinsatz mit Spinnidchern, wobei die Wendelnut(en) mit der Zuflihrung und dem
Spinneinsatz leitungsmaBig in Verbindung steht(stehen).

Spinnvorrichtungen zur Herstellung cellulosischer Fasern nach dem Aminoxid-Verfahren sind z.B. aus
der PCT-WO 93/19230, der PCT-WO 95/01470 und der PCT-WO 95/04173 bekannt. Diese bekannten
Spinndusen weisen einen im wesentlichen rotationssymmetrischen Dusenkdrper, der in seinem Zentrum
eine Zuflihrung fir Kiihigas besitzt, eine Zufiihrung fiir Celluloseldsungen und einen ringférmigen Spinnein-
satz mit Spinnichern auf. Sie haben sich zur Herstellung celluiosischer Fasern aus einer L&sung von
Celiulose in einem wiBrigen tertidren Aminoxid bewédhrt.

Einer ErhShung der Produktionskapazitdat wurde durch eine Erh8hung der Spinnldcher pro Dise
Rechnung getragen. So wird z.B. in der PCT-WO 96/20300 eine Spinndise mit 28.392 Spinnléchern
erwihnt, und der Trend geht weiter zur Entwicklung noch gré8erer Spinndiisen.

Lésungen der Cellulose in wiBrigen tertidren Aminoxiden unterliegen bei erhdhten Temperaturen, wie
sie zum Verspinnen solcher L&sungen notwendig sind, einem thermischen Abbau, wodurch die Qualitat der
Spinnidsung und damit der gesponnenen Fasern beeintrdchtigt wird. Dieser thermische Abbau wird unter
anderem durch in der Ldsung befindliche Metallionen katalysiert.

Der thermische Abbau der Spinnldsungen bzw. Spinnmasse findet insbesondere an jenen Stellen im
ProduktionsprozeB statt, an denen sich die Spinnldésung nur langsam oder im schlechtesten Fall Uber einen
gewissen Zeitraum gar nicht bewegt. Solche Stellen werden als "Totrdume™ bezeichnet.

Ein Problem der aus dem Stand der Technik bekannten Spinndiisen fir das Aminoxidverfahren ist, da8
bei der Zufuhr der Spinnmasse zu den Spinnldchern Totrdume auftreten kBnnen, welche die Qualitdt der
Spinnldsung auf Dauer beeintrdchtigen kdnnen.

Aus dem Dokument "Synthetische Fasern”, Autor Franz Fourné, Carl Hanser Verlag Miinchen-Wien
1995, Seite 345 ist eine Spinndlise mit einem Spinneinsatz, der im wesentlichen rotationssymmetrisch
ausgebildet ist - eine sogenannte Ringspinndiise - bekannt, bei der die Zufuhrung der zu verspinnenden
Masse an nur einer Stelle der Spinndise dezentral erfolgt, wobei die Masse in einen ringférmigen
Venteilkanal, der konzentrisch zum ringformigen Spinneinsatz angeordnet ist, eingebracht wird. In diesem
ringférmigen Verteilkanal wird die zu verspinnende Masse zu sdmtlichen Spinnidchern des Spinneinsatzes
verbracht. Nachteilig ist hierbei eine relativ breite Titerverteilung der Filamente, die bauartbedingt ist und flr
die offensichtlich eine zu geringe gleichmaBige Verteilung der zu verspinnenden Masse verantwortlich ist.

Zur VergleichmiBigung der Zufuhr der zu verspinnenden Masse hat man Rechteck-Spinneinsitze
verwendet (DE-C 33 34 870), zu denen die Masse Uber sogenannte "Kleiderblgel"-Verteiler mit einer
Druckkammer, die mit einem Staubalken versehen ist, zugeflihrt wird. Dieser Staubalken muB mit einem
Verstellmechanismus zur genauen Einstellung in der Druckkammer verschiebbar gelagert sein, was einen
komplizierten Aufbau der Spinndiise ergibt und zudem auch nicht eine optimale VergleichmiBigung des
Masseflusses bringt.

Aus der RU-A 927 865 ist eine Spinndiise gemdB dem einleitenden Teil der Beschreibung mit einer
zentralen Zufiihrung der zu verspinnenden Masse bekannt, welche schraubenférmig gestaltete Wendelnu-
ten am VerteilkGrper dieser Spinndiise autweist. Bei dieser bekannten Spinndise ist der Verteilkdrper mit
einer konischen duBeren Oberfliche versehen und an eine konische innere Oberfliche des Disenkdrpers
gepreBt, so daB die Wendelnuten geschlossene Kanile ergeben, deren Wandungen einerseits vom
Verteilkdrper und anderseits vom Diisenk&rper gebildet sind. Zwar wird durch die schraubenfdrmige
Gestaltung der Wendelkandle eine etwas bessere Versorgung des Spinneinsatzes mit zu verspinnender
Masse gewihrleistet als bei dezentraler Zufihrung dieser Masse, jedoch handelt es sich auch hierbei im
wesentlichen lediglich um eine ZufUhrung der Masse mit mehreren Einzelkandlen, wobei jeder Kanal fur
sich nur fir einen Teil der Fliche des Spinneinsatzes bei der Zuflihrung der zu verspinnenden Masse
verantwortlich ist. Somit sind auch gemdB8 der RU-A 927 865 letzten Endes lediglich mehrere dezentral
angeordnete Zufiihrungen zum Spinneinsatz vorgesehen. Eine ungeniigende Vergleichm&Bigung der Zufuhr
der zu verspinnenden Masse zu den einzelnen SpinniSchern ist die Folge und es kommt auch hier zu
Filamenten mit breiter Titerverteilung.

Die Erfindung bezweckt die Vermeidung dieser Nachteile und Schwierigkeiten und stellt sich die
Aufgabe, eine Spinndise zu schaffen, mit der eine vollkommene VergleichmaBigung der Zufuhr der zu
verspinnenden Masse mdglich ist, so daB an der vom Spinneinsatz eingenommenen Fldche, d.h. an allen
Spinnidchern, mdglichst keine Unterschiede hinsichtiich Druck, Temperatur und FlieBverhaiten der zu
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verspinnenden Masse feststellbar sind. Es soll mdglich sein, Spinneinsitze mit einer besonders grofien
Anzahl von SpinnlGchern, also Spinneinsitze mit gréBerer Fldche optimal mit der zu verspinnenden Masse
zu versorgen. Insbesondere soll eine sehr geringe Titerstreuung erzielbar sein. Weiters soll in allen Rdumen
innerhalb der Spinndiise ein gleichmiBiges FlieBen stattfinden, d.h. es soll die zu verspinnende Masse in
ihrem FluB sich nirgendwo stauen, so daB die Verweilzeit in der SpinndUse fiir alle Masseteilchen der zu
verspinnenden Masse etwa gleich groB ist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemiB dadurch geldst, da8 zwischen der ZuBeren Umfangsfliche des
VerteilkGrpers und der inneren Umfangsfliche des Diisenkdrpers ein Ringspalt vorgesehen ist, in den die
Wendelnut(en) mindet(miinden) und der mit dem Spinneinsatz leitungsmaBig in Verbindung steht.

Das Problem, eine etwa konstante Verweiizeit aller Masseteilchen innerhalb der Spinndise einzuhalten,
wird mit der erfindungsgeméBen Spinndise nunmehr auf besonders elegante Weise geldst da durch die
nach einer Seite offenen, d.h. in den Ringraum miindenden Wendelnuten ein absolut totraumfreier
Strdmungskanal geschaffenwird, so da8 die erfindungsgemaBe Spinndiise in besonders guter Weise fir
das Spinnen von L&sungen von Cellulose im wiBrigen tertizren Aminoxid geeignet ist; insbesondere lassen
sich Fasern mit besonders geringer Titerstreuung erzeugen. Durch die gleichmiBigere Verweilzeit der
einzelnen Spinnmasseteilchen in der erfindungsgemaBen Spinnduse wird auch bei einer langeren Standzeit
der Spinndiise eine gleichmiBigere Titerverteilung und auch Festigkeit der einzelnen gesponnenen Fasern
sichergestellt.

Die aus der RU-A 927 865 bekannte Spinndiise ist hingegen zur L8sung des beschriebenen Problems
ungeeignet. Bei dieser Spinndiise ergeben sich bauartbedingt am Ende der schraubenférmigen Wendelnu-
ten Totrdume, da sich bei den FlieBgeschwindigkeiten der hochviskosen Celluloseldsung keine maBgebliche
Umfangsstrmung im Ringkanal vor der Spinndiise ausbildet.

Aufgrund der bestehenden Totraumproblematik ist es bei den bekannten SpinndUsen in gewissen
Abstanden notwendig, die gesamte Spinnvorrichtung, bestehend aus dem L&sungszufuhrkanal, dem Verteil-
kanal und der Spinnplatte, mit den SpinniSchern zu 6ffnen und insbesondere von thermisch stirker
abgebauten L&sungsteilen zu reinigen.

Mit der erwdhnten erwiinschten Erhdhung der Anzahl der Spinnl&cher nimmt gleichzeitig der Durch-
messer solcher Spinndisen und damit insbesondere bei der Verwendung von Edelstahl als Werkstoff das
Gewicht drastisch zu. Bei entsprechend groBen Disen ist das Offnen der gesamten Spinnvorrichtung
aufgrund des hohen Gewichtes des eingesetzten Werkstoffes nur sehr schwer und unter Inanspruchnahme
mechanischer Hilfsmittel m&glich.

Mit der erfindungsgeméBen Spinndiise kann auch dieses Problem gelGst werden, da aufgrund der
Konstruktion des Verteilkérpers, wie oben beschrieben, keinerlei Totriume auftreten. Es ist daher auch
keine oftmalige Reinigung des VerteilkGrpers notwendig, da dieser durch die sich im Flug befindliche
Spinnldsung stindig gleichmiBig durchspiilt wird.

Bei einer erfindungsgemdBen Spinndise ist es daher zur Reinigung der Spinnldcher wihrend des
Betriebs lediglich notwendig, den Spinneinsatz bzw. die Lochplatte vom Rest der Diise zu entfernen. Dies
kann z.B. durch Offnen von Klemmringen durchgefiihrt werden, was auch bei sehr groBen Diisen unproble-
matisch ist.

Nach einer Seite offene Wendelnuten in einem Verteilkopf flir Kunststoffschmelzestrdme sind fir
Schlauchfolien-Werkzeugebekannt (Handbuch der Kunststoffextrusionstechnik, | und Il von Prof. Dr. F.
Hensen, Verlag Hanser, Seiten 419 bis 423). Hierbei geht es jedoch im Gegensatz zur Verteilung einer zu
verspinnenden Masse fiir einen groBfichigen Spinneinsatz mit SpinniGchern um eine ringférmige Schmel-
2everteilung zu einem sehr schmalen ringspahférmigen Werkzeugaustritt mit ZuBerst geringen Dickentoler-
anzen. Ein besonderes Problem war hierbei die Freiheit der zugefiihrten und aus dem Werkzeugaustritt
austretenden Masse von FlieBmarkierungen sowie eine besonders gleichmaBige Temperaturverteilung, da
solche Folien nach dem Werkzeugaustritt noch aufgeblasen werden miissen.

Erfindungsgemi8 hingegen ist nicht ein schmaler Folienspalt gleichm&Big zu versorgen, sondern ein
Ringraum, der nach auBen durch den Spinneinsatz geschlossen ist, weicher Ringraum naturgemi8 die
relativ groBe Flidche des Spinneinsatzes, die abhéngig ist von der Anzahl der SpinniScher, mit zu
verspinnender Masse versorgen mu8. Die Problematik ist bei einer Spinndiise somit eine ganz andere als
bei einem Schlauchfolien-Werkzeug. Da man bestrebt ist, die Anzahl der Spinnldcher so groB wie nur
irgendwie mdglich zu halten, kommt der L&sung der erfindungsgemaBen Aufgabe besondere Bedeutung zu.

Es ist von Vorteil fir die Vergleichm4Bigung des Flusses der zu verspinnenden Masse, wenn die
Wendelnut(en) im wesentlicheniiber ihre gesamte Linge in den Ringspalt mindet(minden).

Vorzugsweise ist(sind) die Wendelnut(en) an der duBeren Umfangsfldche des Verteilkdrpers vorgesehen
und ist die innere Umfangsfliche des Diisenk&rpers im wesentlichen glattwandig ausgebildet. Sie kénnten
jedoch auch an der inneren Umfangsfliche des Disenkorpers vorgesehen sein. Vorteilhaft erstreckt-
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(erstrecken) sich die Wendelnut(en) iiber etwa die Halfte der ZuBeren bzw. inneren Umfangsfliche des
VerteilkGrpers bzw. des Disenkdrpers, u.zw. ausgehend von der leitungsmaBigen Verbindung mit der
Zufuhrung und ist die andere Halfte der Umfangsflache glattfléchig gestaltet. Hierdurch wird eine Strdmung
in Umfangsrichtung in der Nahe des Spinneinsatzes weitgehend vermieden.

Eine besonders gute Versorgung der Spinnldcher mit zu verspinnender Masse wird dadurch sicherge-
stellt, daB die Umfangsflachen des DisenkSrpers und des Verteilkorpers anndhernd als Kegelmantelflachen
eines Kegelstumpfes ausgebildet sind, wobei sich die Kegelspitze in FlieBrichtung der zu verspinnenden
Masse auBerhalb des Diisenkdrpers bzw. des VerteilkGrpers befindet. Ein besonderer Vorteil dieser
Ausfiihrungsform der SpinndUse liegt darin, da8 aufgrund ihrer Konstruktion flir den Fall eines Auseinander-
nehmens der gesamten Spinndiise (z.B. fiir eine Gesamtreinigung oder Uberholung) aufgrund der koni-
schen Umfangsflachen des Diisenk&rpers und des Verteilkdrpers, welche Umfangsflachen am oberen Ende
des Disenkdrpers dichtend aneinander anliegen, ein Verreiben zwischen diesen Fldchen verhindert werden
kann. Dies ist insbesondere bei der im Aminoxidverfahren erforderlichen Verwendung von hochwertigen
Werkstoffen (Edelstdhien) notwendig. Bei einer zylindrischen PaBform kdnnte beim Auseinandernehmen der
Dise der Werkstoff beschadigt oder sogar zerstdrt werden.

Eine bevorzugte Ausfiihrungsform ist dadurch gekennzeichnet, daB der Ringspalt sich in Richtung zum
Spinneinsatz sowohl im Durchmesser als auch in seiner Spaltbreite ausgehend vom Ende der Wendelnut-
(en) bis zu einer Engstelle verjingt und von der Engstelle ausgehend in Richtung zum Spinneinsatz
glockenférmig erweitert ausgebildet ist.

ZweckmiBig ist die Zufiihrung als zentral in den Verteilkdrper miindender Zufithrkanal ausgebildet, der
in mehrere etwa in radialer Richtung sich erstreckende Zweigkandle geringeren Querschnitts als der
zentrale Zuflihrkanal Ubergeht, die wiederum in die Wendelnut(en) miinden, wobei vorteilhaft in den
VerteilkGrper dezentral mindestens eine Gaszufiihrung mindet, die in einen zentralen Gaszufiihrungsraum
Ubergeht, der am den Spinneinsatz aufweisenden Ende des Verteilkdrpers vorgesehen ist und der zur
Ausbildung eines gegen den Spinneinsatz offenen ringférmigen Gasausstromspalts in axialer Richtung mit
einer Prallplatte bedeckt ist.

Vorzugsweise sind die Zweigkandle schrdg zu der(den) Wendelnut(en) gerichtet, wodurch auch in
diesem Bereich selbsttétig ein stdndiger FluB der zu verspinnenden Masse gegeben ist.

Eine andere bevorzugte Ausfuhrungsform ist dadurch gekennzeichnet, daB die Zufiihrung dezentral in
den Verteilkdrper miindet und iber mindestens einen Ringkanal mit der(den) Wendelnut(en) leitungsmaBig
verbunden ist, wobei vorteilhaft in den VerteilkGrper eine zentral zum VerteilkGrper angeordnete Gaszufiih-
rung miindet, die den Verteilkdrper durchsetzt, wobei an dem den Spinneinsatz aufweisenden Ende des
Verteilkdrpers eine Praliplatte zur Ausbildung eines gegen den Spinneinsatz gerichteten Gasausstrémspal-
tes vorgesehen ist.

Eine gleichmaBige Verteilung der zu verspinnenden Masse lber den Umfang wird vorteilhaft dadurch
sichergestelit, daB die Wendelnut(en) ausgehend von der leitungsmaBigen Verbindung mit der Zufiihrung
eine Uber ihre Linge stetig abnehmende Tiefe aufweist(aufweisen).

GemaB einerbevorzugten Ausfihrungsform ist der Spinneinsatz am Rest der Spinndiise mittels eines
Schnellverschlusses befestigt, wodurch in einfacher und schneller Weise eine Reinigung des Spinneinsat-
zes moglich ist, ohne die restlichen Teile der Spinndise zerlegen zu miissen.

Vorzugsweise dient die erfindungsgemiBe Spinndiise zum Verspinnen einer Losung von Cellulose in
einem waBrigen tertidren Aminoxid.

Die Erfindung ist nachfolgend anhand zweier in der Zeichnung dargestellter Ausfiihrungsbeispiele naher
erliutert, wobei die Fig. 1 und 2 jeweils eine Ausfihrungsform einer erfindungsgemiBen Spinndlse im
Axialschnitt darstellen.

Gem3B Fig. 1 ist in einem rotationssymmetrischen hohlen Diisenkdrper 1 ein ebenfalis rotationssymme-
trisch ausgebildeter Verteilkdrper 2 eingesetzt, der an seinem oberen Ende mit einem Uber den Dlisenkdr-
per 1 ragenden Flansch 3 versehen und mit diesem gegen den Disenkdrper 1 verschraubt ist. Der
Diisenk&rper 1 weist innenseitig eine innere Umfangsfldche 4 auf, die anndhernd als Kegelstumpf-
Mantelfliche ausgebildet ist und die mit einer duBeren Umfangsfliche 5 des VerteilkOrpers, die ebenfalls
annihernd als Kegelstumpf-Mantelfiiche ausgebildet ist, einen sich liber die gesamte Hohe der Kegel-
stumpf-Mantelflichen erstreckenden Ringspalt 6 mit geringer Spaitbreite ergibt.

Am oberen Ende des Disenkdrpers 1 beriihren die Umfangsflichen 4 und 5 einander und bilden
hierdurch Dichtflichen, die aufgrund ihrer Konizitdt zwecks Auseinandernehmens der Spinndiise leicht
voneinander entfernt werden k&nnen.

Gegen das untere Ende des Disenk&rpers 1 hin geht der Ringspalt 6 in einen durch entsprechende
Ausnehmungen 7 und 8 im DisenkSrper 1 und Verteilkdrper 2 gebildeten Ringraum 9 Uber. Dieser
Ringraum 9 weist einen sich in FlieBrichtung 10 der zu verspinnenden Masse etwa glockenartig erweitern-
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den Querschnitt auf und ist an seinem unteren Ende von einem Spinneinsatz 11 mit Spinnldchern 12
verschlossen. Knapp oberhalb des Spinneinsatzes 11 ist dieser in iblicher Weise von einem Diisensieb 13
Uberdeckt. Der ringférmige Spinneinsatz 11 ist im Querschnitt topff§rmig gestaltet und wird von Ringflan-
schen 14, 15, die gegen den Disenkdrper 1 verschraubt sind, gegen den Disenkdrper 1 gepreft.
Vorzugsweise ist der Spinneinsatz 11 am Rest der Spinndiise mit einem Schnellverschiuf befestigt, um in
einfacher und schneller Weise eine Reinigung des Spinneinsatzes 11 und seiner Spinnldcher 12 durchfih-
ren zu kdnnen.

An der duBeren Umfangsfliche 5 des Verteilkdrpers 2 sind mehrere ineinandergreifende und sich
schraubenférmig Uber diese Fliche 5 erstreckende Wendelnuten 16 vorgesehen, die sich mit stetig
abnehmender Tiefe ausgehend vom oberen Ende der duBeren Umfangsfliche 5 Uber etwa die Hilfte der
Umfangsfléche 5 in FlieBrichtung 10 der zu verspinnenden Masse erstrecken. Die untere Hilfte der uBeren
Umfangsfldche 5 des Verteilkdrpers 2 ist glattwandig ausgebildet, wobei sich jedoch der ringférmige Spalt
6 zwischen dem VerteilkGrper 2 und dem Diisenkdrper 1 in Richtung zum Spinneinsatz 11 bis zu einer
Engstelle 17 verjingt und erst von dieser Engstelle 17 aus sich in FlieBrichtung 10 der zu verspinnenden
Masse wie oben erwdhnt glockenartig erweitert.

Die zu verspinnende Masse gelangt zur Spinndiise Uber eine zentrale Zuflhrung 18 mit einem
zentralen Zuflihrungskanal 19, der im Inneren des Verteilkdrpers 2 in mehrere sich etwa in radialer Richtung
erstreckende Zweigkanile 20 lbergeht. Die Zweigkanile 20 miinden in die Wendelnuten 16.

Am unteren Ende des Verteilkdrpers 2 ist eine im Abstand 21 von diesem unteren Ende angeordnete
Prallplatte 22 vorgesehen, die einen zentralen Gaszufiihrungsraum 23 nach unten unter Freilassung eines
ringfdrmigen Gasausstromungaspaltes 24 zum Anblasen der aus den Spinnidchern 12 austretenden
Filamente bedeckt. Die Prallplatte 22 ist Uiber eine zentrale Halterung 25 im Verteilkdrper 2 verankert. Die
Gaszufiihrung erfoigt iiber schrig von auBen ins Innere des VerteilkSrpers 2 und in den zentralen
Gaszufiihrungsraum 23 mindende Gaszufiihrungen 26, die sich zwischen den sich in radialer Richtung
erstreckenden Zweigkandien 20 durch den VerteilkSrper 2 erstrecken.

Bei einer dezentral angeordneten Gaszufiihrung 26 kdnnen - insbesondere bei gréBeren Diisen - im
Gaszufiihrungsraum 23 Einbauten (z.B. Siebe) zur Beruhigung und VergleichmaBigung des zugefiihrten
Gasstromes vorgesehen werden (nicht dargestelit).

GemaB der in Fig. 2 dargestellten Ausfiihrungsform ist im Unterschied zurin Fig. 1 dargestellten
Variante eine zentrale, in den Verteilkdrpermindende 2 Gaszufilhrung 26 vorgesehen und erfolgt die
Zutlihrung der zu verspinnenden Masse in den Verteilkdrper 2 Uber dezentrale Zuflihrungen 18 und Uber
eine Verteileinrichtung, die von Ringkanzlen 27 und die Ringkanile 27 verbindenden sowie den ZuBersten
der Ringkanile 27 mit den Wendelnuten 16 verbindenden Verteilkanilen 28 gebildet ist.

Beispiel 1:

Eine Ldsung eines Sulfitzellstoffes der Zusammensetzung 15 % Cellulose/75% NMMO/10% Wasser
wurde mit Hilfe einer erfindungsgeméBen Spinndiise entsprechend Fig. 1 und einem 3960-Loch/100 L
Spinneinsatz 11 (entsprechend AT-B 402 738) bei 125°C zu Fasern 1,7 dtex gesponnen. Bei der textilen
Prifung wurden folgende Einzeltiter gefunden:
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Faser | Titer (dtex) Faser Titer (dtex)
1 1,49 21 1,91
2 1,58 22 1,69
3 1,55 23 1,51
4 1,65 24 1,58
5 1,68 25 1,78
6 1,74 26 1,58
7 1,7 27 1,54
8 1,61 28 1,66
9 1,55 29 1,75

10 1,78 30 1,85
11 1,68 31 1,42
12 1,64 32 1,55
13 1,55 33 1,77
14 1,69 34 1,58
15 1,65 35 1,6
16 1,82 36 1,53
17 1,55 37 1,48
18 1,47 38 1,65
19 1,39 39 1,59}
20 1,76 40 1,49]

Die statistische Auswertung obiger Fasereinzeititer ergibt folgende Daten:
Anzahl der Fasern: 40
Mittel: 1,63
Varianz: 0,014
Standardabweichung: 0,12
Variationskoeffizient (Mittelwert/Standardabweichung " 100): 7,3%

Beispiel 2 (Vergleichsbeispiel):

Eine Spinnmasse derselben Zusammensetzung wie in Beispiel 1 wurde mit Hilfe einer Spinndiise mit
dezentraler Spinnmassenzufuhr zum Spinneinsatz entsprechend Bild 4.157 im oben genannten Dokument
"Synthetische Fasern™ (Autor Franz Fourné, Carl Hanser Verlag Minchen-Wien 1995) und mit einem
gemiB Beispiel 1 ausgebildeten Spinneinsatz 3960-Loch/100 u bei 125°C zu Fasern 1,7 dtex gesponnen.
Bei der textilen Priifung wurden folgende Einzeltiter gefunden:
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Faser| Titer (dtex) Faser [ Titer (dtex)
1 1,89 21 1,66
2 2,15 22 1,5
3 1,94 23 1,58
4 1,83 : 24 1,42
5 2,12 25 1,61
6 1,54 26 2,28
7 1,62 27 1,93
8 1,99 28 1,56
9 2,15 29 1,13

10 1,82 30 1,55
11 1,72 31 1,81
12 1,56 32 2,13
13 1,65 33 1,84
14 1,52 34 1,48
15 1,4 35 2,03
16 1,52 36 1,4
17 1,48 37 1,64
18 1,62 38 1,65
19 1,99 39 2,5
20 2,13 40 1,79

Die statistische Auswertung obiger Fasereinzeltiter ergibt folgende Daten:

Anzahl der Fasern: 40

Mittel: 1,75

Varianz: 0,083

Standardabweichung: 0,29

Variationskoeffizient (Mittelwert/Standardabweichung * 100): 16,4 %

Beim Vergleich der statistischen Werte des Beispiels 1 mit Beispiel 2 ergibt sich, daB die erfindungsge-

maBe SpinndUse die Herstellung von Fasern mit einer wesentlich geringeren Titerstreuung erm&glicht.

Patentanspriiche

1. Spinndiise zum Herstelien von Fasern, insbesondere von Cellulosefasern nach dem Aminoxidverfahren,
mit
e einem im wesentlichen rotationssymmetrischen DiisenkSrper 1),
e einer Zuflihrung (18) fir die zu verspinnende Masse,
e einem im wesentlichen rotationssymmetrischen Verteilkirper (2), der im Dusenkdrper (1) einge-
setzt ist,
e mindestens einer Wendelnut (16) zwischen einer ZuBeren Umfangsfliche (5) des Verteilkdrpers
(2) und einer inneren Umfangsflache (4) des Diisenk&rpers (1), und
e einem im wesentlichen rotationssymmetrischen Spinneinsatz (11) mit SpinniSchern (12),
¢ wobei die Wendelnut(en) (16) mit der Zufiibrung (18) und dem Spinneinsatz (11) leitungsmaBig in
Verbindung steht(stehen),
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen der duBeren Umfangsflache (5) des Verteilkdrpers (2) und
der inneren Umfangsfliche (4) des Disenk&rpers (1) ein Ringspalt (6) vorgesehen ist, in den die
Wendelnut(en) (16) miindet (miinden) und der mit dem Spinneinsatz (11) leitungsmi8Big in Verbindung
steht.
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Spinndise nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Wendelnut(en) (16) im wesentlichen
Uber ihre gesamte Lénge in den Ringspalt miindet (miinden).

Spinndiise nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Wendelnut(en) (16) an der
duBeren Umfangsfldche (5) des Verteilkdrpers (2) vorgesehen ist (sind) und die innere Umfangsflache
(4) des Disenkorpers (1) im wesentlichen glattwandig ausgebildet ist.

Spinndiise nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB sich die
Wendelnut(en) (16) Uber etwa die Hilfte der 2uBeren bzw. inneren Umfangsflache (4, 5) des Verteilkdr-
pers (2) bzw. des Diusenkdrpers (1) erstreckt (erstrecken), u.zw. ausgehend von der leitungsmaBigen
Verbindung mit der Zufihrung (18) und daf8 die andere Hélfte der Umfangsflache (4, 5) glattfldchig
gestaltet ist.

Spinndise nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die
Umfangsflichen (4, 5) des Diusenkdrpers (1) und des VerteitkSrpers (2) anndhernd als Kegelmantelfla-
chen eines Kegelstumpfes ausgebildet sind, wobei sich die Kegelspitze in FlieBrichtung (10) der zu
verspinnenden Masse auBerhalb des Diisenkdrpers (1) bzw. des Verteilkdrpers (2) befindet.

Spinndiise nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da der
Ringspalt (6) sich in Richtung zum Spinneinsatz (11) sowohl im Durchmesser als auch in seiner
Spaltbreite ausgehend vom Ende der Wendelnut(en) (18) bis zu einer Engstelle (17) verjingt und von
der Engstelle (17) ausgehend in Richtung zum Spinneinsatz (11) glockenférmig erweitert ausgebildet

ist.

Spinndise nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die
Zufuhrung (18) als zentral in den Verteilkdrper (2) miindender Zufiihrkanal (26) ausgebildet ist, der in
mehrere etwa in radialer Richtung sich erstreckende Zweigkandle (20) geringeren Querschnitts als der
zentrale Zufiihrkanal (16) Ubergeht, die wiederum in die Wendeinut(en) (16) miinden (Fig. 1).

Spinnduse nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Zweigkanile (20) schrdg zu der(den)
Wendelnut(en) (16) gerichtet sind.

Spinndiise nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die
Zufuihrung (18) dezentral in den Verteilk6rper (2) miindet und Uber mindestens einen Ringkanal (27) mit
der(den) Wendelnut(en) (16) leitungsmaBig verbunden ist (Fig. 2).

SpinndUse nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekennzeichnet, daB in den Verteilkdrper (2) dezentral
mindestens eine Gaszufiihrung (26) miindet, die in einen zentralen Gaszufiihrungsraum (23) Ubergeht,
der am den Spinneinsatz (11) aufweisenden Ende des VerteilkSrpers (2) vorgesehen ist und der zur
Ausbildung eines gegen den Spinneinsatz (11) offenen ringfdrmigen Gasausstromspalts (24) in axialer
Richtung mit einer Prallplatte (22) bedeckt ist (Fig. 1).

Spinnduse nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB3 in den Verteilkdrper (2) eine zentral zum
Verteilkdrper (2) angeordnete Gaszuflhrung (26) miindet, die den Verteilk&rper (2) durchsetzt, wobei an
dem den Spinneinsatz (11) aufweisenden Ende des VerteilkSrpers (2) eine Prallplatte (22) zur Ausbil-
dung eines gegen den Spinneinsatz (11) gerichteten Gasausstrdmspaltes vorgesehen ist (Fig. 2).

Spinndiise nach einem oder mehreren der Anspriche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, da8 die
Wendelnut(en) (16) ausgehend von der leitungsméBigen Verbindung mit der Zufiihrung (18) eine Uber
ihre Linge stetig abnehmende Tiefe aufweist(aufweisen).

Spinndlise nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, da8 der
Spinneinsatz (11) am Rest der Spinndise mittels eines Schneliverschlusses befestigt ist.

Verwendung einer Spinndiise nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 13 zum Verspinnen
einer LOsung von Cellulose in einem wéBrigen tertidren Aminoxid.
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