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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwa-
rzania lozysk spiekanych samosmarujacych
z proszkéw miedzi, cyny i grafitu. Proszek
miedzi otrzymuje sie najczesciejna drodze elek-
trolitycznej, a proszelk cyny przez rozpylanie
roztopionej cyny w odpowiednim urzadzeniu,
zwanym atomizerem. Grafit stosuje sie w po-
staci proszku grafitu naturalnego o malej za-
wartoéci popiotu. Proszki biemze sie w odpo-
wiednich stosunkach ciezarowych, miesza w
mieszalnikach bebnowych i prasuje na odpo-
wiednie ksztaltki. Prasowanie przeprowadza
sie przy ci$nieniu 1—3 tony/cm? na prasach
hydraulicznych lub mechanicznych w formach
(mafrycach) stalowych, przystosowanych do
prasowania recznego lub mechanicznego. Spra-
sowane ksztaltki w postaci tulejek poddaje sie
spiekaniu w temperaturze 700—800°C w pie-
cach elektrycznych, w atmosferze ochronnej.

*) Wiasdciciel patentu oswiadczyl, ze wspol-

tworcami wymalazku sg inz mgr Waclaw Ce-

gielski i inz. mgr Wladyslaw Rutkowski,
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D

Po spiekaniu nastepuje nasycanie ksztattek
olejem maszynowym podgrzanym do tempera-
tury 100—130°C. Po nasyceniu ksztaltki kali-
bruje sie do wymaganych wymiaréw. Zamiast
kalibrowania mozna réwniez zastosowaé ob-
rébke skrawaniem.

Pozyska brazowo - grafitowe moga w wielu
przypadkach zastepowaé lozyska kulkowe. W
niektérych warunkach pracy pracujq one lepiej
niz inne rodzaje lozysk. Odnosi sie to saczegdl-
nie do pracy przerywanej lozysk przy ruchu
wialu raz w jedna, drugi raz w drugy strong
itp. Rozyska te moga pracowaé¢ bez dodatiko-
wego smarowania, a w ciezszych warunkach
pracy z dodatkowym smarowaniem.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wyrobu spiekanych loézysk samo-
smarujacych brazowo-grafitowych, znamien-
ny tym, ze stosuje si¢ sproszkowang mie-
szanine zawierajgca 8—12% cyny, do 4%
grafitu i reszte¢ miedzi, ktérg prasuje sie



peratury 100—130°C olejem maszynowym

w ‘mafrycach stalowych na odpowiednie
i nadaje sie im ksztalt tozysk przez kali-

ksztattki pod ciSnieniami - 1—3t/cm? i na- '
stepnie spieka w atmosferze ochronnej w browanie lub obrébke skrawaniem.
temperaturze 7100—800°C, po czym otrzyma-
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ne ksztaltki nasyca sie podgrzanym do tem-
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