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Spos6b wykonania kondensatora grubowarstwowego
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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wykonania kon-
densatora grubowarstwowego scalonego z podlozem ce-
ramicznym przy wykorzystaniu metody sitodruku.

Znany jest sposéb wykonania kondensatora przez ko-
lejne drukowanie warstw na podtoze ceramiczne: elek-
trody dolnej, dielektryka, elektrody goérnej i pokrycia

" ochronnego. Poszczegélne warstwy dielektryka sa dru-

kowane co najmniej dwukrotnie. W kondensatorach
trojwarstwowych dolna elektroda jest zalamana na kra-
wedzi dielektryka i sprowadzona do plaszczyzny pod-
foza. :

W kondensatorach wielowarstwowych elektrody nie-
parzyste oraz parzyste sa przesunigte wzgledem krawe-
dzi dielektryka i laczone ze soba w dwojaki sposéb.
Pierwszy spos6b polega na polaczeniu elektrod na prze-
ciwlegtych $cianach bocznych kondensatora przez poma-
lowanie lub natryskiwanie pasta konduktywna. Drugi,
podobnie jak przy kondensatorach tréjwarstwowych, po-
lega na zalamaniu elektrod na krawedzi dielektryka i
polaczeniu na plaszczyZnie podloza przez scalenie za-
chodzacych na siebie czeéci elektrod.

Sprowadzenie elektrody z warstwy dielektryka na
podloze przez jednokrotne jej drukowanie czesto pro-
wadzi do powstania nieciaglosci elektrody wskutek za-
Yamania na krawedzi lub uszkodzefi na krawedzi di-
elektryka. Uszkodzenia takie zwigkszaja ilo§¢ odpadéw
wzglednie obnizaja wlasnosci funkcjonalne kondensato-
ra. Laczenie elektrod na przeciwleglych $§cianach bocz-
nych kondensatora wielowarstwowego nie jest mozliwe
przy pomocy sitodruku i wymaga wprowadzenia innej
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- technologii. Ponadto strome krawedzie kondensatora
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nie zapewniaja jednakowej gruboéci pokrycia ochron-
nego.

Celem wynalazku jest usunigcie tych wad i poprawie-
nie parametr6w elektrycznych kondensatora grubowar-
stwowego.

Zgodnie z wytyczonym zadaniem zmniejszenie ilo$ci
wad uzyskuje si¢ dzigki obnizeniu uskoku na krawedzi
dielektryka przez wykonanie dodatkowego schodka prze-
wodzacego, przesuni¢cie wzgledem siebie kolejno dru-
kowanych warstw dielektryka lub jednoczesne wykorzy-
stanie obydwu sposob6w. Naniesienie schodka przewo-
dzacego moze byé wykonane w czasie drukowania elek-
trody lub oddzielnie.

Taki spos6b wykonania kondensatora utatwia druko-
wanie kolejnych warstw i obniza czesto$¢ wyst¢gpowania
zaré6wno uszkodzeni na krawedzi dielektryka jak i nie-
ciaglosci gornej elektrody. Otrzymuje si¢ lagodne zata-
manie elektrod, pogrubienie wyprowadzefi kondensato-
ra, a tym samym mniejsza ich rezystywnos$¢. Zwigksza
si¢ pewno$§¢ zabezpieczenia ochronnego na krawedziach
kondensatora. Sposéb ten pozwala réwniez wykonywaé
kondensatory wielowarstwowe bez wprowadzania in-
nych technologii.

Przedmiot wynalazku jest blizej wyja$niony w przy-
kladowym wykonaniu uwidocznionym na rysunku, na
ktérym fig. 1 przedstawia widok z gory dolnej elektrody
ze schodkiem przewodzacym i dwu wzajemnie przesu-
nigtych warstw dielektryka, fig. 2 — to samo w prze-
kroju, fig. 3 — widok z goéry jak na fig. 1 i goérnej
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elektrody, fig. 4 — to samo w przekroju, za$§ fig. 5 —
kondensator w przekroju jak na fig. 4 zabezpieczony
warstwa ochronng.

Jak uwidoczniono na fig. 1, 2, 3, 4 i 5, na podioze 1
jest naniesiona metoda sitodruku dolna elektroda 2 oraz
schodek przewodzacy 3. Ich nadruk moze by¢ wykona-
ny w czasie jednej operacji lub oddzielnie. Przy od-
dzielnym drukowaniu kolejno$¢ nanoszenia jest dowol-
na. Warstwy te sa nastgpnie wypalane w ustalonej tem-
peraturze, aby je scali¢ z podiozem. Na dolna elektrode
jest nanoszony dwukrotnie dielektryk 4. Przesunigcie
wzgledem siebie kolejno nakladanych warstw dielektry-
ka nastgpuje przez przesunigcie maski urzadzenia dru-
kujacego lub podloza wzglgdem maski przed nadrukiem
drugiej warstwy.

Wymiary liniowe dielektryka sa wigksze od odpowia-
dajacych wymiaréw elektrody dolnej, aby umozliwi¢
sprowadzenie elektrody gérnej na podloze bez zwarcia.
Na niewypalony lub wypalony dielektryk 4 drukuje si¢
goérna elektrode 5 ze schodkiem przewodzacym 3.

Wymiary liniowe gornej elektrody moga by¢ mniejsze
w stosunku do odpowiadajacych wymiaréw dolnej elek-
trody, aby uzyskaé stala powierzchni¢ czynna kondensa-
tora w przypadku niedokladnego ustawienia maski urza-
dzenia drukujacego przed jej naniesieniem. Przy wyko-
nywaniu kondensatoréw wielowarstwowych drukuje sig¢
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kolejno drugi dielektryk, trzecia elektrod¢ i dalsze. Po
wypaleniu kondensator pokrywa si¢ warstwa ochron-
na 6.

Oczywiécie wynalazek nie jest ograniczony do przed-
stawionego na rysunku przykladu jego wykonania.
Obejmuje on réwniez stosowanie schodka przewodzace-
go, wzajemnego przesunigcia warstw dielektryka lub
obydwu sposobéw réwnoczesnie w przypadku krzyzuja-
cych si¢ elektrod. Wyprowadzenia elektrod moga byc¢
réwne szerokosci elektrod lub wezsze, zaleznie od za-
projektowania wzoru.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wykonania kondensatora grubowarstwowe-
go scalonego z podlozem ceramicznym przy wykorzysta-
niu metody sitodruku, znamienny tym, ze w czasie dru-
kowania nanosi si¢ dodatkowy schodek przewodzacy
lub stosuje si¢ przesuni¢cie wzglgdem siebie kolejno
drukowanych warstw dielektryka albo wykorzystuje si¢
obydwie czynnosci jednocze$nie.

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, Ze na-
drukowanie schodka przewodzacego wykonuje si¢ jed-
noczeénie z elektroda lub w oddzielnej operacji, przy
czym kolejno$¢ wykonania jest dowolna.
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