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(57) Abstract: The invention relates to a continuous band for the production
of basket-type bags from plastic-coated paper for fruit and vegetable produce
and similar products. According to the invention, the continuous band is
formed by a continuous sheet of plastic-coated paper on which rectangular
plates of plastic-coated cardboard are aligned longitudinally in each of the
sectors of the sheet, corresponding to the bags to be produced. The
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(57) Resumen: Banda continua para la fabricacion de bolsas tipo cesta de
papel plastificado para productos hortofruticolas y similares en que la banda
continua estd constituida por una ldmina continua de papel plastificado en la
que en correspondencia con cada uno de los sectores de la misma, en
alineacién longitudinal, correspondientes a la posterior elaboracién de las
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situadas de tal manera que una vez realizadas las correspondientes termosoldadura, estas placas rectangulares de plastico quedan
situadas en laterales opuestos de la bolsa formada que una vez llenada con el producto a envasar adopta una forma de caja o cesta.
La banda continua tendra refuerzos de polietileno en las zonas correspondientes a las termosoldaduras y, como una opcién para el
incremento de la resistencia mecanica de la bolsa tipo cesta, en la periferia de las ventanas y de las perforaciones.
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DESCRIPCION

Banda continua para la fabricacion de bolsas fipo cesta de papel

Obieto de [a invencidn

La presente invencidn se refiere a una banda continua, que ha sido
especialmente concebida para la fabricacion de bolsas tipo cesta para
producios hortofruticolas y similares, mediante termosoldadura longitudinal o
cualquier procedimiento similar de dicha banda a través de sus bordes
longitudinales, para convertirla en un tubo continuc, y mediante corte
transversal y soldadura paralela a dicho corte, para la oblencidn de las bolsas

tipo cesta unitarias, cierre e independizacion de las mismas.

El objeto de la invencién es conseguir una banda continua, que incorpora dos
placas rectangulares de cartdn plastificado vy una serie de ventanas y, en su
caso, perforacionss, de ia cual se puede obtener, mediante la unién de sus
bordes por termosocidadura, una bolsa tipo cesta, dos de cuyos laterales son
rigidos, vy que una vez llenada con ol producio a envasar adopta una forma
similar a una bandeia ¢ cesta y que tiene una ¢ mas perforaciones para obtener
una maxima resistencia mecanica de la bolsa, una corrscta aireacion de los
productos, una optima proteccidén de los productos contenidos an la misma
frente al aplastamiento, una mayor capacidad de impresidn en la bolsa v una
mavyor rapidez en |a fabricacion de la bolsa tipo cesta y una mayor velocidad en

su lenado.
Ademas, es objeto de esta invencion oblener una banda continua que sea mas
gcondmica gue las fradicionales bolsas de plastico ¢ de papel y que sea menos

lesiva al medio ambiente que las bolsas de plastico.

Antecedentes de la invencidn.
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Determinados productos horlofruticolas, como tomates, cerezas, naranjas, slc.,
se comercializan desde hace tiempo en cestas de papel o cartdn ¢ cajas de
madera o plastico que en muchos casos estan protegidas y envueslias en
bolsas de plastico perforadas gue permiten tanio la aireacion del producto, la
visualizacién directa del producto, su proteccion frente al aplastamiento v
facilitan su almacenaje o colocacion gn los expositores vy lineales de los puntos

de venta.

Las anteriores cestas o cajas se han de llenar de los citlados productos
manualmente o mediante maguinas con velocidades de produccion bajas.
Ademas, posteriormeante estas cestas o cajas han de ser envuelias en bolsas
de material plastico. El proceso de envasado de los productos hortofruticolas

en dichas cestas o cajas es lento y los materiales tienen un coste elevado.

Descripcién de la invencién.

La banda continua para la fabricacion de bolsas tipo cesia que propone la
invencion, constituye un nueve avance tecnoldgico en este campo v se basa en
la utilizacion de una banda continua que estéd destinada a cerrarse sobre si
misma, mediante la unidn de sus bordes longitudinales mediante una
termosoldadura o procedimiento similar paralela a dichos bordes longitudinales,
para configurar un tubo continuo fragmentable en una pluralidad de sectores
correspondientes a las respectivas bolsas tipo cesta, dicha banda continua
tiene una o mas venianas v, en su caso, perforaciones de igual o diferents
tamafio. Dicha banda continua es una lamina continua de papel plastificado al
menos en una de sus caras, de anchura igual a la de la banda continua. En
correspondencia con cada uno de los sectores de la lamina continua de papel
plastificado previstos para la obtencion de una bolsa tipo cesta, se unen a dicha
lamina continua de plastico dos placas rectangulares de carton plastificado al
menos en una de sus caras cuyos ejes longitudinales son paraielos al eje
longitudinal de la lamina continua de papel plastificado. Asi mismo se disponen
refuerzos de polietiieno, en las zonas previstas para las asas, las

termosoldaduras v ,en su caso, en los bordes o periferia de las ventanas y
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perforaciones, unidos a la lamina de papsl plastificado mediante

termosoldadura o procedimiento similar.

En una realizacién preferente de la invencion la distancia entre los ejes
longitudinales de las dos placas rectangulares de carton plastificado es Ia mitad

del ancho de la ldmina continua de papel plastificado.

En ofra realizacion preferente de la invencidn la longitud de las placas
rectangulares de cart6n plastificado es menor que la longitud de los seclores
previstos para la obtencién de una bolsa tipo cesta menos el ancho de dichas

placas rectangulares de carton plastificado.

En otra realizacion preferente las placas rectangulares de cartén plastificado
estan unidas a la lamina continua de papel plastificado mediante

termosoldadura o encolado.

Asi mismo, en correspondencia con cada uno de los seclores de la lamina
continua de pape! plastificado, se puede establecer al menos una ventana, que
se cierra con la colaboracién de un fragmento de red, formal vy
dimensionalmente adecuado a dicha ventana y fijado por termosoldadura a la
periferia de dichas ventanas, de tal manera que las ventanas no se solapen con

las placas rectangulares de carton plastificado.

Ademas cuando solo se establece una ventana en la lamina continua de papel
plastificado esta se puede situar centrada respeclo al sie longitudinal de dicha
lamina continua de papsl plastificado y a ambos lados de la misma se pueden
gstablecer pequefas perforaciones, carentes de red, que no coinciden con la

posicion de las placas rectangulares.

La lamina continua de papel plastificado y las placas rectangulares de carion

plastificado pueden estar plastificadas por sus dos caras.

La red que cierra la ventana puede ser un fira continua de red que recorre

longitudinalmente la lamina continua de papel plastificado.
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Descripcidn de las figuras.

Para complementar la descripcién y con objeto de ayudar a una mejor
comprension de las caracteristicas de la invencidn, de acuerdo con un gjemplo
preferente de realizacidn de la misma, se acompafia como parte integrante de
la descripcion, un juego de figuras en donde con carjcter llustrativo y no

fimitativo, se ha representado lo siguiente:

Figura 1.- muestra un despiece en perspectiva una banda continua de papel
plastificado para la fabricacidon de bolsas tipo cestas para producios

hortofruticolas y similares,

Figura 2.- Muesitra una perspectiva de la banda continua de la figura 1

debidamente acabada.

Figura 3.- Muestra una banda continua debidamente acabada en la cual las
ventanas cenirales estan cerradas por una tira de red que recorre

longitudinalmente la ldmina continua de papel plastificado.

Figura 4.~ Muestra una banda continua debidamente acabada con una ventana
central cerrada por un fragmento de red y una serie de perforaciones a ambos

lados de la ventana central.

Figura 5.- Muestra dos perspectivas de una boelsa obtenida en la que se ve la
forma de cesta o bandeja que adquiere la bolsa una vez llenada de producto y

las termosoldaduras reslizadas.
Lista de referencias.
Banda continua

Lamina continua de papel plastificado

Venians

O U L

Placa rectangular de cartdn plastificado
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5 Fragmento de red

6 Bolsa tipo cesta

7 Termosoldadura longitudinal
8 Termosoldadura transversal
9 Perforaciones

1¢ Tira de red

11 Refuerzos de polietileno
Realizacién preferenie de Ia invencidn

A la vista de las figuras, especiaimente 1 y 2, puede observarse como la banda
continua {1} para fabricacién de bolsas tipo cestas, objeto de la presente
invencién, comprende una lamina continua de papel plastificado (2), de
anchura coincidente con la de la propia banda continua (1) ¥y
consecuentemente de anchura mayor que el doble de la anchura de la bolsa
tipo cesta a obtener. A o largo de la lamina continua de papel plastificado (2)
se establecen agrupaciones de ventanas (3) y, en su caso, de perforaciones (9)
obtenidas ambas por troquelado, v posiciones de las placas rectangulares de
carton plastificado (4), preferentemente una agrupacién para cada bolsa tipo
cesta (6) a obtener de dicha banda continua, existiendo como minimo una
ventana (3) centrada sobre la que ha de ser la cara superior de la bolsa, y
opcionalmente una serie de perforaciones (9) que sin necesidad de que sean
cerradas mediante fragmentos de red colaboran a la aireacién del producto
envasado. La posicién de las placas rectangulares de plastico (4) de cada
agrupacion seré la adecuada para que al fabricar la bolsa gueden colocadas en

los laterales de la bolsa en los que no hay ninguna termosoldadura.

En las zonas previstas para las asas, las termosoldaduras y en los bordes ¢
periferia de las ventanas y perforaciones se disponen unos refuerzos de
polietileno {(11) con &l fin de reforzar la bolsa tipo cesta en las posibles zonas
de rotura y poder reducir el espesor y gramaje del papel plastificado que se

ytiliza.
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Los refuerzos de polietileno {11) se realizan con parches de polistilenc de
forma similar a las termosoldaduras, asas, ventanas y perforaciones y de
dimensiones superiores a estids que se unen a la banda continua de papel
plastificado mediante termosoldadura vy las asas, ventanas y perforaciones se

realizan tras el pegado mediante un troguslado.

La lamina continua de papel plastificade (1) se unird por sus bordes
longitudinales mediante una termosoldadura longitudinal (7) y mediante una

doble linea de termosoldadura transversal (8) para formar la bolsa tipo cesta.

Los fragmentos de red (5) que cierran las ventanas (3) respectivas se fijan

mediante termosoldadura.

Las placas rectangulares de cartdn plastificado se pueden fijar a la lamina
continua de pléstico mediante la termosoldadura de sus bordes a ia lamina

continua de plastico o por encolado.

En otra realizacion preferente las ventanas se clerran mediante una tira de red
{10} que recorre longitudinalmente la ldmina de papel plastificado y que es
fijada a dicha lamina mediante las correspondientes termosoldaduras.

En las realizaciones anteriormente expuestas la bolsa tipo cesta resultante, una
vez rellenada del producto hortofruticola elegido adopta una forma de bandeja
o cesta en la que dos de sus laterales estan formados por dos placas
rectangulares de cartdn plastificado (4), gue ofrecen una resistencia optima

para impedir el aplastamiento del producto envasado.

En cualquiera de los casos anteriormente expuestos, las bolsas tipo cesta
resultantes ofrecen amplias dreas para impresiones grafica alusivas a los

productos contenidas en las mismas.
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1.

REIWVINDICACIONES

Banda continua para la fabricacion de bolsas tipo cesta para productos
hortofruticolas y similares, del tipo en el gue dicha banda esta destinada
a cerrarse sobre si misma, mediante la unidn de sus bordes
longitudinales por termosoldadura, para configurar un tubo continuo
fragmentable en una pluralidad de seclores correspondientes a
respectivas bolsas tipo cesta, dicha banda continua tiene una o mas
ventanas vy, en su caso, perforaciones de igual o diferente tamafio que
pueden estar cerradas con la colaboracién de un fragmenio de red,
caracterizada porque esta constituida a partir de una ldmina continua de
papel plastificado al menos en una de sus caras, de anchura igual a la
dicha banda continug, lamina continua de papel plastificado a la que, en
correspondencia con cada uno de las seclores de la misma previstas
para la obtencién de una bolsa lipo cesta, se unen dos placas
rectangulares de material cartdn plastificado en la menos una de sus
caras cuyos ejes longitudinales son paralelos al eje longitudinal de la
lamina continua de papel plastificado, asi mismo se disponen refuerzos
de polietileno, en las zonas previstas para las asas, las termosoldaduras
y, en su caso, en los bordes o periferia de las ventanas y perforaciones,
unidos a la lamina de papel plastificado mediante termosoldadura o

orocedimiento similar.

Banda continua para la fabricacién de bolsas tipo cesla para productos
hortofruticolas v similares segun reivindicacion 1 caracterizada porque
la distancia entre los ejes longitudinales de las dos placas rectangulares
de cartén plastificado es la mitad del ancho de la lamina continua de

papel plastificado.

Banda continua para la fabricacién de bolsas tipo cesta para productos
hortofruticolas y similares segun relvindicaciones 1 y 2 caracterizada
porque la longitud de las placas rectangulares de carion plastificado es

menor gue la longitud de los sectores pravisios para |a obtencion de una
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bolsa tipo cesta menos el ancho de dichas placas rectangulares de

cartén plastificado.

Banda continua para la fabricacién de bolsas tipo cesta para producios
hortofruticolas v similares segln reivindicaciones 1 - 3 caracterizada
porque las placas rectangulares de cartdn plastificado estan unidas a la
lamina continua de papel plastificado mediante termosoldadura o

encolado.

Banda continua para la fabricacion de bolsas tipo cests para productos
hortofruticolas v similares segin cualquiera del las reivindicaciones 1-4
caracterizada por que las placas de carién plastificade estan

plastificadas por sus dos caras.

Banda continua para la fabricacién de bolsas tipo cesta para productos
hortofruticolas y similares segln cualquiera de las reivindicaciones 1 -5
caracterizada porgue en correspondencia con cada uno de las sectores
de la lamina continua de papel plastificado se establece al menos una
veniana, que se cierra con la colaboracién de un fragmento de red,
formal v dimensionaimente adecuado a dicha ventana y fijado por
termosoldadura a la periferia de dicha ventana, de tal manera que ia
posicion y tamafic de la ventana no se solape con las placas

rectangulares de cartén plastificado.

Banda continua para la fabricacion de bolsas tipo cesta para productos
hortofruticolas vy similares segdn reivindicacién 6 caracterizada porque
cuando en cada sector de la ldmina continua de papel plastificado se
establece una Onica ventana con su correspondiente red, dicha ventana
se sitia centrada respecto al eje longitudinal de la lamina continua de
papel plastificado, y a ambos lados de la misma se establecen pequefas
perforaciones, carentes de red, que no coinciden con la posicién de las

placas rectangulares de cartdn.
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8. Banda continua para la fabricacién de bolsas lipo cesta para producios
hortofruticolas v similares segun reivindicacidén 7 caracterizada porque
ia red que cierra la ventana es una fira continua de red qus recorre

longitudinaimente la lamina continua de plastico.

9. Banda continua para la fabricacién de bolsas tipo cesta para producios
hortofruticolas v similares seglin cualguiera de las reivindicaciones
anteriores caracterizada porque la ldmina de papsel plastificado esta

plastificada por sus dos caras.
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Otra documentacién consultada, ademds de la documentacién minima, en la medida en que tales documentos formen parte de los sectores
comprendidos por la biisqueda

Bases de datos electrénicas consultadas durante la biisqueda internacional (nombre de la base de datos y, si es posible, términos de
buisqueda utilizados)

EPODOC, INVENES, WPI

C. DOCUMENTOS CONSIDERADOS RELEVANTES

Relevante para las

Categoria*® Documentos citados, con indicacion, si procede, de las partes relevantes reivindicaciones n°

Y WO 2008040826 A1 (MESEGUER CRISTOBAL SA ET 1-9
AL.) 10/04/2008, descripcidn; figuras 1 - 10.

Y WO 2012044452 A1 (NARULA VIR ET AL.) 05/04/2012, 1-9
descripcion; figuras 1 - 9.

A ES 1040772U U (MESEGUER CRISTOBAL SA) 16/05/1999, 1-9
descripcion; figuras 1 - 4.

A WO 2009122451 A1 (GIACOMETTI FERNANDO) 08/10/2009, 1-9
descripcidn; figuras 1 - 20.

A JP 2010013127 A (ISHIZAKI SHIZAI KK) 21/01/2010, 1-9

figuras 1 - 5; Resumen de la base de datos

WPI; Recuperado de EPOQUE; AN JP-2008172323-A

D En la continnacién del recuadro C se relacionan otros documentos

Los documentos de familias de patentes se indican en el

anexo

* Categorias especiales de documentos citados:
documento que define el estado general de la técnica no

nAY

e

considerado como particularmente relevante.

"

solicitud de patente o patente anterior pero publicada en la

fecha de presentacién internacional o en fecha posterior.

L

documento que puede plantear dudas sobre una reivindicacién

"y

de prioridad o que se cita para determinar la fecha de
publicacién de otra cita o por una razén especial (como la
indicada).

"Qr

documento que se refiere a una divulgacién oral, a una

ny

utilizacion, a una exposicién o a cualquier otro medio.

npr

documento publicado antes de la fecha de presentacién

internacional pero con posterioridad a la fecha de prioridad
reivindicada.

" g

documento ulterior publicado con posterioridad a la fecha de
presentacién internacional o de prioridad que no pertenece al
estado de la técnica pertinente pero que se cita por permitir
la comprensién del principio o teorfa que constituye la base
de la invencidn.

documento particularmente relevante; la invencién
reivindicada no puede considerarse nueva o que implique
una actividad inventiva por referencia al documento
aisladamente considerado.

documento particularmente relevante; la invencién
reivindicada no puede considerarse que implique una
actividad inventiva cuando el documento se asocia a otro u
otros documentos de la misma naturaleza, cuya combinacién
resulta evidente para un experto en la materia.

documento que forma parte de la misma familia de patentes.

Fecha en que se ha concluido efectivamente la biisqueda internacional.

27/01/2014

Fecha de expedicién del informe de biisqueda internacional.

28 de enero de 2014  (28/01/2014)

Nombre y direccién postal de la Administracién encargada de la
buisqueda internacional

OFICINA ESPANOLA DE PATENTES Y MARCAS

Paseo de la Castellana, 75 - 28071 Madrid (Espafia)

N° de fax: 91 349 53 04

Funcionario autorizado
J. Moreno Rodriguez

N° de teléfono 91 3495556

Formulario PCT/ISA/210 (segunda hoja) (Julio 2009)




INFORME DE BUSQUEDA INTERNACIONAL

Solicitud internacional n°

Informaciones relativas a los miembros de familias de patentes PCT/ES2013/070584
Documento de patente citado Fecha de Miembro(s) de la Fecha de

en el informe de buisqueda Publicacién familia de patentes Publicacién
W02008040826 Al 10.04.2008 US2010024358 A1 04.02.2010
US8309192 B2 13.11.2012

EP2070831 Al 17.06.2009

ES2300215 Al 01.06.2008
ES2300215 B1 01.05.2009

ES2296534 Al 16.04.2008
ES2296534 B1 16.03.2009

W02012044452 Al 05.04.2012 US2011002561 A1 06.01.2011
ES1040772U U 16.05.1999 ES1040772Y Y 01.10.1999
W02009122451 Al 08.10.2009 US2011019938 A1 27.01.2011
JP2011517974 A 23.06.2011
EP2262695 Al 22.12.2010

CN102066207 A 18.05.2011
JP2010013127 A 21.01.2010 JP5079606B B2 21.11.2012

PCT/ISA/210 (Anexo — familias de patentes) (Julio 2009)
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