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Plastnett for fiskegarn,
emballasje og liknende.

Foreliggende oppfinnelse angdr et plastnett for fiske-
garn, emballasje og liknende, fremstillet ved tverrstrekking av et
foliomateriale som er forsynt med et stort antall slisser som ligger
i parallelle rader og hvor slissene i en rekke ligger ut for slisse-
mellomrommene’ i naborekkene.

Plastnett, cg sarlig fiskegarn, har hittil blitt frem-
stilt av monofilamenter eller garn ved den vanlige nettbindings-
presess, men nettene og garnene har den mangel at knutene som for-
binder filamentene eller trddene i nettstrukturen er tilbgyelig til
8 gli fordi de polymere materialer har lavere friksjonskoeffisienter

enn noe annet forholdsvis billig fiberdannende polymer.
Kfr., kl. 45h~71/00, 25e-1
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For & oppheve disse vanskeligheter har det tidligere
veart foreslitt & fremstille netft og garn av folier av polymert
materiale, der folien forsynes med et stort antall slisser anbrakt
i et regelmessig mgnster, hvoretter folien strekkes slik at man fir
en ¢kning av styrken og slik at slissene utvides til den stdrrelse
man ¢gnsker i nettet. Styrken av nett og gamn som er fremstilt pa
denne mite har imidlertid vist seg & ligge langt urder styrken av
nett og garn som fremstilles pid vanlig miAte av filamenter eller
spummet trad.

Det er videre kjent at sammensatte folier som bestir
av to eller flere enkeltfolier og som er orientert ved strekning og
deretter laminert slik at orienteringsretningene i to nabolag krysser
hverandre, oppviser en hgy strekkstyrke sa&mt motstandsdyktighet mot
videre rivning i alle retninger. ‘

Videre er det kjent & fremstille nett ved direkte
ekstrudering og etterfglgende koldstrekking, €.eks. som beskrevet i
norsk patent 1061.400.

For & oppnd den optimale kombinasjon av disse egen-
skaper velges foliematerialet ut fra en bestemt gruppe av polymere
som blant annet omfatter polyetylen med hgy tetthet og isotaktisk
polypropylen. |

Hvis man gjgr et innsnitt i1 et sammensatt foliemateriale
av den nevnte art og forsgker 8 rive over foliematerialet fra dette
innsnitt, vil de forskjellige lag ha tilbgyelighet til & spaltes i
forskjellige retninger, hvilket betyr at den rivekraft som utgves
fordeles over et forholdsvis stort areal. Resultatet er at rivnings-
kraften i hvert enkelt punkt hurtig blir 84 liten at rivningen ikke
fortsetter. Videre bevirker rivningen at det opptrer en endring av
orienteringsretningen i de enkelte lag ved enden av riftene idet
det i forbindelse med rivningen vil skje strekninger i retninger
som er forskjellige fra orienteringsretningen i lagene, hvorved det
foregir en omorientering som likeledes medvirker til 8 stanse ytter-
ligere overrivning.

Form3let med oppfinnelsen er & utnytte dette prinsipp
til frembringelse av motstanden mot videre rivning ndr det gjelder
plastnett for fiskegarn, emballasje og liknende, idet det har vist
seg at et plastnett utfgrt i1 henhold til oppfinnelsen har en styrke
som omtrent gsvarer til styrken av liknende nett og garn som er frem-

stilt av filamenter og tréid.
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Et plastnett i henhold til oppfinnelsen er kjenne-
tegnet ved at der ér gdtt ut fra et i og for seg kjent krysslaminat
av folier av alfa-olefinpolymer, der hvert lag er orientert i én
retning og orienteringsretningen for lagene krysser hverandre og ret-
ningen for nevnte slisser halverer vinkelen mellom orienterings-
retningene i to av lagene.

Ved krysslaminering av foliematerialet er det ikke ngd-
vendig at orienteringsretningene i to nabolag danner en rett vinkel
med hverandre. Tvert i mot vil det ofte vare fordelaktig at vinkelen
mellom de nevnte orienteringsretninger ligger vesentlig under 900,
f.eks. omkring 60°. Slissene frembringes fortrinsvis slik at de ikke
fglger orienteringsretningen i noe lag i laminatet.

For & oppnd stor motstandsdyktighet mot vidererivning
i det laminerte materiale foretas orienteringen av lagene som skal
lamineres fortrinsvis ved strekning med en forholdsvis lav temperatur.
Hvis materialet er polyetylen med stor tetthet foregdr sfledes
strekningen fortrinsvis ved stuetemperatur og ved isotaktisk poly-
propylen, fortrinsvis ved ca. 40°C. Strekningen til nett eller
nettingstruktur etterat materialet er forsynt med slisser, utfgres
fortrinsvis ved hgyere temperatur, f.eks. ved temperaturer mellom
80 og 100°C, hvorved materialet lettere omorienteres ved endene av
slissene slik at ytterligere rivning forhindres og strekkfastheten
gker.

Det laminerte foliemateriale kan fremstilles ved at man
fdrst, pd kjent mdte, fremstiller rgrformede folier som strekkes i
lengderetningen og skjzres opp. Strekningen frembringer en orientering
i lengderetningen, og ved & skjzre opp noen av de rgrformede folier
etter lengderetningen og andre etter skruelinjer, fdr man folier hvor
orienteringsretningen enten fglger lengderetningen eller ligger i
vinkel pd denne. Slike folier med forskjellige orienteringsretninger
lamineres deretter pd kjent m8te ved sveising eller under -anvendelse
av et klebestoff eller ved en kombinasjon av disse metoder. Ved en
laminering ved klebning er polyisobutylen f.eks. egnet som klebe-
middel og da szrlig polyisobutylen med en gjennomsnitlig molekylvekt
pé& omkring 15000 eller polyisobutylen med hgyere molekylvekt, men
iblandet en forholdsvis liten mengde parafinvoks.

Slissene kan frembringes ved hjelp av en valse som pi
overflaten er forsynt med et stort antall kniver. Slissene skjares
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fortrinsvis i det krysslaminerte materiales lengderetning, og den
etterfglgende strekning til formning av nett eller garnstrukturen kan
foregi pd et hvilket som helst dertil egnet strekkeapparat.

P& tegningen viser fig. 1 et krysslaminat med slisser
sett ovenfra, og fig. 2 viser, i stgrre mdlestokk, en del av plast-
nettet.

P& fig. 1 betegner pilene 1 og 2 orienteringsretningene
i to folier som er forbundet med hverandre til et laminat 3. De for-
hoidsvis tynne linjer betegner et mgnster av slisser 4 som er frem-
kommet ved skjaring i laminatet. *

Vaed strekning av laminatet 3 i1 sideretningen apnes slissene,
som vist pd fig. 2. Strekningen medfgrer i begynnelsen en tilbgye-
lighet til vidererivning ved endene av slissene 4, men ved strek-
ningen foreg8r her en omorientering, hvorved en eventuelt p&begynt
rivning stanses. Ved strekningen vil videre vinkelen mellom orien-
teringsretningene i de forskjellige lag sgke 4 bli mindre i materi-
alet mellom slissene enn i omrddet rundt endene av slissene, noe som
er fordelaktig,.idet materialets strekkstyrke herved forgkes.

Som allerede nevnt kan plastnett eller netting med
fordel anvendes til fiskegarn. Andre anvendelsesomrdder er f.eks.
til emballasjeformd8l, til leskjermer, til tennisnett og til armerings-
formdl i bygningsindustrien. ‘

Patentkrav. ‘
Plastnett for fiskegarn, emballasje og liknende, fremstiit ved
tverrstrekking av et foliemateriale som er forsynt med et stort
antall slisser som ligger i parallelle rader og hvor slissene i en
rekke ligger ut for slissemellomrommene i naborekkene, k a r a k-
terisert v e d at der er gdtt ut fra et i og for seg kjent
krysslaminat av folier av alfa-olefinpolymer, der hvert lag er
orientert i én retning og orienteringsretningen for lagene krysser
hverandre,og retningen for nevnteé slisser halverer vinkelen mellom
orienteringsretningene i to av lagene.

Anfgrte publikasjoner:

Norsk patent nr., 100.514, 101.400
Britisk patent nr. 900.083

Tysk patent nr. 962,021
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