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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobow
otrzymywania gazu z paliw statych, przy
jednoczesnem stapianiu pozostaltosci z tych
paliw.

W patencie francuskim Nr 616169 opi-
sany jest sposéb gazowania paliw statych
wszelkich znanych rodzajéw, polegajacy
na tem, ze piec wytwarzajacy gaz dziala
bez przerwy, a pozostatosé w stanie stopio-
nym usuwa si¢ z tego pieca przy pomocy
wdmuchiwania dori powietrza ogrzanego do
500°C lub wyzej.

Dzigki wysokiej temperaturze, wytwo-
rzonej przez silne spalanie, mozna wéw-
czas usuwaé pozostalosé zapomoca stapia-
nia, przyczem jezeli pozostalosé nie jest z

natury topliwa, dodaje si¢ odpowiednich
topnikéw.

Przy gazowaniu jednak paliw wysokie-
go gatunku strefa rozzarzona rozszerza sie
ciagle ku szczytowi pieca pomimo zastoso-
wania $rodkéw zapobiegawczych, np, wpro-
wadzania pary wodnej, wobec czego za-
warte w paliwie ciala lotne rozgrzewaja
si¢ natychmiast silnie wznoszacemi sie ga-
zami i nie mozna ich uzyskaé w stanie u-
zytecznym, to jest w postaci rozmaitych
weglowodoréw cigzkich i lekkich. W razie
bowiem podniesienia si¢ temperatury ga-
zu, uchodzacego ze strefy gormej paliwa,
powyzej 350°C rzeczone ciala lotne ulega-
ja praktycznie biorac rozkladowi.
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Doswiadczenie wykazuje, Ze nawet w
przy'padku 'stosowama\’dmuchu goracego,
ograniczénego w,prakfyce temperaturg o-
koto 1000°C, niepodobna zgazowaé mate-
rjatu, zawierajacego mniej niz 25% wegla
stalego. Gdyby natomiast udalo si¢ tempe-
rature dmuchu podniesé powyzej 1000°C,
moznaby gazowaé¢ materjaly posledniejsze
i powigkszyé wydajnosé pieca.

Wynalazek niniejszy rozwiazuje wzmian-
kowane zagadnienie,

Wynalazek dotyczy zgazowywania pa-
liw stalych dowolnego rodzaju, umozliwia-
jacego stosowanie miedzy innemi sposobu
opisanego w przytoczonym powyzej paten-
cie francuskim Nr 616169, nawet do paliw
zawierajacych ponad 50% (na wage) ma-
terjaléw obojetnych, ewentualnie w po-
staci lub o zawartosci materjaléw ognio-
trwatych (np. stanowia‘cygh czes$é paleni-

ska), zapewniajac moznoéé odprowadzania -

pozostalosci w postaci plynne;j.

Nowy ten sposéb nie wymaga podgrze-
wania dmuchu powietrznego do tempera-
tur niezbednych obecnie, dajac gaz o bar-
dzo wysokiej wartosci cieplne;j.

Poniewaz wytwarzanie si¢ tlenku we-
gla, zuzlowanie zawartych w paliwie oraz
w topnikach cial biernych oraz stapianie i
usuwanie zuzla odbywaja si¢ wbardzo cien-
kiej i goracej warstwie tuz nad poziomem
dyszy, na ktérej spoczywa znaczny cigzar
paliwa, przeto w strefie tej mie powstaja
wzdecia, a klinkier nie przylega do wykta-
dziny pieca.

Proces odbywa si¢ zupelnie samoczyn-
nie, nie wymagajac poruszania lub wy-
réwnywania ladunku pieca. Zapewnia on
doskonale przeksztatcanie w gazy palne
paliwa statego, ktére nie przedostaje sie
w zupelnosci do zuzla, same za$ gazy wol-
ne sa od domieszki zwigzkéw siarkowych.

Sposéb zapewnia réwniez wielky szyb-
kosé zgazowywamia (na jednostke prze-
kroju pieca) bez szkodliwego wptywu na
jako$é gazéw albo na plynosé zuzla.

Uchodzace ze szczytu pieca gazy po-
siadaja temperature nader niska, fatwa do
miarkowania, co czyni sposéb niniejszy o-
sobliwie wydajnym i skuteczniejszym od
sposobéw obecnych pod wzgledem zacho-
wania w stanie pierwotnym produktéw u-
bocznych, wytwarzanych pod wplywem
plynacych szybem gazéw goracych.

Sposéb miniejszy daje moznoéé zuzyt-

" kowywania ciepla, otrzymywanego ponad

strefg spalania, do wzbudzania reakcyj

" wzbogacajacych wytwarzany gaz, stapia-

nia cial dodatkowych, zmieszanych z la-
dunkiem pieca, do ogrzewania wdmuchi-
wanego powietrza i do celéw podobnych.

Otrzymywane w postepowaniu tem .

stopione pozostalosci mozna po usunigciu
z pieca stosowaé do rozmaitych celéw, co
zwigksza ilo§é, gatunek lub wuzytecznosé
produktéw ubocznych.

Jak wzmiankowano juz powyzej, nowy
sposéb daje moznoéé zuzycia paliw nisko-
warto$ciowych, a nawet odpadkéw. Przy
zastosowaniu go do zgazowywania paliw
statych zmieszanych z rudami, odpadka-
mi metalowemi, osadami lub materjatami
podobnemi madaje si¢ on do wytapiania
metaléow, metaloidéow lub ich zwiazkow,
zawartych w materjale surowym.

Stosownie do wynalazku, piec gazuja-
cy posiada maogét ksztalt i rozmiary ko-
pulaka odlewniczego, lecz oczywiscie mo-
Zze on mieé¢ réwniez okragly, kwadratowy,
prostokatny lub inny przekréj poprzecz-
ny. Piec ten zaopatrzony jest w dysze u-
mieszczone w «dolnej jego czesci podob-
nie, jak to ma miejsce w piecu Philippona,
a cze$¢ dolna jego komory gazujacej chto-
dzona jest woda, podobmie jak w piecu
Philippona. W kazdym razie jednak piec
potrzebny do przeprowadzania sposobu o-
pisanego ponizej moze by¢ dowolnej kon-
strukcji i rozmiaréw i moze byé¢ zbudowa-
ny z dowolnego odpowiedniego tworzywa.

Ciggloéé dzialania pieca gazujacego,
zasilanego bez przerwy, otrzymuje si¢ dro-




ga dostosowanego odpowiednio stopniowa-
nia temperatur w kolumnie paliwa. Dla
kazdego paliwa jest stosowany pewien po-
rzadek temperatur, lecz bez wzgledu na
stopiei stosowania s$rodkéw podstawo-
wych, wytwarzajacych poczatkowe tempe-
ratury, przewyzszajace temperatury po-
trzebne, nie trudno jest dostosowaé je do
wymaganych potrzeb zapomocg srodkéw
dodatkowych, wymienionych nastepnie, z
ktérych pewne polepszaja gatunek i zwigk-
szaja ilo§é otrzymamego gazu.

W sposobie niniejszym stosuje si¢ dwa
rodzaje $rodkow:

1. Srodki podstawowe czyli pedzace
stuza do wiryskiwania, wdmuchiwania (lub
jednego i drugiego) do paliwa stalego
przez dysze glowne pieca dowolnej mie-
szaniny, wspétdziatajacej przy spalaniu,
cieklej lub lotnej, ogrzanej lub chlodnej,
w zaleznosci od jej zawartoéci tlenu, oraz
od jej stanu i ilosci ciepta, potrzebnego do
stopienia cial biernych zawartych w la-
dunku, przyczem moze by¢ réwniez stoso-
wane wdmuchiwanie powietrza zwyklego
[ub utlenionego dodatkowo, ogrzanego lub
chtodnego; srodki podstawowe, wspéldzia-
lajace w wytwarzaniu ciepta, tworzacego
w kolummie paliwa mniej lub wigcej roz-
legte strefy o rozmaitych temperaturach,
powoduja powstawanie, naogot biorac, réz-
norodnosé¢ temperatur panujacych wzdiuz
kolumny paliwa. Otrzymany porzadek
temperatur powinien by¢ odpowiednio u-
trzymywany w strefach zasadniczych ko-
lumny paliwa, co zkolei wymaga ustalenia

ich miejsca, granic i dzialania w sposéb

nastepujacy:

Strefa spalamia i stapiania zaczyna sig
na poziomie dysz gléwnych i wznosi sig
bardzo malo ponad ten poziom tak, iz jest
zwykle bardzo cienka, a grubos¢ jej wy-
nosi najczesciej kilkadziesiat centymetréw
i wogole przewyzsza bardzo malo czwarta
czesé wysokosci kolumny paliwa, przy-
czem temperatura gazu i innych. cial,

wznoszacych si¢ w tej strefie, powinna do-
chodzié, a nawet przewyzZszaé znacznie
1750°C, w zaleznoéci od rodzaju przera-
bianej mieszaniny paliwa i wymaganych
wynikéw; strefa stapiania ciastowatego
wznosi si¢ tuz ponad strefa poprzednia i
jest rowniez cienka jak strefa poprzednia,
przyczem wysokosé tej strefy przewyzsza
cokolwiek czwarta czesé wysokosci kolum-
ny paliwa i jest obierana tak, aby mozna
bylo w niej umiescié urzadzenia regulu-
jace, stosownie do wymaganych wynikow.
Strefa ogrzewania destylujagcego wznosi
si¢ od strefy ciastowatej do szczytowej
warstwy tadunku pieca, przyczem wyso-
kos¢é tej strefy jest naogst mie mniejsza od
polowy catkowitej wysokosci kolumny pa-
liwa, a stopniowanie temperatury wzno-
szacego sie gazu zmmiejsza sie od 1500°C
do 75°C, a nawet w warstwie szczytowej
nizej i to w zaleznosci od wymaganych

wynikéw. Warunki powyzsze wspétdzia-

lajg ze srodkami dodatkowemi.

2. Srodki dodatkowe sktadaja sie ze
$rodkéw przystosowujacych i miarkuja-
cych. Srodki przystosowujace pozwalaja
na usuwanie z pieca cze$ci bardzo gora-
cych, wznoszacych si¢ gazéw, posiadaja-
cych na poziomie ich usuwania temperatu-
re réwna lub nizsza 1500°C i to w zalez-
nosci od rozmieszczenia potrzebnych do
tego wylotéow gazowych, zmajdujacych sig
na innych poziomach. Jasnem jest, ze pod-
czas usuwania z pieca, ograniczonego do-
wolnie do pewnych pozioméw, czeéci o-
{rzymywanych gazéw, usunigta zostaje
réwniez z niego odpowiednia iloéé ciepla,
co oczywiscie zmniejsza mniej lub wiecej
temperature kazdej z trzech stref powyz-
szych i co wkonicy, droga odpowiedniego
usuwania ciepla, moze sluzyé do utrzy-
mywania w trzech rzeczonych strefach od-
powiednicego porzadku temperatur. Srodki
miarkujgce stuzg do utrzymywania rzeczo-
nego porzadku lub do innych celéw, wy-
magajacych pochlonigcia nastepnej czesci



ciepla zawartego w piecu. Takie ochla-
dzanie wewngtrzne mozna w razie potrze-
by przeprowadzaé zapomoca wirysku wo-
dy, pary, dwutlenku wegla i tym podob-
nych cial, ktére wtryskuje si¢ lub wdmu-
chuje nad lub do czesci gornej strefy cia-
stowatej. Mozna to samo do pewnego
stopnia osiggnaé, wprowadzajac do ladun-
ku paliwa odpowiednie ciata dodatkowe.

Podstawowe, przystosowujace i miar-
kujace srodki, wytwarzajace potrzebny
porzadek temperatur, sg ponadto tak do-
brane lub rozmieszczone w swych grani-
cach, aby dwa s$rodki ostatnie, mniej lub
wiecej polaczone ze soba, wraz z odpo-
pozwalaly osiagnaé¢ cel gléwny wynalazku,
to jest wytwarzanie gazu palnego, stapia-
wiednio wybranym $rodkiem pierwszym,
nie cial biernych i usunigcie ich w stanie
cieklym, co mozna osiagnaé, jesli tempe-
ratura w strefie dysz wynosi lub przewy:z-
sza 1750°C w zaleznosci od rodzaju prze-
rabianej mieszaniny paliwa. Porzadek
temperatur mozna ponadto tak doskonale
miarkowaé i réwnowazyé wzdiuz calej ko-
iumny paliwa, iz reakcje zasadnicze prze-
biegaja w miejscach i na poziomach wia-
sciwych, dzieki czemu unika sig¢ zwigksza-
nia granic strefy jednej kosztem drugiej i
spowodowanych przez to niedokladnosci,
jak np. klinkieru, spietrzeri i zalepiania sie
pieca, wywolywanego zlepianiem si¢ lub
wzdymaniem ciat w nim zawartych. Zrow-
nowazany dobrze porzadek temperatur po-
woduje pomiedzy masa ciekla i stala po-
Zzadana réwnowage reakcji, co zapewnia
dobra stala wydajnoéé pieca.

Wskazany sposéb prowadzenia pieca
powoduje bezustanne i prawie wylaczne
tworzenie sie tlenku wegla przy catkowi-
tem stapianiu pozostatosci z paliwa w stre-
fie spalajacej i topiacej, przyczem nie
tworzy sie klinkier i spigtrzenia, tworza
sie natomiast gazy palne, zwigkszajac ilos¢
i polepszajac gatunek gazu, co jest skut-
kiem pewnych zjawisk endotermicznych w

strefie stapiania ciastowatego; jednocze-
$nie zachodzi ciagle wytwarzanie sig¢ ga-
z6w destylacyjnych, zawierajacych nie-
tkniete lotne produkty uboczne takie, jak
smoly, oleje i weglowodory lzejsze, ktore
mozna odbieraé oddzielnie z pieca zapo-
moca odpowiedniego stopniowania lub in-
nych czynnoséci, korzystajac z wylotow ga-
zowych i kanaléw, umieszczonych na po-
ziomach, odpowiadajacych temperaturom
wydzielania si¢ rzeczonych produktéw u-
bocznych z paliwa; z wylotéw uchodza one
bezposrednio lub pod wptywem ciepta cze-
§ci wznoszacych si¢ gazéw, przyczem te
cze$é gazéw mozna miarkowaé odpowied-
nio do potrzeby. Poniewaz w tej samej
strefie calos¢ masy nie zlepia sig, gdyz
tylko czesé cieptych gazéw wznoszacych
si¢ przechodzi przez nia, aby ulotni¢ sig
nastepnie z warstwy szczytowej, wiec po
drodze mozna odciagaé dalsze czesci tego
gazu z pieca. W celu dodatkowego chlo-
dzenia, mozna w razie potrzeby zaopa-
trzyé piec w plaszcz wodny dowolnego ro-
dzaju lub spryskiwaé go z zewnatrz woda,
zwlaszcza spryskiwaé szczyt kolumny pa-
liwa, gdzie umieszczone sa wyloty gazo-
we. Naogol biorac jednak ten wplyw ze-
wnetrzny nie jest konieczny, a ponadto jest
on drogi i malo wydajny. Sposéb miarko-
wania i ogrzewania opadajacej mieszani-
ny paliwa przez gorace, wznoszace si¢ ga-
zy polega na zwigkszaniu lub zmniejsza-
niu ilosci mieszaniny paliwa ponad dysza-
mi, a to w tym celu, aby objetosé tej ilo-
$ci mogta zmieniaé sie odpowiednio do
normalnej szybkosci wytwarzania gazu
przez piec. Mozna to wykonaé¢ droga zwy-
klego zwiekszania wysokoséci kolumny pa-
liwa, lecz lepiej jest, a zwlaszcza w przy-
padku paliw spiekajacych si¢ lub tworza-
cych wzdecia, nadaé czesci szczytowej
pieca ksztalt zwezajacy sie ku dolowi, a
ponadto rozmieszczaé warstwy mieszaniny
paliwa w piecu tak, aby wznoszace si¢ ga-
zy krazyly swobodnie i réwnomiernie wo-



koto mas statych bez wzgledu na iloéé i po-
tozenia szczytowych wylotow gazowych,
stuzacych do odciggania gazéw destyla-
cyjnych, zawierajacych nierozlozone pro-
dukty uboczne.

Regularnos$é przebiegu zjawiska gazo-
wania, otrzymanego zapomocs omawiane-
go sposobu, zalezy réwniez w pewnym
stopniu od odpowiedniego sortowania pa-
liwa i ciat doi dodanych. Réznice tempe-
ratur, istniejgce pomiedzy opadajaca ko-
lumna mieszaniny paliwa i wznoszaca sie
kolumna gazéw, s3 bowiem wicksze w
przypadku duzych kawaltkéw paliwa, ani-
zeli matych, jezeli przytem inne warunki
sa jednakowe. Wobec powyiszego nalezy
miarkowaé odpowiednio wysokosci stref i
temperatury gazéw glownie w warstwach
szczytowych,

Bez wzgledu na cechy charaktery-
styczne powietrza wdmuchiwanego chodzi
tu o wytworzenie w strefie dyszowej tem-
peratury bardzo wysokiej, ktora stuzy do
bardzo szybkiego i prawie momentalnego
przemienienia wegla w tlenek wegla wraz
z jednoczesnem, szybkiem zuzlowaniem
lub stopieniem cial biernych i dodatkéw
zawartych w paliwie. Intensywnoéé spala-
nia wegla na tlenek wegla, wplyw ciepta
dominujacego w strefie dyszowej i ciepla
wprowadzonego wraz z wdmuchiwanem
powietrzem wyjasniaja przyczyne cienko-
§ci strefy, w ktorej zachodza reakcje za-
sadnicze. Goraco panujace w strefie dy-
szowej zalezy od temperatury, do ktérej
rozgrzane jest przedwstepne powietrze
wdmuchiwane i od ilosci zawartego w niem
tlenu, ktéry przyspiesza szybkos$é reakciji.
Goraco to jest miarkowane w zaleznosci
od stopnia nietopliwosci cial biernych, za-
wartych w tadunku pieca, przyczem moz-
na dodaé specjalnych topnikéw, celem u-
latwienia stapiania popiolow paliwa, lub
osiagniecia innych celéw, wyjasnionych
nastepnie i otrzymywania zuzla bardzo
ciektego, ktéry mozna odprowadzaé bez

przerwy lub z przerwami. Jak wynika,
temperatura w cienkiej strefie goracej pie-
ca zmienia si¢ bardzo i jest naogél nie
nizsza od 1750° a to dlatego, aby pozwa-
lala osiggnaé¢ maksymalna ilosé¢ tlenku
wegla i zuzla oraz osadéw w stanie cie-
ktym. Nalezy stwierdzi¢, ze np. w przy-
padku mieszaniny paliwa zawierajacej
45% popiolow i érednio 25% wegla stale-
go, powietrze wdmuchiwane, zawierajace
okoto 40% tlenu i ogrzane do 375° wy-
twarza w rzeczonej cienkiej strefie tempe-
rature zblizajaca si¢ do 2250°.

Jak sie przekonano zapomoca doswiad-
czedi, wdmuchiwanie powietrza wzbogaco-
nego w tlen jest korzystniejsze, od wdmu-
chiwania powietrza zwyklego z tego wzgle-
du, iz po osiggnieciu danej temperatury
w cienkiej strefie goracej, majac wszyst-
kie inne warunki jednakowe, strefa dy-
szowa jest ciefisza, anizeli w przypadku
wdmuchiwania powietrza zwyklego, co
umozliwia bezpieczniejsze dzialanie pie-
ca. Jest to przynajmniej czesciowo wytlu-
maczone przez fakt, iz wdmuchiwa-
ne powietrze wzbogacone w tlen zawiera
mniej azotu. Wdmuchiwanie powietrza
wzbogaconego jest ponadto korzystne z te-
go wzgledu, iz otrzymywane gazy zawiera-
ja mniej azotu, anizeli w przypadku wdmu-
chiwania zwyklego powietrza, a wobec
tego posiadaja wieksza wartosé kalorycz-
na. Nalezy wiec stosowaé powietrze mniej
lub wiecej wzbogacane w tlen lub tylko
sam tlen.

Powietrze wdmuchiwane mozna ogrze-
waé do temperatury zadanej w sposéb do-
wolny, np. zapomoca podgrzewaczy lub
regeneratoréow systemu Cowpera lub Sie-
mensa, albo tez piecéw opalanych gazem
bez przerwy.

Jak juz zaznaczono, bardzo cienka
strefa gcraca otrzymywana w piecu, a
glownie cienka strefa zuzlowa, powstaje
wskutek swobodnego opadania w powy2-
szych warunkach kolumny paliwa w piecu.



Dzigki temu, niema potrzeby rozgarniania
otworéw, tworzacych si¢ w masie, gdyz
rzeczona kolumna nie pozwala im si¢ two-
rzyé. Unika si¢ jednoczes$nie doprowadza-
nia pary wodnej, stosowanego w sposo-
bach dotychczasowych, w celu lamania

klinkieru i wzdeé, a to dzigki plaskosci
strefy ciastowatej. .
Jak juz bylo powiedziane, wskutek

temperatury, panujacej w cienkiej strefie
goracej dysz, i temperatury wdmuchiwa-
nego powietrza mniej lub wiecej wzboga-
conego w tlen, wegiel paliwa przemienia
si¢ w tlenek wegla prawie momentalnie,
przyczem zasadniczo wszystkie czgstki
wegla, pomimo Ze sa rozproszone w sto-
sunkowo duzej ilosci cial biernych, prze-
mieniajg si¢ w tlenek wegla. Wydajnosé
omawianego sposobu jest wiec bardzo wy-
soka, gdyz tworzy si¢ tylko minimalnej
ilosci dwutlenku wegla, czyli ze niema
prawie strat. Dzieki za$ intensywnosci ga-
zowania w warunkach powyzszych, szyb-
ko$é¢ gazowania jest bardzo duza i wynosi
podczas normalnego dzialania pieca od
2,000 do 5,000 kg na metr kwadratowy po-
przecznego przekroju pieca i godzine w
zaleznosci od zawartoséci tlenu i tempera-
tury powietrza wdmuchiwanego oraz od-
powiedniego rozdrobnienia paliwa. Ponie-
waz szybko$é gazowania, czyli objetosé

otrzymanego gazu, mozna zmienia¢ w bar-.

dzo szerokich granicach w przeciaggu sto-
sunkowo krétkiego czasu bez szkodliwego
wplywu na sklad wytworzonego gazu, wiec
spos6b niniejszy nalezy uwazaé za bardzo
korzystny.

Jak wykazalo doswiadczenie, szybkosé
gazowania mozna zmniejszyé do malej
czastki szybkosci normalnej lub podniesé
ja powyzej tej szybkosci normalnej bez
wyraznego wplywu na sklad otrzymywa-
nego gazu.

Jak juz bylo powiedziane, wdmuchujac
powietrze wzbogacone w tlen, unika sie
potrzeby utrzymywania powietrza wdmu-

chiwanego w stanie zwyklym w wysokiej
temperaturze. Ilo$é tlenu wprowadzonego
do powietrza wdmuchiwanego mozna na-
wet doprowadzi¢ do takiej wysokosci, aby
nie trzeba bylo go rozgrzewaé przed-
wstepnie.

Bardzo cenna wlasciwoscia sposobu ni-
niejszego, pod wzgledem wytwarzania ga-
zu o minimalnej zawartoséci zwiazkéw siar-
kowych, jest to, iz bardzo goracy zuzel
zasadowy rozpuszcza doskonale siarke i
zwiazki siarki, zawarte w popiele paliwa,
do ktéorego dodano topnikéw takich, jak
wapno, kamieri wapienny, fluorit ziemisty
lub podobne mineraty. Jak wykazala
praktyka, tlenki metaléw i metaloidow, a
zwlaszcza tlenki zelaza, znajdujace sig w
mniejszych lub wigkszych iloéciach w po-
piotach paliwa w bardzo rozdrobnionym
stanie, ulegaja przynajmniej cze$ciowej
redukcji po przejsciu przez piec, dziala-
jacy wedtug wynalazku. Tlenki zZelaza u-
legaja wowczas redukcji na zelazo, ktore
stapia sie w goracej strefie pieca, pochla-
niajac wegiel i krzem, powstaly wskutek
takiej samej redukcji krzemionki w bar-
dziej goracej strefie pieca. Otrzymane Ze-
lazo stopione gromadzi si¢ na dnie ogni-
ska piecowego i, jak si¢ przekonano, jest
ono wolne od siarki i zawiera naogot duzo
krzemu (5 do 8%). Ten wysoki gatunek
zelaza mozna uzyé nastepnie do powiek-
szania zawartosci krzemu w innych ma-
sach zelaza roztopionego w odlewniach.
Nalezy tu jednak zaznaczyé, ze szybkosé
przechodzenia paliwa przez piec jest tak
duza, iz, jak juz powiedziano, niema cza-
su na bezposrednia redukcje tlenkow me-
tali, zawartych w fadunku pieca, pod
wplywem tlenku wegla zawartego w gazie,
co wyréznia dodatnio przebieg sposobu
niniejszego od tego, co ma miejsce w wiel-
kich piecach i piecach zaopatrzonmych w
plaszcz wodny, wytwarzajacych gazy, w

waha sie od 1,8 do
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2,5, gdy tymczasem gaz otrzymywany z
pieca, zuzlujacego, dziatajacego wedlug o-
mawianego sposobu, wykazuje stosunek

wzrastajacy od 10 do 30, a w pew-

CO;
nyclf przypadkach znacznie wyzej.

Przekonano sie¢ doswiadczalnie, ze ru-
dy zZelazne dodane umy$lnie nawet w ma-
tych ilosciach do paliwa przechodza przez
caly piec i znajdywane sa nastepnie wsta-
nie niezredukowanym w zuzlu, ktérego za-
barwienie przemienia si¢ odrazu z biato-
szarego na ciemmo-brunatne.

Jak juz wzmiankowano, piec niniejszy
posiada ksztalt kopulaka odlewniczego, a
stosowana w mysl wynalazku wzglednie
znaczna wysoko$¢ kolumny paliwa prze-
kracza cienka strefe topienia i zuzlowa-
nia, wskutek tego wznoszace sie gazy mu-
sza przechodzi¢ przez te stosunkowo dluga
kolumne paliwa i oddawaé¢ mu znaczna
czesé swego ciepla. Temperatura paliwa
wzrasta wiec w miare jego opadania, a
jednoczesnie temperatura gazéw maleje
stopniowo w miare podnoszenia si¢ ich w
paliwie tak, iz uchodza one z pieca, posia-
dajac temperaturg stosunkowo niska, wy-
noszaca okolo 75°C lub jeszcze mniej. Ten
spadek temperatury gazéw uchodzacych z
pieca zapewnia rozmaite wyniki pomyslne,
z posréd ktorych najdonioslejszy polega
na zachowaniu produktéw ubocznych w
stanie prawie nie zmienionym przez ogien,
przyczem produkty te unosza stopniowo ze
$wiezego paliwa gazy uchodzace ze szczy-
tu kolumny paliwa, gdzié panujace tem-
peratury mozna obnizaé dowolnie. Innemi
stowy, paliwo podlega destylacji, a niskie
temperatury, w ktérych uzyskane desty-
lacja czasteczkowa produkty mozna zbie-
raé w sposéb odpowiedni z odprowadza-
riem gazéw destylacyjnych, pozwalaja od-
zyskiwa¢ w sposéb najwydatniejszy nie-
uszkodzone produkty uboczne zazwyczaj
niszczone lub zmieniane w innych sposo-
bach gazowania lub destylacji znanych o-

becnie a zwigzanych z wysoka temperatu-
ra uchodzacych gazéw, dochodzaca tam do
350°C, w ktorej wszystkie nieledwie pro-
dukty uboczne ulegaja zniszczeniu lub
uszkodzeniu. Mozna wiec w mysl wyna-
lazku niniejszego uzyskaé z pewnych pa-
liw oddzielnie od gazéw destylacyjnych,
nader lekkie weglowodory ptynne o gestosci
okolo 0,59 a réwniez i weglowodory cigzsze.

Wogéle temperatura gazéw, uchodza-
cych ze szczytu pieca, utrzymuje si¢ sama
przez sie na stosunkowo miskiem poziomie,
to jest okolo 75°C i moze by¢ miarkowa-
na tylko zapomoca $rodkéw wiskazanych
poprzednio lub zapomoca tych srodkéow w
polaczeniu z utrzymywaniem odpowiedniej
temperatury powietrza wdmuchiwanego,
wysokoscia kolumny paliwa ponad dysza-
mi, rodzajem paliwa it. d. W kazdym ra-
zie jednak nalezy staraé si¢ miarkowaé
temperature gazéw uchodzacych w szer-
szych granicach, aby méc zuzytkowaé pew-
na czesé ich ciepta, ktéra w przeciwnym
razie zostanie utracona. W tym celu spo-
s6b niniejszy zmieniony zostal pod tym
wzgledem tak, iz w jednym 1lub wielu
punktach wzdtuz kolumny paliwa, zbliza-
jacego sie do strefy stapiania, odciaga sie
troche gazu z pieca, niezaleznie od glow-
nego wylotu gazowego, umieszczZonego po-
nad warstwa szczytows paliwa. Zapomoca
rozmaitego rozmieszczenia punktéw tego
odciagania gazéw i zmieniania iloéci gazu
odciaganego, mozna dokladnie miarkowa¢
temperature gazéw, uchodzacych ze szczy-
tu pieca, i szybko$¢ jego dziatania. To od-
cigganie gazéw wzdltuz kolumny paliwa
jest korzystne réowniez z tego wazgledu, iz
omawiany spos6b gazowania staje sie wy-
dajniejszy, poniewaz gazy odciagnigte po
drodze mozna wprowadzi¢ do podgrzewa-
czy, regeneratoréw lub grzejnikéw, gdzie
drogg, zwyklego krazenia lub spalania sig,
moga oddaé zawarte w nich ciepfo spala-
nia do ogrzewania powietrza wdmuchi-
wanego lub do innych celow. sy



Za przyklad urzadzenia umozliwiajace-
go odcigganie czastkowe lub stopniowe ga-
zéw destylacji, w celu otrzymywania od-
dzielnie nierozlozonych produktéw ubocz-
nych, stuzyé moga otwory rozmieszczone
odpowiednio w strefie destylacyjnej pieca
na réznych poziomach kolumny paliwa,
ktérych temperatury dominujace wywolu-
ja uchodzenie na tych poszczegélnych po-
ziomach przez rzeczone otwory rozmai-
tych produktéw ubocznych w stanie nie-
zmienionym, unoszonych przez uchodzace
gazy. Otwory powyzsze polaczone sa po-
jedyrficzo lub odpowiedniemi szeregami i
za posrednictwem odpowiednich rurocia-
gow ze skraplaczami do produktéw u-
bocznych. Po wykonaniu obiegu w rzeczo-
nych rurociggach gazy posiadaja nadal
duza warto$é kaloryczna.

Ciepto zawarte w gazach wznoszacych
sie w piecach mozna réwniez wyzyskaé,
dodajac do paliwa kawalki zelaza lub in-
nych metaléw, ktére pochltaniajg cieplo z
rzeczonych gazéw tak, iz w koncu stapia-
ja si¢ zupelnie w cienkiej strefie stapiania,
poczem mozna je z latwosciag odprowadzi¢
z pieca. Metale, np. zelazo, stopione w ten
spos6b w piecu, nietylko zostaje uwolnio-
ne w znacznym istopniu od siarki, lecz
rowniez powickszaja swa zawarto§é krze-
mu i wegla; moze to wigc postuzy¢ do
znacznego polepszenia zelaza niskiego ga-
tunku.

Sposéb niniejszy opisany zostal powy-
zej w zastosowaniu do otrzymywania gazu
wzbogaconego w zaleznosci od zawartosci
tlenu w powietrzu wdmuchiwanem, lecz
zrozumiale jest, ze sposoéb ten mozna uzy¢
lacznie z innemi sposobami do zmieniania
skladu gazéw, otrzymanych zapomoca in-
rego sposobu, a to w celu zwigkszenia ich
wartosci kalorycznej. Mozna, np., wtry-
skiwaé¢ lub wdmuchiwaé do pieca, zapo-
moca odpowiedniego urzadzenia, wode lub
kwas weglowy, baczac na to, aby ilosé
tych cial nie obnizyla temperatury strefy

zuzlowania i stapiania ponizej temperatu-
1y, ktéra wytwarza zuzel odpowiednio cie-
kly, oraz ogrzewajac powietrze wdmuchi-
wane odpowiednio do powyzszego celu.
Potrzebna pare wodna przegrzewa sie
mozliwie jaknajbardziej (do lub wpoblizu
punktu rozpoczecia sie dysocjacji) i wpro-
wadza zapomoca specjalnych dysz, umie-
szczonych powyzej dysz powietrznych.
Jednoczesnie lub oddzielnie przez te pierw-
sze dysze wprowadza si¢ czysty tlen w
odpowiedniej proporcji do pary tak, aby
otrzymaé z nich gaz praktycznie biorac
wolny od azotu, posiadajacy wysoka war-
tos¢ kaloryczna, dzieki duzej zawartosci
wolnego wiodoru i tlenku wegla, z ktéremi
moga byé skojarzone zmienne ilosci we-
glowodoréw etylowych i metylowych.
Jak sie okazuje zapomoca sposobu we-
dlug wynalazku mozna odpowiednio do
rodzaju przerabianego paliwa, oraz rodza-

"ju i warunkéw powietrza wdmuchiwanego

do pieca, wywiazywaé i odciagaé z pieca
gazy o temperaturach, kitére mozna zmie-
niaé, praktycznie biorac, od temperatury
srodowiska do 1500°C i wyzej, przyczem
sktad chemiczny i wartosé kaloryczna tych
gazow zmieniaja sie w szerokich granicach
az do wartosci najwyzszej gazu wolnego
prawie od azotu i innych sktadnikéw bier-
nych. Jezeli, np., wdmuchiwaé powietrze
rozgrzane, to gazy spalania, wywiazane w
gtownej strefie dyszowej, moga sklada¢
si¢ jedynie z tlenku wegla i azotu, ktérych
ilosci odpowiadajg scisle ilosci wegla w
paliwie. :

Gaz destylacyjny wywiazywany w gor-
nej strefie destylacji zalezy gléwnie od
sktadu i ilosci sktadnikéw lotnych paliwa
i jego objetosci, jak réwniez, naogét bio-
rac, w pewnej mierze od gazéw spalania.
Gazy destylacyjne unosza ze soba produk-
ty uboczne. Gazy, wywiazane ewentual-
nie z pary wodnej, dwutlenku wegla i tym
podobnych cial przez wtryskiwania ich w
rozzarzona mase dolnych stref goracych,



ulegaja nawegleniu i polepszaja gatunek
otrzymywanego gazu, poniewaz zwigkszaja
ilos¢ gazéw palnych podnoszacych sie ze
stref dolnych wskutek zmieszania si¢ z ga-
zami spalania.

Wobec powyZszego mozna zapomoca
polaczenia odpowiednich $rodkéw do wy-
twarzania gazéw i odciaggania ich na pew-
nych poziomach kolumny paliwa odbiera¢
gazy nastepujace:

1. wszystkie gazy zmieszane ze sobg i
unoszace produkty uboczne, uchodzace z
szybu piecowego u szczytu lub wpoblizu
szczytu kolumny paliwa na jednym pozio-
mie zapomoca jednego lub kilku wylotéw
gazowych;

2. gazy spalania i ewentualnie powsta-
te gazy naweglone, wraz z gazami desty-
lacji lub oddzielnie, przyczem dwa pierw-
sze gazy odciagane sg z pieca w stanie
bardzo goracym na poziomie znajduja-
cym si¢ pod czescia dolna strefy destyla-
cyjnej, a gazy destylacyjne, unoszace pro-
dukty uboczne, odciaga sie z tej strefy na
jednym lub wielu poziomach o malejacych
niskich temperaturach.

3. gazy spalania i ewentualnie wywia-
zane gazy naweglone, odciagane razem z
pieca w stanie bardzo goracym na pozio-
mie znajdujacym si¢ pod spodem strefy
destylacyjnej, przyczem gazy destylacyj-
ne, unoszace produkty uboczne zmieszane
z gazami spalania, odciagane sa na jednym
lub wielu poziomach strefy destylacyjnej;

4. wszystkie gazy wytworzone zmie-
szane ze soba, lecz wolne od produktéw u-
bocznych, a to wskutek zniszczenia przez
ogieni tych produktéw ubocznych w strefie
goracej, przez ktéra przechodza celem o-
siagniecia poziomu odciagania gazu, znaj-
dujacego si¢ o wiele nizej od czesci dolnej
strefy destylacyjnej.

Gazy odebrane w sposéb powyzszy sa
rozmaitego nodzaju i posiadaja rézne wiha-
Sciwosci zalezne od strefy, w kitérej po-
wstaty lub z ktérej zostaly odciagniete,

przyczem wskutek duzych réznic chemicz-
nych pomigdzy temi gazami, obejmujacemi
pod wzgledem skladu mieszaminy gazow
spalania, az dio czystych gazéw destylacyj-
nych, mozna otrzymaé z latwoscia gaz o
wysokiej wartosci kaloryczney.

Sposéb niniejszy pozwala réwniez sta-
piia¢ stos o duze ilosci metalu, np.
zelaza, celem zredukowania zawartosci
siarki, co mozna wykonaé niemniej ekono-
micznie jak w kopulaku odlewniczym, po-
niewaz mozna do tego uzyé paliwo niskie-
go gatunku i poniewaz proces ten mozna
przeprowadzaé bez przerwy, gdyz odpo-
wiednia wykladzina pieca mie tlega prak-
tycznie biorac uszkodzeniu.

Sposéb obejmiuje néwniez czynnosci, -
mozliwiajace bezposrednie uzycie roztopio-
nych osadéw, otrzymywanych w piecu ga-
zujacym, jako okreslonych produktéw han-
dlowych, np. dio tadunku paliwa mozna do-
da¢ odpowiednich materjatéw zawieraija-
cych knzemflonke, glinke, wiapno i podobne
ciata tak, aby sktad zuzla ciektego, wi chwi-
li odprowadzania go z pieca, posiadat ce-
chy cementéw, np. cementéw ttopionych,
cementéw glinkowych oraz cementéw uzy-
wanych w budownictwie, albo tez, aby zu-
zel otrzymany mégt stuzyé za surowiec do
wytwanzania cementéw bez wzgledu mna
stopieri mietopliwosci ich sktadnikéw. Je-
zeli zas sktadhniki osadu tadunku pieca sa
sktadnikami szkla, pnoduktéw cenamlicz-
nych lub podobnych materjatéw, to do ta-
dunku paliwa mozna domierzaé ciat takich
jalc lorzemionka, wapno, soda i t. d. tak, aby
sktad zuzla podczas odprowadzania go z
pieca odpowiadal sktadowi szkta, pmoduk-
téw ceramicznych i podobnych materjalow
lub surowcéw, potrzebnych do ich wymalbia-
nia, W kazdym z tych przypadkow ilosé i
rodzaj materjatéw dodawanych do fadun-
ku pieca, w celu otrzymania zuzla o zada-
nym sktadzie, nalezy zmienia¢ w zalezno-
$ci od skfadu chemicznego osadu otrzymy-
wanego z samego paliwa @ od pozadanego



slbadu wytwarzanego produletu, czyli w
zateznosci nietylko od poszaczegolnych za-
stosowati rzeczonego produkéu, lecz now-
miez od rodzaju uzybego paliwa. Niemozli-
we wiec jest olresli¢ w tym wezgdledzie ja-
kies specjalne proporcje, lecz mozna z ta-
twioscia, je znalezé droga amalizy osadu z
paliwa i dodaé do miego w tych prmopor-
cjach sktadniki takie, aby otrzymywany
zel posiadial sklad zadany. Nie jest jed-
nak rzecza zasadnicza, aby osad zawierat
wszystkie sktadniki konieczne w koricowym
produkcie, ponfewaz jeden lub wigcej tych
slidadnikéw mozna dodaé do osadu juz po
wyjscin jego z pieca; w przypadku, np., ce-
mentéw, nalezy osadowi nadaé taki skbad,
aby, po amieleniu go z wapnem, otrzymad
zaydanry cement.

Wynalazek ninfiejszy umozliwia wrytwa.-
rzanie gazu nietylko z paliw niskiego ga-
tunku, lecz rowniez z odpadkéw, z doda-
niem lub bez dodania innych paliw, co u-
modiwia zuzythowanie ciat weglowych,
zawartych w meeczonych odpadkach, i od-
zyskanie w dogodny sposéb utraconego w
nich metalu.

Wynalazek nilmejszy daje réwnies moz-
noéé przerabiania pewnych rud niskiego
gatunkr, osadéw z rud, odpadkéw 1 szla-
mbdw, zawierajacych metale i metaloidy
takie jak cynk, miedz, cyna, snebro, potas,
s6d lub ich zwiazki, a to droga zmieszania
tych ciat w odpowiedniej proporcii z pali-
wem, przyczem piec i jego dimuchawy sq
odpowiednio dostosowane tak, aby metale
lub metaloidy, zawarte w rzeczomych cia-
tach, mozna bylo odzyskaé w postaci ptyn-
nej na idnée pieca lub, w razie destylacii,
odparowania lub sublimaciji rzeczonych me-
tali lub metaloidéw,—w postaci dyméw,
pytow hub par, unoszonych przez gazy od-
ciggame z pieca i gromadzomych w odpo-
wiednich skraplaczach. Otrzymywanie to
mozma oczywiscie w wielu przypadkach
praeprowadzaé jednoczesnie i w rozmaity

Jak wynika z powyZszego, sposéb ni-
niejszy gazowania paliw statych pozwalla
uzy¢ do tego paliwa o rozmaitej zawartosci
wegla, umozliwiajac pomimo to odciaganie
pozostatosci z tego gazowania w stanie
plynnym. Sposéb ten jest przytem bardzo
wydajny, poniewaz zasadniczo cala ilo$¢
obecnego wegla przemieniona zostaje w
tlenek wegla, dzieki czemu dotychczasowe
straty wegla, spowodowane usunieciem we-
gla wraz z kiinkierem i zuzlem oraz two-
nzendem sig znacznych ilosci dwutlenku we-
gla, jak to ma miejsce w piecach zwyklych,
zostaly usuniete. Jednoczesnie szybkosé
wytwarzania gazu mozZna zmieniaé¢ w sze-
rokich granicach, bez skodliwego wptywu
na sktad gazu. Piec dziatajacy wedtug wy-
nalazku moze przytem wytworzyé na jed-
nostke powierzchni swego przekmoju po-
przecznego o wiele wieksza, objetosé gazu,
anizeli piec prowadzony wedlug sposobéw
dotychczasowych, a to dzieki temu, iz wy-
soka tempematura, utrzymywana w cien-
kiej strefie sasiadujacej z dyszami, wywo-
luje bardzo szybkie topienie osadéw, pota-
czone z prawie natychmiastowa, przemiana

wiggla w tlenek wegla tak, iz paliwo opada
w piecu znacznie szybciej, a mianowicie
wiele razy szybciej, anizeli w piecach ga-
aujacych stosowanych dotychczas.

Z posrdd piecow gazujacych rozmaite]
budowy, nadajacych ci¢ do praktyczmego
stosowania wymialazku, mozna wybraé piec
przedstawiony jako pmzykbad na rysun-
kach, gdzie fig. 1 przedstawia przekréj
pionowy wzadzenia do wytwarzania gazu
wedlug wynalazku; fig. 2 — przekréj pieca
gazujacego wzdhuz linji A—A; fig. 3 — po-
dobny przeknéj wedtuz linji B—B; fig. 4 —
przekréj podobny do przekroju na fig. 1,
uwidaczniajacy pewne zmiany w urzadze-
niu; fig. 5 — przekr6j pieca wzdluz linji
C—C na fig. 4; fig. 6 — podobmy przekn6j
wadtuz linji D—D na fig. 4; fig. 7 — prze-
kréj podobny do przekmoju na fig. 1 urza-
dzenia odmiennego; fig. 8 — przeknéj, kté-
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rego czes¢ prawa jest pélprzekrojem
wzdtuz linji E—E ma fig. 7, a czesé lewa—
polprzekrojem wzdtuz linji F—F na fig. 7;
fig, 9 — przekndj wzdtuz linji G—G na fig.
"7; fig. 10 — przekréj podobny do przekmo-
ju na fig. 1 jeszcze innego unzadzenia; fig.
11 — przekréj, kidrego czesé prawa jest
polpnzekrojem wazdtuz linji H—H na fig.
10, a czesé lewa potprzekrojem wadbuz li-
nji I—I na fig. 10; fig. 12 — przekroéj
wzdtuz linji J—J na fig. 10.

Urzadzenie (fig. 1) do wytwarzania ga-
zu sktada si¢ z pieca gazujacego 1 o szy-
bie cylindrycznym i tygla cylindrycznego
3, ktére to czesci potaqozone sg ze soba ka-
natem stozkowym 4. Tygiel 3 moze by¢
mniejszych lub wiekszych rozmianéw i mo-
ze posiadaé ksztalt wskazany linjami prze-
rywanemi oraz otwory spustowe 5 i 6. Po-
wyzej tygla umieszczone sa dysee dmucho-
we 7 polaczone z kolektorem 8. Korice dysz
7 chlodzone sa woda cyrkulacyjna w spo-
s6b znany. Nad dyszami znajduje sie sze-
reg rur 9, posiadajacych maogét ksztalt
- nzeazomych dysz, chtodzonych réwniez wo-
da. Rury 9 tacza wnetrnze szybu 1 z kolek-
torem 10. W gormej czesci szybu ! znajdu-
je sie odpowiednie urzadzenie tadownicze
lub lej wsypowy 11, mogacy zasilaé¢ piec
bez przerwy. Od szczytu plaszcza, obacza-
jacego lej 11, biegna rury 12 zaopatrzone
w zawory 13. Kolektor 10 potaczony jest
mura 14 przewodzaca, gaz z odpylaczem 15,
przyczem zawdr 16 stuzy do miarkowania
wilotu gazu do komory 17 przez urnzadzenie
palnikowe 78 miarkowane dowolnie. Komo-
ra 17 zaopatrzona jest w rury 19 laczace
komore 20 z komorg 21, z ktérych jedna
znajduje si¢ nad, a drmiga ponizej komory
17, od k’aore] biegnie rura 22, taczaca te
k)omoure z komora 17a, podobng pod kaz-
dym wzgledem do komory 17 i zawieraja-

cq réwnliez rury 19a, komore goémng 20a i
komorq dolng 27a. Od komory 17a biegnie
rura 22a, prowadzaca do przewietrznika
ssacego 23, ktory ssie z komory 17a i thoczy

do kanadu 24. W pewaych mazach prze-
wietrznik 23 mogma pominaé. Rury 19, leo-
mora 21, rury 26, komora 20a, rury 19a,
komoma, 27a i mura 27 tacza sk z proe-
wietrznikiem 28, ktéry ssie ze Zrodta nieu-
wiidocznionego na rysunku mieszamnine spa-
lajaca, skladajaca sig, np, z powietrza i
tlenu i thoczy ja do pieca gazujacego przez
powyzszy obwéd grzejny. W przypadku u-
Zycdiia. mieszaniny powietrza z tlemem, nze-
czone #nédio mioze byé dowolnego rodzaju,
a majlepiej gdy ma posta¢ znanego unza-
dzenia, wtrnzymujacego zawartosé thema: w
mieszamninie powietrza z tlenem, widmuschi-
wanej prizez przewietnznik, na pewnym po-
ziomie statym lub w mazie potrzeby zmien-
nym. '

Powyisze wurzadzenie do wytwanzania
gazu dziata w sposéb mastepujacy: jezeli
urzgdzenie dziata normalnie i piec gazuja-
ay jest pelny paliwa, a zawér 13 otwamty
odpowiednio, to przewietrznik 28 wdmu-
chuje mieszanine powietrza i tlemu dysza-
mi 7 do podstawy kolumny paliwa. Wyso-
ka temperatura wywolana spalaniem sie
paliwa pod wptywem goracego powietrza i
tlenu, wytwarza wyjasniona poprzednio
cienka strefe spalamnia o barmdzo wysokie]
temperaturze, w ktérej paliwo spala sie, a
jego pozostalosci ulegaja stopieniu. Paliwo
znajdujace si¢ ponad ta strefa ogrzewane
jest przez ciepto promieniujace i cieplo za-
warte w gazach, wznoszacych si¢ d wucho-
dzacych z warstwy szezytowej paliwa.

Cze$é goma strefy stapiania i Zuzbowa-
nia zawiera jedynie wegiel staty i ciata
bierne. Spalanie wegla w strefie o wiysokiej
temperatunze odbywa si¢ prawie momen-
talnie, wobec czego paliwo opada bardzo
szybko. Ciepto wywiazamne w tej strefie zu-
Zyte zostaje czesciowo na wylwornzenie
zuzla i innych osadéw, czesciowo za§ zo-
staje unilesione nazewnatrz przez zugle i
przez wyloty gazowe 9 i murg 70 i jest zu-
zytkowywane do ogrzewania wdmuchiwa-
nej mieszaniny spalajacej, a pozostalta
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czesé tego ciepta umiesiona zostaje przez
czes$é gazow, przechodzacych przez ko-
lumne paliwa i odprowadzonych nazewnatrz
rurg, 12, przyczem to cieplo jest wystar-
czajace do swobodnego ulotnilenia ze stre-
fy destylacyjnej mietknietych weglowodo-
néw lekkich, ktére odbiera sie mastepnie z
pieca gazujacego zapomoca skraplania w
postaci smoty bandzo ciektej, z ktérej moz-
na nastepnie odciggnaé produkty o miskich
punktach wrzenia oraz oleje i smary i to
bezposrednio lub droga dalszej destylacji
czastkowej. Gaz uchodzacy rura 12 zawie-
ra tem wigoej tlenku wegla, im wiecej jest
tlenu w powietrzu wdmuchiwanem do pie-
ca, i to w pewnych granicach temperatur,
okreslonych przez zawartosé tlenu w mie-
szaninie wdmuchiwamnej. '

Jezeli paliwo gazowane posiada mnor-
malng ilo$é popiotu, to wowiczas moze byé
korzystne uzycie czesci lub catej ilosci cie-
pla zawartego w gazach spalania do ogrze-
wania mieszaniny widmuchiwane]j do pieca,
op. powietrza i tlent. Mozna do tego uzyé
urzadzenie podane na fig. 1 i opisane juz
ogélnie. -

Bardzo gorace gazy mozna usuwaé cze-
$ciowo iz. pieca otwiorami wylotowemi 9, u-
mieseczonemi ponad strefa stapiania d Zu-
zlowania, ktére to otwory sa, jak widaé ma
fig. 4 i 7, duzych rozmianéw. W razie po-
trzeby, gaz uchodzacy przez te otwory, ssa-
‘ny jest przewietrzniliem 23 poprizez komo-
ry 17 i 17a tak, iz przechodzi wokoto rur 19
i 19a, przez ktére toczona jest mieszanina
powietrza i tlenu do dysz 7. W ten sposéb
cieplo zawarte w gazach, odcigganych =z
pikeca, prizechodzi do mieszaniny spalajace;
i pownaica z niewielka strata do pieca ga-
aujacego. W pewnych przypadkach gazy
-odciagniete wylotami 9 mozna spalaé¢ w ko-
morze 17 zapomoca odpowiedniego palni-
ka 18, a gazy uchodzace z gomne;j czesci pie-
ca gazujacego mozna, po oczyszczenit, do-
prowadzaé do rzeczonego palnika rura 41.

Zuze] odptywa, normalnie biorac, przez

otwér spustowy 5; otwér spustowy 6 stuzy
do oprézniamnia. catkowitego tygla 3, lecz
czescie] do wylewania: cieklych ciat gestych,
pochodzacych z paliwa lub dodanego dod,
jak mp., Zelaza lub metaléw tej grupiy;
wprowadzonyh dio tadunku pieca w celu u-
wolnienia ich od siarki lub wzbogacenia w
krzem i podobne sktadniki.

Na fig. 1, 4, 7 i 10 nieuwidocznione sg
urzadizenia 'dodatkowe, stuzace do wdmu-
chiwania pary wodnej, dwutlenku: wegla i
podobnych cial, ani tez nie sg wskazane u
szczytw strefy destylacyjnej wyloty gazo-
we, stuzace do czastkowego oddzielania
nieroztozonych produktéw ubocznych, tem
nie mniej jednak wurzadzenie podane na
tych rysunkach moze byé zaopatrzone w
powyzsze urzadzenia dodatkowe.

Urzadzenie do otrzymywania gazu,
przedstawione na fig. 4, sktada sie zasad-
niczo z tych samych czesci, jak i urzadze-
nie na fig. 1 do 3, z ta jednak réznica, iz
tygiel 3 potaczony jest z szybem pieca 2 za
posrednictwem kanatu stozkowego 4, kt6-
rego $rednica gérna jest wieksza od $redni-
cy szybu, w celu utwonzenia wglebienia dla
otworéw 29, komunikujacych sie z komora
zbiorcza, 30, potaczona rura gazows 25 z
odpylaczem 15, prizez kitéry gaz przechodzi
do podgrzewaczy ogrzewajacych mieszamni-
ne spalajaca, wdmuchiwana, do pieca gazu-
jacego., Pod wszystkiemi innemi wzgledami
urzadzenie to dziata tak samo, jak unzadze-
nie przedstawione na fig. 1 do 3.

Urzadzenie do otrzymywania gazu,
przedstawione na fig. 7 do 9, rézni si¢ od
poprzednich rodzajem tygla, ktéry w da-
nym przypadku jest wiekszy i ma postaé
cylindra 31, na spodzie ktérego umieszczo-
ne sa dysze 7, ktére lacza wnetrze tygla
z kanatem zbiorczym 8a, utworzonym w ob-
murowanin pieca i taczacym dysze z kana-
tami pionowemi 32. Sposéb usuwania ga-
26w jest tu taki sam, jak ma fig. 4 lecz o-
twory wylotowe 29 umieszczone isg, ponizej
kolektora 10a, stuzacego do odciagania ga-



z6w i potaczone sg z mim kanatami 33.
Wskutek mniejszej srednicy szybu piono-
wego, szybkosé opadania paliwa jest wigk-
szg, 'dzieki czemu piec moze byé wyzszy,
co ulatwia rozmieszczenie otworéw wylo-
owych ma poszczegélnych poziomach po-
nizej szczytu pieca, ktére to otwory stuza
do odciggania kazdego z produktéw ubocz-
nych oddzielnie,

W urzadzeniu do otrzymywania gazu,
przedstawionem mna. fig. 10 do fig. 12, tygiel
3 jest zupelnie oddzielony od szybuw pieca 2,
przyczem przediuzenie jego tworzy Sciane
34 stanowiaca, plaszoz, ktéry lacznie ze
$cianka, szybu pionowego tworzy komore
cylindryczng 35 zawierajaca rury, sktada--
jace si¢ z rury wewnetrznej 36 i zewnetnz-
nej 37; kotice mury 37 sg zamknigte, a szczy-
ty mur 36 tacza, sie z kolektorem 8a, do kto-
rego przewietrznik 28a doprowadza mie-
szaning powietnza i tlenu, potrzebna do
wdmuchiwania. Korice dolne rur 36 komu-

nikujq si¢ z zamknietym koficem rur 37,

ktore ze swej strony komunikuja sie z ko-
morg, pierscieniowa, 38, ktora za posreidnic-
twem komory pionowej 39 taczy sie z ko-
lelctorem posrednim 8b, od ktérego biegna
splaszczone dysze 7. Dno komory cylin-
drycznej 35 znajduje sie ponad strefa to-
pienia, a szczyt jej taczy sie kanalami 40
z kolektorem 10a, przez ktéry gaz uchodzi
do gtéwnej rury 25. W danym razie mie-
szanina spalajgca, wdmuchiwana do pieca
przez przewietnznik 28, podgrzewang jest
w komorze 35 i rurach 36 i 37, otoczonych
goracemi gazami, przechodzacemi przez
komore 35 i odcigganemi rura, 25.
Urzadizenie to zawiera wigc piec gazuja-
cy i zuzlujacy wraz z uktadem, stuzacym
do podgrzewania wdmuchiwamnej mieszani-
ny, wobec czego nadaje si¢ ono zwlaszcza

do przerabiania mieszanin paliwa, zawie-
rajacych bardzo mala ilosé cial lotnych.

Zamiast spalaé¢ odciagniete gazy w pal-
niku, jezeli oczywiscie objetosé tych gazéw
jest wystanczajaca, a punkt ich odciggania

dosé bliski dysz, — mogma go wprost prze-
puszczaé przez grzejniki R, i R,, spelnia-
jace mole podgnzewaczy, aby oddaé ciepto
rzeczonych gazéw mieszaninie wdmuchiwa-
nej do pieca. Gazy ochlodzone w ten spo-
s6b mozna mastepnie gromadzié w celw iich
zuzytkowania, Jasne jest rowniez, Ze urza-
dzenia, stuzace do odciagania czesci wy-
wiazanych gazow ze strefy posredniej pie-
ca, moga byé¢ pominiete, w przypadku, gdy
dziatamie ich mie jest w pewmych warun-
kach potrzebne. Zamiast wymienionych
grzejnikéw mozna uzyé do ogrzewania mie-
szaniny spalajacej innych unzgdzen, zasila-
nych cieplem miezaleznie od gazéw otrzy-
manych w piecu gazujacym. Guizejniki ta-
kie mozna zresztya pominaé calkowicie, w
razie uzycia w urzadzenin gazujacem dmu-
chu zawierajacego ‘dostateczng, ilosé tlemu.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb ciaglego otrzymywania gazu
z paliw statych przy jednoczesnem stapia-
niu pozostalosci z tych paliw, znamienny
fem, ze zname same przez sig¢ $rodki, dzia-
tajace egzotermicznie lub jednoczesnie i
endotenmicznie, zastosowane w odpowied-
nich miejscach kolumny paliwa, s tak do-
bierane i regulowane, iz otrzymana tempe-
ratura wytwarza w kolumnie paliwa cienjg
strefe topienia oraz duza strefe destylacji
w miskiiej temperaturze przy jednoczesnej
rekuperacji ciepta. gazéw, zuzla, pylu, pro-
duktéw dajacych sie skraplaé i produktéw
topienia, przyczem stopione powzostatosci
paliwa usuwane zostaja u dotu metorty w
stanie plynnym.

2. Sposéb wedtug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze dzialanie egzotenmiczne otrzy-
muje si¢ zapomocq widmuchiwania miesza-
niny palnej w stanie cieklym lub gazowym,
ktorej zawartosé tlenu wolnego oraz tem-
peratura. zmienda sie zaleznie od rodzaju
tadunku traktowanego i wynikéw, jakie
maja byé otnzymane,
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3. Sposob wedtug zastnz. 1 lub 2, zna-
mienny tem, ze oprocz mieszaniny utlenia-
jacej (spalajacej wegiel), wdmuchiwanei
dio czesci dolnej kolummny, wdmuchuje sie
w temperaturze wlasciwe]j do strefy, gdzie
rozkladaja si¢ CO, i H,O, produkty spala-
nia lub podobne materjaly w stanie plyn-
nym lub gazowym, reagujace endotermicz-
nie i dobrane w ten sposéb, aby zwigksza-
ly ilo$¢ otrzymywanego gazu i podnosily
jego zalety.

4. Sposob wedlug zastrz. 1 lub 2, 3,
znamienny tem, ze wydzielajace sie gazy
zostaja, czesciowo odprowadzone z kolumny
pa.lma oraz z zawarto$ci ekstrakcyjnej,
przyczem gorace gazy, odprowadzane z
gomnej czeéci strefy topienia, sa wykorzy-
stywane, ze wzgledu na znaczna ilosé za-
wartego w miich ciepta i wysoka, temperatu-
rg, jako $rodki ogrzewnicze, gazy zas po-
chodzace ze strefy destylacji odprowadza
sie do urzadzen skraplajacych celem odzy-
skania produktéw ubocznych, ktorych ja-
kosé i ilosé zalezna jest od pomioméw ko-
lumny paliwa, z ktérych sie je odprowa-
dza.

5. Sposéb wedtug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tem, ze do paliwa dodaje sie ma-
terjaly w rodzaju materjatéw glinowych,

pozostatosci mineralnych, pozostalosci za-
wierajacych cynk, pozostatosci rud fosfo-
rowych i t. d., ktérych ogrzewanie, nozktad,
topienie, ulatnianie, pochlania cieplo na o-
kreslonych poziomach kolumny paliwa, i
ktére dobiera si¢ tak, by powstawaly pro-
dukty, jakie mozna pézniej zbiera¢ w po-
staci pytu, oparéw i materjatéw stopionych. -

6. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 5, zna-
mienny tem, ze zastosowano paliwa rozpy-
lone (state lub ptynne), wprowadzane ma
wlasciwych poziomach kolumny paliwa,
ponizej strefy destylacii.

7. Urzadzenie do ciagltego otrzymywa-
nia gazu z palliw statych wedtug zastrz. 1—
6, znamienne tem, Ze zastosowano w miem
znane same przez si¢ Srodki, jak mp. przy-
rzady miarkownicze, narzady (7) do wpro-
wadzaniia mieszanin plynnych, narzady (11)
do wprowadzania domieszek oraz paliwa
sproszkowanego, narzady (9) do odciaga-
nia gazéw, narzady (15) do odciagania py-
tu oraz narzady (6) do odciagania produk-
tow destylacji, i wreszcie nmarzady (5) do
odzyskilwania produktéw ubocznych.

Louis Chavanne.
Zastepca: M. Skrzypkowski,
rzeczaik patentowy.
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