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@ Abschlussprofilleisten fiir Hohlplatten.

@ Eine neue Abschluprofilleiste fir Hohlplatten (10) aus
Kunststoff zum VerschlieBen der offenen Enden der Hohl-
kammern besteht aus einer oberen Schiene (3), einer unteren

' Schiene (2) und einem diese verbindenden Abschnitt (4),
welcher in eine Abtropfkante {12) auslauft, die sich (iber die
Ebene der unteren Schiene beispielsweise 5 bis 15 mm
hinaus erstreckt und bei einer bevorzugten Ausfithrungsform
hohl ausgebildet ist, so daf sie gleichzeitig als Sammler und
Ableitungsrinne fiir Kondenswasser aus den Hohlkammern
wirkt.

Croydon Printing Company Ltd.
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Abschlufiprofilleisten filir Hohlplatten

Hohlplatten, insbesondere in einer lichtdurch-
ldssigen Ausfithrung, werden in neuerer Zeit, ins-

- besondere auf dem Bausektor, hiufig eingesetzt.

Die lichtdurchlidssigen Hohlplatten bestehen in der
Regel aus zwel Deckplatten (und gegebenenfalls einer
parallel zu diesen angeordneten Zwischenschicht),

die durch Stege im gegenseitigen Abstand géhalten
werden, so daB Deckplatten und Stege Hohlriume um-
schliefen (sogenannte Stegdoppel- bzw. Stegdreifach-
platten). ,

Die Hohlplatten besitzen im allgemeinen “'offene Stirn-
seiten” senkrecht zu den versteifenden Stegen. Von
diesen "offenen Stirnseiten" her betrachtet, stellen
sich die Hohlplatten als ein System parallel neben-
einander angeordneter Hohlkammern dar.

Als lichtdurchlidssiges Material zur Herstellung von
Hohlplatten eignet sich beispielsweise Polyvinylchlorid,
Poly#thylen und Polypropylen, Polystyrol, Polyamid.,
Polyfomaldéhyd und insbesondere Polyacrylate und
-methacryiate und Polycarbonat.
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Es ist leicht einzusehen, daf diese offenen Stirm-

seiten bei der praktischen Handhabung von Hohlplatten
Probleme mit sich bringen. Bei der Stapelung, beim
Transport und beim Einbau besteht die Gefahr der me-
chanischen Beschddigung. Dariiber hinaus kémnen von den
"offenen Stirnseiten' her leicht Wasser, Staub und
Schmutz und in der Folge Algen, Moos usw. in den Hohl-
raumbereich der Hohlkammern eindringen. Die spitere
Beseitigung solcher in den Kammern sitzenden Verunrei-
nigmlgén ist sehr mihsam und aufwendig. Als Sicherung

der offenen Stirnseiten bis zum erfolgten Einbau hat

sich ein Verschluflelement aus einem flexiblen Band gemil
der DE-PS 27 08 758 sehr bewdhrt. Die oben geschilderten
Probleme, die mit den offenen Stirnseiten der Hohlkammer-
platten zusammenhingen, sind h#ufig auch nach der
Fixierung der Hohlkammerplatten an Ort und Stelle, d.h.
nach dem Einbau z.B. als Dachplatten, Balkonverkleidungen,
in Gewdchshdusern, Sportstidtten, Industriebauten usw.
noch akut. Hinzu tritt, daf bei jeder Art von Sicherung
der offenen Stirnseiten von Hohlkammerplatten das Aus-
treten von Kondenswasser, das sich innerhalb der Hohl-
kammern gebildet hat, gewdhrleistet sein sollte.

Man hat in der Praxis gewisse LOsungen der oben geschil-
derten Probleme gefunden, die jedoch noch verbesserungs-
fidhig erscheinen. Im deutschen Gebrauchsmuster G 77 20 885
wird eine KantenabschluBlleiste aus metallischem Werkstoff,
bestehend aus einer abdeckenden Leiste, ausgestattet mit
einer Anzahl von in die Profilhohlkammern von Hohlkammer-
platten passenden, im Querschnitt einen spitzen Winkel
bildenden, verhakenden Zungen empfohlen.
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Derartige KantenabschluBleisten lassen sich in der

Regel nicht ohne Beschddigung wieder abnehmen. '

Vielfach werden in der Praxis Abschlufiprofile aus
Aluminium in Form eines sogenamnten U-Profils den
offenen Stirnseiten von Stegdoppelplatten u.d. Uber-
gezogen. Kantenabdeckungen aus metallischen Werkstoffen
haben u.a. den Vorteil, daB, sie die Entflammbarkeit |

von Stegdoppelplatten von den dafiir besonders anfélligen
Kanten her deutlich herabsetzen.

Allerdings beobachtet man z.B. bei Dachverglasungen mit
Stegdoppelplatten, deren offene Stirnseiten mit U-Profil-
leisten geschiitzt sind, daB die auf den Dichern niederge-
schlagenen Schmutzteilchen bei Regen in den von den U-
Profilleisten abgedeckten Teil der Stegdoppelplatten ein-
geschwemmt werden, um dort zu verbleiben. Die Schmutz-
teilchen aggregieren sich, bilden Schmutzrinder, ver-
krusten beim Austrocknen der Platten und verstopfen mit-
unter einzelne Kammern. In der Folge kdmnen Kondenswasser-

. Stau, Algenbildung, Fiulnis usw. als sekunddre Folgeer-

scheinungen eintreten.

Die Primirverschmutzung und die davon herriihrenden Folge-
erscheinungen kénnen zumindest das Aussehen transparenter
und translucenter Hohlkammerplatten ziemlich beeintrich-

- tigen. Nicht zu vernachlissigen ist aber auch der ver-

minderte Lichtdurchtritt durch die Stegdoppelplatte,
insbesondere bei Algenbefall an Gew#chshiusern.
AuBerdem stellte sich bei Dachverglasungen mit flachen
Neigungswinkel der Nachteil ein, dafl das Wasser, etwa
unter Windeinwirkung, auf der Unterseite zuriickflieflen
kann, so daB sich ebenfalls Schmutzrinder, Algenbefall
usw. einstellen.
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Ein weiteres Problem stellt das Eindringen von
Staub bzw. feinem Sand unter Windeinwirkung,
épeziell bei Verwendung in ariden und semiariden
Zonen dar.

Es wurde nun gefunden, daB Abschluiprofilleisten

(1) fiir Hohlplatten den geschilderten Anforderungen
voll geniigen, die aus einer oberen Schiene (2) und
einer unteren Schiene (3) und einen diese verbinden-
den Abschnitt (4), der in eine Abtropfkante (5) aus-
1l4uft, wobei vorzugsweise die durch den Beriihrungs-
punkt der Schiene (2) mit dem Abschnitt (4) bis zu

der Abtropfkante (5) gelegte Verbindungsgerade (6)
einen Winkel zum Lot auf die Schiene (2) bildet und
diese Verbindungsgerade linger ist als die direkte
Entfernung zwischen den beiden Schienen (2) und (3)
bestehen. Die in Klammern angegebenen Zahlen beziehen
sich auf die Figuren. Fi gu~r 1 zeigt die erfin~
dungsgemifle Abschlufiprofilleiste (4) vor dem Einbau,
Figur 2 desgl. vonoben; Figur 3 gibt
sie in eingebautem Zustand wieder.

Die Abschlufiprofilleisten (1) sollten zweckmifigerweise
materialmifig zundchst einmal den Anforderungen, -die an
die Hohlplatte gestellt werden, geniigen, so dafl sie in
etwa die gleiche Lebensdauer besitzen. Bis auf das Dich-
tungselement (7) werden sie vorteilhaft einstlickig ausge-
fiihrt. Die erfindungsgemifen Abschlufprofilleisten k&nnen
beispielsweise aus Metall oder aus geeignetem Kunststoff
gefertigt sein. Sodann ist zu beachten, daf ausreichende
Haftung zwischen der AbschluBprofilleiste (1) und dem
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oberen Gurt (8) und dem unteren Gurt (9)

einer Hohlplatte (10) ohne Verwendung eines Haft-
vermittlers wie einer Zwischenschicht, eines Klebers
usw. dann zustande kommt, wenn in montiertem Zustand
tber die Schienen (2) wmnd (3), die damn zueinander
parallel stehen, ein gewisser Druck auf die Gurte (8)
und (9) ausgetibt wird. Dieser Druck kann z.B. aus
einer Spannung herritihren, die bei der Montage der

Abschlufprofilleiste (1) auf die Hohlplatten (10)

in dem System (1) erzeugt wird, beispielsweise, wenn
der Abstand zwischen den beiden Schienen (2) und (3)
beim Aufbringen auf die Hohlplatte aufgeweitet werden
muf3.

Die Abtropfkante (5) erstreckt sich, um das Abtropfen
von Wasser sicher zu gewdhrleisten, iiber die Ebene
der unteren Schiene (2) hinaus. In der Regel betrigt
ihre Hohe (gemessen von der unteren Schiene (2) an)
etwa 0,5 bis 1,5 cm.

Eine bevorzugte Ausfithrungsform der erfindungsge-
miBen Abschlufiprofilleiste (1) besteht somit darin,
daB von der Herstellung her die beiden Schienen (2)
und (3) nicht parallel zueinander, sondern nach der
Uffnung hin unter einem spitzen Winkel angeordnet
sind.

Die Ausfithrungsform, bei der lbber die Schienen (2)
und (3) ein gewisser Druck auf die Gurte (8) und (9)
der Hohlplatte (10) ausgeilibt wird, setzt demnach im
allgemeinen die Verwendung eines Materials von ge-
wisser Elastizitdt voraus, aber auch von hinreichen-
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der Steifigkeit. Gleichzeitig wird dadurch auch
der Rahmen fiir die Materialdicke abgesteckt.

Sowohl Ausfiihrungsformen aus Metall oder aus Kunst-
stoff kénmnen die oben genannten Vdraussetztmgen er-
fiillen. In beiden Fidllen muf auf ausreichende Be-
standigkeit, z.B. Korrosions-, Witterungs-, Lichtbe-
stindigkeit usw., geachtet werden.

Bei Ausfithrungen aus Metall seien solche aus Alu-
minium besonders genannt. Zweckmifigerweise kdnnen
die Oberflichen in an sich bekannter Weise geschiitzt
werden, beispielsweise durch Lackieren, Beschichten,
Eloxieren usw.. Fir die Ausfilhrungen aus Kunststoff
kommen insbesondere Polycarbonat, Acrylnitril-Butadien-
Styrol-Copolymere, Polyvinylchlorid u.4. infrage.

Bei einer bevorzugten Ausfihrungsform sind in regel-
miBigen Abstdnden an der unteren Schiene .(3) der Ab-
schluBprofilleiste (1) eine Anzahl von Uffnungen (11)
angebracht, die den Austritt des in das System (1) bzw. (10)
gelangten Wassers gestatten. Bevorzugt befinden sich
die Uffnungen (11) an der unteren Schiene (3) in einem
Bereich, der nicht mehr mit dem unteren Gurt (9) der
Hohlplatte (10) in Beriihrung steht. Es ergibt sich
daraus eine Ausfithrungsform bei der die untere Schiene
(3) im montierten Zustand um etwa die GréBe der Uff-
nung (11) gegeniiber der oberen Schiene (2) verlingert
oder verschoben ist in Richtung einer gedachten Ver-
langerung der Ebene des unteren Gurts (9).

Die GroBe der Uffnung (11) soll so bemessen sein, daf
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Wasser in fllissigem Zustand durchtreten kann. Im
allgemeinen wird es sich um kreisférmige Uffnungen -
(Lécher) mit einem Durchmesser zwischen 2 und

5 mm handeln. Die Offmungen befinden sich zweck-
miBig in Abst#dnden von 1,5 bis 15 cm, vorzugsweise

1,5 bis 6 cm, und sind regelmiBig angeordnet.

Besonders bevorzugt ist eine Ausfiihrungsart der Er-
findung, bei der sich auf der Imnenseite des verbin-
denden Abschnitts (4) ein Dichtungselement (7) zur
Abdichtung der durch die beiden Gurte (8) und (9) und
die diese verbindenden Stege gebildeten Hohlkammern
(10) befindet. Das Dichtungselement besteht vorzugs-
weise aus einem kompressiblen Material, das mdglichst
undurchléssig fir feste Partikel ist, aber den Durch-
tritt von Wasser gestattet. )

Als Material bietet sich z.B. feinporiger, geschiumter
Kunststoff an. Genannt sei beispielsweise Poly#thylen-,
Polyurethan-, Polyimid-, Chloroprenkautschuk-Schaum
Ferner ist feiner Filz, lockeres Glasvlies u.d. ge-
eignet. Das Dichtungselement (7) kann als eine Schicht
mit im wesentlichen gleichmiBigem,ungefihr rechteckigem

Querschnitt auf die Immenseite des verbindenden Abschnitts

(4) aufgebracht, insbesondere aufgeklebt sein, beispiels-
weise mittels eines Kiebstreifens.

Wie aus dem vorstehenden ersichtlich, sind die Abmes-
sungen der erfindumgsgemdfen Abschlufprofilleisten (1),
speziell die des verbindenden Abschnitts (4), primir
durch die Abmessungen der zu schiitzenden Hohlplatte (10)
vorgezeichnet.



10

15

20

25.

30

*
Fd

0052188

Die Breite der Schienen (2) und (3) kann zwischen
12 und 50 mm, vorzugsweise 16 und 40 mm
ausmachen, wobei gegebenenfalls die untere Schiene
(9) um ca. die Breite der Uffnumng (11) breiter sein
kann als die obere Schiene. Man wird in der Regel
diejenige Ausfithrungsform wihlen, welche den gefor-
derten Zweck bei geringsten Gestehungskosten in zu-
friedenstellender Weise erfiillt.

Die Verbindungsgerade (6) wird in der Regel in mon-
tiertem Zustand einen Winkel zwischen 5 und 20,
vorzugsweise ca.10° zum Lot auf die obere Schiene
(2) ,bilden.

Die Dicke des Dichtungselements (7) ist vorzugsweise
so zu bemessen, daf es beim Aufstecken der AbschiuB-
profilleiste (1) auf die Hohlplatte (10) in seinem
oberen Teil stidrker komprimiert wird, wihrend der
untere Teil weniger stark komprimiert wird, jedoch
einen staubdichten Abschluf der Hohlkammern gewdhr-
leistet.

Das Aufstecken der erfindungsgemifien Abschlufprofil-
leiste (1) auf die Hohlplatten (10) kann in einfacher
Weise von der Front her oder von der Seite her vorge-
nommen werden. Die erfindungsgemifen Abschlufiprofil-
leisten lassen sich bei Bedarf auch leicht entfernen
und wieder montieren, etwa falls die Dichtungselemente
(7) ausgewechselt werden miiften.
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Die Vorteile der erfindungsgemédBen Abschlufiprofil-
leiste (1), insbesondere in Verbindung mit den Dichtungs-
elementen (7), liegen auf der Hand. Im System be-
findliches Wasser, z.B. Kondenswasser, kann zuverlidssig
durch die Uffnungen (11) austreten. Das Eindringen von
Festkorperpartikeln und von Regenwasser von auBlen her

in die Hohlkammern kann weitgehend verhindert werden.
Damit wird auch dem Wachstum von Algen weitgehend

der Boden entzogen. ' ' :

Bei langen AbschluBkanten, insbesondere wemn keine
Uffnungen (11) vorhanden sind, kann sich in der Mitte
ein Wasserriickstau bilden, der nicht oder nur &uBerst
langsam abflieft. Dieser Effekt verstirkt sich, wenn
die Stegdoppelplatte in der Mitte geringfiigig durch-
héngt.

Dieser Nachteil wird durch eine weitere bevorzugte Aus-
fithrungsform gemil Abbildung 4 Uberwunden. Bei dieser
Ausfithrungsform ist die Innenseite des Verbindungs-
abschnittes (4) profiliert und die Abtropfkante hohl
ausgebildet und steht der Hohlraum mit dem von den

Schienen (2, 3) und dem Verbindungsabschnitt (4) umgrenzten
Hohlraum in offener Verbindung. Dadurch kann Kondenswasser
aus den Hohlkammern der Stegdoppelplatte in die hohle
Abtropfkante (12) ablaufen und wird dort an die offenen
Enden geleitet, wo es austritt. Zwar ist auch bei dieser
Gestaltung mit einem Riickstau des Kondenswassers im mittleren
Bereich der AbschluBprofilleiste zu rechnen, aber dieser
Riickstau kann sich vollstindig innerhalb des Hohlraums der
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Abtropfkante ausbilden und reicht nicht bis in die Hohlkammern
der Stegdoppelplatte.

Bei der Ausfiihrungsform gemi#f der Abbildung 4 sind die
Enden der Schienen (2, 3) ungleich lang, was das Aufsetzen
erleichtert, und ihre Kanten umgebtrdelt. Die Abschluf-
profilleisten nach Figur 4 lassen sich aus Blech walzen
oder kénnen im Strangprefverfahren aus Leichtmetall oder
Kunststoff hergestellt werden.
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AbschluBprofilleisten fiir Hohlplatten

Patentanspriiche

1. Abschlqurofilléisten fiir Hohlplatten,
- bestehend aus einer oberen Schiene, einer

unteren Schiene und einem diese verbindenden
Abschnitt,

dadurch gekennzeichnet,

daB die obere Schiene (2) und die untérer
Schiene (3) der Abschlufprofilleiste (1) ver-
bindende Abschnitt (4) in eine Abtropfkante (5)
auslauft. : '

2. AbschluBprofilleiste gemif Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, da die durch den Be-
rithrungspunkt der Schiene (2) mit dem Abschnitt
(4) bis zu der Abtropfkante (5) gelegte Ver-
bindungsgerade (6) mit dem Lot auf die obere
Schiene (2) einen spitzen Winkel bildet.

3. Abschluflprofilleiste gemdB den Anspriichen 1 und

2, dadurch gekennzeichnet, daf sie aus elastischem
Material besteht.
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. AbschluBiprofilleiste gemif den Anspﬁichen

1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daf sich auf
der Imnenseite des verbindenden Abschnitts (4)
ein Dichtungselement (7) zur Abdichtung der
durch die beiden Gurte (8) und (9) und die
verbindenden Stege gebildeten Hohlkammern der
Hohlplatte (10) befindet.

Abschluiprofilleiste gemiB den Anspriichen 1
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daf die beiden
Schienen (2) und (3) einen etwas kleineren Ab-
stand besitzen als der Abstand zwischen der
#uBeren Oberfldche der beiden Gurte (8) und (9)
der Hohlplatte (10).

Abschlufiprofilleiste gemif den Anspriichen 1
bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB die beiden
Schienen (2) und (3) nach der offenen Seite der
AbschluBprofilleiste (1) hin unter einem spitzen
Winkel angeordnet sind.

Abschluﬁprofilleisté gemi#l den Anspriichen 1

bis 6, dadurch gekennzeichnet, daf sie unterhalb
der Ebene des unteren Gurts (9) der Hohlplatte
(10) eine Anzahl von Uffmmngen (11) aufweist.

Abschlufprofilleiste gemdR dem Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, daBl die untere Schiene (3)
so ausgebildet ist, daB sie in montiertem Zustand

. um etwa die Grofe der Uffmumgen (11) gegeniiber der

oberen Schiene (2) in Richtung der Ebene des unteren
Gurts (9) verlidngert oder verschoben ist.
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Abschlu(&profilleiste gemdf den Anspriichen 7 und 8,
dadurch gekennzeichnet, daB sich die Uffnungen (11)
in dem gegeniiber der oberen Schiene (2) verléngerten
oder verschobenen Bereich der unteren Schiene (3)
befinden.

AbschluBprofilleiste gemdf Anspruch 4, dadurch gekénn-
zeichnet, daf das Dichtungselement (7) aus einem
kompressiblen Material, das undurchlédssig filir feste
Partikel, aber durchldssig fiir Wasser ist, besteht.

AbschluBprofilleiste gemiB den Anspriichen 4 und 10,
dadurch gekennzeichnet, dal das Dichtungselement (7)
in Form eines Bandes haftend an der Inmenseite des
verbindenden Abschnitts (4) angebracht ist.

AbschluBiprofilleiste gemifl den Anspriichen 4, 10 und 11,
dadurch gekennzeichnet, daB das Dichtungselement (7)
aus einem feinporigen geschiumten Kunststoff, aus Filz
oder aus lockerem Glasvlies hergestellt ist.

AbschluBprofilleiste gemifl den Anspriichen 1 bis 12,

dadurch gekemmzeichnet, dafl die Abtropfkante (12) hohl
ausgebildet ist und der Hohlraum der Abtropfkante mit

dem von den Schienen (2, 3) und des Verbindumgsabschnittes (4)
umgrenzten Hohlraum in offener Verbindung steht.

Abschluﬁprofilleiste nach Anspruch 13, dadurch gekenn-

zeichnet, daf die Innenseite des Verbindumgsabschnittes (4)
profiliert ist.
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