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©  Abschlussprofilleisten  für  Hohlplatten. 

Eine  neue  Abschlußprofilleiste  für  Hohlplatten  (10)  aus 
Kunststoff  zum  Verschließen  der  offenen  Enden  der  Hohl- 
kammern  besteht  aus  einer  oberen  Schiene  (3),  einer  unteren 

Schiene  (2)  und  einem  diese  verbindenden  Abschnitt  (4), 
welcher  in  eine  Abtropfkante  (12)  ausläuft,  die  sich  über  die 
Ebene  der  unteren  Schiene  beispielsweise  5  bis  15 mm 
hinaus  erstreckt  und  bei  einer  bevorzugten  Ausführungsform 
hohl  ausgebildet  ist,  so  daß  sie  gleichzeitig  als  Sammler  und 
Ableitungsrinne  für  Kondenswasser  aus  den  Hohlkammern 
wirkt. 



H o h l p l a t t e n ,   i n s b e s o n d e r e   in  e ine r   l i c h t d u r c h -  

l ä s s i g e n   Ausführung,   werden  in  neue re r   Zei t ,   i n s -  

besondere   auf dem  Bausek to r ,   häuf ig   e i n g e s e t z t .  

Die  l i c h t d u r c h l ä s s i g e n   H o h l p l a t t e n   be s t ehen   in  d e r  

Regel  aus  zwei  D e c k p l a t t e n   (und  g e g e b e n e n f a l l s   e i n e r  

p a r a l l e l   zu  d iesen   angeo rdne t en   Z w i s c h e n s c h i c h t ) ,  

die  durch  Stege  im  g e g e n s e i t i g e n   Abstand  g e h a l t e n  

werden,  so  daß  D e c k p l a t t e n   und  Stege  Hohlräume  um- 

s c h l i e ß e n   ( sogenannte   S tegdoppe l -   bzw.  S t e g d r e i f a c h -  

p l a t t e n ) .  

Die  H o h l p l a t t e n   b e s i t z e n   im  a l lgemeinen   "of fene   S t i r n -  

s e i t e n "   senkrech t   zu  den  v e r s t e i f e n d e n   Stegen.  Von 

diesen  "of fenen   S t i r n s e i t e n "   her  b e t r a c h t e t ,   s t e l l e n  

s ich  die  H o h l p l a t t e n   als   ein  System  p a r a l l e l   n e b e n -  

e inander   a n g e o r d n e t e r   Hohlkammern  d a r .  

Als  l i c h t d u r c h l ä s s i g e s   Ma te r i a l   zur  H e r s t e l l u n g   von  

H o h l p l a t t e n   e igne t   s i ch   b e i s p i e l s w e i s e   P o l y v i n y l c h l o r i d ,  

Po lyä thy len   und  P o l y p r o p y l e n ,   P o l y s t y r o l ,   P o l y a m i d . ,  

Polyformaldehyd  und  i n sbesonde re   P o l y a c r y l a t e   und  

- m e t h a c r y l a t e   und  P o l y c a r b o n a t .  



Es  i s t   l e i c h t   e i n z u s e h e n ,   daß  d iese   offenen  S t i r n -  

s e i t e n   bei  der  p r a k t i s c h e n   Handhabung  von  H o h l p l a t t e n  

Probleme  mit  s ich  b r i n g e n .   Bei  der  S tape lung ,   b e i m  

T r a n s p o r t   und  beim  Einbau  b e s t e h t   die  Gefahr  der  me- 

chan i schen   Beschädigung.   Darüber  hinaus  können  von  d e n  

" o f f e n e n   S t i r n s e i t e n "   her  l e i c h t   Wasser,  Staub  u n d  

Schmutz  und  in  der  Folge  Algen,   Moos  usw.  in  den  H o h l -  

r aumbere ich   der  Hohlkammern  e i n d r i n g e n .   Die  s p ä t e r e  

B e s e i t i g u n g   so l che r   in  den  Kammern  s i t z e n d e n   V e r u n r e i -  

n igungen  i s t   sehr   mühsam  und  aufwendig.   Als  S i c h e r u n g  

der  o f fenen   S t i r n s e i t e n   b is   zum  e r f o l g t e n   Einbau  h a t  

s i ch   ein  V e r s c h l u ß e l e m e n t   aus  einem  f l e x i b l e n   Band  gemäß 

der  DE-PS  27  08  758  sehr   bewähr t .   Die  oben  g e s c h i l d e r t e n  

Probleme,  die  mit  den  o f f enen   S t i r n s e i t e n   der  Hohlkammer- 

p l a t t e n   zusammenhängen,  s ind  häu f ig   auch  nach  d e r  

F ix i e rung   der  Hohlkammerp la t t en   an  Ort  und  S t e l l e ,   d . h .  

nach  dem  Einbau  z.B.  a ls   D a c h p l a t t e n ,   B a l k o n v e r k l e i d u n g e n ,  

in  Gewächshäusern,   S p o r t s t ä t t e n ,   I n d u s t r i e b a u t e n   usw.  

noch  akut .   Hinzu  t r i t t ,   daß  bei   jeder   Art  von  S i c h e r u n g  

der  o f fenen   S t i r n s e i t e n   von  Hohlkammerpla t ten   das  Aus -  

t r e t e n   von  Kondenswasser ,   das  s ich  inne rha lb   der  H o h l -  

kammern  g e b i l d e t   ha t ,   g e w ä h r l e i s t e t   sein  s o l l t e .  

Man  hat  in  der  Prax is   gewisse  Lösungen  der  oben  g e s c h i l -  

de r t en   Probleme  gefunden,   die  jedoch  noch  v e r b e s s e r u n g s -  

fäh ig   e r s c h e i n e n .   Im  deu t s chen   Gebrauchsmuster   G  77  20  885 

wird  eine  K a n t e n a b s c h l u ß l e i s t e   aus  m e t a l l i s c h e m   W e r k s t o f f ,  

be s t ehend   aus  e ine r   abdeckenden  L e i s t e ,   a u s g e s t a t t e t   m i t  

e ine r   Anzahl  von  in  die  P rof i lhoh lkammern   von  Hohlkammer- 

p l a t t e n   passenden ,   im  Q u e r s c h n i t t   einen  s p i t z e n   Winkel  

b i l d e n d e n ,   verhakenden  Zungen  empfohlen .  



D e r a r t i g e   K a n t e n a b s c h l u ß l e i s t e n   l a s s e n   s ich   in  d e r  

Regel  n i ch t   ohne  Beschädigung  wieder   abnehmen. 

V i e l f a c h   werden  in  der  Praxis   A b s c h l u ß p r o f i l e   au s  

Aluminium  in  Form  eines  sogenannten   U - P r o f i l s   den  

of fenen   S t i r n s e i t e n   von  S t e g d o p p e l p l a t t e n   u .ä .   ü b e r -  

gezogen.  Kantenabdeckungen  aus  m e t a l l i s c h e n   W e r k s t o f f e n  

haben  u .a .   den  V o r t e i l ,   d a ß , s i e   die  E n t f l a m m b a r k e i t  

von  S t e g d o p p e l p l a t t e n   von  den  dafür   besonders   a n f ä l l i g e n  

Kanten  her  d e u t l i c h   h e r a b s e t z e n .  

A l l e r d i n g s   b e o b a c h t e t   man  z.B.  bei   Dachverg lasungen   m i t  

S t e g d o p p e l p l a t t e n ,   deren  offene  S t i r n s e i t e n   mit  U - P r o f i l -  

l e i s t e n   g e s c h ü t z t   s ind,   daß  die  auf  den  Dächern  n i e d e r g e -  

sch lagenen   Schmutz t e i l chen   bei  Regen  in  den  von  den  U- 

P r o f i l l e i s t e n   abgedeckten   Teil   der  S t e g d o p p e l p l a t t e n   e i n -  

geschwemmt  werden,  um  dort   zu  v e r b l e i b e n .   Die  Schmutz-  

t e i l c h e n   a g g r e g i e r e n   s i ch ,   b i l den   Schmutzränder ,   v e r -  

k r u s t e n   beim  Aust rocknen  der  P l a t t e n   und  v e r s t o p f e n   m i t -  

un te r   e i n z e l n e   Kammern.  In  der  Folge  können  Kondenswasse r -  

s t a u .   A lgenb i ldung ,   Fäuln is   usw.  als   sekundäre  F o l g e e r -  

sche inungen  e i n t r e t e n .  

Die  P r imärverschmutzung   und  die  davon  h e r r ü h r e n d e n   F o l g e -  

e r s c h e i n u n g e n   können  zumindest  das  Aussehen  t r a n s p a r e n t e r  
und  t r a n s l u c e n t e r   Hohlkammerpla t ten   z ieml ich   b e e i n t r ä c h -  

t i g e n .   Nicht  zu  v e r n a c h l ä s s i g e n   i s t   aber  auch  der  v e r -  

minder te   L i c h t d u r c h t r i t t   durch  die  S t e g d o p p e l p l a t t e ,  

i n sbesonde re   bei  A l g e n b e f a l l   an  Gewächshäuse rn .  

Außerdem  s t e l l t e   s ich  bei  Dachverg lasungen   mit  f l a c h e n  

Neigungswinkel   der  Nach te i l   e in,   daß  das  Wasser,  e twa  

un te r   Windeinwirkung,   auf  der  U n t e r s e i t e   z u r ü c k f l i e ß e n  

kann,  so  daß  s ich  e b e n f a l l s   Schmutzränder ,   A l g e n b e f a l l  

usw.  e i n s t e l l e n .  



Ein  w e i t e r e s   Problem  s t e l l t   das  E indr ingen   von  

Staub  bzw.  feinem  Sand  u n t e r   Winde inwi rkung ,  

s p e z i e l l   bei   Verwendung  in  a r i den   und  s e m i a r i d e n  

Zonen  d a r .  

Es  wurde  nun  gefunden,   daß  A b s c h l u ß p r o f i l l e i s t e n  

(1)  für  H o h l p l a t t e n   den  g e s c h i l d e r t e n   A n f o r d e r u n g e n  

vo l l   genügen,  die  aus  e i n e r   oberen  Schiene  (2)  u n d  

e ine r   u n t e r e n   Schiene  (3)  und  einen  diese  v e r b i n d e n -  

d e n  A b s c h n i t t   (4),  der  in  eine  A b t r o p f k a n t e   (5)  a u s -  

l ä u f t ,   wobei  vorzugsweise   die  durch  den  B e r ü h r u n g s -  

punkt  der  Schiene  (2)  mit  dem Abschn i t t   (4)  bis   zu 

d e r  A b t r o p f k a n t e   (5)  g e l e g t e   Verb indungsgerade   (6) 

einen  Winkel  zum  Lot  auf  die  Schiene  (2)  b i l d e t   und  

diese   Verb indungsge rade   l änger   i s t   als  die  d i r e k t e  

Ent fe rnung   zwischen  den  be iden   Schienen  (2)  und  (3) 

b e s t e h e n .   Die  in  Klammern  angegebenen  Zahlen  b e z i e h e n  

s ich  auf  die  F iguren .   F  i  g  u  r   1  ze ig t   die  e r f i n -  

dungsgemäße  A b s c h l u ß p r o f i l l e i s t e   (4)  vor  dem  E i n b a u ,  

F  i  g  u  r   2  desg l .   von  oben;  F  i  g  u  r   3  g i b t  

sie  in  e ingebautem  Zustand  w i e d e r .  

Die  A b s c h l u ß p r o f i l l e i s t e n   (1)  s o l l t e n   zweckmäßigerweise  

m a t e r i a l m ä ß i g   zunächst   einmal  den  A n f o r d e r u n g e n ,  d i e   a n  

die  H o h l p l a t t e   g e s t e l l t   werden,  genügen,  so  daß  sie  i n  

etwa  die  g l e i c h e   Lebensdauer   b e s i t z e n .   Bis  auf  das  D i c h -  

t ungse l emen t   (7)  werden  sie  v o r t e i l h a f t   e i n s t ü c k i g   a u s g e -  
f ü h r t .   Die  e r f indungsgemäßen   A b s c h l u ß p r o f i l l e i s t e n   k ö n n e n  

b e i s p i e l s w e i s e   aus  Meta l l   oder  aus  geeignetem  K u n s t s t o f f  

g e f e r t i g t   se in .   Sodann  i s t   zu  beach ten ,   daß  a u s r e i c h e n d e  -  

Haftung  zwischen  der  A b s c h l u ß p r o f i l l e i s t e   (1)  und  d e m  



oberen  Gurt  (8)  und  dem  u n t e r e n   Gurt  (9) 

e i n e r   H o h l p l a t t e   (10)  ohne  Verwendung  e ines   H a f t -  

v e r m i t t l e r s   wie  e iner   Z w i s c h e n s c h i c h t ,   e ines  K l e b e r s  

usw.  dann  zustande  kommt,  wenn  in  mont ie r tem  Z u s t a n d  

über  die  Schienen  (2)  und  (3),   die  dann  z u e i n a n d e r  

p a r a l l e l   s t ehen ,   ein  gewisse r   Druck  auf  die  Gurte  (8) 

und  (9)  ausgeübt   wird.  Dieser   Druck  kann  z.B.  a u s  

e i n e r   Spannung  h e r r ü h r e n ,   die  bei  der  Montage  d e r  

A b s c h l u ß p r o f i l l e i s t e   (1)  auf  die  H o h l p l a t t e n   (10) 

in  dem  System  (1)  e rzeug t   wird,   b e i s p i e l s w e i s e ,   wenn 

der  Abstand  zwischen  den  be iden   Schienen  (2)  und  (3) 

beim  Aufbr ingen   auf  die  H o h l p l a t t e   a u f g e w e i t e t   werden  

muß. 

Die  A b t r o p f k a n t e   (5)  e r s t r e c k t   s i ch ,   um  das  A b t r o p f e n  

von  Wasser  s i c h e r   zu  g e w ä h r l e i s t e n ,   über  die  Ebene 

der  un t e r en   Schiene  (2)  h inaus .   In  der  Regel  b e t r ä g t  

ih re   Höhe  (gemessen  von  der  un t e r en   Schiene  (2)  an)  

etwa  0,5  bis  1,5  cm. 

Eine  bevorzug te   Ausführungsform  der  e r f i n d u n g s g e -  

mäßen  A b s c h l u ß p r o f i l l e i s t e   (1)  b e s t e h t   somit  d a r i n ,  

daß  von  der  H e r s t e l l u n g   her  die  be iden  Schienen  (2) 

und  (3)  n i ch t   p a r a l l e l   z u e i n a n d e r ,   sondern  nach  d e r  

öffnung  hin  un te r   einem  s p i t z e n   Winkel  a n g e o r d n e t  

s i n d .  

Die  Ausführungsform,   bei  der  über  die  Schienen  (2) 

und  (3)  ein  gewisser   Druck  auf  die  Gurte  (8)  und  (9) 

der  H o h l p l a t t e   (10)  ausgeübt   wird,   s e t z t   demnach  im 

a l lgemeinen   die  Verwendung  e ines   M a t e r i a l s   von  g e -  
w i s se r   E l a s t i z i t ä t   voraus ,   aber  auch  von  h i n r e i c h e n -  



der  S t e i f i g k e i t .   G l e i c h z e i t i g   wird  dadurch  a u c h  

der  Rahmen  für   die  M a t e r i a l d i c k e   a b g e s t e c k t .  

Sowohl  Ausführungsformen   aus  Meta l l   oder  aus  K u n s t -  

s t o f f   können  die  oben  genannten  V o r a u s s e t z u n g e n   e r -  

f ü l l e n .   In  be iden   Fä l l en   muß  auf  a u s r e i c h e n d e   Be- 

s t ä n d i g k e i t ,   z.B.  K o r r o s i o n s - ,   W i t t e r u n g s - ,   L i c h t b e -  

s t ä n d i g k e i t   usw.,   g e a c h t e t   w e r d e n .  

Bei  Ausführungen  aus  Metal l   se ien   so lche   aus  A l u -  

minium  besonder s   genannt .   Zweckmäßigerweise  können  

die  Obe r f l ächen   in  an  s ich   b e k a n n t e r  W e i s e   g e s c h ü t z t  

werden,  b e i s p i e l s w e i s e   durch  L a c k i e r e n ,   B e s c h i c h t e n ,  

E l o x i e r e n   u s w . .  F ü r   die  Ausführungen  aus  K u n s t s t o f f  

kommen  i n s b e s o n d e r e   P o l y c a r b o n a t ,   A c r y l n i t r i l - B u t a d i e n -  

S t y r o l - C o p o l y m e r e ,   P o l y v i n y l c h l o r i d   u . ä .   i n f r a g e .  

Bei  e ine r   b e v o r z u g t e n   Ausführungsform  s ind  in  r e g e l -  

mäßigen  Abständen  an  der  u n t e r e n   Schiene  (3)  der  Ab- 

s c h l u ß p r o f i l l e i s t e   (1)  eine  Anzahl  von  öf fnungen  (11) 

a n g e b r a c h t ,   die  den  A u s t r i t t   des  in  das  System  (1)  bzw.  (10) 

ge l ang t en   Wassers  g e s t a t t e n .   Bevorzugt   b e f i n d e n   s i c h  

die  Öffnungen  (11)  an  der  un t e r en   Schiene  (3)  in  e inem 

Bere i ch ,   der  n i c h t   mehr  mit  dem  u n t e r e n   Gurt  (9)  d e r  

H o h l p l a t t e   (10)  in  Berührung  s t e h t .   Es  e r g i b t   s i c h  

daraus  eine  Ausführungsform  bei  der  die  un t e re   S c h i e n e  

(3)  im  m o n t i e r t e n   Zustand  um  etwa  die  Größe  der  Ö f f -  

nung  (11)  gegenüber  der  oberen  Schiene  (2)  v e r l ä n g e r t  

oder  ve r schoben   i s t   in  Richtung  e ine r   gedachten   V e r -  

l ängerung   der  Ebene  des  un te ren   Gurts  ( 9 ) .  

Die  Größe  der  Öffnung  (11)  so l l   so  bemessen  se in ,   daß 



Wasser  in  f l ü s s i g e m   Zustand  d u r c h t r e t e n   kann.  Im 

a l lgeme inen   wird  es  s ich  um  k r e i s f ö r m i g e   Öffnungen -  

(Löcher)  mit  einem  Durchmesser  zwischen  2  und  

5  mm  hande ln .   Die  öffnungen  be f i nden   s ich  zweck- 

mäßig  in  Abständen  von  1,5  bis  15  cm,  v o r z u g s w e i s e  

1,5  bis   6  cm,  und  sind  rege lmäßig   a n g e o r d n e t .  

Besonders  bevorzug t   i s t   eine  A u s f ü h r u n g s a r t   der  E r -  

f indung,   bei   der  s ich  auf  der  I n n e n s e i t e   des  v e r b i n -  

d e n d e n  A b s c h n i t t s   (4)  ein  D ich tungse lement   (7)  z u r  

Abdichtung  der  durch  die  beiden  Gurte  (8)  und  (9)  und  

die  d iese   ve rb indenden   Stege  g e b i l d e t e n   Hohlkammern 

(10)  b e f i n d e t .   Das  Dich tungse lement   b e s t e h t   v o r z u g s -  
weise  aus  einem  kompress ib len   M a t e r i a l ,   das  m ö g l i c h s t  

u n d u r c h l ä s s i g   für  f e s t e   P a r t i k e l   i s t ,   aber  den  Durch-  

t r i t t   von  Wasser  g e s t a t t e t .  

Als  M a t e r i a l   b i e t e t   s ich  z.B.  f e i n p o r i g e r ,   g e s c h ä u m t e r  

K u n s t s t o f f   an.  Genannt  sei  b e i s p i e l s w e i s e   P o l y ä t h y l e n - ,  

Po lyu re than - , -   Po ly imid- ,   Ch lo roprenkau t schuk-SChaum 

u s w . .  
Ferner  i s t   f e i n e r   F i l z ,   lockeres   G l a s v l i e s   u .ä .   g e -  

e igne t .   Das  Dich tungse lement   (7)  kann  als  eine  S c h i c h t  

mit  im  w e s e n t l i c h e n   g l e i chmäß igem,unge fäh r   r e c h t e c k i g e m  

Q u e r s c h n i t t   auf  die  I n n e n s e i t e   des  ve rb indenden   A b s c h n i t t s  

(4)  a u f g e b r a c h t ,   i n sbesondere   a u f g e k l e b t   se in ,   b e i s p i e l s -  

weise  m i t t e l s   e ines   K l e b s t r e i f e n s .  

Wie  aus  dem  v o r s t e h e n d e n   e r s i c h t l i c h ,   sind  die  Abmes- 

sungen  der  e r f indungsgemäßen  A b s c h l u ß p r o f i l l e i s t e n   ( 1 ) ,  

s p e z i e l l   die  des  verb indenden   A b s c h n i t t s   (4),  p r i m ä r  

durch  die  Abmessungen  der  zu  schützenden   H o h l p l a t t e   (10) 

v o r g e z e i c h n e t .  



Die  B r e i t e   der  Schienen  (2)  und  (3)  kann  z w i s c h e n  

12  und  50  mm,  vo rzugswe i se   16  und  40  mm 

ausmachen,  wobei  g e g e b e n e n f a l l s   die  u n t e r e   S c h i e n e  

(9)  um  ca.  die  B r e i t e   der  öffnung  (11)  b r e i t e r   s e i n  

kann  als  die  obere  Schiene.   Man wird  in  der  R e g e l  

d i e j e n i g e   Ausführungsform  wählen,  welche  den  g e f o r -  

d e r t e n   Zweck  bei   g e r i n g s t e n   Ges t ehungskos t en   in  zu -  

f r i e d e n s t e l l e n d e r   Weise  e r f ü l l t .  

Die  Verb indungsgerade   (6)  wird  in  der  Regel  in  mon- 

t i e r t e m   Zustand  e inen  Winkel  zwischen  5  und  2 0 ,  

vo rzugswei se   ca .10°   zum  Lot  auf  die  obere  S c h i e n e  

( 2 )  , b i l d e n .  

Die  Dicke  des  D i c h t u n g s e l e m e n t s   (7)  i s t   v o r z u g s w e i s e  

so  zu  bemessen,   daß  es  beim  Aufs tecken   der  A b s c h l u ß -  

p r o f i l l e i s t e   (1)  auf  die  H o h l p l a t t e   (10)  in  s e i n e m  

oberen  Tei l   s t ä r k e r   kompr imier t   wird,   während  d e r  

un t e re   Tei l   weniger   s t a r k   komprimier t   wird ,   j e d o c h  

einen  s t a u b d i c h t e n   Abschluß  der  Hohlkammern  gewähr -  

l e i s t e t .  

Das  Aufs tecken   der  e r f indungsgemäßen   A b s c h l u ß p r o f i l -  

l e i s t e   (1)  auf  die  H o h l p l a t t e n   (10)  kann  in  e i n f a c h e r  

Weise  von  der  Front  her  oder  von  der  Se i te   her  v o r g e -  

nommen  werden.  Die  e r f indungsgemäßen   A b s c h l u ß p r o f i l -  

l e i s t e n   l a s s e n   s ich   bei   Bedarf   auch  l e i c h t   e n t f e r n e n  

und  wieder   mon t i e ren ,   etwa  f a l l s   die  D i c h t u n g s e l e m e n t e  

(7)  ausgewechse l t   werden  müßten .  



Die  V o r t e i l e   der  e r f indungsgemäßen   A b s c h l u ß p r o f i l -  

l e i s t e   (1),  i n s b e s o n d e r e   in  Verbindung  mit  den  D i c h t u n g s -  

e lementen   (7),  l i egen   auf  der  Hand.  Im  System  b e -  

f i n d l i c h e s  W a s s e r ,   z.B.  Kondenswasser ,   kann  z u v e r l ä s s i g  

durch  d i e  Ö f f n u n g e n   ( 1 1 )  a u s t r e t e n .   Das  Eindr ingen  v o n  

F e s t k ö r p e r p a r t i k e l n   und  von  Regenwasser  von  außen  h e r  

in  die  Hohlkammern  kann  wei tgehend  v e r h i n d e r t   w e r d e n .  

Damit  wird  auch  dem Wachstum  von  Algen  w e i t g e h e n d  

der  Boden  e n t z o g e n .  

Bei  langen  Absch lußkan ten ,   i n sbesonde re   wenn  k e i n e  

Öffnungen  (11)  vorhanden  s ind ,   kann  s ich  in  der  M i t t e  

ein  W a s s e r r ü c k s t a u   b i l d e n ,   der  n i c h t   oder  nur  ä u ß e r s t  

langsam  a b f l i e ß t .   Dieser   E f f ek t   v e r s t ä r k t   s ich ,   wenn 

die  S t e g d o p p e l p l a t t e   in  der  Mit te   g e r i n g f ü g i g   d u r c h -  

h ä n g t .  

Dieser   N a c h t e i l   wird  durch  eine  we i t e r e   bevorzugte   Aus-  

führungsform  gemäß  Abbildung  4  überwunden.  Bei  d i e s e r  

Ausführungsform  i s t   die  I n n e n s e i t e   des  V e r b i n d u n g s -  

a b s c h n i t t e s   (4)  p r o f i l i e r t   und  die  Ab t ropfkan te   h o h l  

a u s g e b i l d e t   und  s t e h t   der  Hohlraum  mit  dem  von  den  

Schienen  (2,  3)  und  dem  V e r b i n d u n g s a b s c h n i t t   (4)  u m g r e n z t e n  
Hohlraum  in  o f f e n e r   Verbindung.   Dadurch  kann  Kondenswasser  

aus  den  Hohlkammern  der  S t e g d o p p e l p l a t t e   in  die  h o h l e  

A b t r o p f k a n t e   (12)  ab lau fen   und  wird  dort   an  die  o f f e n e n  

Enden  g e l e i t e t ,   wo  es  a u s t r i t t .   Zwar  i s t   auch  bei  d i e s e r  

G e s t a l t u n g   mit  einem  Rückstau  des  Kondenswassers  im  m i t t l e r e n  

Bere ich   der  A b s c h l u ß p r o f i l l e i s t e   zu  rechnen,   aber  d i e s e r  

Rückstau  kann  s ich  v o l l s t ä n d i g   innerha lb   des  Hohlraums  d e r  



A b t r o p f k a n t e   a u s b i l d e n   und  r e i c h t   n i c h t   bis  in  die  Hohlkammern 

der  S t e g d o p p e l p l a t t e .  

Bei  der  Ausführungsform  gemäß  der  Abbildung  4  sind  d i e  

Enden  der  Schienen  (2,  3)  u n g l e i c h   lang,   was  das  A u f s e t z e n  

e r l e i c h t e r t ,   und  ihre  Kanten  umgebörde l t .   Die  A b s c h l u ß -  

p r o f i l l e i s t e n   nach  Figur  4  l a s s e n   s ich   aus  Blech  w a l z e n  

oder  können  im  S t r a n g p r e ß v e r f a h r e n   aus  L e i c h t m e t a l l   o d e r  

K u n s t s t o f f   h e r g e s t e l l t   werden .  



1.  A b s c h l u ß p r o f i l l e i s t e n   für  H o h l p l a t t e n ,  

b e s t e h e n d   aus  e ine r   oberen  Schiene ,   e i n e r  

u n t e r e n   Schiene  und  einem  d iese   v e r b i n d e n d e n  

A b s c h n i t t ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  obere  Schiene  (2)  und  die  u n t e r e  

Schiene  (3)  der  A b s c h l u ß p r o f i l l e i s t e   (1)  v e r -  

b i n d e n d e  A b s c h n i t t   (4)  in  eine  A b t r o p f k a n t e   (5) 

a u s l ä u f t .  

2.  A b s c h l u ß p r o f i l l e i s t e   gemäß  Anspruch  1, 

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  durch  den  Be- 

r ü h r u n g s p u n k t   der  Schiene  (2)  mit  dem  A b s c h n i t t  

(4)  bis  zu  der  Ab t rop fkan te   (5)  ge l eg t e   V e r -  

b i n d u n g s g e r a d e   (6)  mit  dem  Lot  auf  die  o b e r e  

Schiene  (2)  einen  s p i t z e n   Winkel  b i l d e t .  

3.  A b s c h l u ß p r o f i l l e i s t e   gemäß  den  Ansprüchen  1  und 

2,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  sie  a u s  e l a s t i s c h e m  

M a t e r i a l   b e s t e h t .  



4.  A b s c h l u ß p r o f i l l e i s t e   gemäß  den  A n s p r ü c h e n  

1  b is   3,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  s i ch   a u f  

der  I n n e n s e i t e   des  v e r b i n d e n d e n   A b s c h n i t t s   (4) 

ein  D i c h t u n g s e l e m e n t   (7)  zur  Abdichtung  d e r  

durch  die  be iden   Gurte  (8)  und  (9)  und  d i e  

v e r b i n d e n d e n   Stege  g e b i l d e t e n   Hohlkammern  d e r  

H o h l p l a t t e   (10)  b e f i n d e t .  

5.  A b s c h l u ß p r o f i l l e i s t e   gemäß  den  Ansprüchen  1 

b is   4,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  b e i d e n  

Schienen  (2)  und  (3)  e inen   etwas  k l e i n e r e n  A b -  

s t and   b e s i t z e n   a ls   der  Abstand  zwischen  d e r  

äußeren  O b e r f l ä c h e   der  be iden   Gurte  (8)  und  (9)  

der  H o h l p l a t t e   ( 1 0 ) .  

6.  A b s c h l u ß p r o f i l l e i s t e   gemäß  den  Ansprüchen  1 

bis   5,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  b e i d e n  

Schienen  (2)  und  (3)  nach  der  o f fenen   S e i t e   d e r  

A b s c h l u ß p r o f i l l e i s t e   (1)  hin  un te r   einem  s p i t z e n  

Winkel  angeo rdne t   s i n d .  

7.  A b s c h l u ß p r o f i l l e i s t e   gemäß  den  Ansprüchen  1 

bis   6,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  sie  u n t e r h a l b  

der  Ebene  des  u n t e r e n   Gurts  (9)  der  H o h l p l a t t e  

(10)  eine  Anzahl  von  ö f fnungen   (11)  a u f w e i s t .  

8.  A b s c h l u ß p r o f i l l e i s t e   gemäß  dem  Anspruch  7 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  un t e re   Schiene  (3)  

so  a u s g e b i l d e t   i s t ,   daß  sie  in  mont ie r t em  Z u s t a n d  

.  um  etwa  die  Größe  der  ö f fnungen  (11)  gegenüber   d e r  

oberen  Schiene  (2)  in  Richtung  der  Ebene  des  u n t e r e n  

Gurts  (9)  v e r l ä n g e r t   o d e r  v e r s c h o b e n   i s t .  



9.  A b s c h l u ß p r o f i l l e i s t e   gemäß  den  Ansprüchen  7  und  8 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  s ich  die  Öffnungen  (11) 

in  dem  gegenüber  der  oberen  Schiene  (2)  v e r l ä n g e r t e n  

oder  verschobenen   Bere ich   der  un t e r en   Schiene  (3) 

b e f i n d e n .  

10.  A b s c h l u ß p r o f i l l e i s t e   gemäß  Anspruch  4,  dadurch  g e k e n n -  

z e i c h n e t ,   daß  das  D ich tungse l emen t   (7)  aus  e inem 

kompress ib l en   M a t e r i a l ,   das  u n d u r c h l ä s s i g   für  f e s t e  

P a r t i k e l ,   aber  d u r c h l ä s s i g   für   Wasser  i s t ,   b e s t e h t .  

11.  A b s c h l u ß p r o f i l l e i s t e   gemäß  den  Ansprüchen  4  und  10 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  das  Dich tungse lement   (7) 

in  Form  eines  Bandes  h a f t e n d   an  der  I n n e n s e i t e   d e s  

v e r b i n d e n d e n  A b s c h n i t t s   (4)  angebrach t   i s t .  

12.  A b s c h l u ß p r o f i l l e i s t e   gemäß  den  Ansprüchen  4,  10  und  11 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d a s  D i c h t u n g s e l e m e n t   (7) 

aus  einem  f e i n p o r i g e n   geschäumten  K u n s t s t o f f ,   aus  F i l z  

oder  aus  lockerem  G l a s v l i e s   h e r g e s t e l l t   i s t .  

13.  A b s c h l u ß p r o f i l l e i s t e   gemäß  den Ansprüchen  1  bis  12 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Abt ropfkan te   (12)  h o h l  

a u s g e b i l d e t   i s t   und  der  Hohlraum  der  Abt ropfkan te   m i t  

dem  von  den  Schienen  (2,  3)  und  des  V e r b i n d u n g s a b s c h n i t t e s   (4) 

umgrenzten  Hohlraum  in  o f f e n e r   Verbindung  s t e h t .  

14.  A b s c h l u ß p r o f i l l e i s t e   nach  Anspruch  13,  dadurch  gekenn-  

z e i c h n e t ,   daß  die  I n n e n s e i t e   des  V e r b i n d u n g s a b s c h n i t t e s  ( 4 )  

p r o f i l i e r t   i s t .  
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