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Description

[0001] L’invention est relative a un dispositif formant
accessoire de travail destiné a étre monté en extrémité
de fleche de machine automotrice.

[0002] Dans lestravaux de démolition et de recyclage,
il est connu d’utiliser des machines automotrices pouvant
étre équipées d’accessoires de travail pour réaliser une
tache particuliére.

[0003] On utilise notamment des machines excavatri-
ces comprenant une fleche et un vérin d’extrémité, des-
tinées a recevoir des accessoires de travail variés.
[0004] Ainsi, on peut équiper une excavatrice hydrau-
lique de cisailles destinées a cisailler des poutres d'acier,
ou de broyeurs ou concasseurs a béton, ou de cisailles
lourdes pour blches et madriers, ou encore d’autres ac-
cessoires lourds et mobiles de cisaillement, de recyclage
ou de démolition.

[0005] Tous ces accessoires lourds comprennent gé-
néralement au moins une méchoire mobile destinée a
coopérer avec une partie fixe ou une autre machoire mo-
bile.

[0006] Dans le cas d’au moins une machoire mobile,
cette machoire mobile est montée pivotante autour d’'un
axe principal d’articulation présentant une section impor-
tante. Le changement de cette machoire pour entretien
ou pour remplacement nécessite actuellement le démon-
tage de cet axe principal d’'articulation, qui présente un
poids important, nécessitant l'intervention d’au moins
deux personnes.

[0007] Ces inconvénients se présentaient non seule-
ment dans le cas de machoires indépendantes et aptes
a étre désolidarisées par I'enlevement de I'axe principal
d’articulation, mais aussi dans le cas de méchoires re-
liées par une douille ou une bague concentrique a I'axe
principal d’articulation, restant solidaires entre elles
apres enlévement de cet axe principal d’articulation.
[0008] Pour remédier a ces inconvénients, on utilise
actuellement des accessoires de travail comportant des
méachoires mobiles ou coopérantes solidarisées entre el-
les. Ces accessoires de travail comportant des méachoi-
res mobiles ou coopérantes solidarisées entre elles sont
préalablement positionnés sur des supports ou chassis
de support, a partir desquels on peut procéder au mon-
tage, au démontage ou au remplacement d’'un accessoi-
re a I'aide d’une machine automotrice équipée en extré-
mité de fleche d’un dispositif de montage d’accessoire
de travail.

[0009] LedocumentFR 2822482 décritun tel dispositif
de montage d’accessoire de travail en extrémité de fle-
che de machine automotrice. Ce dispositif comprend une
partie de raccordement a ladite fleche et une partie de
montage de I'accessoire de travail. La partie de montage
de l'accessoire de travail comprend au moins un vérin
d’actionnement de I'accessoire de travail et des moyens
de montage mécanique de 'accessoire de travail. Les
moyens de montage mécanique comportent au moins
deux axes escamotables entre une position de libération
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d’accessoire correspondant au rapprochement des axes
et une position de solidarisation d’accessoire correspon-
dant a I'écartement des axes, de maniére a laisser les
axes en place sur le dispositif lors de montages et dé-
montages d’accessoires de travail distincts. Les moyens
de montage mécanique comportent quatre axes esca-
motables entre une position rapprochée de libération
d’accessoire et une position éloignée de solidarisation
d’un accessoire et sont associés a des organes de ma-
noeuvre de leur déplacement. Chaque organe de ma-
noeuvre de déplacement d’axe escamotable peut étre
une vis accessible de I'extérieur du dispositif et de I'ex-
térieur d’'un accessoire monté sur le dispositif. Le dispo-
sitif comporte au moins un chanfrein d’engagement d’ac-
cessoire, ainsi que des moyens de butée et de position-
nement d’accessoire, de maniére a positionner I'acces-
soire dans une position voisine de sa position de solida-
risation au dispositif avant de procéder a I'écartement
des axes du dispositif pour assurer la solidarisation de
I'accessoire au dispositif. Ces moyens de butée et de
positionnement comprennent au moins un axe de posi-
tionnement et au moins une butée de contact plan.
[0010] Le dispositif et 'accessoire de travail décrits
dans le document FR 2822482 donnent satisfaction,
mais présentent plusieurs inconvénients découlant de
leurs conformations : ainsi, leur agencement relatif im-
pose d'utiliser deux vérins d’actionnement de I'accessoi-
re de travail pour en assurer le fonctionnement ; ces vé-
rins d’actionnement de I'accessoire de travail présentent
des extrémités inférieures en forme de chapes destinées
a coopérer avec des excroissances formées sur chaque
machoire et permettant le montage de I'axe correspon-
dant d’actionnement de I'accessoire de travail ; il résulte
alors de ces dispositions que les dimensions des acces-
soires de travail variés (cisailles destinées a cisailler des
objets métalliques, broyeurs ou concasseurs a béton,
cisailles pour blches et madriers, ou autres accessoires
de cisaillement ou de démolition comprenant deux méa-
choires) ne peuvent pas étre réduites pour les « petits
chantiers » ou pour permettre leur montage sur des ma-
chines automotrices ou des machines excavatrices de
petites dimensions (mini-pelles).

[0011] Un premier but de I'invention est de remédier
aux inconvénients de la technique connue, en fournis-
sant des nouveaux dispositifs, en particulier des nou-
veaux dispositifs formant accessoires de travail et com-
portant des machoires mobiles ou coopérantes solidari-
sées entre elles, en autorisant I'utilisation d’'un seul vérin
d’actionnement.

[0012] Undeuxiéme butdelinvention estde permettre
une mise en position rapide et précise de nouveaux dis-
positifs formant accessoires de travail et comportant des
machoires mobiles ou coopérantes solidarisées entre el-
les, en extrémité de fleche de machine excavatrice ou
autre machine automotrice, permettant un changement
de machoires facile, rapide et réalisable par un seul hom-
me, en général par le conducteur de la pelle hydraulique
portant I'outil.
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[0013] Un troisieme but de I'invention est de réduire le
colt d’exploitation des chantiers de démolition et/ou de
recyclage, en fournissant des nouveaux dispositifs, en
particulier des nouveaux dispositifs formant accessoires
de travail et comportant des machoires mobiles ou coo-
pérantes solidarisées entre elles, plus économiques que
les accessoires décrits dans le document FR 2822482.
[0014] L’invention a pour objet un dispositif formant
accessoire de travail destiné a étre monté en extrémité
de fleche de machine automotrice présentant un ensem-
ble de machoires articulées et déplagables entre une po-
sition ouverte de dégagement et une position fermée de
travail, ainsi qu’'un palonnier de montage portant deux
moyens de montage caractérisé par le fait que les
moyens de montage comportent des axes tubulaires
creux passant a travers des ouvertures pratiquées dans
lesdites machoires.

[0015] Selon d’autres caractéristiques alternatives de
l'invention :

- lesdits axes tubulaires sont montés serrés dans le
palonnier

- le palonnier peut comporter au moins un moyen de
positionnement

- le palonnier peut comporter deux moyens de posi-
tionnement incluant deux pions destinés a centrer
un bloc d’attelage sur le palonnier

- le palonnier peut comporter des surfaces d’accosta-
ge destinées a venir en contact avec des butées d’'un
bloc d’attelage.

- chaque machoire d’un ensemble de machoires peut
comporter une excroissance permettant le montage
d’'un axe de liaison a un vérin d’actionnement.

- lesdites excroissances des machoires d’'un ensem-
ble de machoires sont formées de part et d’autre
d’'un espace permettant le montage d’un unique vé-
rin d’actionnement entre lesdites excroissances.

- chaque excroissance peut comporter un passage
pour un axe de chape de vérin.

- les axes tubulaires peuvent constituer des articula-
tions déportées de rotation des machoires

- les axes tubulaires peuvent passer au travers de lu-
miéres prévues dans des machoires articulées
autour d’un axe commun d’articulation, pour permet-
tre leur débattement autour de cet axe commun d’ar-
ticulation.

- lesdits axes tubulaires coopérent avec des axes
montés dans des alésages du bloc d’attelage, pour
solidariser le dispositif au bloc d’attelage.
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[0016] L’invention sera mieux comprise grace alades-
cription qui va suivre donnée a titre d’exemple non limitatif
en référence aux dessins annexés dans lesquels :

- Lafigure 1 représente schématiquement une vue en
élévation latérale d’un premier mode de réalisation
de dispositif formant accessoire de travail selon l'in-
vention.

- Lafigure 2 représente schématiquement une vue en
section selon la ligne brisée II-1l de la figure 1 d'un
dispositif de la figure 1 formant accessoire de travail
selon l'invention

- Lafigure 3 représente schématiquement une vue en
élévation latérale d’un deuxiéme mode de réalisation
de dispositif formant accessoire de travail selon I'in-
vention.

- Lafigure 4 représente schématiquement une vue en
section selon la ligne brisée IV-IV de la figure 3 d'un
dispositif de la figure 3 formant accessoire de travail
selon l'invention.

- Lafigure 5 représente schématiquement une vue en
élévation latérale d’'un bloc d’attelage de dispositif
formant accessoire de travail selon I'invention.

- Lafigure 6 représente schématiquement une vue en
élévation latérale d’'un bloc d’attelage équipé d'un
premier mode de réalisation de dispositif analogue
a la figure 1 formant accessoire de travail selon I'in-
vention.

- Lafigure 7 représente schématiquement une vue en
section selon laligne brisée VII-VIl de la figure 6 d'un
bloc d’attelage équipé d’un dispositif formant acces-
soire de travail selon l'invention.

- Lafigure 8 représente schématiquement une vue en
€élévation latérale d’'un bloc d’attelage équipé d'un
deuxieme mode de réalisation de dispositif analogue
a la figure 3 formant accessoire de travail selon I'in-
vention.

- Lafigure 9représente schématiquement une vue en
section selon la ligne brisée IX-1X de la figure 8 d’'un
bloc d’attelage équipé d’un dispositif formant acces-
soire de travail selon l'invention.

[0017] En référence aux figures 1 a 9, les éléments
identiques ou fonctionnellement équivalents sont repé-
rés par des chiffres de référence identiques.

[0018] Surles figures 1 et 2, un premier mode de réa-
lisation de dispositif formant accessoire de travail selon
'invention correspond a une fonction de cisaille béton,
notamment pour couper le béton lors de chantiers de
démolition ou de recyclage.
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[0019] Ce premier mode de réalisation de dispositif for-
mantaccessoire de travail selon I'invention comporte une
premiére machoire 1, une deuxiéme machoire 2, et un
palonnier 3.

[0020] Le dispositif comporte deux axes creux 4 et 5
de solidarisation des machoires 1 et 2 au palonnier 3, en
formant ainsi un jeu de machoires 1 et 2 solidaires du
palonnier 3.

[0021] Les machoires 1 et 2 sont par exemple des méa-
choires males logées dans deux chapes femelles 3a et
3b du palonnier 3.

[0022] Les machoires males 1 et 2 sont rendues soli-
daires du palonnier 3 uniquement par les axes tubulaires
4 et 5.

[0023] Les axes tubulaires 4 et 5 constituent égale-
ment les axes de rotation des machoires 1 et 2 par rapport
au palonnier 3, et sont de préférence montés serrés dans
le palonnier 3.

[0024] Chaque machoire 1 ou 2 présente une excrois-
sance permettant le montage d’un axe de liaison a un
vérin non représenté. A cet effet, chaque excroissance
comporte un passage 1a ou 2a pour un axe de chape de
vérin non représenté. Lesdites excroissances des ma-
choires d’un ensemble de méachoires sont formées de
part et d’autre d’'un espace permettant le montage d’'un
vérin d’actionnement unique entre les passages 1a et 2a
des dites excroissances

[0025] Le palonnier 3 peut en outre comporter au
moins un moyen de positionnement, et de préférence
deux moyens de positionnement 3c et 3d.

[0026] Le palonnier 3 peut enfin comporter au moins
une surface d’accostage, et de préférence deux surfaces
d’accostage 3e et 3f.

[0027] Sur les figures 3 et 4, un deuxieme mode de
réalisation de dispositif formant accessoire de travail se-
lon l'invention correspond a une fonction de cisaillage de
ferrailles, notamment pour couper les ferrailles lors de
chantiers de démolition ou de recyclage.

[0028] Ce deuxieme mode de réalisation de dispositif
formant accessoire de travail selon I'invention comporte
une premiere machoire 11, une deuxieme machoire 12,
et un palonnier 13.

[0029] Le dispositif comporte un axe 6 d’articulation et
de solidarisation des machoires 11 et 12 au palonnier
13, en formant ainsi un jeu de machoires 11 et 12 soli-
daires du palonnier 13.

[0030] Le palonnier 3 comporte deux axes tubulaires
creux 4 et 5 montés serrés dans le palonnier 3, les dits
axes 4 et 5 passant au travers de lumiéres en forme de
haricot découpées dans les machoires 11 et 12 permet-
tant ainsi leur débattement autour de I'axe 6.

[0031] Les machoires males 11 et 12 sont rendues so-
lidaires du palonnier 13 uniquement par un axe 6 d’arti-
culation et de solidarisation.

[0032] Les axes tubulaires 4 et 5 sont de préférence
montés serrés dans le palonnier 13.

[0033] Chaque machoire 11 ou 12 présente une ex-
croissance permettant le montage d’'un axe de liaison a
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un vérin non représenté. A cet effet, chaque excroissan-
ce comporte un passage 11a ou 12a pour un axe de
chape de vérin non représenté. Lesdites excroissances
des machoires d’'un ensemble de machoires sont for-
mées de part et d’autre d’'un espace permettant le mon-
tage d’un unique vérin d’actionnement entre lesdites ex-
croissances Le palonnier 13 peut en outre comporter au
moins un moyen de positionnement, et de préférence
deux moyens de positionnement 13c et 13d.

[0034] Le palonnier 13 peut enfin comporter au moins
une surface d’accostage, et de préférence deux surfaces
d’accostage 13e et 13f.

[0035] Les figures 1 et 2 ou les figures 3 et 4 repré-
sentent des jeux de machoires solidaires, dontles formes
peuvent étre déclinées en différentes variantes repré-
sentées ou non de I'invention, pour répondre a des ap-
plications diverses, notamment dans le domaine de la
démolition et du recyclage, par exemple : cisaillage de
béton, broyage de béton, cisaillage de ferraille, cisaillage
combiné de béton et de ferraille, brise voile de béton,
grugeage de toles.

[0036] Sur lafigure 5, un bloc d’'attelage est destiné a
étre équipé d’'un dispositif selon I'invention non représen-
té.

[0037] Le bloc d’attelage comporte une partie supé-
rieure 14 et une partie inférieure 15.

[0038] La premiére partie ou partie supérieure 14 est
une partie de raccordement a une fleche de machine
automotrice non représentée et comporte de maniere
connue en soi deux passages 16 et 17 pour le montage
d’axes de fixation ala fleche et au vérin principal de fleche
de la machine automotrice non représentée.

[0039] La partie inférieure 15 peut étre montée avec
possibilité de rotation par rapport a la partie supérieure
14, de maniére connue en soi.

[0040] A cet effet, la partie supérieure 14 peut com-
porter un moteur hydraulique d’entrainement en rotation
autour de I'axe principal vertical du dispositif. Dans ce
cas, le vérin 18 d’actionnement d’un dispositif selon l'in-
vention formant accessoire de travail est de préférence
alimenté au moyen de joints hydrauliques tournants.
[0041] Le vérin 18 d’actionnement estmonté sur le dis-
positif selon l'invention par 'intermédiaire d’axes desti-
nés a étre montés dans deux alésages 18a et 19a et
présente a cet effet des extrémités en forme de chape
18b et 19b destinées a coopérer avec des passages 1a
et 2a ou 11a et 12a des machoires 1 et 2 ou 11 et 12.
[0042] Le bloc d’attelage comporte des moyens 20 de
butée, et au moins un moyen 21 de positionnement.
[0043] Le bloc d’'attelage comporte enfin deux alésa-
ges 24 et 25 d’attelage d’un dispositif selon I'invention
non représenté.

[0044] Sur les figures 6 et 7, un bloc d’attelage est
équipé d’'un premier mode de réalisation de dispositif for-
mant accessoire de travail selon I'invention décrit en ré-
férence a la figure 1.

[0045] L’attelage d’'un premier mode de réalisation de
dispositif formant accessoire de travail selon l'invention
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est effectué en descendantalaverticale le bloc d’attelage
sur le dispositif selon I'invention déposé dans un support
vertical.

[0046] Le bloc d’attelage est positionné au cours de la
descente par les deux pions 3c et 3d, situés de chaque
c6té du palonnier 3, qui s’engagent dans les encoches
21 de chaque c6té du bloc d’attelage.

[0047] Deés que les butées 20 du bloc d’attelage arri-
vent en appui sur les surfaces 3e, 3f d’accostage du pa-
lonnier 3, le dispositif selon l'invention incluant le jeu de
machoires 1 et 2 est en place.

[0048] Pour solidariser le dispositif selon I'invention au
bloc d’'attelage, il suffit de monter deux axes 22 et 23
dans les deux alésages 24 et 25 du bloc d’attelage et au
travers des axes tubulaires 4 et 5 du palonnier 3.
[0049] Cesdeuxaxes 22 et23 sontpar exemple épau-
Iés d’un coté et filetés de I'autre, ce qui permet de visser
deux écrous 30 et 31 de l'autre c6té du bloc d’attelage,
pour assurer le montage et le verrouillage du dispositif
selon l'invention au bloc d’attelage.

[0050] Pourterminerle montage dudispositifselonl'in-
vention au bloc d’attelage et pour actionner le jeu de ma-
choires 1 et 2, on effectue la mise en place de la chape
femelle 18b du vérin 18 sur une excroissance de la méa-
choire 1 permettant le montage d’un axe 32 de liaison,
on monte I'axe épaulé 32 au travers de l'alésage 1a et
on visse I'écrou 33 ; puis on effectue la mise en place de
la chape femelle 19b du vérin 18 sur une excroissance
de la méachoire 2 permettant le montage d’'un axe 34 de
liaison, on monte I'axe épaulé 34 au travers de I'alésage
2a et on visse I'écrou 35.

[0051] On obtient ainsi I'appareil de démolition selon
la figure 6, prét au travail avec le jeu de machoires 1 et 2.
[0052] Sur les figures 8 et 9, un bloc d’attelage est
équipé d’'un deuxieme mode de réalisation de dispositif
formant accessoire de travail selon l'invention décrit en
référence aux figures 3 et 4.

[0053] L’attelage d’'un deuxieme mode de réalisation
de dispositif formant accessoire de travail selon I'inven-
tion est effectué en descendant a la verticale le bloc d’at-
telage sur le dispositif selon l'invention déposé dans un
support vertical.

[0054] Le bloc d’attelage est positionné au cours de la
descente parles deux pions 13c et 13d, situés de chaque
c6té du palonnier 13, qui s’engagent dans les encoches
21 de chaque c6té du bloc d’attelage.

[0055] Deés que les butées 20 du bloc d’attelage arri-
vent en appui sur les surfaces 13e, 13f d’accostage du
palonnier 13, le dispositif selon I'invention incluant le jeu
de machoires 11 et 12 est en place.

[0056] Pour solidariser le dispositif selon I'invention au
bloc d’attelage, il suffit de monter deux axes 22 et 23
dans les deux alésages 24 et 25 du bloc d’attelage et au
travers des axes tubulaires 4 et 5 du palonnier 3.
[0057] Cesdeuxaxes 22 et 23 sont par exemple épau-
Iés d’'un coté et filetés de I'autre, ce qui permet de visser
deux écrous 30 et 31 de l'autre cb6té du bloc d’attelage,
pour assurer le montage et le verrouillage du dispositif
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selon l'invention au bloc d’attelage.

[0058] Pourterminerle montage dudispositifselon'in-
vention au bloc d’attelage et pour actionner le jeu de ma-
choires 11 et 12, on effectue la mise en place de la chape
femelle 18b du vérin 18 sur une excroissance de la ma-
choire 11 permettant le montage d’'un axe 32 de liaison,
on monte I'axe épaulé 32 au travers de 'alésage 11a et
on visse I'écrou 33 ; puis on effectue la mise en place de
la chape femelle 19b du vérin 18 sur une excroissance
de la méachoire 12 permettant le montage d’un axe 34 de
liaison, on monte I'axe épaulé 34 au travers de l'alésage
12a et on visse I'écrou 35.

[0059] On obtient ainsi I'appareil de démolition selon
la figure 8, prét au travail avec le jeu de machoires 11 et
12.

[0060] Pour changer de dispositif formant accessoire
de travail selon l'invention et passer d’un type de jeu de
machoires a un autre type de jeu de méachoires, on pro-
céde au démontage en effectuant les opérations inver-
ses, puis au remontage en effectuant les opérations dé-
crites en référence aux figures 6 a 9.

[0061] Grace a ces dispositions, I'invention permet un
montage et un démontage facile et rapide d’un dispositif
formant accessoire de travail selon I'invention.

[0062] Le montage etle démontage s’effectuent de fa-
con rapide et ergonomique, en un quart d’heure environ.
[0063] Lemontage etle démontage ne nécessitent!'in-
tervention que d’un seul opérateur facile, en utilisant une
seule clé pour dévisser les écrous, dans le cas d’écrous
de mémes dimensions.

[0064] L’invention décrite enréférence a plusieurs mo-
des de réalisation particuliers n’y est nullement limitée,
mais couvre au contraire toute modification de forme et
toute variante de réalisation dans les limites des reven-
dications.

Revendications

1. Dispositifformant accessoire de travail destiné a étre
monté en extrémité de fleche de machine automo-
trice présentant un ensemble de machoires (1 et 2,
11 et 12) articulées et déplagables entre une position
ouverte de dégagement et une position fermée de
travail, ainsi qu’un palonnier (3, 13) de montage por-
tant deux moyens de montage caractérisé par le
fait que les moyens de montage comportent des
axes tubulaires creux (4 et 5) passant a travers des
ouvertures pratiquées dans lesdites méachoires (1 et
2,11 et 12).

2. Dispositif selon la revendication 1, dans lequel les
axes tubulaires (4 et 5) sont montés serrés dans le
palonnier (3, 13)

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2, dans lequel
le palonnier (3, 13) comporte au moins un moyen de
positionnement (3c ou 13c, 3d ou 13d)



10.

1.

9 EP 1983 114 B1

Dispositif selon la revendication 1 ou 2 ou 3, dans
lequel le palonnier (3, 13) comporte deux moyens
de positionnement (3c ou 13c, 3d ou 13d) incluant
deux pions destinés a centrer un bloc d’attelage sur
le palonnier (3, 13)

Dispositif selon la revendication 1 ou 2 ou 3, dans
lequel le palonnier (3, 13) comporte des surfaces
d’accostage (3e ou 13e, 3f ou 13f) destinées a venir
en contact avec des butées d’'un bloc d’attelage.

Dispositif selon la revendication 1 ou 2 ou 3, dans
lequel chaque méachoire d’'un ensemble de machoi-
res (1 et 2, 11 et 12) comporte une excroissance
permettant le montage d’un axe de liaison a un vérin
d’actionnement.

Dispositif selon la revendication 6, dans lequel les-
dites excroissances des machoires (1 et2, 11 et 12)
d’'un ensemble de machoires (1 et 2, 11 et 12) sont
formées de part et d’autre d’'un espace permettant
le montage d’un vérin unique d’actionnement entre
lesdites excroissances

Dispositif selon la revendication 6 ou 7, dans lequel
chaque excroissance comporte un passage (1a ou
11a, ou 2a ou 12a) pour un axe de chape de vérin.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel les axes tubulaires (4 et
5) constituent des articulations déportées de rotation
des machoires (1 et 2).

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel les axes tubulaires (4 et
5) passent au travers de lumiéres prévues dans des
machoires (11 et 12) articulées autour d’'un axe com-
mun (6) d’articulation, pour permettre leur débatte-
ment autour de cet axe commun (6) d’articulation.

Dispositif selon 'une quelconque des revendications
précédentes, dans lequel les axes tubulaires (4 et
5) coopérent avec des axes (22 et 23) montés dans
des alésages (24 et 25) du bloc d’attelage, pour so-
lidariser le dispositif au bloc d’'attelage.

Claims

A device forming a working accessory intended to
be mounted at the end of a boom of a self-propelled
machine having an assembly of jointed jaws (1 and
2,11and 12) displaceable between an open clearing
position and a closed working position, as well as a
mounting spreader beam (3,13) bearing two mount-
ing means, characterized by the fact that the
mounting means include hollow tubular shafts (4 and
5) passing through openings made in said jaws (1
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10
and 2, 11 and 12).

The device according to claim 1, wherein the tubular
shafts (4 and 5) are tightly mounted in the spreader
beam (3, 13).

The device according to claim 1 or 2, wherein the
spreader beam (3, 13) includes at least one position-
ing means (3c or 13c, 3d or 13d).

The device according to claim 1 or 2 or 3, wherein
the spreader beam (3, 13) includes two positioning
means (3c or 13c, 3d or 13d) including two pins in-
tended to centre a hitching block on the spreader
beam (3, 13).

The device according to claim 1 or 2 or 3, wherein
the spreader beam (3, 13) includes coupling surfac-
es (3eor 13e, 3f or 13f) intended to come into contact
with abutments of a hitching block.

The device according to claim 1 or 2 or 3, wherein
each jaw of an assembly of jaws (1 and 2, 11 and
12) includes a protrusion allowing a connecting shaft
to be mounted to an actuation cylinder.

The device according to claim 6, wherein said pro-
trusions of the jaws (1 and 2, 11 and 12) of an as-
sembly of jaws (1 and 2, 11 and 12) are formed on
either side of a space allowing a single actuation
cylinder to be mounted between said protrusions.

The device according to claim 6 or 7, wherein each
protrusion includes a passage (1a or 11a, or 2a or
12a) for an actuator shell shaft.

The device according to any of the preceding claims,
wherein the tubular shafts (4 and 5) form remote ro-
tary joints of the jaws (1 and 2).

The device according to any of the preceding claims,
wherein the tubular shafts (4 and 5) pass through
lumens provided in jaws (11 and 12) jointed around
a common joint axis (6) for allowing their displace-
ment around this common joint axis (6).

The device according to any of the preceding claims,
wherein the tubular shafts (4 and 5) cooperate with
shafts (22 and 23) mounted in bores (24 and 25) of
the hitching block, in order to secure the device to
the hitching block.

Patentanspriiche

1.

Ein Arbeitszubehér bildende Vorrichtung, die dazu
bestimmt ist, am Ende eines Auslegers einer mobi-
len Arbeitsmaschine montiert zu sein, die eine Grup-
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pe angelenkter Backen (1und 2, 11 und 12) aufweist,
die zwischen einer gedffneten Freigabestellung und
einer geschlossenen Arbeitsstellung bewegbar sind,
sowie einen Montagehebel (3, 13), der zwei Monta-
gemittel tragt, dadurch gekennzeichnet, dass die
Montagemittel hohle Rohrachsen (4 und 5) aufwei-
sen, die durch Offnungen gehen, die in die Backen
(1 und 2, 11 und 12) eingearbeitet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1, wobei die Rohrachsen
(4 und 5) in den Hebel (3, 13) eingespannt montiert
sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, wobei der He-
bel (3, 13) mindestens ein Positionierungsmittel (3¢
oder 13c, 3d oder 13d) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2 oder 3, wobei
der Hebel zwei Positionierungsmittel (3¢ oder 13c,
3d oder 13d) aufweist inklusive zwei Stifte, die zur
Zentrierung eines Kupplungsblocks auf dem Hebel
(3, 13) bestimmt sind.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2 oder 3, wobei
der Hebel (3, 13) Anstol¥flachen (3e oder 13e, 3f
oder 13f) aufweist, die dazu bestimmt sind, mit An-
schlagen eines Kupplungsblocks in Kontakt zu kom-
men.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2 oder 3, wobei
jede Backe einer Gruppe von Backen (1 und 2, 11
und 12) eine Ausstllpung aufweist, die die Montage
einer Verbindungsachse an einem Betatigungszy-
linder erlaubt.

Vorrichtung nach Anspruch 6, wobei die Ausstilpun-
gen der Backen (1 und 2, 11 und 12) einer Gruppe
von Backen (1 und 2, 11 und 12) auf der einen und
deranderen Seite von einem Raum gebildet werden,
was die Montage eines einzigen Betatigungszylin-
ders zwischen den Ausstllpungen erlaubt.

Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, wobei jede
Ausstilpung einen Durchgang (1a oder 11a oder 2a
oder 12a) flr eine Zylinderlaufachse aufweist.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden An-
spriiche, wobei die Rohrachsen (4 und 5) versetzte
Rotationsgelenke der Backen (1 und 2) darstellen.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden An-
spriiche, wobei die Rohrachsen (4 und 5) durch Off-
nungen laufen, die in den um eine gemeinsame Ge-
lenkachse (6) angelenkten Backen (11 und 12) vor-
gesehensind, umihr Ausschlagen umdiese gemein-
same Gelenkachse (6) zu erlauben.

Vorrichtung nach einem der vorangehenden An-
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spriiche, wobei die Rohrachsen (4 und 5) mit Achsen
(22 und 23) zusammenarbeiten, die in Bohrungen
(24 und 25) des Kupplungsblocks montiert sind, um
die Vorrichtung mit dem Kupplungsblock zu verbin-
den.
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