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Wymnalazek niniejszy dotyczy krajalni-
cy do tytoniu z obrotowemi tarczami nozo-
wemi i spossbu wyrobu zespoléw nozo-
wych, stanowiacych réwnolegle waly z osa-
dzonemi na nich tarczami noZowemi, przy-
czem tarcze nozowe jednego walu wicho-
dza miedzy tarcze drugiego walu, a waly
53 napedzane w odpowiedni sposdb. Znane
dotychczas krajalnice tego rodzaju maja te
wade, ze moze dwoéch wspéldzialajacych
waléow niedokladnie do siebie przylegaja
tak @ bytod przy krajamiu ulega zgniece-
miu, a krajanka jest sttoczoma i posiada
wyglad nicestetyczny. Wynalazek niniej-
szy usuwa catkowicie wady znamych ma-
szyn dzigki eposobowi wytwarzania wspél-
drialajacych we soba waléw nosowwych,

przyczem sposéb ten polega na tem, ze ob-
sady nozowe osadza si¢ réwnolegle i na-
suwa sie na nie naprzemian tarcze nozowe
w ten sposéb, ze tarcze nozowe sasiednich
obsad przylegaja do sichie, natomiast od-
step pomigdzy parami ocierajacych sig o
siebie tarcz nozowych utrzymuje si¢ zapo-
mocg tarcz rozporowych, nasuwasych oa
watki pomocnicze, umieszczome réwnolegle
do waléw nezy. Po zaciénigciu tarcz roz-
porowych w kierunku osi watu pomiedzy
waly z osadzonemi na nich tarczemi nozo-
wemi wprowadza si¢ fasme¢ materjalu i
waly wprowadza sie w ruch obrotowy,
przyczem materjal ten zostaje pociety ma
paski odpowiedaniej szerokosdoi, ktbre przy
obracaniu si¢ walow zostaja nawinigte aa



sk

waly w odstepach miedzy parami wspét-
dzialajacych tarcz nozowych i zaci$nigte
miedzy tarczami nozowemi zapomoca, tarcz
rozprowych, ’ivchodza‘@ydl pomiedzy tar-

" cze nozowe. Jako ma‘cer]g.lu na wkladki

uizyw'a si¢ tasmy korkowej lub papie-

rowej.

Wytwarzanie zespolu nozowego moze
odbywaé si¢ bezposrednio w' kadtubie kra-
jalnicy lub w specjalnem urzadzeniu po-
mocniczem, z ktérego waly z osadzonemi
tarczami noZowemi zostaja wyjete przy
zachowaniu zazebiania si¢ nozy i zostaja
wlozone do kadluba krajalnicy.

Urzadzenie do wykonywania sposobu
wedlug wynalazku posiada dwa réwnole-
gle osadzone i odpowiednio napedzane wa-
ly, na ktére mnaklada si¢ tarcze nozowe
oraz réwnolegle osadzone waly pomocni-
cze, przesuwane w kierunku poprzecznym
do osi, na ktére naktada sie tarcze rozpo-
rowe. Wyjmowanie obsad nozowych z
urzadzenia pomocniczego uskutecznia sig
przy pomocy urzadzenia transportowego,
ktére zaklada sie na otrzymany zespél no-
zowy i ktére przy przenoszeniu tego ze-
spolu do krajalnicy utrzymuje zazgbianie
sig nozy. '

W celu przytrzymama wkladki, przy-
cietej zapomoca tych nozy i owinigtej do-
kota obsad nozowych, mozna wwalcowy-
waé jednoczesnie kleiwo, laczace ze soba
pasma wktadki. A

Jako materjal na wkladki mozna sto-
sowaé roéwniez zywice sztuczng, ktérag
wtlacza si¢ w stanie plastycznym pomig-
dzy noze i ktéra potem twardnieje.

Na rysunku fig. 1 i 3 przedstawiaja
waly z osadzonemi ma nich tarczami nozo-
wemi w widoku zgéry, fig. 2 — waty pod-
czas osadzania na nich tarcz nozowych w
widoku. zboku, a fig. 4 — urzadzenie do
przenoszenia zespolow nozowych w wido-
ku zboku,

Fig. 2, 4 objasniaja sposéb zestawiania
zespolow nozowych przy pomocy urzadze-

nia pomocniczego. W lozyskach 41 osa-
dzone s3 dwa réwnolegte waly 42. Na
koficach waléw 42 osadzone sa kota zebate
43, zazebiajace sie¢ ze soba i stuzace do
napedzania waléw. Zboku obok watéw 42
osadzone sa w prowadnicach 44 lozyska
przesuwne 45, w ktérych osadzone sa wa-
ty 46 réwnolegle do watéw 42.
Wytwarzanie zespoléw nozowych u-
skutecznia si¢ w ten sposéb, ze najpierw
na waly 42 nasuwa si¢ obsady nozowe 18.
Obsady nozowe posiadaja na koricach kot-
nierze 47, o ktére opieraja sig p6zniej tar-
cze nozowe 19. Najpierw na jedng obsade

" nozowa I8 nasuwa si¢ tarcz¢ nozowa 19,

nastepnie nasuwa si¢ inng tarcze nozowsa
19 na sasiednia obsade 18, poczem nasu-
wa si¢ na waly pomocnicze 46 tarcze roz-
porowe 38, majace w przyblizeniu gru-
bosé tarcz nozowych. Nastepnie w dalszym
ciaggu nasuwa si¢ naprzemian tarcze mozo-
we 19 i tarcze rozporowe 48, dopéki nie
otrzyma si¢ calego zespolu nozowego o
zadanej szerokosci. Przy pomocy urzadze-
nia mastawczego, nieprzedstawionego na
rysunku, walce nozowe zostaja Sci$nigte w
kierunku osiowym tak, iz otrzymuja poza-
dang dlugosé. Podczas sciskania swobod-
ne kordice waléw 32 moga byé podparte
zapomoca lozysk nasuwanych., Tarcze no-
zowe zabezpiecza si¢ przed przekregceniem
si¢ wzgledem obsady nozowej 18 zapomo-
ca klina 49.

Gdy tarcze nozowe sg prawidlowo na-
stawione, to nastawia si¢ tarcze rozporo-
we 38, regulujac wysokosé lozysk 45, a
tem samem waléw pomocniczych 46. Za-
zg¢bianie si¢ tarcz rozporowych z nozami
zostaje w ten sposéb zachowane.

Tarcze nozowe na obydwéch walach
nozowych ocieraja si¢ o siebie. Zapomoca
kola napedowego, nieprzedstawionego na
rysunku, jedno z két zebatych 43 zostaje
wprawione w ruch obrotowy, a dzieki za-
z¢bianiu si¢ tego kola z drugiem kolem
z¢batem 43 obsady nozowe obracaja sie



w kierunkach przeciwnych. Podczas obra-
¢ania si¢ waléw pomiedzy tarcze nozowe
wsuwa si¢ materjal na wkladkli w postaci
taémy odpowiedniej szerokosci. Tasma 50
wchodzi zgéry pomiedzy tarcze mozowe i
zostaje pokrajana zapomoca tych tarcz na
poszczegélne pasma, majace szerokosé,
réwna szerokosci odstepu pomiedzy tar-
czami. Pocigte pasma pozostaja pomiedzy
tarczami nozowemi i obracaja sl¢ wraz z
niemi dokola obsady, owijajac si¢ dookola
tej obsady. Tarcze rozporowe 48, nasta-
wione na odpowiedniag wysokosé, wciska-
ja pasmo wkladki pomiedzy tarcze nozo-
we 1 tak, iz po wielokrotnem obréceniu
walcéw nozowych otrzymuje si¢ pierscient
wktadki, utworzony z mocno $cisnietego
pasma i majacy dokladnie szerokosé od-
stepu pomigdzy tarczami nozowemi. W, ce-
lu dobrego umocowania paska materjatu
mozna jednoczeénie wilaczaé kiej.

Tarcze rozporowe 48 zapewniaja pra-
widlowe weciskanie pasma. Jako materjalu
na wkladki uzywa sig¢ materjatu sprezyste-
go, do ktérego dodaje si¢ ponadto odpo-
wiedniego kleju, aby zapobiec rozwijaniu
si¢ odcigtego i zwinietego pasma. Dobrze
si¢ nadaje do tego celu materjal z masy
korkowej. Mozna réwniez stosowaé wktad-
ki papierowe. Jako klej mozna stosowaé
gume.

Po zestawieniu zespolu mozowego wyi-
muje si¢ go z urzadzenia pomocniczego i
przenosi przy pomocy odpowiedniego u-
rzadzenia transportowego, przedstawione-
go na fig. 3, do krajalnicy. Urzadzenie
transportowe sklada si¢ w zasadzie z ply-
ty podstawowej 52, posiadajacej rekojesci
51 i wglebienia, dostosowane do ksztattu
nozy oraz plyty 54. Plyte podstawowa za-
klada si¢ pod zespoly nozowe, a na ze-
spoly naklada si¢ plyte 54, ktéra posiada
réwniez odpowiednie wglebienia 55. Przy
pomocy $rub 56 laczy si¢ ze sobg obydwie
plyty 52 i 54 i zespoly nozowe sciaga sig z
waléw 42. Obsady nozowe 18 zsuwaja

si¢ przytem z waldw 42 w kierunku osio-
wym. Urzadzenie transportowe, przedsta-
wione na fig. 3, zapewnia utrzymanie sta-
nu zazebiania si¢ tarcz nozowych. W kra-
jalnicy zespoly nozowe moga byé nasu-
nigte w caloéci znéw w kierunku osiowym
na waty 11 i przymocowane do mich na
stale z jednej strony, a zapomoca sruby 21
moga by¢ ustalone w tem polozeniu.

Przed wyjeciem zespolu noZowego z
urzadzenia pomocniczego wyjmuje si¢
oczywiscie tarcze rozporowe 48 w kierun-
ku prostopadtym do osi waléw tak, iz ob-
sady nozowe wraz z tarczami nozowemi
moga byé bez przeszkody zsuniete z wa-
tow 42.

Zapomocy opisanego wyzej sposobu o-
trzymuje si¢ zespél mozowy, skladajacy
si¢ z dwéch wspélpracujacych ze soba
walcéw nozowych, ktére stanowig obsady
z umieszczonemi na nich naprzemian tar-
czami, nozowemi 19 i whkiadkami 20 o gru-
bosci, ré6wnej dokladnie szerokosci odste-
pu miedzy tarczami noZowemi.

Sktadanie walcéw nozowych mozna
przeprowadzi¢ réwniez wprost w krajalni-
cy, potrzebne jest jednak wtedy specjalne
urzadzenie pomocnicze do osadzenia tarcz
rozporowych 48. Przed rozpoczeciem kra-
jania walce nozowe moga byé nieco $ci-
$nigte jeszcze w kierunku osiowym. Dzieki
sprezystosci materjatu wkladki uzyskuje
si¢ przez to stale i dobre zazebianie sie
nozy. Gdy tarcze nozowe zostaja zuzyte
na powierzchniach bocznych, to sprezy-
sty materjal wkladki pozwala na dalsze
Sci$niecie zespolu w kierunku osiowym.

Jako materjal na wkladki mozna sto-
sowa¢ z dobrym wynikiem np. zywice
sztuczna, ktéra wklada si¢ pomiedzy tar-
cze nozowe w stanie, w ktérym daje sie
ona jeszcze ksztaltowaé, przyczem po o-
stygnieciu zZywicy nastepuje jej stwardnie-
nie, dzigki czemu nastepuje usztywnienie
zespolu nozowego.

W razie zniszczenia lub uszkodzenia



jednego noza mozna caly walec nozowy
bardz6 latwo naprawié¢ w ten sposéb, ze
odpowiedni néz przeciwny i néz zniszczo-
ny wybija si¢ z walca. Pozostale noze $ci-
ska si¢ wtedy w kierunku osiowym i znéw
otrzymuje si¢ prawidlowy walec nozowy.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania wspéldziala-
jacych ze soba zespoléw nozowych do kra-
jalnic do tytoniu, skladajacych sie z obro-
towych tarcz nozowych, znamienny tem, ze
obsady nozowe osadza si¢ na obracajacych
si¢ rownoleglych walach i nasuwa sie na
obsady naprzemian tarcze nozowe tak,
iz noze sasiednich obsad nozowych przyle-
gaja do siebie, przyczem pozadana odle-
glos¢ miedzy sasiedniemi tarczami nozo-
wemi utrzymuje si¢ zapomoca tarcz roz-
porowych, nasuwanych na waly pomocni-
cze, réwnolegle do waléw nozowych, po-
czem po zaci$nieciu osiowem tarcz na ob-
sadach wtlacza sie w odstepy miedzy tar-
czami paski materjalu, wpuszczone mie-
dzy tarcze nozowe i odciete z tego mate-
rjalu przez wprawienie w obrét waléw
z osadzonemi na nich obsadami i tarczami
nozowemi.
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2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze paski materjalu, pocigte zapo-
moca tarcz nozowych, wtlacza si¢ w od-
stepy miedzy tarczami zapomoca tarcz
rozporowych, wchodzacych pomiedzy tar-
cze nozowe.

3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienny tem, ze wraz z pasmem materjalu
wtlacza si¢ w odstepy migdzy tarczami no-
zowemi klej, laczacy ze sobg zwoje tego
pasma.

4, Odmiana sposobu wedlug zastrz.
1 — 3, znamienna tem, ze jako wkladke
w odstepy miedzy tarczami noZowemi
wtlacza sig sztuczna zywice w stanie plyn-
nym, ktéra nastepnie twardnieje.

5. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedtug zastrz. 1 — 4, znamienne tem,
ze posiada dwa réwnolegle osadzone i na-
pedzane waly, na ktére nasuwa si¢ obsa-
dy nozowe, oraz réwnolegle do mich, prze-
suwane poprzecznie do kierunku osi waty
pomocnicze, na ktére nasuwa si¢ tarcze
rozporowe.

Bezo Maschinenfabrik G.m.b. H.
Zastepca: 1. Myszczynski,

rzecznik patentowy.

Fig 1
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