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Znane dotychczas podktady kolejowe z
przypojonemi zeberkami posiadaja te wa-
de, ze w czasie spawania zmienia si¢ nie-
korzystnie struktura podkladu w miejscu
gléwnego obcigzenia. Inna wada polega na
malem bezpieczenstwie, co jest zaré6wno
spowodowane niejednolitoscia materjalu
podkladu, jak réwniez mozliwemi wadami
polaczenn spawanych.

Aby uniknaé powyzszych wad, propo-
nowano stosowaé podklady kolejowe, w
ktérych zeberka tworza z podkladem ca-
o$¢, a mianowicie zeberka lub wystepy wy-
kuwa si¢, wyttacza lub prasuje zapomoca
prasy kuZniczej jednoczesnie z wyrobem
podkladu. Jako materjal wyjsciowy stosuje

si¢ plaskowniki lub ksztaltowniki, ktérych
grubosé odpowiada wysokosci zeber, przy-
czem przy prasowaniu nadmierny materjal
zostaje wypchnigty na boki i tworzy roz-
szerzenie wlasciwego podkiadu. Taki spo-
s6b wyrobu posiada t¢ wade, ze na tlocze-
nie zatraca si¢ duzo energji, przez co pod-
ktady staja si¢ drozsze.

Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposéb wyrobu zelaznych podktadéow
wraz z Zeberkami z jednego kawalka; pod-
ktad zostaje utworzony przez przeksztalce-
nie materjalu wyjsciowego, wykonanego z
ptaskownikéw lub ksztattownikéw, zapomo-
cg kucia, sztancowania lub tloczenia. Spo-
s6b wedlug wynalazku posiada te zalete w
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poréwnaniu ze sposobami znanemi, ze na
przeksztalcenie zuzywa si¢ znacznie mniej
energji

Wedlug wynalazku pétfabrykat zaopa-
truje si¢ w Zebra, gdy ma on jeszcze plaski
ksztalt, a dopiero potem wytlacza si¢ na
ostateczny korytkowy ksztalt podkiadu.

W pierwszym zabiegu roboczym pélfa-
brykat zostaje najpierw doprowadzony do
szerokoséci, odpowiadajacej rozwinigtemu
profilowi podkladu.. -

Aby wydatek pracy przy tloczeniu byl
jak najmniejszy, przekréj podktadu pomie-
dzy zebrami w caloéci lub tylko miejscami
otrzymuje inny ksztalt co do szerokosci,
wysokosci lub grubosci anizeli normalne
podklady.

Na zalaczonym rysunku fig. 1 — 3
przedstawiaja przykladowo ksztalt polifa-
brykatu w przekroju poprzecznym, w wido-
ku zboku i zgéry, fig. 4 — 6 — poétfabrykat
po pierwszem tleczeniu, a fig. 7 — 9 — go-
towy podkiad.

Pélfabrykat 7 wedtug fig. 1 — 3 zostaje
najpierw wytloczony naksztalt wedlug fig.
4 — 6. Przekroj zaopatruje si¢ przytem je-
szcze w stanie plaskim w zZebra 2, przy-
czem zostaje rozszerzony o pewien procent
do szerokosci, odpowiadajacej przekrojowi
podkladu. Teraz nastepuje drugi zabieg
tloczenia, dajacy ostateczny korytkowy
ksztalt podkltadu 3 wedtug fig. 7 — 9.

Ksztaltowanie zeber w plaskim stanie

potfabrykatu moze byé wykonane réwniez
podczas walcowania. Réwniez ksztalt pét-

: fabrykatu moze by¢ inny.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu jednolitych zelaz-
nych podktadéw lub podobnych przedmio-
tow z zeberkami, przyczem zapomocg pra-
sy kuzniczej zeberka lub wystepy wykuwa
si¢, sztancuje lub wytltacza w jednym za-
biegu roboczym jednoczesnie z ksztaltowa-
niem podkladu z materjalu wyjsciowego,

‘wykohanego z plaskownikow lub ksztattow-

nikéw, znamienny ‘tem, ze pétfabrykat wy-
tlacza si¢ najpierw w plaskiej postaci na
wymagana szerokosé, odpowiadajch roz-
winietemu przekrojowi podkladu i zaopa-
truje si¢ w zebra, poczem przetwarza sie

‘na ostateczny korytkowy ksztalt podkiadu.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze przekr6j podkladu w §rodku po-
miedzy wystepami zeberkowemi catkowicie
lub tylko w pewnych miejscach otrzymuje
inne niz normalny podktad wykonanie pod
wzgledem szerokosci, wysokoser lub gru-
bosci.

Vereinigte Stahlwerke
Aktiengesellschaft.
Zastepca: [. Myszczyniski,

rzecznik patenlowy
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