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(57) Tiivistelmd

Rullien (1), nimenomaan paperirullien pakkaamiseen
tarkoitettu laite <isittd4 rullien pddtypintoihin
kiinnitettivien piitykansien (22) automaattisen
syStt8laitteen. Pddtykansien (22) varastointiosas-
tot on muodostettu t#ll8in vetolaatikkoina (20},
jotka on sijoitettu pdillekkdin hyllyn {(16) lokeroi-
hin (17). vetolaatikoiden kuljetuslaite (23) ottaa
aina yhden vetolaatikon (20) ao. lokeroista (17) ja
kdintdd sen ainakin suunnilleen pystysuoraan tybasen-
toon (20b). Tdmdn jdlkeen imuvoima tarttuu pddtykan~
teen (22), ja siirtid t4min sen laitteen ohjauspddhin,
jolla pddtykansi (22) kiinnitetdsn rullaan (1) . Veto-
laatikko (20) palaa t3114 vdlin takaisin lokeroonsa
(17).

t57) Sammandrag

Er anordning £6r f8rpackning av rullar (1), isynnerhet
pappersrullar, uppvisar en automatisk tillfdrsel av vid
frontsidorna fastsittbara frontlock (22). Hirvid har
lagringsplatser f8r frontlocken (22) bildats som
skjutlddor (20), vilka anoninats 8ver varandra i fack
(17) av en hylla (16). En skjutldde-transportanordning
{23) utdrager i vart och ett fall en skjutldda (20) ur
dess fack (17) och tippar den i en dtminstone 1 det
ndrmaste vertikal arbetsst¥llning (20b). Direfter
uttages frontlocket (22) medelst sugkraft och &verfdrs
till hdllarhuvudet i en anordning for fistande av front-
locket (22) pi rullen. Under mellantiden dterfdrs skjut-
lidan (20) till sitr fack (17).

Fig.2
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Laite rullien pakkaamiseksi

Keksintd koskee laitetta rullien pakkaamiseksi sy®t-
tdmdlld automaattisesti rullien pd&typintoihin asetettavat
péétfkannet, jossa laitteessa pddtykansisdili® sisdltéa
useita pddllekkdin sovitettuja varastotiloja eri kokoisten
pddtykansien vastaanottamiseksi, jossa valinnaisesti yksi
varastotiloista on saatettavissa tyBasentoon, jossa pddty-
kansi poistetaan imuvoiman avulla ja siirretd3n pddtykansi-
sdi1i86n ndhden siirretysti sovitetun, pditykannen rullaan
kiinnitettdvan kiinnityslaitteen pitopd&h&n, jossa kuljetin
kuljettaa pddtykannen pddtykansisdili®std kiinnityslaitteen
pitopddhdn ja péddtykansi k&ddnnetddn horisontaalisen akselin
ympdri rullan pddtypintaan ndhden samansuuntaiseen ja t&dmin
viereiseen pystytasoon.

Erddssd tdmdn tyyppisesséd pakkauslaitteessa (saksa-
lainen pat.hak. 29 44 331) varastointiosastot ovat pd&dllek-
kdin sijoitettuja levyjd, jotka k&intyvdt niiden ulkopuo-
lella olevassa yhteisessd pystyakselissa. Kuljetuslaite,
jossa on vaakasuora, imuvoimalla toimiva ohjausosa, tarttuu
ulospdin kddnnetyn levyn pd&dlld olevan kansipinon pdillim-
mdiseen pddtykanteen, kuljettaa sen puristusaseman puris-
tuslevynd toimivan pitopddn ylédpuolelle, k&ddntdd piitykan-
nen sielld pystyasentoon, laskee sen alas ja siirtdd sen
sitten ohjauspd&hdn. Tédssd rakenteessa esiintyy kuitenkin
vaikeuksia nostettaessa pddllimméinen pddtykansi pinosta ja
siirrettdessd se sitten vaaka-asennossa pakkauspuristimeen.
Imupaineen on jakauduttava t&118in mahdollisimman tasaises-
ti pddtykannen pintaan ja oltava lisdksi verrattain suuri.
Tdstd on taas seurauksena, ettd pienid p&Htykansia kdytet-
tdessd useat imuaukot jddvdt kannen ulkopuolelle ja synnyt-
tdvdt sivuvirtauksen, joka vaikuttaa haitallisesti teholli-
seen imupaineeseen. Rullien sy8tt8suunnassa tarvitaan li-
sdksi melkoisesti tilaa, ts. suunnilleen kaksi kertaa suu-
rimman pddtykannen halkaisija.

Nyt selostettavalla keksinn811& pyritid8n kehittidmidsn

sellainen em. tarkoitukseen k&dytettdvd laite, jossa pHidty-
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kansi pystytddn ottamaan vaikeuksitta varastointiosastosta
tuntuvasti pienemmdlld imuvoimalla.

Tdmd on keksinndn mukaan mahdollista siten, ettd va-
rastotilat on muodostettu vetolaatikoista, jotka on sovi-
tettu pddllekkdin hyllyn lokeroihin, ettd laitteessa on ve-
tolaatikoiden siirtolaite, joka ottaa kulloinkin yhden veto-
laatikon lokerostaan, kddntdd sen pystytasossa olevaan tyo-
asentoon ja vie sen pddtykannen ottamisen jdlkeen takaisin
lokeroon ja ettd kuljetin kuljettaa pystyasennossa olevan
pddtykannen hyllystd pitopddhdn.

Tdssd rakenteessa kansipinosta joudutaan ottamaan ja
siirtdmddn edelleen suunnilleen pystysuorassa olevia pddty-
kansia, joten imuvoima voi olla suhteellisen pieni, koska
sen ei tarvitse vaikuttaa kannen irrottamiseen ja sen kul-
jettamiseen liittyvid voimia vastaan. Kantta irroitettaes-
sa pinosta on nimittdin huomioitava vain imuaukkojen suun-
nassa toimiva irrotusvoima ja kantta kuljetettaessa taas
vain td118in esiintyvd pystysuora voima, mistd johtuen voi-
daan kdyttdd suhteellisen pienid imupditd, joiden halkaisi-
ja on pienempi kuin pienimmdn pd&dtykannen halkaisija. Vir-
hetoiminnot jd&vdt ndin ollen myds pieniksi. Pddtykansipi-
non kuljettaminen pystysuoraan tyBasentoon ei aiheuta my&s-
k&dn vaikeuksia, koska pinot kuljetetaan ja kd&dnnetddn laa-
tikossa. Koska laatikko vie pystyasennossa suhteellisen vd-
hdn lattiatilaa, saadaan keksinndn mukaisella rakenteella
my&s huomattava tilansddstd.

Rullan ldpikulkurata voi kulkea hyllyn ja pitopdadn
siirtymisen suunnassa ja rullaradan kummallekin puolelle
voidaan sijoittaa kaksi hyllyd siten, ettd niiden lokerot
ovat vastakkain ja vetolaatikot k&&ntyvdt ao. hyllyn ja
rullaradan vdliseen pystytasoon. Tilantarve on rullien la-
pimenosuunnassa tdl118in vain heiman suurempi kuin suurimman
pddtykannen halkaisija. Tarvittaessa kallistustilaa voidaan
kdyttdd hyllyn ja rullaradan vdlistd tilaa tai myS8s rulla-
rataan kuuluvaa tilaa. Kddnnetyt laatikot ovat joka tapauk-
sessa rullien ulkopuolella.

Eriissi suositettavassa rakenteessa laatikoiden kul-
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jetuslaitteessa on tietylle korkeudelle sijoitetut vaaka-
suorat poikittaisjohteet. Hyllyn korkeus sdddetddn tdl18in
siten, ettd poikittaisjohteiden jatkeena on aina yksi loke-
ro. Tamdn vuoksi poikittasjohteet voidaan kiinnittdi lait-
teen runkoon. Hyllyn nostolaite on helppo jdrjestdi.

Erddssd rakenteessa pitkittdiskuljetin on muodostet-
tu siirtolaitteena, jossa on pystysuora pitoelementti, joka
siirtdd aina yhden pddtykannen. Pitoelementti voidaan kiin-
nittdd vaaka-akselissa kddntyvddn varteen. Kaikki liikkeet
tapahtuvat samassa pystytasossa.

Erddssd toisessa rakenteessa pitkittdiskuljetin kuu-
luu taas osana laatikoiden kuljetuslaitteeseen ja kdsitt&i
pitkittdisjohteet, joiden avulla laatikko voidaan siirtdi
pystyasentoon. Tdstd johtuen kiinnityslaitteen pitopdd ot-
taa padtykannen suoraan laatikosta. Tdmdkin rakenne edel-
lyttdd keksinn®n mukaan vain suhteellisen pienid pitopditéi.

Pitopddn korkeutta voidaan sddtdd halkaisijaltaan
erilaisten rullien kdsittelemistd varten. My®s pitkittdis-
kuljettimen pitoelementin korkeutta voidaan sdidtii.

Erddssd suositettavassa rakenteessa laatikoiden kul-
Jetuslaite kddntdd laatikon alaspdin akselissa, joka on
hyllystd kauempana olevalla puolella, ja pitopdd ottaa pdi-
tykannen laatikosta. Laatikon yldpuoli on siis kiinnitys-
laitteen pitopddn puolella.

Erddn rakennevaihtoehdon mukaan laatikoiden kulje-
tuslaite kddntdd laatikon alaspéin akselissa, joka on hyl-
lyn puolella, ja siirtolaite ottaa pddtykannen laatikosta
seka siirtdd sen pitopddnd toimivalle pakkauspuristimen
levylle. Siirtolaite ottaa pddtykannen t&dl118in laatikon
avonaiselta puolelta ja siirtdd sen vastakkaisen pinnan
sitten kiinnityslaitteen pitopé&dhén.

Keksinnén mukaista laitetta voidaan kdyttdd pakkaus-
puristimen avulla liimattavien ulompien pddtykansien kiin-
nittdmiseen ja lisdksi myOs sisempien pddatykansien kiinnit-
tdmiseen ennen paperirullan kddrimistd pakkauspaperiin. T&-
tda varten laitteessa, jolla keskireidn k&sittdvdt sisemmit

pddtykannet kiinnitetddn hylsylld varustettuun rullaan, voi
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olla pitopdd, jossa on tulppasdiliddn yhdistetty kanava,
jota pitkin kiinnitystulpat voidaan tydnt&laitteen avulla
tydntdd sisempien pddtykansien reikiin ja rullan hylsyyn.
Tulppien automaattisydtdn avulla sisemmdt pddtykannet voi-
daan kiinnittdd sitten rullan pddtypintoihin.

Keksintd®d selostetaan nyt ldhemmin piirustuksessa
esimerkkeind esitettyjen suositettavien rakenteiden avulla,
jolloin

kuvio 1 on sivukuva keksinn®n mukaisesta pakkaus-
laitteesta,

kuvio 2 esittdd pddtykuvana sisempien pddtykansien
sdi11i6td kuvion 1 linjaa A-A pitkin,

kuvio 3 on tasokuva em. sdilidistd ja keskidinti-
asemasta kuvion 1 linjaa B-B pitkin,

kuvio 4 on pddtykuva keskidintiasemasta kuvion 1
linjaa C~C pitkin,

kuvio 5 on sivukuva keskidintiasemalla kdytettdvdsta
pitopddstd,

kuvio 6 on pddtykuva ulompien pddtykansien sdilidis=—
td kuvion 1 linjaa D-D pitkin,

kuvio 7 on tasokuva em. sdilidistd ja pakkauspuris-
timesta kuvion 1 linjaa E-E pitkin,

kuvio 8 on sivukuva kuvion 1 linjaa F-F pitkin, ja

kuvio 9 on osittainen tasokuva kuvion 8 mukaisesta
laitteesta.

Kuvion 1 mukaisessa pakkauslaitteessa pakattava pa-
perirulla 1 siirtyy nuolen 2 suuntaan. Pdadtykansisdilidstd
3 otetaan sisemmdt pddtykannet, jotka kiinnitetd&n kiinni-
tyslaitteen 4 avulla rullan 1 pddtypintoihin. Kiinnityslai-
te 4 toimii samalla keskidintiasemana rullan oikaisemiseksi
pakkausasemaan 5 ndhden. Pakkausasemalla rullaa 1 pySrite-
tdin telojen 6 avulla nuolen la suuntaan ja se kddritédn
pakkauspaperiradasta 7 tulevaan paperiin, joka vedetdan
pakkauspaperirullasta 8 (kdytettdvissd on useita erilevyi-
siid pakkauspaperirullia) sydttdtelojen 9 avulla. Vierei-
selld taittoasemalla 10 rullan pdiden yli menevdt pakkaus-

paperin reunat taitetaan sitten taittopydrdlla 11 sisemmadn
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pddtykannen ulkopintaan. Pddtykansisdilidistd 12 otetaan
sitten ulommat pddtykannet, jotka liimataan pakkauspuristi-
messa 13 paperirullien pddtypintoihin. Tdmdn jdlkeen val-
miiksi pakattu rulla 1 siirretddn nuolen 14 suuntaan. Pak-
kauslaitteeseen kuuluu runko 15, johon joitakin em. lait-
teita on kiinnitetty Jjoko kokonaan tai osittain.

Kuvioissa 2-5 ndhddédn kaksi pddtykansisdilidtd 3.
Niissd on pddllekkdin useita lokeroita 17, jotka ovat avo-
naisia keskitason 18 suuntaan. Hyllyd voidaan nuolen 19
esittdmdn nostolaitteen avulla nostaa asteittain yldspdin
katkoviivalla esitettyyn korkeuteen. Jokaisessa lokerossa
on vetolaatikko 20, jossa on pino 21 sisempid pddtykansia
22. Kansien halkaisija kasvaa ylhddltd alaspdin.

Laatikoiden kuljetuslaitteessa 23 on runko, joka kd-
sittdd poikittaisjohteet 24 ja ne yhdistdvdt pitkittdisvar-
ret 25. Runko muodostaa my8s pitkittdiskuljettimen 23a.
Rungon yldosassa on rullat 26, jotka liikkuvat pitkittdis-
johteessa 27, joka ulottuu keksiBintiasemalle 4. Laatikoi-
den kuljetuslaitteessa on nuolella 28 merkitty poikittais-
kdyttdlaite, jonka avulla poikittaisjohteeseen voidaan
siirtdd aina se laatikko 20, jonka lokero 17 on sdddetty
tdmdn poikittaisjohteen korkeudelle. Laatikko tulee tdlldin
asentoon 20a ja se voidaan kddntdd kddntSakselissa 29 kddn-
t8laitteella 30 nuolen 31 suuntaan, niin ettd se tulee
asentoon 20b, jossa laatikon avonainen puoli on keskitason
18 vastakkaisella puolella. Téssd asennossa laatikko siir-
retddn sitten nuolen 31 havainnollistaman pitkittdiskdytto-
laitteen avulla keskidintiasemalle 4, jossa se on asennossa
20c.

Keskidintiasemaan kuuluu kaksi keskiSintipukkia 32,
jotka liikkuvat ketjukdyttdlaitteen 33 avulla nuolien 34
suuntaan symmetrisesti keskitasoon 18 ndhden. Nuolen 35
esittdmidn nostolaitteen avulla voidaan sddatda pitopadn 36
korkeus keski8intipuksisa 32. Pitopddssd 36 on kuvion 5
esittdmdlld tavalla useita imuaukkoja 37, joiden avulla
pddtykansi 22 voidaan ottaa asennossa 20c olevasta laati-

kosta, kuten kuviossa 4 nuolilla 38 on esitetty. Tdmdn jdl-
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keen laatikko siirtyy samaa rataa pitkin takaisin lokeroon
17. Useita kiinnitystulppia 39 on sijoitettu tulppasdiliddn
40, jonka avulla tulpat voidaan sy6ttdd nuolen 41 suuntaan.
Tulpat voidaan tyontdd tyontdlaitteen 42 avulla nuolen 43
suunnassa pitopddn 36 reidn 44 ldpi keskitason 18 suuntaan.
Kun pitopdd 36 on laskettu rullan 1 akselin kohdalle Jja
molemmat keskidintipukit 32 on siirretty keskidintiasen-
toon rullan 1 pddtypintoihin, k8ynnistetddn tydntdlaite 42,
joka ty®ntdd kaksi tulppaa 39 (yhden rullan kumpaankin pda-
hidn) sisemmdn pddtykannen 22 ldpi rullan 1 hylsyyn 45, jol-
loin sisemmdt pddtykannet kiinnittyvdt rullaan 1.

Kuvioissa 2-4 oikealla ndkyvdt osat ovat peilikuvia.
T&d118in voidaan todeta, ettd rullien ldpimenosuunnassa el
tarvita enemmdn tilaa kuin suurimman pddtykannen 22 halkai-
sijaa suunnilleen vastaava tila.

Kuvioissa 6-9 havainnollistettujen toimintojen avul-
la ulompien pddtykansien syottd tapahtuu automaattisesti.
Molemmissa pddtykansisdilidissd 12 on nytkin hylly 46, jos-
sa on erilliset lokerot 47. Nuolen 49 esittdmdn nostolait-
teen avulla hylly voidaan nostaa katkoviivalla merkittyyn
korkeuteen. Jokaisessa lokerossa on vetolaatikko 50, jossa
on pino 51 ulompia pddtykansia 52. Laatikoiden kuljetus-
laitteessa 53 on poikittaisjohteet 54. Laitteistoon kuuluu
lisdksi nuolella 55 merkityt poikittaiskuljettimet, jotka
pystyvdt siirtdmdin laatikon poikittaisjohteita vastapddtad
olevasta lokerosta 47 asentoon 50a. KddntSlaite 56 kddntaa
laatikon k&dntdakselin 57 ympdri nuolen 58 suuntaan asen-
toon 50b, jolloin laatikon avonainen puoli on keskitasoon
18 pdin. Siirtolaite muodostaa pitkittdiskuljettimen 59.
Siind on ohjauspdd 60, joka on ohjauspddtd 36 vastaavalla
tavalla varustettu imuaukoilla ja kiinnitetty kddntdvarteen
61, joka kddntyy vaaka-akselissa 62. Akseli 62 on kiinni-
tetty lohkoon 63, joka liikkuu tangoissa 64 edestakaisin
nuolen 73 suuntan. Pitopdd ottaa imuvoiman avulla yhden
pddtykannen asennossa 50b olevasta laatikosta ja siirtda
sen nuolen 65 suunnassa pakkauspuristimen 13 puristuslevyn

66 eteen. Pitop&din 60 imuvoima on esitetty nuolilla 67.
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Pitopddtd voidaan tarvittaessa siirtdad lisdksi ao. kdyttd-
laitteella nuolen 68 suuntaan.

Puristuslevyssd 66 on useita imuaukkoja 69, joten se
voi toimia ulompien pddtykansien ohjauspddnd. Puristuslevy
on kiinnitetty lohkoon 70, jota voidaan siirtd3 kdyttdlait-
teen 71 avulla rataa 72 pitkin. Tdlld tavoin puristuslevyn
66 kiinni pitdmd pddtykansi voidaan liimata valmiiksi paka-
tun rullan 1 pddtypintaan.

Tdssd rakenteessa pddtykansis&ilidt 12 ovat suhteel-
lisen ldhelld rullarataa, mutta siitd huolimatta nuolen 58
osoittama k&didntSliike on mahdollinen, koska t&ll6in voidaan
kdyttdd hyvdksi niitd ajankohtia, jolloin sdilididen 12 va-
lissd ei ole rullaa. Asennosisa 50a ja 50b rullan ldpimeno
tapahtuu esteettd.

Erilaiset kdyttSlaitteet voivat olla hydraulisia,
paineilmalaitteita tai s@hk6l1ld toimivia laitteita, mutta
my8s muut jo kdytdssd olevat rakenteet ovat mahdollisia.
Sdilididen 3 ja 12 nostoliikkeen ohjaus tapahtuu aikaisem-
min mitatun rullan halkaisijan perusteella. Sama koskee
my8s ohjauspdidn 36 ja ohjausosan 60 nostoliikkeen ohjausta.
Jotta pddtykannet 22 eivdt pddsisi putoamaan ulos laatikoi-
den ollessa asennoissa 20b ja 50b, laatikoita voidaan kal-
listaa hieman pystytasoon ndhden. Laatikoihin voidaan my&s
jdrjestdd pidikkeet, jotka tarttuvat kulloinkin pd&dllimmdi-
sen pddtykannen reunaan niin kevyesti, ettd ao. voimat pys-

tyvdt irroittamaan pddtykannen pidikkeista.
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Patenttivaatimukset:

1. Laite rullien pakkaamiseksi sydttdmdlld automaat-
tisesti rullien pddtypintoihin asetettavat pddtykannet,
jossa laitteessa pddtykansisdilid (3, 12) sisdltdi useita
pddllekkdin sovitettuja varastotiloja (17, 47) eri kokois-
ten pddtykansien (22, 52) vastaanottamiseksi, jossa valin-
naisesti yksi varastotiloista on saatettavissa tydasentoon,
jossa pddtykansi poistetaan imuvoiman avulla ja siirretddn
pddtykansisdilitdn ndhden siirretysti sovitetun, pddtykan-
nen rullaan kiinnittdvdn kiinnityslaitteen (4) pitopdi-
hdn (36, 60), jossa kuljetin (23a, 59) kuljettaa pddtykan-
nen pddtykansisdiliBstd kiinnityslaitteen pitopddhdn ja
pddtykansi kddnnetddn horisontaalisen akselin ympdri rul-
lan pddtypintaan ndhden samansuuntaiseen ja tdmdn vierei-
seen pystytasoon, t un n e t t u siitd, ettd varastoti-
lat on muodostettu vetolaatikoista (20, 50), jotka on sovi-
tettu pddllekkdin hyllyn (16, 46) lokeroihin (17, 47),
ettd laitteessa on vetolaatikoiden siirtolaite (23, 53),
joka ottaa kulloinkin yhden vetolaatikon lokerostaan, k&dn-
tdd sen pystytasossa olevaan tySasentoon (20b, 50b) ja vie
sen pddtykannen (22, 52) ottamisen jdlkeen takaisin loke-
roon ja ettd kuljetin (23a, 59) kuljettaa pystyasennossa
olevan pddtykannen hyllystd pitopddhan (36, 60).

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laite, t un -
nettu siitd, ettd rullan ldpikulkurata kulkee hyllyn
(16, 46) ja pitopddn (36, 60) siirtymisen suunnassa, ettd
kaksi hyllya (16, 46) on sovitettu molemmin puolin rullan
ldpikulkurataa lokerot (17, 47) toisiinsa pdin kddntyneind
ja ettd vetolaatikot (20, 50) ovat kddnnettdvissd ao. hyl-
lyjen ja rullan ldpikulkuradan vdliseen pystyasentoon
(20b, 50b).

3. Patenttivaatimuksen 1 tai 2 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd vetolaatikoiden kuljetuslait-
teessa (23, 53) on korkeussuunnassa kiintedt, vaakasuorat
poikittaisjohteet (24, 54) ja ettd hyllyn (16, 46) korkeus
voidaan s&dtdd niin, ettd aina yksi lokero (17, 47) on

poikittaisjohteiden jatkeena.
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4. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 3 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd pitkittdiskuljetin on muodos-
tettu siirtolaitteena (59), jossa on pystysuora pitoele-
mentti (60), joka siirtd& aina yhden pddtykannen (52).

5. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, t u n -
nettu siitd, ettd pitoelementti (60) on kiinnitetty
vaaka-akselin (62) ympdri kddntyvddn varteen (61).

6. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 3 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd pitkittdiskuljetin (23a) kuu-
luu osana vetolaatikoiden kuljetuslaitteeseen (23) ja ki-
sittdd pitkittdisjohteet (27), joiden avulla aina yksi ve-
tolaatikko (20) voidaan siirtd@d pystyasentoon.

7. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 6 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd pitopddn (36) korkeutta voi-
daan s&atéaa.

8. Patenttivaatimuksen 4 mukainen laite, t u n -
nettu siitd, ettd pitkittdiskuljettimen pitoelementin
(60) korkeutta voidaan saddtii.

9. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 8 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd vetolaatikoiden kuljetuslaite
(23) kddntdd vetolaatikon (20) alaspdin akselin (29) ympé-
ri hyllystd (16) poispdin olevalla puolella, ja ettd pito-
pdd (36) poistaa pddtykannen (22) vetolaatikosta.

10. Jonkin patenttivaatimuksen 1 - 8 mukainen laite,
tunnettu siitd, ettd vetolaatikoiden kuljetuslaite
(53) k&dntdd vetolaatikon (50) alaspdin akselin (57) ympé-
ri hyllyyn (46) pdin olevalla puolella, ja ettd siirtolai-
te (59) poistaa pddtykannen (52) vetolaatikosta ja siirtdi
sen pitopddnd toimivaan pakkauspuristimen levyyn (66).

11. Patenttivaatimuksien 1 - 10 mukainen laite,
tunnet tu siitd, ettd pitopddt (36) keskireidlld va-
rustettuja sisempid pddtykansia (22) varten on muodostettu
rullien keskiéintiaseman‘(4) puristuspintoihin ja kummassa-
kin niissd on tulppasdilibd®n (40) yhdistetty kanava (44),
jota pitkin kiinnitystulpat (39) voidaan tydnt8laitteen
(42) avulla tydntdd sisempien pd&tykansien (22) reikiin ja
rullan (1) hylsyyn (45).
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Patentkrav:

1. Anordning f6r fdrpackning av rullar med automa-
tisk tillfdrsel av mot rullarnas frontsidor anldggbara
frontlock, 1 vilken anordning frontlockmagasinet (3, 12)
omfattar flera O6ver varandra anordnade uppbevaringsrum (17,
47) f6r mottagning av frontlock (22, 52) av olika storlek,
vari ett av uppbevaringsrummen valfritt kan bringas 1 ett
arbetslige, i vilket ett frontlock uttages medelst sugkraft
och 8verfdrs till ett 1 f&rhallande till frontlockmagasinet
férskjutet anordnat hallarhuvud (36, 60) av en fdstnings-
anordning (4) f&r fdstande av ett frontlock pa rullen, vari
en transportdr (23a, 59) transporterar frontlocket fran
frontlockmagasinet till fédstanordningens hallarhuvud och
frontlocket vrids kring en horisontal axel till ett verti-
kalt plan invid och parallellt i f&6rhadllande till rullens
frontsida, k 8 nne t e c knad ddrav, att uppbevarings-
rummen bildats av skjutlddor (20, 50), som anordnats ovan-
f8r varandra i hyllans (16, 46) fack (17, 47), att anord-
ningen omfattar en skjutldde-transportdr (23, 53) som 1
varje enskilt fall utdrager en skjutlada ur dess fack, tip-
par densamma i ett vertikalt arbetsldge (20b, 50b) och ater-
f6r den i facket efter uttagande av frontlocket (22, 52)
och att transportdren (23a, 59) transporterar frontlocket 1
ett vertikalt ldge fran hyllan till hallarhuvudet (36, 60).

2. Anofdning enligt patentkravet 1, k @ n n e -

t ec knad dirav, att rullgenomgangsbanan gdr 1 hyllans
(16, 46) och hallarhuvudets (36, 60) férskjutningsriktning,
att tvad hyllor (16, 46) anordnats pd vardera sidan av rull-
genomgangsbanan med mot varandra vianda fack (17, 47), och
att skjutladdorna (20, 50) kan tippas i ett mellan ifragava-
rande hyllor och rullen beldget vertikalldge (20b, 50b).

3. Anordniﬁg enligt patentkravet 1 eller 2, k adn -
netecknad dirav, att skjutldde-transportdren (23,
53) uppvisar i vertikalriktningen fasta, horisontala tvdr-
gejder (24, 54) och att hyllans (16, 46) hdjd kan regleras
sd, att ett fack (17, 47) i varje enskilt fall befinner sig
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4. Anordning enligt nagot av patentkraven 1 - 3,
k@8dnnetecknad ddrav, att langstransportdren bil-
dats som en Overfdringsanordning (59), vilken omfattar ett
vertikalt hallarelement (60), vilket i varje enskilt fall
transporterar ett frontlock (52).

5. Anordning enligt patentkravet 4, k d n n e -

t ec knad ddrav, att hdllarelementet (60) dr fdst vid
en kring en horisontal axel (62) svdngbar arm (61).

6. Anordning enligt nagot av patentkraven 1 - 3,

k annetecknad didrav, att ldngstransportdren (23a)
utgdr en del av skjutlade-transportdren (23) och omfattar
ldngsgejder (27), med hjdlp av vilka i varje enskilt fall
en skjutlada (20) kan f8rskjutas till ett vertikalldge.

7. Anordning enligt n&got av patentkraven 1 - 6,

k annetecknad ddrav, att hallarhuvudets (36)
héjd kan regleras.

8. Anordning enligt patentkravet 4, k d n n e -

t ec knad ddrav, att h6jden av ldngstransportdrens
hdllarelement (60) kan regleras.

9. Anordning enligt ndgot av patentkraven 1 - 8,

k d&nnetecknad ddrav, att skjutlédde-transportdren
(23) tippar skjutl&dan (20) nedat kring en axel (29) pa& den
bort fran hyllan (16) vidnda sidan, och att h&llarhuvudet
(36) uttager frontlocket (22) ur skjutladan.

10. Anordning enligt ndgot av patentkraven 1 - 8,
kdnnetecknad dirav, att skjutldde-transportdren
(53) tippar skjutlddan (50) nedat kring en axel (57) pa den
mot hyllan (46) vdnda sidan, och att Sverfdringsanordningen
(59) uttager frontlocket (52) frdn skjutlddan och Overfdr
det till den som hdllarhuvud verkande packpresskivan (66).

11. Anordning enligt patentkraven 1 - 10, k d n n e -
tecknad dirav, att hdllarhuvudena (36) £f6r de med
ett centralt hdl fbrsedda inre frontlocken (22) utformats i

tryckytorna av rullcentreringsstationen (4) och vardera av

dem uppvisar en till ett pluggmagasin (40) fdrbunden kanal (44),

genom vilken hdllarpluggar (39) medelst en skjutanordning
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(42) kan skjutas in i frontlockens (22) hal och i rullens

(1) hylsa (45).

Viitejulkaisuja-Anfdrda publikationer

Hakemus julkaisuja:=-Ansdkningspublikationer: Saksan liittotasavalta-
FSrbundsrepubl iken Tyskland(DE) 2 944 331 (B 65 B 25/14), 1 586 018

(81 a 7/10).

Patenttijulkaisuja:-Patentskrifter: Suomi-Finland(F1) 43 404

(B 65 B 25/14) . Iso-Britannia-Storbritannien(GB) 1 181 300 (B 05 C 5/02).
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