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Diamantsiigeblatt.

@ Das Diamantsigeblatt besteht aus einem plattenfor-

migen, mit Sicken (5, 5°) versehenen Tragteil (1), an
dessen Stirnseite ein gesinterter Abtrageteil (2) aus granu-
liertem Diamantabrieb und Bindemetallpulver befestigt
ist. Im gesinterten Abtrageteil (2) ist auf beiden Seiten des
Ségeblattes eine Anzahl Nuten (3) angeordnet, die radial
ausgerichtet und an beiden Randpartien am gesinterten
Abtrageteil (2) offen sind. Der gesinterte Abtrageteil (2) ist
durch ein Drahtnetz verstdrkt. Ein solches Kreissdgeblatt
vereinigt die Eigenschaften von solchen mit kontinuierli-
chem Rand und mit segmentiertem Rand. Der Sigespan-
auswurf ist durch die offenen Nuten (3) verbessert und das
Ségeblatt klemmt dadurch nicht, wodurch die Lebens-
dauer vergrossert ist.
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PATENTANSPRUCHE

1. Diamantségeblatt zum Schneiden harter Materialien,
insbesondere von Stein oder Beton, bestehend aus einem
Tragteil (1, 1") aus Stahlblech und einem Abtragteil (2,9, 11)
aus gesintertem Material, bestehend aus einer Mischung von
Diamantabrieb-Partikeln und Bindemetallpulver, welcher
Abtragteil (2, 9, 11) an einer Stirnseite des Tragteils (1, 1)
befestigt ist, dadurch gekennzeichnet, dass der Tragteil (1,
1’} mit einer Anzahl Sicken (5, 5") versehen ist, derart, dass
die zwei Seiten des Sdgeblattes gewellte Oberflichen mit
Waulsten (5) und Vertiefungen (5°) aufweisen, und dass der
Abtragteil (2,9, 11) derart mit einer gleichen Anzahl durch-
gehender Nuten (3) wie die Anzahl Sicken (5, 5) versehen
ist, dass jeweils Nuten (3) und Sicken (5, 5°) zueinander
fluchtend angeordnet sind, um eine Leitung fiir Kiihlflissig-
keit zu bilden.

2. Ségeblatt nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Nuten (3) und Sicken (5, 5) der einen Seite des Si-
geblatts gegeniiber den Nuten und Sicken (5, 5) der anderen
Seite des Sdgeblatts auf Mitte gegeneinander versetzt sind,
und dass der Abtragteil (2, 9, 11) durch eine Einlage aus ei-
nem Drahtgeflecht (7) verstarkt ist.

3. Ségeblatt nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass jede Nute (3) des Abtragteils (2, 9, 11) mit ih-
rer einen Offnung an jeweils eine Sicke (5, 5°) anschliesst.

4. Ségeblatt nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass der Tragteil als Kreisscheibe (1) ausge-
bildet ist.

5. Sdgeblatt nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass senkrecht zur peripheren Stirnseite der Kreisscheibe (1)
eine Rippe (6) vorhanden ist, und dass der an der Rippe
beidseits anliegende Abtragteil (2, 9) und ebenso das an der
Rippe (6) anliegende Drahtgeflecht (7) zusammen gesintert
sind.

6. Sigeblatt nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Nuten (3) geradelaufend und radial zur Kreisscheibe
(1) angeordnet sind.

7. Sageblatt nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die Nuten (3) bogenférmig mit wenig-
stens angenéhert radialer Ausrichtung angeordnet sind.

8. Sdgeblatt nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Kreisscheibe (1) mit auf ihrem Umfang verteilt an-
geordneten radialen Schlitzen (8) versehen ist, die sich um
eine begrenzte Linge von der Peripherie (8) aus gegen deren
Zentrum erstrecken, und dass der Abtragteil (2, 9, 11) durch
jeweils separate, gesinterte, gebogene und an den durch zwei
benachbarte Schlitze (8") begrenzten Rand-Segmenten (9)
der Kreisscheibe (1) angeordneten Abtrageteilsegmente (9°)
mit gleicher Kriimmung wie die Peripherie der Kreisscheibe
(1) gebildet ist.

9. Sdgeblatt nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, dass der Tragteil als Stahlband (1) ausgebil-
det ist.

10. Sageblatt nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
dass der Abtragteil aus mehreren geraden Stiicken (11”) aus
gesintertem Material besteht, die im Abstand voneinander
an der einen Langskante des Stahlbandes (1) befestigt sind.

BESCHREIBUNG
Die vorliegende Erfindung betrifft ein Diamantsigeblatt
gemiss dem Oberbegriff des unabhéngigen Patentanspruchs
1.
Kreisformige Ségebldtter und bandférmige Sageblatter
sind als Werkzeuge zum Schneiden von harten Materialien
bekannt, wobei beim kreisformigen Sdgeblatt zwei Arten be-
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kannt geworden sind, ndmlich mit durchgehendem Rand
oder mit segmentiertem Rand, wihrend beim bandférmigen
Sageblatt zwischen Gattersdge und Bandsige unterschieden
wird.

Nachfolgend sind Vor- und Nachteile bei der Verwen-
dung der verschiedenen Sdgebldttern dargestellt:

Das Kreissdgeblatt mit ununterbrochenem Rand ist der-
art ausgebildet, dass eine granulierte Abtrageschicht am ge-
samten Umfang einer Kreisscheibe aus Stahl befestigt ist, so
dass kein Streifenbild in Folge der Sdgebewegung auf der
Schnittfliche des geschnittenen Materials erscheint und die
Schnittfldche schon ist, ferner wird selten ein Brechen des
Ségeblattes festgestellt. Der Nachteil eines solchen Sdgeblat-
tes besteht darin, dass es mit einer niedrigen Schnittge-
schwindigkeit arbeitet.

Das Kreissigeblatt mit segmentiertem Rand ist derart
aufgebaut, dass mehrere Segmente mit einer granulierten
Abtrageschicht an einer Kreisscheibe angebracht sind, wobei
am dusseren Umfang der Kreisscheibe Schlitze gebildet sind,
so dass der Bogen von jedem Segment als Schnittkante
wirkt, um die Schnittgeschwindigkeit zu erhéhen. Dieses Si-
geblatt erzeugt jedoch in der Schnittfldche ein Streifenbild
als Folge der Bewegung und hat dariiber hinaus noch den
Nachteil, dass die Segmente abbrechen konnen.

Die oben erwihnte Unterscheidung gilt auch fiir ein
bandf6érmig ausgebildetes Sdgeblatt; deshalb sind dessen
Vorteile und Nachteile auch anndhernd dieselben, wie oben
aufgefiihrt wurde.

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein
Diamantséigeblatt zu schaffen, bei dem die Vorteile der her-
kémmlichen Sdgeblitter beibehalten sind, aber bei denen die
Nachteile behoben sind.

Erfindungsgemadss wird dies durch die Merkmale im
kennzeichnenden Teil des unabhéngigen Patentanspruchs 1
erreicht.

Nachfolgend wird die Erfindung an Ausfithrungsbeispie-
len erldutert. In der Zeichnung zeigt:

Fig. 1 eine Draufsicht auf ein Kreissdgeblatt mit konti-
nuierlichem Rand,

Fig. 2 eine Stirnseitenansicht des Sdgeblattes nach Fig.

Fig. 3 eine Schnittansicht zur Darstellung der Befesti-
gung des gesinterten Abtrageteils, der aus granuliertem Dia-
mantantrieb in einer Matrix besteht, an einer Kreisscheibe
mittels Verstdrkung durch ein Drahtnetz, das gleichzeitig in
den gesinterten Abtrageteil eingesintert wurde,

Fig. 4 eine Draufsicht auf ein Kreisségeblatt mit segmen-
tiertem Rand,

Fig. 5 eine Stirnseitenansicht des Kreissdgeblattes nach
Fig. 4,

Fig. 6 eine Draufsicht auf eine Partie eines bandférmigen
Ségeblattes,

Fig. 7 eine Seitenansicht des Sdgeblattes nach Fig. 6, und

Fig. 8 und 9 Diagramme zur Darstellung des Abriebver-
lustes und Energieaufnahme im Vergleich zwischen her-
kémmlichen und erfindungsgemaéssen Sageblattern.

Wie erwihnt, zeigen Fig. 1 und 2 ein Beispiel fiir ein
Kreissdgeblatt. Die Bezugsziffer 1 bezeichnet eine Kreis-
scheibe aus Stahl und Bezugsziffer 2 einen gesinterten Abtra-
geteil mit granuliertem Diamantabrieb in einer Matrix. Der
gesinterte Abtrageteil 2 besteht aus einer Mischung von Dia-
mantabriebpartikeln und einem Bindemetallpulver. Die Be-
zugsziffer 3 bezeichnet eine Anzahl von Nuten, die abwech-
selnd an den zwei Seiten des Sageblattes auf dem gesinterten
Abtrageteil angeordnet sind, wie aus Fig. 2 deutlich hervor-
geht. Diese Nuten 3 sind beidseits des ringférmigen Abtrage-
teils offen, so dass Kiihlfliissigkeit durchfliessen kann und
sie sind geradlinig oder bogenférmig mit wenigstens angena-
hert radialer Ausrichtung angeordnet. Wie Fig. 3 zeigt, weist

1,



. der periphere Rand 4 der Kreisscheibe 1 eine diinnere Partie
als Rippe 6 auf und ein ringformiges Drahtnetz 7, das an die-
ser diinnen Partie 6 anliegt. Die Mischung aus Diamantgra-
nulat und Bindemetallpulver die die diinne Partie hilt und
das ringférmige Drahtnetz 7 beidseits hilt, wird von beiden
Seiten her simultan gesintert, wodurch der gesinterte Korper
2 an der Kreisscheibe 1 haftet. Die peripheren Kanten der
Nuten wirken als Messerschneiden. Infolge der Nuten in die-
ser Anordnung und weil eine grosse Anzahl von Nuten vor-
handen ist, wird die Schneideigenschaft verbessert, wihrend
gleichzeitig auch die Schaittgeschwindigkeit vergrossert
wird. :

In Fig. 1 bedeutet die Referenzziffer 5 eine radial ange-
ordnete, durch Sicken 5" gewellte Partie in der Oberfliche
der Kreisscheibe 1. Eine solche gewellte Partie verbessert die
Stabilitit der Kreisscheibe und deshalb wurde ermdglicht,
die Herstellungskosten zu senken, indem eine diinnere Stahl-
platte als bei bisherigen Sigebléttern bei gleichem Durch-
messer verwendet werden konnte. Dariiber hinaus ist die
Anzahl Sicken 5’ gleich der Anzahl Nuten 3 in der Oberfla-
che des gesinterten Abtrageteils 2, wobei diese Vertiefungen
zueinander fluchtend angeordnet sind, damit das Kiihlwas-
ser ohne Widerstand infolge Zentrifugalkraft durchfliessen
kann und der gesinterte Kdrper in Betrieb nicht durch Rei-
bung erhitzt wird. Als Folge davon werden Spéne aus den
Nuten herausgespiilt und die Oberfliche kann nicht verstop-
fen, so dass die Kosten fiir die Zurichtung eingespart werden
und die Lebensdauer verlingert werden konnte.

Durch den Aufbau des Ségeblattes in einer Weise, dass
die Sicken 5’ mit den Nuten 3 kommunizieren, wobei die
Nuten 3 radial oder mit identischer Kriimmung daran an-
schliessen, kann die Kiihlifliissigkeit leicht abfliessen. Indem
die Sicken 5’ nicht bis ins Zentrum gefiihrt sind konnte be-
wirkt werden, dass die Festigkeit der Scheibe noch vergros-
sert wurde.

Im Fall, dass der Durchmesser des Kreisségeblattes gros-
ser als 300 mm ist, kann das Ségeblatt segmentiert ausgebil-
det werden, wobei die Randpartie der Kreisscheibe 1 radiale
Schlitze 8" aufweist, wie Fig. 4 und 5 zeigen, und eine Anzahl
gebogene Segmente 9 erzeugen, von denen jedes mit einem
separat gesinterten gekriimmten Abtrageteilsegment 9’ ver-
sehen ist, von denen jedes auch wieder durch ein Drahtge-
flecht 10 verstirkt ist. Die Nuten 3 der einen Seite des Sage-
blattes sind gegeniiber der Nuten der anderen Seite des Sédge-
blattes auf Mitte gegeneinander versetzt angeordnet. Die
Wirkung dieser Verstdrkung mit dem Drahtgeflecht ist die-
selbe, wie die bei Fig. 3.

Fig. 6 und 7 zeigen ein Beispiel, wonach die vorliegende
Erfindung bei einem bandférmigen Sdgeblatt mit einem
Stahlband 1’, nimlich fiir ein Bandsigeblatt oder ein Gatter-
sdgeblatt, angewendet ist. In diesem Fall sind die Teile 11
(Fig. 7) gerade und die Nuten 3 sind zick-zack-formig an bei-
den Seiten des Ségeblattes gegeneinander auf Mitte versetzt
angeordnet. Ein solches Abtrageteilsegment 11’ ist ebenfalls
gesintert wie vorn erwdhnt, mit einem verstirkenden Draht-
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geflecht 12, um das Segment 11" am Stahlband 1" mittels Lo-
ten zu befestigen, wie es allgemein bekannt ist.

Fig. 8 und 9 zeigen Diagramme von Priifresultaten zum
Vergleich der Schneidfahigkeit der vorgeschlagenen Sége-
blitter mit herkommlichen Sdgebléttern unter den folgenden

Bedingungen:
1. Material: ~ A: Herk6mmliches segmentiertes Kreissige-
blatt
B: Kreisformiges Sdgeblatt gemdss Fig. 1
und 2 nach der Erfindung

2. Abmessungen: Beide mit Durchmesser von 105 mm und
einer Schnittdicke von 2,0 mm.

3. Zu schneidendes Material: Granit (aus Inada, Japan)
4. Schnittiefe: 7 mm :
5. Vorschub: 130 mm pro Minute
6. Drehzahl: 12 000 U pro Minute
7. Antrieb: Handscheibenschleifmaschine

Wie aus Fig. 8 deutlich ist, betrigt der Abriebverlust des
Gegenstandes B weniger als 60% des herkommlichen Ge-
genstandes A, wihrend Fig. 9 deutlich zeigt, dass auch bei
grosserer Schnittiefe keine hohere Leistung bendtigt wird.
Aus diesem ist erwiesen, dass die Sdgeblétter geméss der Er-
findung gegeniiber herkommlichen Kreisséigebléttern ver-
bessert sind.

Indem die Kreissdgeblétter nach der Erfindung ausgebil-
det sind, zeigen sie folgende verbesserte Wirkungen gegen-
iiber den herkdmmlichen Kreissdgeblattern:

1. Kreissdgeblatt:

a) Es hat die Vorteile der kontinuierlichen Randpartie
und des segmentierten Randes kombiniert. Das heisst, eine
grosse Anzahl Nuten befinden sich beidseits des gesinterten
Abtrageteils, so dass die Schnitteigenschaften des segmen-
tierten Ségeblattes und die Festigkeit des Sdgeblattes mit
kontinuierlichem Rand erreicht wurden.

b) Durch eine grosse Anzahl Nuten, die gegeneinander
versetzt und auf die Sicken ausgerichtet angeordnet sind,
werden Sdgespidne gut ausgeworfen, und es bildet sich kein
Verstopfen infolge des Belegens der Oberfliche, so dass so-
wohl Schneideigenschaft wie Wirkungsgrad verbessert sind.

c) Die Trégerscheibe ist mit einem ringférmigen gesinter-
ten Abtrageteil das durch ein Drahtgeflecht verstérkt ist ver-
sehen, wodurch die Festigkeit des Tragteils vergrossert wird
und das Sdgeblatt nicht brechen kann. Dementsprechend ist
die Sicherheit vergréssert und die Lebensdauer verldngert.

2. Bandf6rmiges Ségeblatt:

Die beiden Seiten von jedem Segment sind mit einer gros-
sen Anzahl Nuten versehen und dariiber hinaus ist jedes Seg-
ment mit einem Drahtnetz verstirkt und als Resultat von
Versuchen hat sich bewahrheitet, dass diese Sdgeblatter die-
selbe Wirkung haben wie die Kreissdgeblitter.

3. In jeder Art von Ségeblittern geniigt infolge einer grossen
Anzahl Nuten eine geringere Menge von Diamantpartikeln
in Bindemetallpulver, so dass ein Sdgeblatt nach der Erfin-
dung dariiber hinaus noch giinstig beziiglich der Kosten ist.
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