R B e ML TN INETITVE TS 100 236l WAl i

AMT FOR ERFINDUNGS- UND PATENTWESEN

NTSCHRIEFT §42554

AusschiieRungspatent
Erteilt gem3B § 5 Absatz 1 des Anderungsgesetzes zum Patentgesetz

in der vom Anmelder eingereichten Fassung verdffentlicht

Int.CI.é
(11) 142 556 (44) 02.07.80 3(51) C 09 B 67/00

(21 AP C 09 B / 211 866  (22) = 29.03.79

(71) siehe (72)

(72) . Desiderius, Rudolf, DD

(73)  siehe (72)

(74) Rudolf Desiderius, 8053 Dresden, Wagnerstraee 6

-

. (54) Selbstfixierende Vordruckfarbe zum Markieren von Werkstoffen-

(57) Die Erfindung betrifft eine selbstfixierende Vordruckfarbe zum
Markieren von Werkstoffen. Es soll eine Vordruckfarbe geschaffen
werden, die bei ihrer Anwendung keine Staubbildung verursacht und auf
verschiedenen Werkstoffen ohne Nachbehandlung gut haftet. Sie soll

in einem flissigen Zustand verarbeitet werden kdnnen, mit Wasser
mischbar sein und mit Hilfe von Wasser vom Werkstoff wieder entfernbar
- sein. Die erfindungsgemidfe Vordruckfarbe enth&lt ein Pigment, ein
Harz, Polydthylenglykol mit einem mittleren Molekulargewicht von iliber
1200, einen das Harz und das Polydthylenglykol lésenden Stoff und
gegebenenfalls noch Hilfsstoffe. Dabei nimmt der mengenmifige Anteil
des Harzes und des ihn und des polydthylenglykolldésenden Stoffes

mit steigendem mittlerem Molekulargewicht des Polydthylenglykols ab.
Bei mittleren Molekulargewichten iiber 2900 enthilt die Vordruckfarbe
nur noch dieses, das Pigment und gegebenenfalls die Hilfsstoffe., Bei
der Herstellung der Vordruckfarbe werden das Pigment und das Harz in
einer Polydthylenglykolschmelze dispergiert. Nach Abkithlung werden

der harz- und polydthylenglykollésende Stoff und die Hilfsstoffe
zugesetzt.
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Titel der Erfindung
Selbstfixierende Vordruckfarbe zum Markieren von Werk-
stoffen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine selbstfixierende Vordruck=-
‘farbe zum Markieren von solchen Werkstoffen, auf denen
"Polydthylenglykol und/oder anéeléste Harze haften, Die
Vordruckfarbe wird in den verschiedensten Industriezwei=
gen eingesetzt, beispielsweise in der Textil- und Be-
kleidungsindustrie zum Kennzeichnen des Zuschnitts, in
der Tappisserieindustrie zum Vordrucken von Hand~ und
Maschinenstickmustern, in der holzverarbeitenden In-
dustrie zum Kennzeichnen von Bearbeitungsteilen, in der
lederverarbeitenden Industrie zum Kennzeichnen von
Schnittmustern, bei der Polstermdbelherstellung zum
Kennzeichnen textiler Zuschnitte u,dgl,

Sie kann Uberall dort éngewendet werden, wo es gilt,
auf einem Werkstoff wischfeste und sp&ter mihelos ent-

fernbare Markierungen aufzubringen,

’Charakteristik der bekannten technischen Ldsungen

In der Bekleidungsindustrie benutzt man zum Kennzeichnen
von Schnittmustern auf Geweben pulverférmige Vordruck-

farben, welche auch als Pauspuder bezeichnet werden. Die-
se Vordruckfarben bestehen aus dem wasserunléslichen |
Pigment, einer Harzkomponente, welche sehr geringe Korn-



gréRen aufweist, und Hilfsstoffen, wie'Lithoponen,

" Zinkoxid u,dgl, Damit das Farbpulver auf dem Gewebe
haftet, ist eine Behandlung mit einem Fixiermittel, in
der Regel einem organischen Losungsmittel, wie Alkohol,
Benzin, Benzol u.,dgl.. erforderlich, Zur Vermeidung von
Fleckenbildungen wird das Fixiermittel als Nebel oder

"~ Aerosol in feinster Verteilung aufgespriht,

Der Umgang mit diesen stdubenden Farbpulvern fiihrt zu
Arbeitserschwernissen der mit der Handhabung beschaf-
tigten Personen, Ebenso bedingt die LOsungsmittelver-
sprihung mit LuftiiberschuB eine Beldstigung der mit
dieser Arbeit beschaftigten Personen, zumal die zur An-
_wendung kommenden Lésungsmittel brennbar, explosibel

und gesundheitsgefdhrdend sind,

Diesen Nachteilen versuchte man zu begegnen durch Mi-
schen der genannten Komponenten mit Paraffintlen, festen
Paraffinen unter Verwendung organieéher Lésungsmittel,
wie hdhersiedenden aliphatischen, heterocyklischen oder
’ aromatischen Stoffen, wie Flugzeﬁgbenzinen, OV=-Verdinner,
Siedebenzinfraktionen usw, Die Nachteile, die vorher '
beim Umgang mittrockenen Farbstauben auftraten, konnten
damit teilweise behoben werden, jedoch traten nunmehr
Qualit&tsminderungen durch den Einsatz von wasserunlds-
lichen Ulen und Paraffinen ein, Diese Vordruckfarbe ist
nur durch intensives Behandeln mit waschaktiven Stoffen
entfernbar, Textilien, die mit dieser Vordruckfarbe ver-
schmutzt sind, werden in der Regel unbrauchbar, Diese
Vordruckfarbe hat dariiber hinaus den Nachteil, daB sie
auf Grund der kohlenwasserétoffhaltigen Zusétze brenn=-
bar, explosibel und gesundheitsschadlich bzw, gesund-
heitsgefahrdend ist,

Andererseits wurden auch wasserlésliche Farben entwickelt,
die in Form von wafBrigen Farbeflotten und Druckpésteh

zum Farben und Bedrucken der verschiedensten Materialien
verwendet werden, So sind aus der DE-OS 2 529 569 rie-

selfihige, nicht staubende, leicht ldsliche Granulate von
kationischen Farbstoffen bekannt. Diese Granulate enthal=-



ten den kationischen Farbstoff und ein oder mehrere
Hilfsmittel geldst in einer Schmelze eines wasserldsli=-
chen organischen Schmelztré&gers, welcher einen Schmelz~
punkt von 35 bis 200 °C besitzt, Bei den kationischen
Farbstoffen handelt es sich hierbei um Salze, beispiels~-
weise Chloride, Sulfate u,dgl.; von Azo~-, Anthrachinon=-,
Phthalocyanin~ oder anderen Farbstoffen, welche im Mole~-
kil mindestens ein quaternéres Stickstoffatom enthalten,
Die kationischen Farbstoffe sind wasserlodslich, Als
Schmelztréger werden Athylenoxid-Addukte verwendet, die
durch Reaktion von Athylenoxid mit Verbindungen, die ein
aktives Wasserstoffatom enthalten, wie z, B. Waséer, Al~-
kohole u,dgl,, erhalten worden sind, Dieser Schmelztra-
ger stellt das Losungsmittel fir den kationischen Farb-
stoff dar, _
Diese Farbe hat den Nachteil, daB sie ungeeignet fir gut
.haftende Markierungen ist, die mit Wasser wieder entfern-
bar sind, da in diesem Fall ein Eindringen der Farbe in
die textilen Gewebe, Holz, Leder oder anderen Wasser auf=~’
nehmende Werkstoffe erfolgt und diese Werkstoffe verféarbt
werden,

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine Vordruckfarbe zu schaf=~
fen, die in ihrer Anwendung wesentlich einfacher ist, _
keine Staubbildung verursécht.-auf verschiedenen Werkstof-
fen ohne zus&tzlichen Arbeitsaufwand gut haftet und
wischfest ist,

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine selbst-=
fixierende Vordruckfarbe zu entwickeln, die solche Be=
standteile enthdlt, daB sie im flissigen Zustand verar-
beitet werden kann, mit Wasser mischbar ist, ohne Nach-



behandlung auf dem Werkstoff haftet und auch nach dem
Trocknen mit Hilfe von Wasser vom_Werkstoff wieder ent=-
fernt werden kann, Gleichzeitig soll ein Verfahren zur
Herstellung einer solchen'selbstfixierenden Vordruckfar=
be entwickelt werden, o
Erfindungsgema@R wird die Aufgabe dadurch geldst, daB sie
ein Pigment, ein Harz, Poly&dthylenglykol mit einem mitt-
leren Molekulargewicht von {iber 1200, einen das Harz und
das Polyadthylenglykol lésenden Stoff und gegebenenfalls
noch Hilfsstoffe enthalt, Dabei nimmt der mengenmaRige |
Anteil des Harzes und des Stoffes, der das Harz und das
Polydthylenglykol 1lést, mit steigendem mittleren Moleku=
largewicht des Polyathylenglykols ab, | _
Besitzt das zur Anwendung kommende Polyathylenglykol ein
mittleres Molekulargewicht von Gber 2900, dann enth&dlt
die erfindungsgemifRe Vordruckfarbe vorteilhafterweise nur
noch dieses, das Pigment und gegebenenfalls die Hilfs~
stoffe,

ZweckméRigerweise enthdlt die selbstfixierende Vordruck-
" farbe 2 bis 10 Gew,-Y% Pigment, 0 bis 45 Gew,-% Harz, |
45 bis 98 Gew,=~% Polyathylenglykol mit einem mittleren
Molekulargewicht {ber 1200, O bis 3 Gew,~% einen das
Harz und das Polydthylenglykol ldsenden Stoff und. gege-
benenfalls noch Hilfsstoffe, - ‘

Als zweckm&Big hat sich weiterhin erwiesen, daB die Vor-
druckfarbe einen nur das Polyithylenglykol ldsenden Stoff
enthadlt, Dieser Stoff 10st das Harz nicht, Ein solcher
Sstoff ist beispielsweise das Athylenglykol und dessen
Hemologen,

Das zur Anwenduhg kommende Pigment stellt die eigentliche
Farbkomponente dar, Es kann organischer oder anorgani=-
scher Natur sein, wobei es immer wasserunléslich ist,
Ebenso sind die eingesetzten Pigmente nicht in Athylen-
oxid, Athylenoxid-Addukten oder in Polyéfhylenglykol 165=
lich, Es werden die in der Farbenindustrie ublichen Pig-
mehte eingesetzt, beispielsweise Ultramarin-Reinblau,

Griin 427 und Mittelgelb OV 2/K des VEB Kali-Chenie
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Schindlerswerk, Permanentrot - Extra R des VEB Farbenfa-
briken Wolfen, Berliner Blau 116 814 des VEB Kall-Chemle
Berlin, Tlefschwarz 7786 des VEB Kali~Chemie. Saalfeld

U.a. Anstelle eines Pigmentes kénnen auch mehrere Plg-
mente und/oder Verschnlttplgmente zur Anwendung kommen,
Um eine gute Vordruckfarbe zu erhalten, die auch durch
feinste Schablonen dringt und einen konturenscharfen
Farbdruck gewdhrleistet, muB das Pigment eine sehr ge-
ringe KorngréRe aufwelsen, welche 10ﬂ¢m nicht Gberstei=
gen sollte

Das Komponentengemisch enthdlt die in der Farbenindustrié
bekannten natiirlichen oder synfhetischen Harze, So werden
be;spielsweise als natiirliche Harze Manilakopal oder
Kongokopal bzw, Diterpene wie Kolophonium eingesetzt, Be=-
vorzugt wird Manilakopal benutzt, Anstelle eines Harzes
kann auch ein Gemisch von verschiedenen Harzen angewendet
werden, Die KorngréBe des eingesetzten Harzes ist ab-
hédngig von der GroBe der Durchtrittséffnungen der evtl,
zum Einsatz kommenden Schablonenj,sie sollte in der Re=
.gel 10 (km nicht {bersteigen, Dem Harz kommt bei Verwen-
dung von Polydthylenglykol mit niedrigem mittleren Mole=
kulargewicht in dem Komponentengemlsch die Aufgabe zu,
die Wischfestigkeit der Markierung zu erhéhen, Die Harze
weisen in der Regel Verseifungszahlen von iiber 180 auf,
Das eingesetzte Polyéthylenglykql stellt mengenmiBig den
groBten Anteil an der Komponentenmischung dar, Es be-
sitzt ein mittleres Molekulargewicht Uber 1200, wobei

ein mittleres Molekulargewicht von 1800 bis 2800 bevor-
zugt wird, Das mittlere Molekulargewicht des Polyathylen=-
glykols bestimmt die Hohe des Anteils der Harzkomponente
und des harz~ und polyathylenglykol-1dsenden Stoffes, Je
hdéher das mittlere Molekulargewicht des Polyathylengly-
kols ist, desto geringer ist der Anteil des Harzes und
des harz- und polydthylenglykollésenden Stoffes, So wird
bei einem mittleren Molekulargewicht des Polyathylen=
glykols von 1500 bis 1800 der Harzanteil im Bereich von
30 bis 45 Gew,-% liegen, dagegen bei Polydthylenglykol



mit einem mittleren MolekUlargewibht von 1800 bis 2500
wird der Harzanteil im Bereich von 10 bis 20 Gew,=-% be-
tragen, Dieser Bereich von 10 bis 20 Gew,=% ergibt sich
aus der unterschiedlichen Haftféhigkeit der Vordruckfar=-
be auf verschiedenen Werkstoffen, Das Polyéthylenglykolv
‘besitzt technische Reinheit, |

Weder das Harz noch das Pigment sind im Polyadthylenglykol
léslich, Um dennoch eine éute Mischung zu erhalten, werden
diese Stoffe intensiv im Polyathylenglykol dispergiert,
Der das Harz und das Polyathylenglykol ldsende Stoff bil-
det das Fixiermittel, Er hat die Aufgabe, das Harz und
das Polyathylenglykol zu lésen bzw, teilweise zu ldsen
und férdert somit die Stabilit&t der Dispersion, Er wird
in so geringen Mengen zugesetzt, daB das Harz bis etwa

zu 40 % gel6st und dadurch eine genligend hohe Haftung auf
dem zu markierenden Werkstoff erzielt wird, ohne die Ar=-
beitsbedingungen bei der Anwendung der Vordruckfarbe
durch verdunstendes Losungsmittel zu erschweren, Die
verschiedenen Eigenschaften des Werkstoffes bedingen die
unterschiedlichen Anteile an Fixiermittel in dem Kompo=-
nentengemisch, ‘ !
Nach dem Auftragen der Vordruckfarbe auf den Werkstoff
verdunstet der harz- und polyathylenglykolldsende Stoff,
wobei eine gute Haftung des Harzes und des Polyathylen-
glykols und somit der Vordruckfarbe entsteht, Die Zugabe
des harz- und polydthylenglykolldsenden Stoffes zu dem
Komponentengemisch bewirkt das Selbstfixieren der Vor=
druckfarbe,

Als harz- und polyathylenglykolldésender Stoff wird ein
organisches Ldsungsmittel benutzt, So setzt man Athyl-
alkohol, Propylalkohol, Amylalkohol, Ketone, z, B, Aceton,
Mono~- und Dicarbonsduren, Chlorhydrat, Benzol,'BenZin-
kohlenwasserstoffe u,dgl. ein, Anstelle eines speziellen
Losungsmittels kann auch ein Gemisch von verschiedenen
Losungsmitteln Anwendung finden, Den Vorzug gibt man
technisch reinem Athylalkohol (in vergéllter Form),



Als Hilfsstoffe werden im Sinne der Erfindung solche
Stoffe verstanden, die der Vordruckfarbe besondere Eigen-
schaften, wie Haltbarkeit, Stabilit&t, Konsistenz u,dgl,
verleihen, Zur Erhéhung der Stabilitédt der.Dispersion
kénnen chemisch behandelte Zellulose, Stérke, Aluminium=
oxid, Siliziumdioxid oder &hnliche Stoffe zugesetzt wer=
den, Zum Verdinnen der Vordruckfarbe gibt man gegebenen-
falls Wasser in unterschiedlichen Mengen je nach der ge-
wiinschten Verdinnung zu,

Bei der Herstellung der selbstfixierenden Vordruckfarbe
werden das Pigment und das Harz in einer Schmelze eines
Polyédthylenglykols, welches ein mittleres Molekularge=
wicht von lber 1200 besitzt, dispergiert, Die Poly&dthy-
lenglykolschmelze wird durch Erhitzen des Polyithylen=.
glykols hergestellt, die Schmelztemperatur ist hierbei
von dem Molekulargewicht des Polyathylenglykols ab- |
“héngig, Beim Dispergieren ist darauf zu achten, daB zwi=-
schen der Schmelztemperatur des Polydthylenglykols und
der des Harzes eine Mindesttemperaturdifferenz von 10 °C
liegt, Die Dispergierung erfolgt in der Regel durch
intensives Riihren, Der entstehenden Dispersion werden
nach ihrer Abkihlung der harz-.und polyathylenglykol-
lésende Stoff und gegebenenfalls Hilfsstoffe zugesetzt,
Benutzt man zum Herstellén der Schmelze ein Polyéthylen~
glykol, welches ein mittleres Molekulargewicht von iber
2900 aufweist, dan dispergiert man zweckm&Bigerweise

nur das Pigment und gegebenenfails den Hilfsstoff in

der Schmelze, ' '

Setzt man bei der Herstellung der Schmelze ein Polyé&thy-
lenglykol ein, welches ein mittleres Molekulargewicht
von iiber 1200 besitzt, so dispergiert man bei einer vor=
zugsweisen Ausgestaltung des Verfahrens 2 bis 10 Gew,~%
Pigment, O bis 45 Gew.=% Harz und gegebenenfalls Hilfs-
stoffe in 45 bis 98 Gew,~% Polyathylenglykol, Nach Ab~-
kithlung der entstandenen Dispersion werden dann O bis

3 Gew,~% eines harz=- und polyathylenglykollésenden Stof=
fes zugesetzt,
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Zweckm&Rigerweise benetzt man das Pigment, das Harz und
gegebenenfalls die Hilfsstoffe vor der Dispergierung mit
einem nur das Polydthylenglykol ldsenden Stoff, bei-
spielsweise mit Athylenglykol und/oder dessen Homologen,
Daduréh wird die Dispersion des Komponentengemisches im
. Polyathylenglykol erleichtert, Je niedriger das mittlere
Molekulargewicht des Polydthylenglykols ist, desto weni-
ger polydthylenglykollésenden Stoff gibt man zu, Bei
niedrigen Molekulargewichten des Polyathylenglykols kann
das Benetzen ganz entfallen,

Eine weitere Verbesserung sieht vor, daB die Vordruck=--
farbe nach dem Abkiihlen der Schmelze in eine fliissige,
pastelline, geschuppte, zerstdubte oder zerkleinerte
Form gebracht wird, .

Die erfindungsgeméBe Vordruckfarbe ist mit Wasser misch-
bar, Sie ist gut streichfahig und relativ wischfest, Sie
158t sich leicht mit einer mechanischen Auftragevorrich-
tung, wie einem Stempel, einer Walze, einem Pinsel u,dgl,
sowie durch Versprihen, auch unter Zuhilfenahme einer -
Schablone, auf den Werkstoff aufbringen, Bei Raumtempe-
ratur trocknet sie in kurzer Zeit, Auch nach dem Trock-
nen 1&Bt sie sich leicht wieder mit Wasser vom Werkstoff
entfernen, ' _
Durch die unkomplizierte Anwendung dieser Vordruckfarbe
werden Beliiftungseinrichtungen und Vorrichtungen zum Ab=
saugen der LOsungsmitteldémpfe nicht mehr erforderlich,
Weiterhin gewshrleistet die Anwendung dieser Vordruck-
farbe eine Erhohung der Arbeitsproduktivitédt durch den
Wegfall des Fixierprozesses,

~ Ausfihrungsbeispiel

Die Erfindung wird nachstehend an mehreren Ausfihrungs~
beispielen naher erliutert,



Beispiel 1: Vordruckfarbe rot 605

32 Gew,~)% Harzmehl aus Manilakopal der KorngroBe 2 bis

10 km werden mit 6 Gew,~% Pigment Rot 428 W vom VEB
Kali-Chemie Schindlerswerk, Welches'ebenfalls eine sol-
che geringe KorngrbBe besitzt, -gemischt, Diese Stoffe -
sind wasserfrei, Die homogene Mischung wird in 53 Gew,~%
einer Schmelze von Polyathylenglykol, welches ein mitt=-
leres Molekulargewicht von 1500 bis 1800 aufweist, bei
58 % dispergiert, Das Dispergieren erfolgt durch Rihren,
Bis zum Abkiihlen auf Raumtemperatur wird die Dispersion
weiter gerihrt, Nach dem Erhalten werden 3 Gew,-% Athyl--
alkohl und 6 Gew,-% Wasser mit'Trinkwasserqualitét einge=-
rihrt, Es entsteht eine pastbése Vordruckfarbe, die sich
insbesondere durch eine hohe Wischfestigkeit auszeichnet,

Beispiel 2: Vordruckfarbe griin

26 Gew,=% Harzmehl aus Kongokopal der KorngréBe 2 bis
10 um werden im trockenen Zustand mit 8 Gew.-% Pigment
_Griin 427 vom VEB Kali~Chemie Schindlerswerk, das die
gleiche Korngr60e wie das Harz besitzt, zu einer homo~
genen Mischung gebracht, Diese Mischung wird in 55 Gew,~
% einer Schmelze von technisch reinem Polyathylenglykol,
das ein mittleres Molekulargewicht von 1800 bis 2500
besitzt, bei 64 °C (ber intensiven Rihren dispergiert,
Nach dem Abkiithlen auf Raumtemperatur wird dem nun pa=-
stenférmigen Produkt ein CGemisch von 2 Gew,=-% Aceton,

4 Gew,=% Wasser und 5 Gew,~% Zellin, welches in dem Was-~
ser und Aceton weitgehend geldst ist, eingerihrt und
intensiv vermischt, Es entsteht eine pastenférmige Vor=-
druckfarbe mit hoher Stabilitat, ‘ . |

Beispiel 3: Vordruckfarbe schwarz I a

34 Gew.~% Harzmehl aus Manilakopal der gleichen KorngréRe
wie im Beispiel 1 werden mit 4 Gew,~-% Tiefschwarz des

VEB Kali-Chemie Saalfeld homogen vermischt, Die Mischung
wird bei 59 °C in 48 Gew,-% einer Schmelze von Poly-
dthylenglykol mit einem mittleren Molekulargewicht von
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1500 bis 1800 bei kréaftigem Ruhren dispergiert, Nach dem
Abkiihlen auf Raumtemperatur wird ein Gemisch von 3 Gew,-%
Athylalkohol, 8 Gew.~% Wasser und 3 Gew.~% Aetoxose, wel=
ches in dem Wasser und dem Athylalkohol weitgehend ge-
16st ist, eingerihrt und intensiv vermischt, Es entsteht
. eine pastenfdédrmige Vordruckfarbe mit hoher Stabilitét,

Beispiel 4: Vordruckfarbe gelb

3,2 Gew,-% Pigment Lichtgelb 2 Z werden mit 38 Gew.-%
Athylenglykol bei Raumtemperatur benetzt, Das benetzte
Pigment wird in 93,0 Gew,~% einer Schmelze von Poly-

- athylenglykol, dds ein mittleres Molekulargewicht von
3500~4000 aufweist, bei 74 °C intensiv dispergiert,
Das Dispergieren erfolgt durch kr&ftiges Riuhren, Es
entsteht eine Vordruckfarbe, welche nach dem Abkiihlen
eine feste Form aufweist, Gibt man hierzu 10 Gew,=%

Wasser, so geht diese in einen pestdsen Zustand iber,

Beispiel 5: Schweizerblau I a

4,9 Gew,~% Pigment Ultramarinblau vom VEB Kali-Chemie
Schindlerswerk werden in 95,1 Gew,-% einer Schmelze von
Polydthylenglykol, das ein mittleres Molekulargewicht
von 8000 besitzt, bei 92 °C durch intensives Rithren dis~
pergiert, Nach dem Abkiihlen weist diese Vordruckfarbe
eine feste Form auf, Rihrt man hierein 16 Gew,.~% Wasser,
so geht die Vordruckfarbe in einen pastenfdrmigen Zu-
stand Uber, ’
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Erfindungsanspruch:

1, Selbstfixierende Vordruckfarbe zum Markieren von Werk-
stoffen, gekennzeichnet dadurch, daB sie ein Pigment,

ein Harz, Polyathylenglykol mit einem mittleren.Moleku=
largewicht von Uber 1200, einen das Harz und das Poly~-
dthylenglykol lésenden Stoff und gegebenenfalls noch
Hilfsstoffe enthalt, wobei der Anteil des Harzes und

des ihn und das Polyidthylenglykol ldsenden Stoffes mit
steigendem mittleren Molekulargewicht des Polydthylen=~
glykols abnimmt, |

2, Selbstfixierende Vordruckfarbe nach Punkt 1, gekenh—
zeichnet dadurch, daB sie bei der Verwendung von Poly=
dthylenglykol mit einem mittleren Molekulargewicht von
Uber 2900 nur noch dieses,.das Pigment und gegebenenfalls
die Hilfsstoffe enthalt,

3. Selbstfixierende Vordruckfarbe nach Punkt 1, gekenn-
zeichnet dadurch, daB sie 2 bis 10 Gew.-% Pigment, O bis
45 Gew,-% Harz, 45 bis 98 Gew,~-% Polyéfhylenglykol mit
‘einem mittleren Molekulargewicht Gber 1200, O bis 3
Gew,=% einen das Harz und das Polyédthylenglykol ldsen=-
den Stoff und gegebenenfalls.nbch Hilfsstoffe enthalt,

4, Selbstfixierende Vordruckfarbe nach Punkt 1, gekenn=
zeichnet dadurch, daB sie einen nur das Polydthylen=
glykol lésenden Stoff enthalt, -

5, Verfahren zur Herstellung der selbstfixierenden Vor=-
druckfarbe nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, daB das
Pigment und das Harz in einer Polydthylenglykolschmelze
dispergiert werden und nach Abkithlung dieser Dispersion
der das Harz und das Polyéfhylenglykol l0sende Stoff und
gegebenenfalls die Hilfsstoffe zugesetzt werden,
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6. Verfahren nach Punkt 2, gekennzeichnet dadurch, daB
das Pigment in einer Schmelze eines Poly&thylenglykols,
welches ein mittleres Molekulargewicht von {iber 2300

- aufweist, dispergiert wird und gegebenenfalls nach der
Abkiihlung der Dispersion Hilfsstoffe zugesetztvwerdeh;i

7. Verfahren nach Punkt 5, gekennzeichnet dadurch, daB
das Pigment und das Harz vor der Dispergierung mit einem
das Poly&thylenglykol losenden Stoff benetzt werden,

8, Verfahren nach Punkt 5 bis 7, gekennzeichnet dadurch,
daB.die Vordruckfarbe nach dem Abkiihlen der Schmelze in
eine flissige, pastelline, geschuppte, zergtéubte oder
zerkleinerté Form gebracht wird,
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