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(54) Bremssystem mit einer hydraulischen Bremsanlage

(57)  Eine hydraulische Bremsanlage (1) fur Zweira-
der, insbesondere Fahrrader, weist ein mit Hydraulikflis-
sigkeit gefllltes Gebersystem (2) und eine hydraulisch
damit verbundene Bremsvorrichtung (4) auf, wobei das
Gebersystem einen Ausgleichsbehélter (14) und eine
Beflll- und Entliftungséffnung (15) hat.

Die Befull- und Entliftungsoffnung (15) weist einen
in einem Deckel (17) des Ausgleichsbehélters (14) an-
geordneten Einsteckabschnitt (18) zur dichten Aufnah-
me eines Entluftungs- und Beflllwerkzeugs (23) auf, an
den sich in Einsteckrichtung eine Anschlusskammer (19)

im Gebergeh&use (20) anschlief3t, die eine seitliche Be-
grenzungswand (27) zum Ausgleichsbehélter (14) hat
und dass in der Begrenzungswand (27) wenigstens eine
randoffene Uberstromoffnung (21) zum Ausgleichsbe-
halter (14) vorgesehen ist.

Die Ausbildung der einen Zufiihrkanal zum Aus-
gleichsbehalter (14) bildenden Befull- und Entliftungs-
offnung (15), aufgeteiltin zwei Abschnitte in getrennt her-
stellbaren Teilen hat fertigungstechnisch erhebliche Vor-
teile, weil es sich um einfach herstellbare Einzelbohrun-
gen anstatt einer Stufenbohrung mit Hinterschnitt han-
delt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf ein Bremssy-
stem mit einer hydraulischen Bremsanlage fur Zweira-
der, insbesondere Fahrréder, wobei die Bremsanlage ein
mit Hydraulikflussigkeit gefulltes Gebersystem und eine
hydraulisch damit verbundene Bremsvorrichtung auf-
weist, wobei das Gebersystem einen Ausgleichsbehalter
und eine Befull- und Entluftungséffnung aufweist.
[0002] Ein solches Gebersystem weist ein Gehause
auf, das als Teil eines Hauptzylinders einen Geberkol-
ben-zylinder und einen darin gefiihrten Geberkolben, der
mittels eines Handhebels betétigbar ist, beinhaltet. Au-
Berdem weist das Gebersystem den mit Hydraulikflis-
sigkeit gefiillten Ausgleichsbehélter als Reservekammer
und fuir einen Volumenausgleich bei Erwarmung und Ab-
kiihlung der Hydraulikflissigkeit auf.

Das Gehause des Gebersystems mit Ausgleichsbehélter
wird haufig in Druckgusstechnik oder SpritzgieRtechnik
hergestellt. Das dafir erforderliche Formwerkzeug muss
entsprechend den vorgesehenen Héhlungen im Geber-
Gehause ausgebildet sein. Bei bekannten Bremsanla-
gen sind die Innenhdhlungen und dabei auch die mitdem
Ausgleichsbehélter in Verbindung stehende Befill- und
Entluftungsoéffnung so im Geber-Gehduse angeordnet,
dass diese sowie davon ausgehende Verbindungskané-
le zum Ausgleichsbehalter gie3technisch schwierig her-
stellbar sind.

[0003] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, bei
einem Bremssystem der eingangs genannten Art die Be-
full- und Entliftungsoffnung des Ausgleichsbehalters
und die anschlieBenden Verbindungskanéle so anzuord-
nen, dass einerseits eine einfache Herstellung des Ge-
ber-Geh&uses und damit verbundener Teile begunstigt
ist und dass andererseits eine einfache und unter Ver-
meidung von Verunreinigung der Umgebung mit Hydrau-
likflissigkeit - sabberfreie - Befullung und Entliftung des
Bremssystems maoglich ist.

[0004] Zur Lésung dieser Aufgabe wird vorgeschla-
gen, dass die Befull- und Entliftungs6ffnung einen in ei-
nem Deckel des Ausgleichsbehélters angeordneten Ein-
steckabschnitt zur dichten Aufnahme eines Entliftungs-
und Befullwerkzeugs aufweist, an den sich in Einsteck-
richtung eine Anschlusskammer im Gebergehause an-
schlieR3t, die eine seitliche Begrenzungswand zum Aus-
gleichsbehélter hat und dass in der Begrenzungswand
wenigstens eine randoffene Uberstromoffnung als Stro-
mungsdurchtritt zum Ausgleichsbehélter vorgesehenist.
[0005] Die Befill- und Entluftungséffnung ist also im
Bereich des Deckels des Ausgleichsbehalters angeord-
net und somit an der Oberseite des Gebersystems, wo-
durch von vorne herein eine fiir das Befillen und Entlif-
ten giinstige Position gegeben ist. Der Einsteckabschnitt
im Deckel ist eine Durchgangsoéffnung, die bei der Her-
stellung des Deckels in einem Formwerkzeug durch ei-
nen komplementar geformten Stift einfach herstellbar ist.
Auch die Anschlusskammer im Gebergehause lasst sich
einfach durch einen Formstift einformen. Beide Abschnit-
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te der Befull- und Entliftungséffnung sind zweckmaRi-
gerweise in Entformungsrichtung des Formwerkzeugs
orientiert, so dass ein problemloses Entformen méglich
ist.

Auch die randoffene Uberstromoffnung, die ebenfalls in
Entformungsrichtung orientiert ist, trdgt mit zu einem ein-
fachen Aufbau des Formwerkzeugs bei. Komplizierte
Hilfseinrichtungen im Formwerkzeug sind somit nicht er-
forderlich, so dass eine besonders kostengiinstige Her-
stellung der Teile méglich ist.

[0006] In dem Einsteckabschnitt im Deckel wird das
Entluftungs- und Befullwerkzeug nach dem Einstecken
sicher gehalten und tber die Anschlusskammer und die
Uberstréméffnung ist auf einfache Weise eine Stro-
mungsverbindung zum Ausgleichsbehélter vorhanden.
Durch die sichere Halterung des Entliftungs- und Befull-
werkzeugs wird beim Entleeren, Befiillen und Entluften
des Hydrauliksystem erreicht, dass keine Bremsfllissig-
keit beziehungsweise Hydraulikfliissigkeit austritt und an
Fahrzeugteilen Beschédigungen hervorruft oder diese
unbrauchbar macht. Auch wird so ein Hautkontakt mit
Hydraulikflussigkeit sicher vermieden. Aus den vorge-
nannten Grinden wird bisher fiir den Umgang mit Brems-
flussigkeit beim Befullen und Entluften eine vergleichs-
weise umfangreiche, umsténdlich zu handhabende Aus-
ristung eingesetzt, die einem ungelbten Benutzer Pro-
bleme bereiten kann.

[0007] ZweckmaRigerweise ist der Einsteckabschnitt
der Beflll- und Entliftungs6ffnung zur dichten Aufnahme
eines Anschlussstutzens des Entliftungs- und Befull-
werkzeugs ausgebildet, wobei der Anschlussstutzen in
Anschlusslage in die Anschlusskammer ragt und wobei
die Anschlusskammer lichte Innenabmessungen hat, die
groRBer sind als das hineinragende Teil des An-
schlussstutzens.

Dadurch ist in der Anschlusskammer um den An-
schlussstutzen genugend Platz vorhanden, dass das
Fluid (Hydraulikfliissigkeit, Luft) tber die Uberstromoff-
nung zur Anschlusskammer und umgekehrt gelangen
kann.

[0008] Besonders vorteilhaft ist es, wenn die randof-
fene Uberstromoffnung in der Begrenzungswand der An-
schlusskammer in schrager Betriebsposition des ent-
sprechend verstellbaren Gebersystems in einem der
hdchsten Stelle der seitlichen Begrenzungswand beab-
standeten, tiefer liegenden Bereich angeordnet ist.
Dadurch bildet die Anschlusskammer eine Luftfalle fir in
der Hydraulikflissigkeit befindliche Luftblaschen. Diese
bleiben durch die tiefere Anordnung der Uberstromoff-
nung in Relation zu der héchsten Stelle des Innenraums
der Anschlusskammer in dieser gefangen und kénnen
nicht in den Ausgleichsbehalter und den weiteren Hy-
draulikkreislauf gelangen.

[0009] Nach einer Ausfiihrungsform kénnen zwei vor-
zugsweise etwa gegenuberliegend angeordnete, randof-
fene Uberstromoffnungen in der Begrenzungswand vor-
gesehen sein. Diese sind dann zweckmaRigerweise je-
weils zur héchsten Stelle des Innenraums der Anschlus-
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skammer um etwa 90° oder mehr versetzt positioniert.
[0010] Nach einer vorteilhaften Weiterbildung der Er-
findung sind die in der Begrenzungswand der Anschlus-
skammer angeordneten  Uberstroméffnungen  als
schmale Randschlitze ausgebildet, wobei die Schlitzbrei-
te zum Zurlckhalten von in der Hydraulikflissigkeit ent-
haltenen Luftblasen dimensioniert ist. Zuriickgehalten
werden dabei Luftblaschen, die insbesondere schwer-
kraftbedingt in der Hydraulikflissigkeit aufsteigen.
Nach einer Ausfiihrungsform der Erfindung ist vorgese-
hen, dass der den Ausgleichsbehélter Uberdeckende
und randseitig auf dem Geh&use abdichtend aufliegende
Deckel seitlich neben dem Ausgleichsbehélter den Ein-
steckabschnitt fir das Entliftungs- und Befiillwerkzeug
aufweist und dass sich die in Einsteckrichtung anschlie-
Rende, napfformige Anschlusskammer im Gebergeh&u-
se befindet.

Dabei befindet sich die Befill- und Entluftungséffnung
auf der Seite neben dem Ausgleichsbehalter, die sich in
einer schragen Befull- und Entliftungsposition in erhdh-
ter Lage befindet, weil dadurch einerseits das Entliiften
begunstigt ist und andererseits ein Auslaufen von Fluid
beim An-und Abdocken des Entliftungs- und Befillwerk-
zeugs vermieden wird.

[0011] Die Anschlusskammeristbeidervorgenannten
Ausfiihrungsform in einer in den Ausgleichsbehélter ra-
genden Ausbuchtung des Gebergehauses angeordnet,
so dass die seitliche Begrenzungswand bereichsweise
direkt an den Ausgleichsbehélter anschlief3t. Durch die
Ausbuchtung sind seitliche Wandbereiche vorhanden, in
denen die Uberstroméffnungen beabstandet zum am
weitesten in den Ausgleichsbehélter ragenden Wandbe-
reich angeordnet werden kdnnen.

[0012] Nach einer anderen Ausfuhrungsform der Er-
findung ist vorgesehen, dass die Befiill- und Entluftungs-
offnung in dem den Ausgleichsbehélter tiberdeckenden
Bereich des Deckels angeordnet ist, wobei der Einsteck-
abschnitt den Deckel durchsetzt und wobei sich die in
Einsteckrichtung dicht anschlieBende Anschlusskam-
mer im Gebergehduse in einem innerhalb des Aus-
gleichsbehélters befindlichen Gehdusevorsprung befin-
det.

Diese Ausfiihrungsform kann unter anderem dann vor-
gesehen sein, wenn seitlich neben dem Ausgleichsbe-
halter beziehungsweise dem ihn oberseitig abdichten-
den Deckel kein Platz fur die Beflll- und Entliftungsoff-
nung vorhanden ist. Der Geh&usevorsprung kann sich
dabei inselférmig vom Boden des Ausgleichsbehélters
zur Deckelinnenseite erstrecken, wobei sich die An-
schlusskammer im oberen Ende befindet und dicht an
den Einsteckabschnitt im Deckel anschlie3t. Die Uber-
stromoffnung oder auch mehrere Uberstromoffnungen
befinden sich auch hierbeiim oberen Rand der Anschlus-
skammer und sind so positioniert, dass in Betriebsposi-
tion, wo das Gebersystem schrag stehend, einseitig ab-
gesenkt ist, in der Anschlusskammer befindliche Luft-
blaschen nicht Gber die Uberstroméffnung(en) in den
Ausgleichsbehélter gelangen kdnnen.
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[0013] Um die unterschiedlichen Positionen des Ge-
bersystems einstellen zu kénnen, ist dieses mittels einer
Halterung mit einem Teil des Zweirads, vorzugsweise
dem Lenker verdrehbar verbunden. Die Halterung ist
zum Verstellen des Gebersystems zumindest einerseits
in eine Beflill- und Entliftungsposition und andererseits
in eine Betriebsposition ausgebildet. In der Befill- und
Entliftungsposition befindet sich die Befill- und Entluf-
tungsoéffnung in oberster Position des Hydrauliksystems.
[0014] ZweckmaRigerweise ist zwischen dem Aus-
gleichsbehélter und dem ihn oberseitig abdichtenden
Deckel eine Dichtung vorgesehen, die sich in den Be-
reich zwischen dem Einsteckabschnitt und der sich an-
schlieBenden Anschlusskammer der Befill- und Entluf-
tungsoffnung erstreckt. Damit ist sowohl eine Abdichtung
zwischen dem Ausgleichsbehélter und dem Deckel als
auch zwischen dem Einsteckabschnitt und der Anschlus-
skammer der Befill- und Entliftungsoffnung vorhanden.
[0015] Die Dichtung ist vorteilhafterweise zumindest
im Auflagebereich auf der Begrenzungswand der An-
schlusskammer aufgedickt, wobei der ihr zugewandte,
den Einsteckabschnitt umgebende Deckelbereich eine
Ringnut zur dichtenden Aufnahme der Dichtung bezie-
hungsweise des aufgedickten Dichtungsbereichs hat.
Die Dichtung hat durch die Aufdickung eine erhdhte Ei-
genstabilitat, so dass auch im Uberdeckungsbereich der
Dichtung uiber der oder den randoffenen Uberstromofi-
nungen eine gute Abdichtung gegeben ist.

[0016] ZweckmaRigerweise ist in dem Ausgleichsbe-
hélter ein elastischer Balg eingesetzt, der vorzugsweise
durch einen gummielastischen Formkorper gebildet ist
und der zumindest einen umlaufenden Seitenflansch als
Dichtung zwischen dem Ausgleichsbehdlter und dem
Deckel aufweist.

Dieser Balg dient zum Volumenausgleich bei sich an-
derndem Fllvolumen der Hydraulikflissigkeit im Aus-
gleichsbehélter. Das Hydrauliksystem kann dadurch
dicht nach auf3en geschlossen ausgebildet sein.

Der elastische Balg ist hohl und insbesondere wannen-
férmig mit einer umlaufenden, flanschartigen Dichtung
am Offnungsrand ausgebildet. Wie bereits vorerwéahnt,
bildet die Dichtung des Balgs in Montagestellung die Ab-
dichtung zwischen dem Ausgleichsbehélter und dem
Deckel, so dass gleichzeitig der Balg und der Ausgleichs-
behélter oberseitig verschlossen sind.

Im Ausgleichsbehéalter-Deckel ist eine Balgbeluftungs-
6ffnung vorgesehen, so dass bei Volumenanderungen
der Hydraulikflissigkeit im Ausgleichsbehalter und ent-
sprechender Volumenanderung des Balgs, im Innen-
raum des Balgs befindliche Luft entweichen oder aber
von auf3en zustrémen kann.

[0017] Nach einer vorteilhaften Weiterbildung der Er-
findung ist vorgesehen, dass die Unterseite des Balgs
zumindest in Befill- und Entliftungsposition des Geber-
systems eine schrage Leitflache zur Entluftungsstelle bei
der Befull- und Entliftungsoffnung bildet.

Beim Entliften oder Befiillen des Hydrauliksystems wer-
den in der Hydraulikflissigkeit enthaltene Luftblaschen
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beim Aufsteigen in der Hydraulikfliissigkeit entlang der
dachférmig ansteigenden Leitflache des Balgs in Rich-
tung Entllftung gefuhrt, was eine vollstéandige Entliiftung
begunstigt.

Fir eine saubere (kleckerfreie) Beflillung des Hydraulik-
systems mit Hydraulikfliissigkeit weist ein der Bremsan-
lage zugeordnetes Entluftungs- und Befullwerkzeug ei-
nen Anschlussstutzen oder dergleichen Anschlussele-
ment zum dichtenden Einstecken in die Befill- und Ent-
luftungséffnung auf.

Damit kann im wesentlichen ohne weitere Hilfsmittel ein
Befiillen und/oder Belliften des Hydrauliksystems vorge-
nommen werden. Das Entluftungs- und Befillwerkzeug
kann dabei direkt in die Befiill- und Entliftungséffnung
beziehungsweise deren Einsteckabschnitt eingesteckt
werden und ist dann in etwa vertikaler oder etwas schré-
ger Lage gehalten. Zusatzliche Hilfsmittel zum Halten
sind nicht erforderlich. Insbesondere durch eine Konus-
verbindung zwischen Anschlussstutzen und Befill- und
Entluftungsoffnung ist alleine durch das Einstecken eine
dichte und sichere Verbindung vorhanden, die druck- und
vakuumdicht ist und mit zu einer einfachen und sauberen
Handhabbarkeit beim Befll- und Beluftungsvorgang bei-
tragt.

[0018] Besonders zweckmaRig ist es, wenn der An-
schlussstutzen des Entliftungs- und Beflllwerkzeugs ei-
nen Luerkonus oder einen Luer-Lock aufweist und wenn
die Befull- und Entluftungséffnung beziehungsweise de-
ren Einsteckabschnitt passend zu dem Anschlussstut-
zen ausgebildet ist. Sowohl der Luerkonus zum Einstek-
ken als auch der Luer-Lock zum Eindrehen bilden be-
wahrte, einfach zu handhabende, dichte und sichere Ver-
bindungen.

Besonders vorteilhaft ist es, wenn das Entliftungs- und
Befillwerkzeug eine Kolben-Zylinderanordnung auf-
weist. Damit ist eine besonders gute Dosierbarkeit der
einzufillenden Hydraulikflissigkeit gegeben. Dies ist in
Anbetracht der geringen Fillmenge zum Beispiel bei hy-
draulischen Bremsanlagen fur Fahrrader von besonde-
rer Bedeutung. AuRerdem kann damit sowohl Druck als
auch ein vergleichsweise hoher Unterdruck erzeugt wer-
den, durch den aul3er einer spulenden auch eine sau-
gende Befiillung des Hydrauliksystems mdglich ist.
[0019] BeiEinsatzeines Luerkonus oder Luer-Lockals
Konusverbindung kann in besonders vorteilhafter Weise
als Entliftungs- und Beflillwerkzeug eine handelsiibliche
Spritze verwendet werden, die praktisch Uberall erhalt-
lich und kostenguinstig ist und deren géangiges Fullvolu-
men von beispielsweise 10 ml oder 20 ml fur eine voll-
standige Befilillung und/oder Entliftung eines Hydraulik-
systems insbesondere fur Fahrrader ausreicht, ohne
dass sie mehrfach an- und abgesetzt werden muss.
[0020] Das Entliftungs- und Befillwerkzeug kann
auch in das Gebersystem integriert, also Teil des Geber-
systems sein. Es kann dabei permanent an den Aus-
gleichsbehalter angeschlossen sein oder aber in einer
Halterung gehalten und fiir den Befiill- und Entliftungs-
vorgang entnehmbar oder abnehmbar und an die Befill-
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und Entluftungséffnung dicht anschliel3bar sein.

[0021] Nach einer Ausfiihrungsform der Erfindung
kann die Uberstréoméffnung von der Anschlusskammer
zum Ausgleichsbehéalter anstatt in der Begrenzungs-
wand der Anschlusskammer in einem auf der Begren-
zungswand aufliegenden Gegenstiick angeordnet sein.
Das auf der Begrenzungswand aufliegende Gegenstiick
kann insbesondere der Deckel oder eine Dichtung zwi-
schen dem Deckel und dem Ausgleichsbehalter sein.
[0022] Dies ist vor allem dann vorgesehen, wenn das
Einbringen einer oder mehrerer Uberstrémaéffnungen in
die Anschlusskammer-Begrenzungswand problema-
tisch ist.

Beispielsweise kann dies bei einem Gebergehause aus
Metall, insbesondere aus geschmiedetem Metall der Fall
sein, weil vergleichsweise filigrane Ein- und Ausformun-
gen hierbei nur schwierig und insbesondere nicht ochne
aufwendige Nacharbeiten realisierbar sind.

Die Uberstréméffnung(en) von der Anschlusskammer
zum Ausgleichsbehélter kénnen in einem solchen Fall
im Deckel selbst oder in einer Dichtung zwischen dem
Deckel und dem Ausgleichsbehélter vorgesehen sein.
Die Uberstromoffnung(en) kann dabei in ihrem die Be-
grenzungswand tiberdeckenden Bereich kanalférmig als
randoffene Nut ausgebildet sein, die mit ihrer Offnung
der Begrenzungswand zugewandt ist und diese uber-
greift.

Bevorzugt ist vorgesehen, dass die Dichtung mit der we-
nigstens einen Uberstromoffnung der umlaufende Sei-
tenflansch des elastischen Balgs ist.

[0023] Zusétzliche Ausgestaltungen der Erfindung
sind in den weiteren Unteranspriichen aufgefihrt. Nach-
stehend ist die Erfindung anhand der Zeichnungen in ei-
nem Ausfiihrungsbeispiel naher erlautert. Es zeigt:

Fig. 1 eine Ansicht einer hydraulischen Bremsanla-
ge mit einem Gebersystem und einer an einer
Bremsscheiben angeordneten Bremsvorrich-
tung,

Fig. 2 eine Schnittdarstellung des in Fig. 1 gezeigten
Gebersystems,

Fig. 3 eine Schnittdarstellung der in Fig. 1 gezeigten
Bremsvorrichtung,

Fig. 4 eine Schnittdarstellung eines Gebersystems
in einer Beflll- und Entliftungsposition mit an-
gesetztem Entliftungs- und Befullwerkzeug,
Fig. 5 eine Schnittdarstellung des Gebersystems in
Betriebsposition,

Fig. 6 eine vergrofRerte Darstellung des Gebersy-
stems geman Fig. 4 in Beflll- und Entliftungs-
position,

Fig. 7 eine vergroRerte Schnittdarstellung des Ge-
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bersystems gemaR Fig. 5 in Betriebsposition,

Fig. 8 eine Aufsicht eines Gebersystems mit offe-
nem Ausgleichsbehélter,

Fig. 9 eine Aufsicht eines Gebersystems mit ange-
setztem Entluftungs- und Befullwerkzeug,

Fig. 10 eine Aufsicht eines Ausgleichsbehélter-Dek-
kels,

Fig. 11  eine Seitenansicht des in Fig. 10 gezeigten
Deckels,

Fig. 12  eine vergroRerte Darstellung eines Deckelbe-
reichs mit einer Beflll- und Entliftungsoff-
nung,

Fig. 13  eine perspektivische Ansicht eines Balgs,

Fig. 14  eine Schnittdarstellung des Gebersystems mit
Uberstroméffnungen im umlaufenden Seiten-
flansch eines elastischen Balgs,

Fig. 15 eine Schmalseitenansicht eines Balgs mit
Uberstromoffnungen und

Fig. 16  eine Unterseitenansicht des in Fig.15 gezeig-
ten Balgs.

[0024] Eine in Fig. 1 gezeigte, hydraulische Bremsan-

lage 1 ist insbesondere fur Fahrrader, gegebenenfalls
aber auch fur andere Zweiréder einsetzbar. Sie weist ein
Gebersystem 2 sowie eine an einer Bremsscheibe 3 an-
gesetzte Bremsvorrichtung 4 auf. Die Bremsanlage ist
mit Hydraulikflissigkeit gefiillt, wobei das Gebersystem
2 Uber eine strichliniert angedeutete Hydraulikleitung 5
mit der Bremsvorrichtung 4 verbunden ist.

Das Gebersystem 2 weist einen handbetatigbaren
Bremshebel 6 auf, mit dem ein in einem Zylinder 8 ge-
fuhrter Geberkolben 7 (vgl. Fig. 2) bewegt werden kann
und dabei Hydraulikflissigkeit tiber die Hydraulikleitung
5 zu der Bremsvorrichtung 4 férdert. Diese Bremsvor-
richtung 4 weist eine Bremszange 36 auf, die an der mit
dem zu bremsenden Rad verbundenen Bremsscheibe 3
angeordnet ist. Die Bremsscheibe 3 wird beim Bremsen
beidseitig mit zwei Bremsbelagen 9 beaufschlagt (Fig.
3). Dazu sind in Bremszylindern 10 gefiihrte Bremskol-
ben 11 vorgesehen, die riickseitig mit Hydraulikfliissig-
keit beaufschlagbar sind. Die Hydraulikflissigkeit wird
dabei von der Hydraulikleitung 5 tiber Kanale 12 zu hinter
den Bremskolben 11 befindlichen Druckkammern 13 ge-
fuhrt.

[0025] Das Gebersystem 2 weist einen Ausgleichsbe-
halter 14 fir Hydraulikflissigkeit auf, der bei unbetatig-
tem Bremshebel 6 mit dem Zylinder 8 und damit dem
Hydraulikkreislauf verbunden ist.

Um das Hydrauliksystem befiillen und entliiften zu kén-
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nen, weist das Gebersystem 2 eine Befill- und Entlif-
tungs6ffnung 15 und die Bremsvorrichtung 4 ebenfalls
eine Beflill- und Entliftungséffnung 16 (Fig. 3) auf.

Im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel ist die Befiill- und Ent-
luftungséffnung 15 des Gebersystems 2 oberseitig an
diesem vorgesehen und durchsetzt einen den Aus-
gleichsbehalter 14 oberseitig verschlieenden Deckel 17
(Fig. 4 bis 7), der durch Verschraubungen mit dem Ge-
bergeh&use 20 verbunden ist.

[0026] Insbesondere in Fig. 7 ist gut erkennbar, dass
die Befull- und Entluftungsodffnung 15 im Deckel 17 einen
Einsteckabschnitt 18 aufweist, an den sich vorzugsweise
fluchtend in axialer Verlangerung eine Anschlusskam-
mer 19 im Gebergehduse 20 anschlief3t. Die Anschlus-
skammer 19 ist topf- oder napfférmig ausgebildet und
weist an ihrem Oberrand schlitzférmige, randoffene
Uberstromoffnungen 21 zu dem Ausgleichsbehélter 14
auf. Dadurch besteht eine Stromungsverbindung zwi-
schen dieser Anschlusskammer 19 und dem Ausgleichs-
behalter 14.

[0027] Die Ausbildung der einen Zufuhrkanal zum
Ausgleichsbehélter 14 bildenden Befill- und Entliuftungs-
6ffnung 15 einerseits aufgeteilt in zwei vorzugsweise axi-
al fluchtende Abschnitte - Einsteckabschnitt 18, An-
schlusskammer 19- und andererseits angeordnetin zwei
getrennt herstellbaren Teilen -Deckel 17, Gebergehause
17- hat fertigungstechnisch erhebliche Vorteile, weil es
sich um Einzelbohrungen handelt, die durch Formstifte
einfach herstellbar sind. Bei dem Zufiihrkanal der Befull-
und Entliftungséffnung 15 handelt es sich in Funktions-
lage um eine Stufenbohrung mit einer innenliegenden,
im Durchmesser gréReren Stufe, was bei einer einteili-
gen Ausfuhrung formungstechnisch wegen des Hinter-
schnitts einen erhdhten Aufwand bedeuten wirde.

Der Einsteckabschnitt 18 im Deckel 17 und die Anschlus-
skammer 19 im Gebergehduse 20 sind bezuglich ihrer
Langsachsen so ausgerichtet, dass sie jeweils in Entfor-
mungsrichtung des Deckels beziehungsweise des Ge-
bergehéauses verlaufen und damit ein problemloses Ent-
formen ermdglichen. Durch die randoffene Ausbildung
der vorzugsweise schlitzférmigen Uberstromoffnungen
21, die ebenfalls in Entformungsrichtung orientiert sind,
sind diese ebenfalls einfach herstellbar.

[0028] Der Einsteckabschnitt 18 der Befull- und Ent-
luftungsoffnung 15 ist zur dichten Aufnahme eines An-
schlussstutzens 22 eines Entliiftungs- und Befiillwerk-
zeugs 23 ausgebildet und weist dazu einen Aufnahme-
konus 25 auf. Der Aufnahmekonus 25 ist vorzugsweise
zur Einsteck-Aufnahme eines als Luerkonus 24 ausge-
bildeten Anschlussstutzens 22 des Entliftungs- und Be-
fullwerkzeugs 23 ausgebildet (Fig. 6). Dadurch besteht
die Mdglichkeit, als Entluftungs- und Beflllwerkzeug 23
eine handelstibliche Spritze, wie in Fig. 4, 6 und 9 er-
kennbar, zu verwenden.

Die Einsteckverbindung mitdem Aufnahmekonus 25 und
dem Anschlussstutzen 22 ist so dimensioniert, dass der
Anschlussstutzen 22 in Einstecklage bereichsweise in
die Anschlusskammer 19 ragt, wobei er mit seinem in-
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neren Ende noch etwas Abstand zum Grund der An-
schlusskammer 19 hat, wie dies gut in Fig. 6 erkennbar
ist. In dieser Einstecklage ist der Anschlussstutzen 22
des Entliftungs- und Befullwerkzeugs 23 sicher in dem
Deckel 17 gehalten, so dass auch beim Manipulieren
wahrend eines Entliftungs- oder Befiillvorganges ein un-
beabsichtigtes Herausrutschen sicher vermieden wird.
Die Anschlusskammer 19 hat lichte Abmessungen, die
groRer als die des hineinragenden Teils des An-
schlussstutzens 22 sind, so dass noch Platz fiir ein Uber-
strémen von Hydraulikfliissigkeit durch die Uberstréom-
offnungen 21 vorhanden ist.

[0029] In dem Ausfuhrungsbeispiel ist die Befill- und
Entluftungsoffnung 15 seitlich neben dem Ausgleichsbe-
hélter 14 angeordnet und befindet sich in Befull- und Ent-
l0ftungsposition geman Fig. 6 auf der hdchsten Seite ne-
ben dem Ausgleichsbehélter 14. Der Deckel 17 ist dabei
so ausgebildet, dass er auch diesen, seitlich neben dem
Ausgleichsbehélter 14 befindlichen Bereich des Geber-
geh&uses 20 ubergreift.

[0030] In Fig. 8 ist gut bei oben offenem Ausgleichs-
behalter 14, also ohne Deckel 17 und entferntem Balg
30 (Fig. 13) erkennbar, dass die Anschlusskammer 19
der Beflll- und Entliftungséffnung 15 in einer seitlich in
den Ausgleichsbehélter 14 ragenden Ausbuchtung 26
des Gebergehauses 20 angeordnet ist. Die Anschluss-
kammer 19 ist dabei von einer Umgrenzungswand 27
umgeben, in der sich die zwei schlitzférmigen, nach oben
randoffenen Uberstréméffnungen 21 befinden. Die bei-
den Uberstroméffnungen 21 sind dabei seitlich versetzt
zu dem vordersten, dem Ausgleichsbehalter 14 zuge-
wandten Bereich der Ausbuchtung 26 angeordnet. Da-
durch wird erreicht, dass nach einem Befll- oder Entluf-
tungsvorgang gegebenenfalls noch in der Anschluss-
kammer 19 befindliche Luftblaschen in der in Fig. 7 ge-
zeigten, schragen Betriebsposition des Gebersystems 2
nicht tber die Uberstromoffnungen 21 in den Aus-
gleichsbehalter 14 gelangen kénnen sondern im etwas
hoéher liegenden Teil der Anschlusskammer 19 gefangen
bleiben. Dazu tragt auch bei, dass die Uberstrémoffnun-
gen 21 als schmale Randschlitze ausgebildet sind, wobei
die Schlitzbreite zum Zuriickhalten von in der Hydraulik-
flissigkeit enthaltenen Luftblasen dimensioniert ist.
[0031] Indem Ausgleichsbehéalter 14 istein elastischer
Balg 30 eingesetzt, der, wie in Fig. 13 erkennbar, wan-
nenférmig ausgebildet ist und an seinem Offnungsrand
eine umlaufende, als Flansch ausgebildeten Dichtung 31
aufweist. Dieser Balg 31 wird in den Ausgleichsbehélter
14 eingesetzt und fullt diesen bereichsweise aus. Die
Dichtung 31 liegt auf dem Randbereich des Ausgleichs-
behalters und damit auf dem Gebergehduse 20 auf.
Durch den aufgesetzten Deckel 17 erfolgt dann ein Ver-
schlieBen und Abdichten sowohl des Balgs 30 als auch
des Ausgleichsbehélters 14 nach aufen. Der Hohlraum
des Balgs 30 st (iber eine Balgbeliftungsoffnung 32 (Fig.
1 und 10) durch den Deckel 17 hindurch mit der Aul3en-
atmosphare verbunden.

Die zwischen dem Ausgleichsbehélter 14 und dem ihn
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oberseitig abdichtenden Deckel 17 umlaufende Dichtung
31, die durch den Seitenflansch des Balgs 30 gebildet
ist, erstreckt sich auch in den Seitenbereich neben den
Ausgleichsbehalter 14 und dabei zwischen den Einsteck-
abschnitt 18 und die Anschlusskammer 19 der Befull-
und Entluftungsoffnung 15.

In diesem Bereich ist die Dichtung 31 mit einer Rings-
wulst 33 versehen, wie dies gutin Fig. 6 und 13 erkennbar
ist.

In etwa komplementar zu dieser Ringwulst 33 weist der
den Einsteckabschnitt 18 umgebende Deckelbereich ei-
ne Ringnut 34 zur dichtenden Aufnahme dieser Ring-
wulst 33 auf (Fig. 12). Die Ringwulst 33 liegt mit ihrer
Unterseite auf dem Oberrand der Anschlusskammer 19
beziehungsweise deren Begrenzungswand 27 auf (Fig.
6). Die in der Begrenzungswand 27 befindlichen, randof-
fenen Uberstromoffnungen 21 werden von der Ringwulst
33 uberbrickt, wobei die erhthte Eigenstabilitat der
Ringwulst 33 im Vergleich zu der flachen Ausfiihrung der
Dichtung im benachbarten Bereich auch im Uberbriik-
kungsbereich fir eine gute Dichtigkeit sorgt.

[0032] Bei abgenommenem Entliftungs- und Befll-
werkzeug 23 kann die Befiill- und Entliftungséffnung 15
mit einem elastischen, vorzugsweise mit einem Konus
versehenen Verschlussstopfen 35 (Fig. 5) verschlossen
werden.

[0033] Die Befull- und Entliftungséffnung 15 weist vor-
zugsweise einen Einsteckabschnitt 18 mit einem Aufnah-
mekonus 25 auf, in den der mit einem dazu passenden
AuRenkonus versehene Verschlussstopfen 35 einsteck-
bar ist. Die Abdichtung erfolgt hierbei durch die Konus-
verbindung.

[0034] Der Verschlussstopfen 35 kann eine von auf3en
zugéangliche Einsteckhdhlung als Werkzeugangriffsstel-
le fir ein Drehwerkzeug aufweisen, die bevorzugt als In-
nensechskant fur einen Sechskantschlissel als Dreh-
werkzeug ausgebildet ist.

Der Verschlussstopfen 35 kann dadurch nach dem Ein-
setzen des Drehwerkzeugs mit diesem etwas verdreht
und dabei, unterstiitzt durch die Konusverbindung, her-
ausgezogen werden.

Durch die innen liegende Werkzeugangriffsstelle kann
der eingesteckte Verschlussstopfen etwa biindig mit der
AuRenseite des Deckels oder der Offnung des Einsteck-
abschnitts 18 im Deckel 17 abschlieRen oder sogar et-
was tiefer liegen, so dass ein unbeabsichtigtes Losen
oder Entfernen des Verschlussstopfens praktisch aus-
geschlossen ist.

[0035] Der Verschlussstopfen kann aus Hartkunst-
stoffmaterial bestehen, beispielsweise aus dem gleichen
Werkstoff wie der Deckel 17. Auch andere Materialien
kommen in Frage, wobei nur sicher gestellt sein muss,
dass das Moment zum Verdrehen des Verschlussstop-
fens 35 vom Drehwerkzeug ibertragen werden kann.
[0036] Erwéahnt sei noch, dass anstatt eines Ver-
schlussstopfens 35 auch eine Dichtschraube vorgese-
hen sein kann, die in eine Gewindebohrung der Befull-
und Entluftungséffnung 15 einschraubbar ist, wobei die
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Abdichtung uber die Stirnflache erreicht wird.

[0037] Beidemin Fig. 14 im Schnitt dargestellten Ge-
bersystem 2 sind Uberstromoffnungen 21a von der An-
schlusskammer zum Ausgleichsbehdlter anstatt, wie
vorbeschrieben, in der Begrenzungswand 27 der An-
schlusskammer 19, in einem auf der Begrenzungswand
aufliegenden Gegenstiuck angeordnet, welches im Aus-
fuhrungsbeispiel die Dichtung 31 zwischen dem Deckel
und dem Ausgleichsbehélter als Teil des Balgs 30a ist.
Die Dichtung 31 ist dabei durch den umlaufenden Sei-
tenflansch des elastischen Balgs 30a (Fig.15 und 16)
gebildet.

Dieser Dichtungs- oder Seitenflansch erstreckt sich tiber
den Bereich der Anschlusskammer 19 und deren Be-
grenzungswand 27, wobei die im Ausfuhrungsbeispiel
drei kanalférmigen Uberstromoffnungen 21a (Fig.16) im
Balg-Seitenflansch und damit der Dichtung 31 angeord-
net sind und die Begrenzungswand 27 uberdecken, also
mit ihren Enden einerseits in den Ausgleichsbehélter 14
und andererseits in die Anschlusskammer 19 ragen.
Durch diese Uberstromoffnungen oder Uberstromkanéle
ist eine Strdmungsverbindung zwischen der Anschluss-
kammer 19 und dem Ausgleichsbehalter 14 vorhanden.
Die Uberstromoffnungen 21a sind als randoffene Nuten
ausgehbildet, die mit ihren Offnungen der Begrenzungs-
wand 27 zugewandt sind.

Die Dichtung 31 ist im Auflagebereich auf der Begren-
zungswand 27 der Anschlusskammer 19 aufgedickt (Fig.
15), so dass einerseits in diesem Bereich eine erhdhte
Eigenstabilitdt vorhanden ist und andererseits die Platz-
verhaltnisse fur im Querschnitt ausreichend dimensio-
nierte Uberstrémoffnungen 21a vorhanden sind.

[0038] Erwahnt sei noch, dass die wenigstens eine
Uberstromoffnung 21 von der Anschlusskammer 19 zum
Ausgleichsbehélter 14 auch direkt im Deckel 17 vorge-
sehen sein kann, wenn dieser aus geeignetem Material
besteht, um eine Abdichtung zur Anschlusskammer 19
zu erreichen. Auch hierbei sind die Uberstroméffnungen
an der entsprechenden Stelle wie bei der Dichtung 31
angeordnet. Weiterhin konnte die wenigstens eine Uber-
stromdéffnung auch als Bohrung in der Seitenwand der
Anschlusskammer 19 ausgefuhrt sein. Bei formgeben-
den Verfahren wie zum Beispiel SpritzgieRen sind jedoch
randoffene Uberstromdoffnungen spritztechnisch einfa-
cher realisierbar.

[0039] Das Gebersystem 2 ist mittels einer Halterung
28 mit dem Lenker eines Zweirads verbindbar. Die Hal-
terung 28 ist schellenartig ausgebildet und kann mit Hilfe
einer Spannschraube 29 angezogen oder gelockert wer-
den. Dadurch lasst sich das Gebersystem leicht in die
passende Position einerseits fiir den Betrieb (Fig. 5 und
7) und dementsprechend passend fiir eine gute Bedien-
barkeit und andererseits fur den Befiill- und Entluftungs-
vorgang (Fig. 4 und 6) entsprechend verstellen.
Erwahnt sei noch, dass fiir den Befiill- und insbesondere
den Entliftungsvorgang das Gebersystem 2 von einer
Lage mit nahezu vertikalem Entluftungs- und Beftllwerk-
zeug 23 wie in Fig. 4 und 6 dargestellt, bis zu einer etwa
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waagerechten Lage des Entliftungs- und Beflllwerk-
zeugs 23 gut moglich ist.

[0040] Zum Befiillen des Hydrauliksystems kann die
das Entliiftungs- und Befillwerkzeug 23 bildende Spritze
gemanR Fig. 4, 6 und 9 oberseitig auf das Gebersystem
2 aufgesteckt und dabei mit ihrem Anschlussstutzen 22
dicht in den Aufnahmekonus 25 der Befll- und Entlif-
tungsoéffnung 15 eingesetzt werden. Durch die vorgese-
hene Konusverbindung ergibt sich schon bei leichtem
Eindriicken eine sichere und dichte Verbindung. Bei der
Bremsvorrichtung 4 kann an die Beftll- und Entliftungs-
offnung 16 ein Behalter mit Hydraulikflissigkeit ange-
schlossen werden, wobei dieser Behélter auch eine mit
Hydraulikflissigkeit gefiillte Spritze sein kann.

[0041] Vorzugsweise istdie Beflll- und Entliftungsoff-
nung 16 der Bremsvorrichtung 4 ebenfalls mit einem Lu-
er-Aufnahmekonus versehen, so dass auch hier han-
delsubliche Spritzen als Entliiftungs- und Befiillwerkzeug
23 angesetzt werden kénnen.

Mit der oben bei dem Gebersystem 2 angesetzten Sprit-
ze wird die Hydraulikflissigkeit angesaugt und strémt
dann von unten in das Hydrauliksystem. Die untere, mit
Hydraulikflissigkeit gefiillite Spritze kann ,dabei unter-
stitzend betatigt werden, so dass der Beflllvorgang
schnell abgeschlossen werden kann.

Patentanspriiche

1. Bremssystem mit einer hydraulischen Bremsan-
lage (1) fur Zweirader, inshesondere Fahrrader, wo-
bei die Bremsanlage ein mit Hydraulikflissigkeit ge-
fulltes Gebersystem (2) und eine hydraulisch damit
verbundene Bremsvorrichtung (4) aufweist, wobei
das Gebersystem einen Ausgleichsbehélter (14)
und eine Befill- und Entliftungséffnung (15) auf-
weist, dadurch gekennzeichnet, dass die Befill-
und Entliftungsoffnung (15) einen in einem Deckel
(17) des Ausgleichsbehélters (14) angeordneten
Einsteckabschnitt (18) zur dichten Aufnahme eines
Entliftungs- und Befiillwerkzeugs (23) aufweist, an
den sich in Einsteckrichtung eine Anschlusskammer
(19) im Gebergehause (20) anschlief3t, die eine seit-
liche Begrenzungswand (27) zum Ausgleichsbehél-
ter (14) hat und dass in der Begrenzungswand (27)
wenigstens eine randoffene Uberstromoffnung (21)
zum Ausgleichsbehalter (14) vorgesehen ist.

2. Bremssystem nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Einsteckabschnitt (18) der
Befull- und Entliftungséffnung (15) zur dichten Auf-
nahme eines Anschlussstutzens (22) des Entlif-
tungs-und Befilllwerkzeugs ausgebildetist, dass der
Anschlussstutzen (22) in Anschlusslage in die ins-
besondere napfférmig ausgebildete Anschlusskam-
mer (19) ragt und dass die Anschlusskammer (19)
lichte Innenabmessungen hat, die gréRer sind als
das hineinragende Teil des Anschlussstutzens (22).
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3. Bremssystem nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass die randoffene Uberstréom-
offnung (21) in der Begrenzungswand (27) der An-
schlusskammer (19) in Betriebsposition des Geber-
systems (2) in einem der héchsten Stelle der seitli-
chen Begrenzungswand (27) beabstandeten Be-
reich angeordnet ist.

4. Bremssystem nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass zwei vorzugswei-
se etwa gegenuberliegend angeordnete, randoffene
Uberstréméffnungen (21) in der Begrenzungswand
(27) vorgesehen sind.

5. Bremssystem nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die in der Begren-
zungswand (27) der Anschlusskammer (19) ange-
ordnete(n) Uberstréméfinung(en) (21) als schmaler
Randschlitz ausgebildet ist (sind) und dass die
Schlitzbreite zum Zuriickhalten von in der Hydrau-
likflussigkeit enthaltenen Luftblasen dimensioniert
ist.

6. Bremssystem nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass der den Aus-
gleichsbehalter (14) Gberdeckende und randseitig
auf dem Gehause (20) abdichtend aufliegende Dek-
kel (17) seitlich neben dem Ausgleichsbehélter (14)
den Einsteckabschnitt (18) fur das Entliftungs- und
Befullwerkzeug aufweist und dass sich die in Ein-
steckrichtung anschlieBende, napfformige An-
schlusskammer (19) im Gebergeh&use (20) befin-
det.

7. Bremssystem nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Anschluss-
kammer (19) der Befiill- und Entliftungsoffnung (15)
in einer in den Ausgleichsbehalter (14) ragenden
Ausbuchtung (26) des Gebergehauses (20) ange-
ordnet ist.

8. Bremssystem nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass in Befill- und Ent-
luftungsposition des Gebersystems (2) die Befilll-
und Entliftungséffnung (15) auf der héchsten Seite
neben dem Ausgleichsbehélter (14) angeordnet ist.

9. Bremssystem nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, dass die Befill- und
Entliftungs6ffnung (15) in dem den Ausgleichsbe-
halter (14) tberdeckenden Bereich des Deckels (17)
angeordnet ist, dass der Einsteckabschnitt (18) den
Deckel (17) durchsetzt und dass sich die in Einsteck-
richtung dicht anschlieende Anschlusskammer
(19) im Gebergehause (20) in einem innerhalb des
Ausgleichshehalters (14) befindlichen Gehausevor-
sprung befindet.
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10. Bremssystem nach einem der Anspriiche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen dem
Ausgleichsbehalter (14) und dem ihn oberseitig ab-
dichtenden Deckel (17) eine Dichtung (31) vorgese-
hen ist, die sich in den Bereich zwischen dem Ein-
steckabschnitt (18) und der sich anschlieRenden An-
schlusskammer (19) der Befill- und Entluftungsoff-
nung (15) erstreckt.

11. Bremssystem nach Anspruch 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Dichtung (31) zumindest
im Auflagebereich auf der Begrenzungswand (27)
der Anschlusskammer (19) aufgedickt ist und dass
der ihr zugewandte, den Einsteckabschnitt (18) um-
gebende Dekkelbereich eine Ringnut (34) zur dich-
tenden Aufnahme der Dichtung beziehungsweise
des aufgedickten Dichtungsbereichs hat.

12. Bremssystem nach einem der Anspriiche 1 bis
11, dadurch gekennzeichnet, dass in dem Aus-
gleichsbehalter (14) ein elastischer Balg (30) einge-
setzt ist, der vorzugsweise durch einen gummiela-
stischen Formkdrper gebildet ist und zumindest ei-
nen umlaufenden Seitenflansch als Dichtung (31)
zwischen dem Ausgleichsbehalter (14) dem Deckel
(17) aufweist.

13. Bremssystem nach Anspruch 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der elastische Balg (30) hohl,
insbesondere wannenférmig mit einer umlaufenden
Dichtung (31) am Offnungsrand ausgebildet und
dass eine Balgbeliftungsoffnung (32) vorgesehen
ist, die vorzugsweise den Ausgleichsbehalter-Dek-
kel (17) durchsetzt.

14. Bremssystem nach Anspruch 12 oder 13, da-
durch gekennzeichnet, dass die Unterseite des
Balgs (30) zumindest in Befill- und Entliftungspo-
sition des Gebersystems (2) eine schrage Leitflache
zur Entliftungsstelle bei der Befull- und Entliftungs-
offnung (15) bildet.

15. Bremssystem nach einem der Anspriiche 1 bis
14, dadurch gekennzeichnet, dass ein insbeson-
dere elastischer Verschlussstopfen (35) vorzugs-
weise mit einem Konus oder eine Dichtschraube
zum VerschlieBen der Beflll- und Entliftungsoff-
nung (15) vorgesehen ist.

16. Bremssystem nach einem der Anspriiche 1 bis
15, dadurch gekennzeichnet, dass ein Entluf-
tungs- und Befilllwerkzeug (23) einen An-
schlussstutzen (22) oder dergleichen Anschlussele-
ment zum dichtenden Einstecken in die Befiill- und
Entliiftungsoffnung (15,16) hat.

17. Bremssystem nach Anspruch 16, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Anschlussstutzen (22) des
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Entluftungs- und Befillwerkzeugs (23) einen Luer-
konus (24) oder einen Luer-Lock aufweist und dass
die Befull- und Entliftungséffnung (15) beziehungs-
weise deren Einsteckabschnitt (18) passend zu dem
Anschlussstutzen (22) ausgebildet ist.

18. Bremssystem nach Anspruch 16 oder 17, da-
durch gekennzeichnet, dass das Entluftungs- und
Beflllwerkzeug (23) eine Kolben-Zylinderanord-
nung aufweist.

19. Bremssystem nach einem der Anspriche 16 bis
18, dadurch gekennzeichnet, dass das Entluf-
tungs- und Beflllwerkzeug (23) eine handelsibliche
Spritze ist.

20. Bremssystem nach einem der Anspriiche 16 bis
19, dadurch gekennzeichnet, dass das Entluf-
tungs- und Befiillwerkzeug (23) in das Gebersystem
(2) integriert ist.

21. Bremssystem nach einem der Anspriiche 1 bis
20, dadurch gekennzeichnet, dass die Bremsvor-
richtung (4) eine Befiill- und Entliftungsoffnung (16)
aufweist, die zum lésbaren Anschlie3en des Entliif-
tungs- und Beflllwerkzeugs (23) und vorzugsweise
zum dichtenden Einstecken ausgebildet ist.

22. Bremssystem nach einem der Anspriiche 1 bis
21,dadurch gekennzeichnet, dass die Befull- und
Entluftungsoffnung (15) einen Einsteckabschnitt
(18) mit einem Aufnahmekonus (25) aufweist und
dassder Verschlussstopfen (35) einen dazu passen-
den AuRenkonus sowie eine von auf3en zugangliche
Einsteckhohling als Werkzeugangriffsstelle fur ein
Drehwerkzeug hat.

23. Bremssystem nach Anspruch 22, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Einsteckhdhlung des Ver-
schlussstopfens (35) als Innensechskant fiir einen
Sechskantschliissel als Drehwerkzeug ausgebildet
ist.

23. Bremssystem nach Anspruch 22 oder 23, da-
durch gekennzeichnet, dass der in die Befill- und
Entliftungs6ffnung  (15)  eingesteckte  Ver-
schlussstopfen (35) etwa biindig mit der Offnung des
Einsteckabschnitts (18) oder des Deckels ab-
schlief3t.

24. Bremssystem nach einem der Anspriiche 22 bis
23, dadurch gekennzeichnet, dass der Ver-
schlussstopfen (35) aus Hartkunststoffmaterial be-
steht.

25. Bremssystem nach einem der Anspriiche 22 bis
24, dadurch gekennzeichnet, dass der Au3enko-
nus des Verschlussstopfens (35) einem Luerkonus
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entspricht.

26. Bremssystem nach einem der Anspriiche 1 bis
25, dadurch gekennzeichnet, dass das Gebersy-
stem (2) mittels einer Halterung (28) mit einem Teil
des Zweirads, vorzugsweise dem Lenker verbunden
ist, die zum Verstellen des Gebersystems zumindest
in eine Beflll- und Entliftungsposition (15) und eine
Betriebsposition ausgebildet ist.

27. Bremssystem insbesondere nach Oberbegriff
von Anspruch 1 oder nach einem der Anspriiche 2
bis 26, dadurch gekennzeichnet, dass die Befiill-
und Entliiftungso6ffnung (15) einen in einem Deckel
(17) des Ausgleichsbehélters (14) angeordneten
Einsteckabschnitt (18) zur dichten Aufnahme eines
Entliftungs- und Befiillwerkzeugs (23) aufweist, an
den sich in Einsteckrichtung eine Anschlusskammer
(19) im Gebergehéuse (20) anschlief3t, die eine seit-
liche Begrenzungswand (27) zum Ausgleichsbehal-
ter (14) hat und dass in der Begrenzungswand (27)
oder in einem auf der Begrenzungswand aufliegen-
den Gegenstiick wenigstens eine Uberstromdoffnung
(21) zum Ausgleichsbehalter (14) vorgesehen ist.

28. Bremssystem nach Anspruch 27, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die wenigstens eine Uber-
stromoéffnung (21) von der Anschlusskammer (19)
zum Ausgleichsbehélter (14) im Deckel (17) vorge-
sehen ist.

29. Bremssystem nach Anspruch 27, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die wenigstens eine Uber-
stromoéffnung (21a) von der Anschlusskammer (19)
zum Ausgleichsbehalter (14) in einer Dichtung (31)
zwischen dem Deckel (17) und dem Ausgleichsbe-
hélter (14) vorgesehen ist.

30. Bremssystem nach Anspruch 29, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die in der Dichtung (31) vorge-
sehene(n) Uberstromoffnung(en) (21a) als in ihrem
die Begrenzungswand (27) Uberdeckenden Bereich
randoffene Nut ausgebildet ist, die mit ihrer Offnung
der Begrenzungswand zugewandt ist.

31. Bremssystem nach Anspruch 29 oder 30, da-
durch gekennzeichnet, dass die Dichtung (31) zu-
mindest im Auflagebereich auf der Begrenzungs-
wand (27) der Anschlusskammer (19) aufgedickt ist
und dort die wenigstens eine randoffene, insbeson-
dere nutformige Uberstromoffnung (21a) aufweist.

32. Bremssystem nach einem der Anspriiche 29 bis
31, dadurch gekennzeichnet, dass die Dichtung
(31) mit der wenigstens einen Uberstroméffnung
(21a), der umlaufende Seitenflansch des elasti-
schen Balgs (30a) ist.
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