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Przedmiotem patentu Nr 50966 jest spos6b czo-
lowego gladko$ciowego frezowania metali oraz
narzedzie do stosowania tego sposobu. Narzedziem
tym jest glowica frezowa wielonozowa zaopatrzo-
na w noze do skrawania zgrubnego oraz w jeden
n6z gladzik, ktérego krawedz tngca stanowi wy-
cinek luku kotowego i ktéry jest promieniowo cof-
niety a osiowo wysuniety wzgledem nozy do skra-
wania zgrubnego.

Glowica frezowa wedlug patentu gléwnego jest
przystosowana w zasadzie do frezowania czolo-
wego. Ponadto sposéb mocowania nozy w tej glo-
wicy zmusza do wykonywania oddzielnych korpu-
sé6w dla glowic prawo- i lewotnacych.

Wynalazek stawia za cel skonstruowanie glowicy
frezowej, ktéra przy zachowaniu zalet glowicy
wedlug patentu giéwnego bedzie dostosowana do
frezowania katowego, czolowego i stopniowego
oraz do mocowania wktadek noZowych zaréwno
prawo- jak i lewotnacych.

Istota wynalazku polega na wykonaniu korpusu
glowicy wielonozowej zbieznego w kierunku czola,
za$ nozy zbieznych w kierunku przeciwnym. Dzie-
ki temu zewnetrzne ptaszczyzny nozy sa réwno-
legle do osi glowicy, co umozliwia frezowanie ka-
towe. Réwnocze$nie za$§ przesuwanie poszczegobl-
nego noza ku dotowi powoduje jego przesuniecie
promieniowe ku Srodkowi glowicy, co jest znanym
elementem frezowania stopniowego. Noze s3 mo-
cowane w rowkach o przekroju prostokatnym za
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pomocg znanej Sruby skierowanej promieniowo ku
§rodkowi glowicy i s3 wyposazone w §ruby do ko-
rekeji ustawienia osiowego i promieniowego.
Otwory pod §ruby do mocowania nozy sa wyko-
nane w korpusie glowicy na réinych wysoko§-
ciach tak dobranych, ze w polaczeniu z owalem
otwor6w w nozach umozliwiaja ustawienie nozy
w jednej plaszczyznie lub stopniowo w duzym za-
kresie. Glowica jest tez wyposazona w néz gla-
dzik promieniowo najbardziej cofniety a osiowo
najbardziej wysuniety w stosunku do pozostatych
nozy.

Glowica wedlug wynalazku posiada szereg istot-
nych zalet. Umozliwia ona wysokowydajne fre-
zowanie katowe, czolowe lub stopniowe z réwno-
czesnym uzyskaniem duzej gladko$ci obrobionej
powierzchni. W glowciy mozna stosowaé plytki
wielokrawedziowe w wykonaniu normalnym. Kor-
pus glowicy stuzy do mocowania nozy prawo-ile-
wotngeych, a noze sg zaopatrzone w mechanizm
do dogodnej regulacji ich ustawienia.

Przedmiot wynalazku jest dokladnie opisany na
przyktadzie wykonania w zwigzku z rysunkiem,
na ktérym fig. 1 przedstawia glowice o$mionozo-
wa w widoku z boku czeSciowo w przekroju, fig.
2 — fragment przekroju glowicy z nozem do fre-
zowania czotowego przelotowego, fig. 3 — taki
sam fragment glowicy z ustawieniem nozy do fre-
zowania schodkowego, fig. 4 — taki sam fragment
glowicy z nozem gtadzikiem, fig. 5 — néz prawo-
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tnacy w widoku z boku, a fig. 6 — karpus glowicy
wedlug fig. 1 w widoku z boku.

Jak uwidoczniono na rysunku, w rowkach kor-
pusu 1 sg umocowane za pomoca Srub 2 noze 3.
Korpus 1 posiada w gérnej czeSci kolnierz, o kté-
ry opieraja sie Sruby 4. Noze glowicy przedsta-

. wionej na fig. 1 sa zaopatrzone w piytki 5 do
frezowania katowego, mocowane do nozy w znany
sposbb za pomocg $rub 6. N6z przedstawiony na
fig. 2 jest wyposazony w plytke 7 do frezowania
czolowego. Na fig. 4 przedstawiono néz gladzik za-
opatrzony w plytke 8 o krawedzi tnacej w postaci
wycinka luku kota. W widoku noza z boku przed-
stawionym na fig. 5 pokazano Srube regulacyjna 9
oraz owalny otwoér 10 dla Sruby 2. Dlugo$é otworu
jest wieksza od jego szerokoSci o wielko§é ,,a”,
ktéra wyznacza maksymalny przesuw noza 3
wzgledem $ruby 2. Na fig. 6 pokazano spos6b wy-
konania otworéw 11 dla §rub 2 w korpusie 1.
Otwory te nie sa wykonane na réwnej wysokosci,
lecz na réznych wysokoSciach, przy czym odleglo$é
miedzy najwyzszym i najnizszym otworem wyno-
si ,b”. Wielko§é ,b” jest mniejsza lub réwna ,a”.

Jak pokazano na rysunku, korpus 1 glowicy po-
siada zbiezno$§¢é w kierunku czota, za§ noze 3 po-
siadaja taka samg lub zblizong zbiezno§é w kie-
runku przeciwnym. Dzieki temu przesuwanie posz-
czegblnych nozy z gbérnego polozenia ku dotowi
powoduje ich réwnoczesne przesuniecie promie-
niowe ku $rodkowi glowicy. Ustawienie glowicy
do frezowania schodkowego przedstawionego na
fig. 3 jest proste i bezpieczne. Réwnocze$nie jed-
nak mozliwe jest frezowanie katowe przedsta-
wione na fig. 1.
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Przesuw pionowy nozy 3 jest ograniczony wy-
miarem ,a” otworéw 10, przy czym ze wzgleddéw
konstrukcyjnych wymiar ten nie moze byé zbyt
duzy. W opisywanym przykladzie wykonania wy-
nalazku wymiar ,a” wynosi 5 mm. Réwnocze$nie
réznica wysoko$ci wiercenia otworéw 11 wynosi
réwniez 5 mm. Dzieki temu przy krancowych usta-
wieniach noze 3 mozna zamocowaé w jednej ptasz-
czyznie lub stopniowo na wysoko$ei 10 mm.

Sruby 4 stluza do dokladnego ustawienia nozy 3
w kierunku osiowym, a S$ruby 9 do ustawienia
w kierunku promieniowym.

Zastrzezenia patentowe

1. Uniwersalna glowica frezowa wedlug patentu
nr 50966 zaopatrzona w szereg nozy do skra-
wania zgrubnego oraz w jeden néz gladzik,
ktérego krawedZ tngca stanowi wycinek luku
kotowego i ktéry wzgledem nozy do skrawania
zgrubnego jest promieniowo cofniety a osiowo
wysuniety, znamienna tym, ze jej korpus (1)
jest zbiezny w kierunku czola a noze w takim
samym lub zblizonym stopniu zbieine w kie-
runku przeciwnym, za§ otwory (11) pod Sruby
(2) mocujgce noze (3) s3 wykonane w korpusie
(1) na ré6znych wysokoS$ciach.

2. Glowica wedlug zastrz. 1, znamienna tym, ze
réznica wysokosci miedzy najwyzszym i naj-
nizszym otworem (11) jest réwna lub mniejsza
od réznicy diugoSci i szeroko$ci otworéw (10)
w nozach (3).
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