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@ Verfahren zum Trocknen von Holz sowie Vorrichtung zum Durchfiihren des Verfahrens.

@ 2. Eine zur Aufnahme von zu frocknendem Holz 73 2 25 5 7 19
3,4 vorgesehene Trockenkammer 1 weist an einem
GroBteil ihrer Kammerwandung 5 eine Wirmeisolie-
rung 7 auf. Ein Teil 9 der Kammerwandung 5 ist von
der Wirmeisolierung 7 freigehalten. Dieser Teil 9
der Kammerwandung 5 bildet einen Kondensator flr
das Abscheiden von Flissigkeit 39, die von einem in
der Trockenkammer 1 umwilzbaren Trocknungsme-
dium aus dem zu trocknenden Holz 3,4 aufgenom-
men worden ist.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Trock-
nen von Holz in einer Trockenkammer, bei dem ein
strémungsfihiges Trocknungsmedium in der durch
ihre Kammerwandung gegeniiber der AuBenluft ab-
schlieBbaren Trockenkammer umwilzbar ist, Wir-
meenergie zum Trocknungsmedium zugefiihrt und
aus diesem mittels eines Kondensators Feuchtig-
keit abgeschieden wird, die das Trocknungsmedi-
um aus dem Holz aufgenommen hat. AuBerdem
betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zum Durch-
flihren eines solchen Verfahrens.

Verfahren dieser Art sowie Vorrichtungen flr
die Durchflhrung derartiger Verfahren sind bereits
bekannt, vgl. DE-OS 35 43 248. Je nach Erforder-
nissen und Gegebenheiten, beispielsweise entspre-
chend dem Zustand und der Eigenart des zu trock-
nenden Holzes, fiihrt man Ublicherweise Trock-
nungsverfahren mit unterschiedlichem Verfahrens-
ablauf durch. In allen Fillen herrschen in der Trok-
kenkammer zumindest wdhrend bestimmter Ver-
fahrensabschnitte Driicke, die sich vom Druck der
AuBenluft unterscheiden, und Temperaturen, die
héher liegen als die AuBentemperatur. Derartige
Verfahren kOnnen diskontinuierlich durchgeflihrt
werden, d.h. mit gesonderter Durchflihrung von
Heiz- und Entfeuchtungsperioden, oder als kontinu-
ierliche Verfahren oder als Mischform hieraus. Auf-
grund des Umstandes, daB die Siedetemperatur
des Wassers sich bei sinkendem Druck verringert,
erfolgt zumindest die Entfeuchtung normalerweise
unter verringertem Druck, d.h. man flihrt eine sog.
"Vakuumtrocknung" durch.

Die Durchflihrung der bekannten Verfahren ist
verhdltinisméBig teuer, weil hohe Anlagekosten in
Kauf genommen werden miissen und auch be-
tréchtliche Kosten fur Betriebsmittel
(Energieeinsatz) aufireten. Der Erfindung liegt die
Aufgabe zugrunde, ein Verfahren der in Betracht
stehenden Art anzugeben, das eine demgegeniber
kostengiinstigere Trocknung ermdglicht, ungeach-
et dessen, ob eine diskontinuierliche oder kontinu-
ierliche Betriebsweise oder eine Mischform gewihlt
wird.

ErfindungsgemaB ist diese Aufgabe bei einem
Verfahren der eingangs genannten Art dadurch ge-
16st, daB ein Teil der Kammerwandung der Trok-
kenkammer als Kondensator verwendet wird.

Da erfindungsgemiB der KondensationsprozeB
mit Hilfe eines Teils der Kammerwandung durchge-
flihrt wird, Ubernimmt ein ohnehin vorhandener
Bauteil die Zusatzfunktion des Kondensators. Durch
den Wegfall der Ublicherweise fiir den Kondensa-
tionsvorgang angewendeten zusitzlichen Einrich-
tungen ergibt sich zum einen eine Verringerung der
Anlagekosten. Zum anderen stellt die Benutzung
eines Teils der Kammerwandung einen verhiltnis-
maBig graBflaichigen und daher wirkungsvollen
Kondensator zur Verfligung. Dies ermd&glicht es,
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das erfindungsgemiBe Verfahren in vielen Fillen
ohne zusitzliche Kondensatorklihlung durchzufiih-
ren, weil zumindest bei nicht UbermafBig hohen
Umgebungstemperaturen die AuBenluft als Kiihimit-
tel fir den als Kondensatar dienenden Teil der
Kammerwandung ausreicht.

Wenn gemiB einem bevorzugten Ausflihrungs-
beispiel des Verfahrens das Trocknungsmedium in
einem Trocknungsraum umgewdilzt wird, der inner-
halb der Trockenkammer von einem Kondensator-
raum abgesondert ist, der den als Kondensator
dienenden Teil der Kammerwandung aufweist, und
wenn abzweigbare Teilmengen des im Trocknungs-
raum umgewdlzten Trocknungsmediums in den
Kondensatorraum zugefiihrt werden, kann die
Trocknung in vorteilhafter Weise in kontinuierli-
chem Ablauf durchgefiinrt werden. Man kann in
diesem Falle durch Steuerung der GroBe der Teil-
mengen an Trockenmedium, die aus dem Trock-
nungsraum abgefiihrt und in den Kondensatorraum
eingefiihrt werden, auf einfachste Weise erreichen,
daB wihrend des gesamten Trocknungsvorgangs
in dem Trocknungsraum das bestgeeignete Klima
aufrechterhalten wird.

Der als Kondensator dienende Teil der Kamm-
erwandung kann geklhlt werden, wenn es erforder-
lich ist, die Kondensatorleistung zu erh&hen
und/oder wenn das Verfahren bei hohen Tempera-
turen der AuBenluft durchgefiihrt wird.

Eine erfindungsgemaB zur Durchfiihrung der
aufgezeigten Trocknungsverfahren vorgesehene
Trocknungsvorrichtung ist dadurch gekennzeichnet,
daB sie mindestens eine Trockenkammer, deren
Kammerwandung einen inneren Trocknungsraum
gegeniiber der AuBenluft abschlieBt, mindestens
eine Umwidlzeinrichtung zum Umwilzen eines stro-
mungsféhigen Trocknungsmediums in dem Trock-
nungsraum, mindestens eine Heizeinrichtung zum
Zuflihren von Wiarmeenergie zum Trocknungsme-
dium und mindestens einen Kondensator zum Ab-
scheiden von Flissigkeit aus dem Trocknungsme-
dium aufweist und daB der Kondensatar zumindest
teilweise durch einen Teil der Kammerwandung der
Trockenkammer gebildet ist.

Vorzugsweise ist bei der Vorrichtung ein GroB-
teil der Kammerwandung mit einer Wirmeisolie-
rung versehen, und der den Kondensator bildende
Teil der Kammerwandung ist von der Wirmeisolie-
rung freigehalten. Bei einem solchen Ausflihrungs-
beispiel wird nicht nur ein Teil der sonst notwendi-
gen Wirmeisolation der Kammerwand eingespart,
sondern es wird auch der wirkungsvolle Wirme-
transport vom Kondensator an die Umgebungsluft
und/oder an ein anderes Kihlmedium sicherge-
stellt.

Bei einem bevorzugten Ausfiihrungsbeispiel,
bei dem die Trockenkammer durch eine innere
Trennwand in den Trocknungsraum fiir die Aufnah-
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me des zu trocknenden Holzes und in einen Kon-
densatorraum unterteilt ist, der zumindest teilweise
von dem als Kondensatar dienenden Teil der
Kammerwandung umgeben ist, und bei dem in der
Trennwand mindestens eine Offnung flir den
Durchtritt von Trocknungsmedium vorhanden ist,
188t sich der kontinuierliche Trocknungsvorgang mit
kleinstm&glichem  Energieverlust  durchfihren.
Durch das Vorhandensein der Trennwand ist die im
Trocknungsraum umgewéilzte Strémung des Trock-
nungsmediums von dem als Kondensator dienen-
den Teil der Kammerwandung getrennt.

Durch Einstellen des wirksamen Offnungsquer-
schnitts der Offnung der Trennwand hat man es in
der Hand, von dem mit Feuchtigkeit beladenen
Trocknungsmedium eine solche Menge abzuzwei-
gen und pro Zeiteinheit in den Kondensatorraum
einzuflhren, die die gleiche Feuchtigkeitsmenge
enthilt, die in dieser Zeiteinheit vom Holz in der
Trocknungskammer an das umgewilzte Trock-
nungsmedium abgegeben werden soll. Auf einfach-
ste Weise und mit glinstiger Energiebilanz kann auf
diese Weise ein gewilnschter Zustand des im
Trocknungsraum herrschenden Klimas aufrechter-
halten werden.

Wenn der Kondensatorraum im Bodenbereich
der Trockenkammer vorgesehen ist, kann der Kon-
densatorraum mit seiner Kammerwandung gleich-
zeitig den Behilter flir abgeschiedene Flissigkeit
bilden.

Unter bestimmien Betriebsbedingungen kann
es erforderlich sein, KiihimaBnahmen an dem als
Kondensator dienenden Teil der Kammerwandung
vorzusehen, um die Kondensatorleistung zu erhd-
hen. Zu diesem Zweck kann an der AuBenseite des
als Kondensator dienenden Teiles der Kammer-
wandung ein Kihimittelkanal vorgesehen sein,
durch den ein Kiihimedium, wie Kiihlluft oder Kiihl-
wasser, geflihrt wird. Der Kiuhimittelkanal kann auf
seiner Innenseite unmittelbar durch die Kammer-
wandung begrenzt und nach auBen hin durch eine
parallel zur Kammerwandung verlaufende Umman-
telung oder durch das Fundament der Trockenkam-
mer selbst abgeschlossen sein.

In Fallen, in denen eine besonders hohe Kon-
densatorleistung bendtigt wird, kann ein zusatzli-
cher Kondensator vorgesehen sein, wobei dieser
aufgrund des bereits vorhandenen leistungsstarken
Kondensators in Form der Kammerwandung
schwach dimensioniert sein kann, was dessen
Anschaffungs- und Betriebskosten gering hilt.

Nachstehend ist die Erfindung anhand eines in
der Zeichnung dargestellten Ausflihrungsbeispiels
der Trocknungsvorrichtung im einzelnen erldutert.

Die einzige Figur zeigt einen schematisch ver-
einfacht gezeichneten Querschnitt durch die Trok-
kenkammer der erfindungsgemé&pBen Vorrichtung.

Eine als Ganzes mit 1 bezeichnete Trocken-
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kammer in Form eines zumindest ndherungsweise
kreiszylindrischen, langgestreckien Metallzylinders
weist an beiden Stirnseiten nicht dargestellte, run-
de VerschluBdeckel auf, von denen zumindest ei-
ner eine Beschickungstir flr das Einbringen und
Austragen eines Holzstapels 3 bildet. Der Holzsta-
pel 3 besteht aus Schnitthdlzern 4, die zur Liicken-
bildung mit Hilfe von Stapelleisten (nicht darge-
stellt) versetzt zueinander angeordnet sind.

Die Trockenkammer 1 ist auf einem Funda-
ment 2 gelagert und weist Uber einen GroBteil ihres
Umfanges an der AuBenseite ihrer Kammerwan-
dung 5 eine Wirmeisolierung 7 auf, die sich, bezo-
gen auf die Zylinderachse, axial Uber die gesamte
Ladnge der Trockenkammer 1 erstreckt. Ein Teil 9
der Kammerwandung 5, der den Bodenbereich der
Trockenkammer 1 bildet, ist von der Wirmeisola-
tion 7 freigelassen. Auf der Hshe des Uberganges
zwischen dem von der Wirmeisolierung 7 freige-
lassenen Teil 9 und dem die Wirmeisolierung 7
aufweisenden Ubrigen Teil der Kammerwandung 5
ist der Innenraum der Trockenkammer 1 durch eine
ebene Trennwand 11 in einen oberhalb der Trenn-
wand 11 befindlichen Trocknungsraum 13 und ei-
nen darunterliegenden Kondensatorraum 15 unter-
teilt. Die Trennwand 11 ist an ihren axial verlaufen-
den, an der Kammerwandung 5 anliegenden Sei-
tenrdndern gegeniber dieser Uber Dichtleisten 17
abgedichtet. Die Oberseite der Trennwand 11 bil-
det die Auflagefldche flr den im Trocknungsraum
13 befindlichen Holzstapel 3.

Im Trocknungsraum 13 ist oberhalb des Holz-
stapels 3 eine sich parallel zu dessen Obersesite
erstreckende Zwischendecke 19 angeordnet. Ober-
halb der Zwischendecke 19 befindet sich im Trock-
nungsraum ein Heizregister 21 mit mehreren in
einer vertikalen Reihe Ubereinander angeordneten
axial verlaufenden Heizschlangen, von denen die
unterste innerhalb einer Wanne 23 gelegen ist. Die
Heizleistung zumindest dieser untersten, in der
Wanne 23 befindlichen Heizschlange ist unabhin-
gig von der Heizleistung der Ubrigen Heizschlan-
gen steuerbar. Oberhalb der Zwischendecke 19
befinden sich im Trocknungsraum 13 auBerdem
Ventilatoren zur Umwilzung des in der Trock-
nungskammer 13 befindlichen Trocknungsme-
diums, also von ungesattigtem Dampf (HeiBdampf)
oder einem Dampf-Luft-Gemisch. Die Ventilatoren,
von denen lediglich einer schematisiert angedeutet
und mit 25 bezeichnet ist, erzeugen eine im Trock-
nungsraum 13 verlaufende Umwalzstrémung.

Die Trennwand 11 weist eine Offnung 27 auf,
Uber die der Trocknungsraum 13 mit dem Konden-
satorraum 15 verbindbar ist. Der Offnungsquer-
schnitt der Offnung 27 ist mittels einer von der
AuBenseite der Trockenkammer 1 her steuerbaren
Ventilanordnung 29 verdnderbar. In den Kondensa-
torraum 15 fUhrt von auBen her ein Saugrohr 31,
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dessen Mindung in geringem Abstand unterhalb
der Trennwand 11 gelegen ist. Das Saugrohr 31 ist
Uber ein Ventil 32 mit einer Saugpumpe 33 ver-
bindbar.

An der tiefstgelegenen Stelle des Bodenberei-
ches miindet ein AuslaBrohr 35 in den Kondensa-
torraum 15. Uber das AuslaBrohr 35, eine mit die-
sem verbundene Pumpe 36 und ein dieser nachge-
schaltetes AuslaBventil 37 ist kondensierte Flissig-
keit 39 abflihrbar, die sich im Bodenbereich des
Kondensatorraumes 15 angesammelt hat.

In diesen Bodenbereich, der einen Behélter flr
die Ansammlung kondensierter Fllssigkeit 39 bil-
det, erstreckt sich ein Steigrohr 41, das mit seiner
unteren Rohrmiindung in die angesammelte Flis-
sigkeit 39 eintaucht und mit seinem oberen Ende in
der Wanne 23 am Heizregister 21 miindet. In das
Steigrohr 41 sind eine Pumpe 43 und eine von der
AuBenseite der Trockenkammer 1 her steuerbare
Ventilanordnung 45 eingefligt.

Der von der Wiarmeisolierung 7 freie Teil 9 der
Kammerwandung 5, der den Kondensatorraum 15
umgibt, bildet eine innere Begrenzungsflache eines
Kihlluftkanals 47, der auBenseitig durch einen Me-
tallmantel 49 begrenzt ist, der sich in verhdltnismi-
Big geringem Abstand zum Teil 9 der Kammerwan-
dung 5 und dazu parallel erstreckt. Ein Gebldse 51
ist mit seiner Druckseite am Kuhlluftkanal 47 ange-
schlossen, um eine Kihlluftstrémung im Luftkanal
47 in Richtung auf ein an diesem angeschlossenes
Ausstrémrohr 53 zu erzeugen, dessen Ausstrom-
querschnitt mittels einer Drosselklappe 55 verstell-
bar ist.

Um die Wirksamkeit des Wirmeaustausches
am als Kondensator dienenden Teil 9 der Kammer-
wandung 5 und damit die Kondensatorleistung zu
erhdhen, k&nnen bei Bedarf verschiedene Mafnah-
men ergrifien werden. So k&nnen beispielsweise
am Teil 9 der Kammerwandung 5 im Kihlluftkanal
47 Kihlrippen 57 angebracht sein, von denen in
der Figur lediglich eine einzige beispielsweise an-
gedeutet ist. Zusdtzlich kdnnten bei Bedarf nicht
dargestellte, oberflichenvergréBernd wirkende Rip-
pen an der Innenseite des Teiles 9 der Kammer-
wandung 5 angebracht sein. Anstelle von Kihlluft
kdnnte ein anderes Kihimedium, etwa Kiihlwasser,
durch den Kanal 47 geflihrt werden.

Im Trocknungsraum 13, im Kondensatorraum
15 sowie im Kihlluftkanal 47 befinden sich MeBin-
strumente zur Uberwachung der Temperatur-,
Druck- und sonstiger Klimawerte.

Von diesen Instrumenten sind in der Figur ein
Temperaturflhler 59 zur Ermittlung der Kerntempe-
ratur des Holzstapels 3 sowie im Trockenraum 13
je ein Temperaturfiihler 61, ein Druckfiihler 62 so-
wie ein MeBfihler 63 fir Gleichgewichtsfeuchte
eingezeichnet. Ein Temperaturfiihler 65 am Boden
des Behilters fir angesammelte, kondensierte
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Flissigkeit 39 miBt deren Temperatur. AuBerdem
ist im Kuhlluftkanal 47 ein Temperaturfiihler 67 zur
Ermittlung der Kuhllufttemperatur vorhanden. Au-
Berdem sind im Kondensatorraum 15 Fillstands-
sensoren 70,71 und 72 vorgesehen, die auf die
maximale Fllistandsh&he, den Sollwert der Full-
standshdhe bzw. auf den Minimalwert der Full-
standsh&he der angesammelten Flissigkeit 39 an-
sprechen. Ferner ist mindestens jeweils ein Fihler
(nicht dargestellt) zur Messung der mittleren und
-Kernholzfeuchte vorhanden.

Nachstehend ist ein typisches Beispiel der Be-
triebsweise der Vorrichtung erldutert. Wie bereits
erwdhnt, bildet die Trennwand 11 die Lagerfliche
fir den im Trocknungsraum 13 zu trocknenden
Holzstapel 3. Bei einer Gleiswagenbeschickung des
Trocknungsraumes 13 kann die Anordnung so ge-
troffen sein, daB die vorhandenen Ladefldchen der
Gleiswagen selbst die Trennwand 11 bilden, wenn
dafir Sorge getragen wird, daB die Seitenrdnder
der Ladeflachen durch geeignete Ausbildung der
Dichtleisten 17 relativ zur Kammerwandung 5 ab-
gedichtet sind. Bei den Dichtleisten kann es sich
beispielsweise um luftgeflllte, schlauchartige Ele-
mente handeln, die sich bei der beim Betrieb der
Vorrichtung erfolgenden Druckverminderung auf-
bldhen und dadurch dicht anliegende Dichtungs-
willste bilden.

Es versteht sich, daB die Tragfdhigkeit der La-
deflichen ausreichend bemessen sein muB, um
den Kriften aufgrund von Druckdifferenzen stand-
zuhalten, die sich im Betrieb zwischen Trocknungs-
raum 13 und Kodensatorraum 15 ergeben, sofern
gréBere Druckunterschiede zugelassen werden sol-
len.

Mittels der Saugpumpe 33 ist Uber das Ventil
32 und das Saugrohr 31 ein gewilinschter Unter-
druck im Kondensatorraum 15 und, aufgrund des
Vorhandenseins der Durchstrom&ffnung 27, auch
ein Unterdruck im Trocknungsraum 13 einstellbar,
wobei das Druckverhdltnis zwischen den beiden
letztgenannten R3umen durch entsprechende An-
steuerung der Ventilanordnung 29 an der Offnung
27 einstellbar ist. Durch Steuerung der Heizleistung
des Heizregisters 21 wird das im Trocknungsraum
13 mittels der Ventilatoren 25 umgewilzte Trock-
nungsmedium auf eine gewlinschte Temperatur
gebracht, um den Holzstapel 3 aufzuheizen. Auf-
grund der MeBwerte des Temperaturflihlers 59 flr
die Kerntemperatur des Holzes und die Fihler
61,62 und 63 fiir die Klimadaten im Trocknungs-
raum 13 wird in Abhdngigkeit von den gewdhlten
Druckverhidltnissen das gewlinschte Trocknungskli-
ma im Trocknungsraum 13 eingestellt. Aufgrund
der Trennung zwischen Trocknungsraum 13 und
Kondensatorraum 15 kann der Verfahrensablauf so
gestaltet werden, daB mittels der Einstellung der
OffnungsgréBe der Durchtrittsdffnung 27 durch
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Steuerung der Ventilanordnung 29 der Kondensa-
tionsvorgang im Kondensatorraum 15 zu einer
Flussigkeitsabscheidung flihrt, die der gewiinsch-
ten Entfeuchtungsrate des Holzstapels 3 im Trock-
nungsraum 13 entspricht. Die Kondensatorleistung
ist durch die Kuhlluftfihrung im Luftkanal 47 steu-
erbar. Bei Betrieb der Vorrichtung in Gebieten mit
nicht Uberm&Big hohen AuBenlufttemperaturen
kann mdglicherweise eine zusitzliche Luftkiihlung
des von der Wirmeisolierung 7 freien Teiles 9 die
Kammerwandung 5 unterbleiben. Der duBere Man-
tel 49 am Kihlluftkanal 47 wére bei unmittelbarer
Kihlung durch AuBenluft nicht erforderlich.

Die angesammelte abgeschiedene Flissigkeit
39 wird nach MaBgabe der die Fillstandsh8he er-
mittelnden Sensoren 70,71 und 72 mittels der
Pumpe 36 und des Ventiles 37 Uber das AuslaB-
rohr 35 abgefihrt.

In Fillen, in denen eine Dampfzufuhr zum
Trocknungsraum 13 flir dessen Klimaeinstellung er-
forderlich ist, kann Uber das Steigrohr 41 mittels
der Pumpe 49 und des Ventiles 45 abgeschiedene
Flussigkeit 39 aus dem Kondensatorraum 15 in die
Wanne 23 zugefiihrt und dort durch die eintau-
chende Heizschlange des Heizregisters 21 ver-
dampft werden. Die Pumpe 43 ist fiir einen Rever-
sierbetrieb ausgelegt. Unter bestimmten Verfah-
rensbedingungen kann das abgeschaltete Heizregi-
ster 21 als Kihlregister und damit als im Trock-
nungsraum 13 befindlicher Zusatzkondensator die-
nen, wobei abgeschiedene Flissigkeit in der Wan-
ne 23 gesammelt und Uber das Ventil 45 und die
im umgekehrten Betrieb arbeitende Pumpe 43 in
den Kondensatorraum 15 hinein abgeflihrt wird. Die
Trockenkammer 1 kann aus Kostengriinden aus
Stahlbeton hergestellt sein. Das im Behilter ge-
sammelte Kondensat kann als Dampfung gegen
Temperaturschwankungen im Kondensatorraum 15
dienen. Das dort gesammelte Wasser kann auch
umgewilzt werden, um die Wiarmelbertragung
zwischen dem Wasser und dem Teil 9 der Kamm-
erwandung zu erh8hen.

Durch die Trennwand 11, die auch lageverstell-
bar sein kann, ist also eine Trennung von Trocken-
kammer 1 und Kondensatorraum 15 erreicht, wo-
durch gewdhrleistet ist, daB bei kontinuierlicher
Trocknung der zum Einsatz kommende Kondensa-
for im Kondensatorraum 15, der auch ein Konden-
sator Ublicher Bauart sein kann, nicht vom umge-
wilzten Trocknungsmedium angestrémt wird. Hier-
durch sind Energieverluste vermieden, durch Luft
und/oder den Anteil des Dampfes, der am Konden-
sator nur abgekilhlt, aber nicht kondensiert wird,
weil diese an den Kondensator abgegebene Wir-
me vom Heizregister stdndig bei der Umwalzung
nachgeliefert werden muB.

Die vorstehende Beschreibung und die Zeich-
nung beschrinken sich nur auf die Angabe von
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Merkmalen, die filir die beispielsweise Verk&rpe-
rung der Erfindung wesentlich sind. Soweit daher
Merkmale in der Beschreibung und in der Zeich-
nung offenbart und in den Anspriichen nicht ge-
nannt sind, dienen sie erforderlichenfalls auch zur
Bestimmung des Gegenstandes der Erfindung.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Trocknen von Holz in einer
Trockenkammer (1), bei dem ein strémungsfi-
higes Trocknungsmedium in der durch ihre
Kammerwandung (5) gegeniiber der AufBenluft
abschliefbaren Trockenkammer (1) umwalzbar
ist, Wirmeenergie zum Trocknungsmedium
zugefihrt und aus diesem mittels eines Kon-
densators Feuchtigkeit abgeschieden wird, die
das Trocknungsmedium aus dem Holz (3,4)
aufgenommen hat, dadurch gekennzeichnet,
daB ein Teil (9) der Kammerwandung (5) der
Trockenkammer (1) als Kondensator verwendet
wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Trocknungsmedium in einem
Trocknungsraum (13) unwalzbar ist, der inner-
halb der Trockenkammer (1) von einem Kon-
densatorraum (15) abgesondert ist, der den als
Kondensator dienenden Teil (9) der Kammer-
wandung (5) aufweist, und daB abzweigbare
Teilmengen des im Trocknungsraum (13) um-
gewilzten Trocknungsmediums in den Kon-
densatorraum (15) zugeflhrt werden.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB Luft und/oder HeiBdampf
als Trocknungsmedium verwendet werden.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB in der Trocken-
kammer (1) einstellbare Unterdriicke und/oder
Uberdriicke erzeugt werden.

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB der als Konden-
sator dienende Teil (9) der Kammerwandung
(5) gekihlt wird.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB die Kammerwan-
dung (5) als Behilter fir die abgeschiedene
Flussigkeit (39) verwendet wird und daB die
auf der Kammerwandung (5) angesammelie
Flussigkeit (39) mittels einer ansteuerbaren
AuslaBvorrichtung (35,36,37) aus dem Behilter
abgeflihrt wird.

7. Vorrichtung zum Durchflihren des Verfahrens
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nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch
gekennzeichnet, daB sie mindestens eine Trok-
kenkammer (1), deren Kammerwandung (5) ei-
nen inneren Trocknungsraum (13) gegenliber
der AuBenluft abschlieft, mindestens eine Um-
wilzeinrichtung (25) zum Umwilzen eines
strémungsfahigen Trocknungsmediums in dem
Trocknungsraum (13), mindestens eine Heiz-
einrichtung (21) zum Zufiihren von Wirme-
energie zum Trocknungsmedium und minde-
stens einen Kondensator zum Abscheiden von
Flussigkeit (39) aus dem Trocknungsmedium
aufweist und daB der Kondensator zumindest
teilweise durch einen Teil (9) der Kammerwan-
dung (5) der Trockenkammer (1) gebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB ein GroBteil der Kammerwan-
dung (5) mit einer Wérmeisolierung (7) verse-
hen ist und daB der den Kondensator bildende
Teil (9) der Kammerwandung (5) von der War-
meisolierung (7) freigehalten ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8, dadurch
gekennzeichnet, daB die Trockenkammer (1)
durch eine innere Trennwand (11) in den
Trocknungsraum (13) fir die Aufnahme des zu
trocknenden Holzes (3,4) und in einen Konden-
satorraum (15) unterteilt ist, der zumindest teil-
weise von dem als Kondensator dienenden
Teil (9) der Kammerwandung (5) umgeben ist,
und daB in der Trennwand (11) mindestens
eine @ffnung (27) fir den Durchtritt von Trock-
nungsmedium vorhanden ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der wirksame Offnungsquer-
schnitt der @ffnung (27) der Trennwand (11)
einstellbar ist, vorzugsweise mittels einer an-
steuerbaren Ventilanordnung (29).

Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch
gekennzeichnet, daB der Kondensatorraum (15)
im Bodenbereich der Trockenkammer (1) gele-
gen ist und mit seiner Kammerwandung einen
Behilter flr abgeschiedene Flissigkeit (39)
bildet.

Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Behdlter eine ansteuer-
bare AuslaBvorrichtung (35, 36,37) flr das Ab-
fihren der Flussigkeit (39) aufweist und daB
zur Ermittlung der Pegelhfhe der Flissigkeit
(39) im Behdlter eine MeBeinrichtung
(70,71,72) vorgesehen ist, mittels deren Mefsi-
gnal die AuslaBvorrichtung ansteuerbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis
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12, dadurch gekennzeichnet, daB eine Kiihlein-
richtung flir den als Kondensator dienenden
Teil (9) der Kammerwandung (5) vorgesehen
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der als Kondensator dienen-
de Teil (9) der Kammerwandung (5) eine Be-
grenzungsfldche flir einen Kuhlluftkanal (47)
der Kihleinrichtung bildet und daB mindestens
ein Ventilator (51) zum Erseugen einer Kihl-
luftstrdmung im Kihlluftkanal (47) vorhanden
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch ge-
kennzeichnet, daB mindestens ein Ventilator
(51) drehzahlregelbar ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge-
kennzeichnet, daB im Behilter flir abgeschie-
dene Flussigkeit (39), im Trocknungsraum (13)
und an der AuBenluft jeweils Temperaturflihler
(65,61) vorgesehen sind und daB der jeweils
drehzahlregelbare Ventilator (51) in Abhingig-
keit von den Mefsignalen der Temperaturfiih-
ler steuerbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis
16, dadurch gekennzeichnet, daB die Heizein-
richtung ein im Trocknungsraum (13) angeord-
netes Heizregister (21) aufweist, daB zumindest
ein Teil des Heizregisters als Teil eines
Dampferzeugers zur wahlweisen Erzeugung
von Dampf im Trocknungsraum (13) ausgebil-
det ist und daB die Heizleistung dieses Teiles
des Heizregisters (21) unabh3ngig von der
Heizleistung restlicher Teile des Heizregisters
(21) einstellbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch ge-
kennzeichnet, daB ein flr die wahlweise
Dampferzeugung dienender Teil des Heizregi-
sters (21) in einer Wanne (23) gelegen ist, die
Uber eine Rohrleitung (41) mit ansteuerbarer
Ventilanordnung (45) und Pumpe (43) mit dem
Behilter flir im Kondensatorraum (15) abge-
schiedene Flussigkeit (39) verbindbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9 und einem der
Ubrigen Anspriiche 7 bis 18, dadurch gekenn-
zeichnet, daB fiir eine Gleiswagenbeschickung
des Trocknungsraumes (13) mit zu trocknen-
dem Holz (3,4) die Ladeflachen der Gleiswa-
gen zumindest den Grofteil der Trennwand
(11) zwischen Trocknungsraum (13) und Kon-
densatorraum (15) bilden.
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