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(54) Zpisob plynulé vyroby, zejména vnitinich pojistnych kroazka nekruhového
priiFezu a zafizeni k providéni zphsobu

Vyndlez se tyké zpiisobu plynulé vyroby, zejmé- |
na vnitfnich pojistngch krouzki nekruhového prii- |

fezu, a zafizeni k jeho provddéni.

Vhitini pojisthé krouzky, zejména nekruhového
priifezu pro mechanické ucpavky se vyrdbi z nere- .
zového materidlu v podstaté dvéma zplsoby, a to:
bud stdtenim nerezového drétu kruhového priife- !

zu a nislednym lisovdnim do poZadovaného prife-

zu v lisovacim néstroji, nebo upichovénim z trubek

z nerezového materidlu. Prvni zplsob stidCeni

a nasledného lisovéani vnitfnich pojistnych krouzkd |

N2

m4 nevyhodu v tom, Ze je velmi obtiZzné dosahovat ;
opakované dostatetné pfesného tvaru prifezu, |

vlastni lisovdni se provadi zplisobem ,,na tvrdo®,
kdy ¢&asto dochézi k poskozeni, pfipadné i znieni
lisovactho néstroje. Nevyhodou druhého zpiisobu

' vjroby krouzkii z nerezovych trubek je nutnost

upravovat pozadovany primér trubky tfislovym
obrébénfm nebo tvafenim, kdy dochdzi k pomémé
velkym ztritim materiflu, ale hlavni nevyjhodou
tohoto zpiisobu je, Ze vlivem zbytkovych pnuti
v materidlu, nepruZi po upichnuti a rozdéleni tento
krouZek smérem ven, ale &asto pravé opané.
Nevyhody a nedostatky zndmych zptisobi vyro-
by vnitinich pojistnych krouZki nekruhového prii-
fezu odstrafiuje v podstaté vyndlez, kterym je
zplsob plynulé vyroby, zejména vnitfnich pojist-

nych krouik!i_t_lgls\:phovél;q priifezu a jeho podsta-.
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_ stroje, kupFikladu soustrubu, opatfeného viete-

‘ta spodivd v tom, Ze nerezovy drét kruhového !
_priifezu je taZen pies vdlcovaci nistroj otd¢enim
'navijeciho trnu, ktery ma primér mensi
, 0 8—12 mm podle stupné€ redukce, proti vaitinimu
- priméru hotového pojistného krouzku. Pe navinu- 1
 ti tésné spiraly na trn se odstiihne redukovany drat
t8sn u trnu, navinuié spirdila se z tmu stdhne
‘ a podéinym Fezem se mzdé,.a na jednotlivé vnitfni |
po*xsmé krouZky. : ,
Vynalezem je dile zatizeni, sestévajiciz toCivého !

nem a podéing posuvnyrm suposiem a jeho podstata |
.spoivd v tom, Ze suport je opatfen tvéfecim
: valcovacim néstrojem, plitemZ vieteno je opatfe- |
i no navijecfm trnem opatfenym otvorem pro uchy- .
ceni drétu. .

Dile je podstaiou vyndlezu, Ze vélcovaci ndstroj
je tvofen ramem, ve kterém jsou uloZeny kalené
tvarovaci vélce, opatiené na své odvalové, obvodo-
vé plose profilovymi dréZkami, tak Ze tvofi poZado-
vany tvar déleny v dhloptitce, preponé nebo delsi
ose daného tvaru.

Koneéné je podstaton vyndlezu, Ze jeden tvaro-
vaci vélec je ulofen ototné na ose nalisované
v rdmu vilcovacihe ndstroje a druhy tvarovaci
vélec je spojen pevné s hfideli, uloZenou v rdmy
vélcovaciho néstroje otoéné, piidems tato h¥idel je

opatfena &tyfhranem pro pouZiti ru¢nf Kliky.
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“Vy&i dinek nového zplisobu a zafizeni je .
| v témé&F stoprocentnim vyuZiti kvalitniho materié- |
‘lu, v jednoduchosti postupu, ktery je kontinudini |
" a zaruduje opakované pfesny tvar priifezu krouZku
i tu vlastnost, Ze krouZek zhotoveny zplsobemana |
| zafizeni podle vyndlezu pruzf smétem ven, a Ze |
'k vyrob& pouZivd nejen dostupného polotovaru,
kterym je drdt s kruhovym prifezem, ale i jedno- |
duchého zafizeni k prov4déni nového zptisobu.
. Ptiklad konkrétniho provedeni zafizeni podle i
| | vyndlezu je schematicky zpézomén na pfipojeném !
| vykrese, kde Obr. 1. je celkové schema vyrobni | :
]mky zafizeni pro vyrobu vnitfnich pojistnych |
| krouzkd podle vynélezu, Obr. 2. je detail valcova-
i ciho néstroje zafizeni z Obr. 1. a Obr. 3. je detail |
mozZnych profill vﬁlcovacjho ndstroje z Obr. 2. t
Podle vynilezu se nerezovy drét kruhového
pritfezu nejdfive vytvaruje do prifezu poiadova-
ného tvaru. Vysledny polotovar se pak vede na -
navijeci trn, jehoZ vné]§1 primér je menSi .
o 8—12 mm proti vmtf‘nunu praméru pojistného -
_krouzku. Navijeny drit se zakotvi do otvoru trnu
a jeho druhy konec se po navinutispirély odstfihne .
tésné u trnu. Takto navinuta spirdla se z navueciho
trnu sejme a podélnym fezem se rozborusi, pfipad- |
né rozsekne tak, Ze se rozpadne na ]ednothvé
krouZky, jejichZ potet je dén podtem zévitd navi- |
‘nuté spiraly. !
Popsany zptisob se provadi na zaﬁzem, ktere{
| sestavé z tocivého stroje, kterym je v konkrétnim
' zndzornéném pﬁkladé soustruh 1, jehoZ podélné
posuvny suport 2 je opatfen noZovou hlavou 3,ve
. které je uloZen vilcovaci ndstroj 4, sestdvajici
z ramu 5 a dvou kalenych tvarovacich vélci 6, 7,
' z nichZ jeden tvarovaci vélec 7 je otoéné uloZen na
lose 8 nalisované v ramu 5 vélcovaciho néstroje
4 a druhy tvarovaci vdlec 6 je pevné spojens hfideli
9 uloZenou otoéné vrdmu 5 vélcovaciho néstroje 4.
Ve vieteniku 10 soustruhu 1 je uloZen navijeci trn
11 jeho# vn&j¥i primér jé mensi proti vnitfnimu
priiméru vyrib&ngch krouzkii o 8—12 mm v zavis-
losti na stupni redukce. Navijeci trn 11 je opatien
otvorem 12 pro zachyceni podtku navijeni spirdly
13. Tvarovaci vélce 6, 7 jsou na své odvalové,
obvodové ploSe opatieny profilovymi dréZkami 14, |

PREDMET

1. Zpisob plynulé vyroby, Zejména vnitinich
: ' pojistn;"ch krouzkti nekruhového prifezu, vyzna-
éujlcl se tim, Ze nerezovy drit kruhového priifezu
| je taZen pres vilcovaci néstroj otd¢enim navijeciho
| trnu, jehoZ primér je mensio 8—12 mm a zdvislos-
ltl na stupni redukce, proti vnitfnimu priméru
'hotového pojistného krouZku, nato po navinuti
tésné spirdly na trn se redukovany drét odstfihne
* t&sné u trnu, navinuti spirdla se z trnu stdhne
a podélngm Fezem se rozdéli na jednotlivé vnitfni
pojistné krouzky.
2. Zafizeni k provadéni zpusobu podle bodu 1,
sestdvajici z to&ivého stroje, kupiikladu soustruhu, ]

P2

'které se navzéjem dopliiuji na profil poZadovaného |
‘prifezu. ProtoZe nerezovy materifl ma sklonl
'k zadiréni, musi byt profilové driZky 14 tvarova-
cich valch 6, 7 ,,oteviené®, tj. dutiny étyf amnoho- |
Ghelnikového tvaru jsou déleny po thlopfitce,
trojuhélnikového tvaru po pfeponé a elipsovitého | |
‘tvaru po delii z obou os, aby nedochdzelo v priibé-
‘hu vélcovéni k tfeni smykovému, ale ke tfeni
valivému a aby tvdfeny drat nebyl do drézky '
. uzavien, Zpiisob vyroby podle vyndlezu umoZiluje |
. pom&meé velké redukce tvafeného materidlu, ku-
 p¥ikladu nerezovy drét o priméru 2 mm lze takto .
‘vilcovat do &vercového prifezu 1,5 X 1,5 mm |
s vysokou ptesnosti. Vélcovaci ndstroj 4 mé univer-
 z8Ini poutiti, protoZe dva tvarovaci vélce 6, 7 mo-
hou byt opatfeny fadou driZek 14 poZadovanych |
profilii pritfezt krouzkd, jak je zndzorn€no na Obr.
: 3. Vysledny vyrobek mé4 vlastnosti pruZinové oceli,
proto¥e popsanym tvdfenim se zvyi jak Jeho
pevnost, tak i jeho tvrdost. '
Potatedni faze vélcovani se provadi ruéné tak, 7e |
do drazky 14 pozadovaného profilu se' zavede \
ruéné zabrouseny poditek dritu 15, ktery se:
ruénim otd¢enim klikou nasazenou na étyfhranu 16 |
h¥idele 9 druhého tvarovaciho vélce 6 protdhne tak -
daleko, aZ je moZno jej zakotvit na navijecim trnu .
11 do otvoru 12. V piipadé vyroby vnitfnich
pojistnych krouzkd se takto zakotveny drét 15
 poZadovaného profilu naviji na navijeci trn 11
.t&sn& vedle sebe todivym pohybem vietene 17. Po
'navinuti po¥adovaného poétu z4vitd, ktery uréuje
i poket vyrobenych krouZkii, se konec navinuté
I'spirdly 13 odsekne; spirdla 13 se sejme z trnu 11
ia podeln& se rozbrousi nebo rozsekne, &imZ se
'doséhne rozd&leni spirdly na jednotlivé krouzky.
“Tvéfeni potfebného profilu spolu s navijenim tésné
.spiraly je kontinuglnim procesem. !
Stejného zpiisobu i zafizeni Ize pouZit i pro
vyrobu pruZin nekruhového pritfezu, kde stoupéni
pruZiny se dosahuje rychlosti podéin€ho posuvu
|suportu 2 s ulofenym vélcovacim néistrojem 4.
Wiélcovaciho néstroje 4 podle vynélezu Ize pouZit
i jako prévlaku pH vjrobé nerezového drétu.
nekruhového pritfezu tim, Ze se zafadi do procesu
| taZenf drdtu na misto priviaku.

VYNALEZU

| opatfeného vietenem a podéiné posuvnym supor-
'tem, vyznacujici se tim, Ze suport (2) je opatien
tvafecim vélcovacim néstrojem (4), pfi¢em? viete-
no (17) je opatfeno navijecim trnem (11) opatfe-
‘nym otvorem (12) pro upevnéni dritu (15) :

3. Zatizeni podle bodu 2, vyznadujici se tim, Ze
‘vélcovaci néstroj (4) je tvofen rdmem (5) ve
'kterém jsou uloZeny kalené tvarovaci vélce (6, 7)
opatiené na své odvalové obvodové plose profilo-
'vymi drézkami (14) tak, Ze tvoti poZadovany tvar |

déleny v thlopfiéce, pfeponé nebo delsi ose dané-
'ho tvaru. :
4. Zatizeni podle bodi 2 a 3, vyznaujici se tim,
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%e jeden tvarovaci vélec (7) je ulofen oton& na ose (9) uloZenou otoné v rému (5) vélcovaciho ’
/(8) palisované v rdmu (5) vélcovaciho néstroje ()] }néstroje (4), pfitemz tato hfidel (9) je opatfena
a druhy tvarovaci vélec (6) je pevné spojens hiideli yfhranem (16) pro pouZiti ruéni kliky.

3 vykresy
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