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Sposob i urzadzenie do wykonywania tulejek podajacych
zwlaszcza do automatow tokarskich

1

Wynalazek dotyczy sposobu i urzgdzenia do wy-
konywania tulejek do automatéw tokarskich.

Dotychczas tulejki podajgce do automatéw to-
karskich byly wykonywane w ten spos6b, ze po
obrébce wibrowej nadajacej tulejce zalozony
ksztalt nakladano na jej przeciety koniec dwu-
dzielna obejme, ktéra zaciskano w szczekach ima-
dla. Po zetknieciu sie koncoéw przecieé tulejki skre-
calo sie obejme $rubami, wigzagc w ten sposéb z
soba obie jej. poléwki. Tak przygotowana tulejke
podajaca poddawano procesowi hartowania w ple-
cu hartowniczym.

-Spos6b wedlug wynalazku polega na tym, Ze w
tulejce wykonanej uprzednio obrbobkg wibrowg z
wstepnym nacieciem szczek i zahartowanej w zna-
ny sposbb przecina si¢ catkowicie szczeki wzdluz
‘nacigé, - umieszcza sie tulejk¢ w klach przyrzadu
i poddaje naciskowi poosiowemu, po czym, po o-
siggnieciu styku na koncach przecieé, za pomoca
wzbudnika pradu wysokiej czestotliwos$ci, opasu-
jacego wspblosiowo tulejke, nagrzewa sie ja miej-
scowo do osiggniecia doglebnie strukiury marten-
zytu i hartuje.

Urzgdzenie do stosowania sposobu ma usytuo-
wane wspblosiowo w korpusach dwa kly, z kto6-
rych jeden jest osadzony na stale i posiada gnia-
zdo uksztaltowane odpowiednio do ksztaltu na-
gwintowanego konhca tulejki podajgcej, za$ drugi

kxel zacxska:acy p051ada gmazdo stozkowe ze stoz- °
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przesuwnie wzdluz wspblnej osi z ktem pierwszym.
Kiel zaciskowy wspblpracuje z przekladnig korbo-
wo-srubowa nadajaca mu ruch posuwisto-zwrot-
ny. Korpusy posiadaja mozliwo$é dowolnego roz-
stawu wzgledem siebie zaleznie od dlugo$ci mo-
cowanej tulejki podajgcej. :

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia urzgdzenie w stanie przygotowanym
do zaciskania tulejki podajacej widziane z przo-
du, a fig. 2 — koncéwke kla zaciskajgcego w pbi-
wykroju z widokiem konca tulejki podajacej za-
ci$nietego w gnieZdzie stozkowym.

Urzgdzenie sklada sie z podstawy 1, korpusu 2
lewego i korpusu 3 prawego, zamocowanych na
podstawie 1 za pomocg Srub 4, 5 mocujacych,
wspblpracujgcych swoimi lbami kwadratowymi <
rowkiem teowym w podstawie 1. W korpusie 2 le-
wym jest osadzony na stale kiet 6 staly, a w kor-
pusie 3 prawym jest osadzony kiet 7 zaciskajgcy,
ktéry wspblpracuje z przekladnig korbowo-srubo-
wg, hadajgcg mu ruch posuwisto-zwrotny wzdluz_
wspblnej osi z klem 6 stalym przez pokrecanie kor-
ba 8. Kiet 7 zaciskajacy posiada gniazdo 9 stozko-
we oraz ma boczne wyciecia 10. stozkowe. Kiet 6
staly ma gniazdo uksztaltowane odpowiednio do
ksztaltu nagwintowanego kofica tulejki 11 podajg-
cej. Tulejke 11 podajaca opasuje wspblosiowo
wzbudnik 12 prgdu wysokiej czestotliwosci, w po-
blize ktérego doprowadzono koncéwke zaworu 18
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cieczy chlodzacej. Urzadzenie jest wyposazone w
komplety kiéw i wzbudniké4w pradu wysokiej cze-
stotliwo$ci o wymiarach odpowiednich do wymia-
réw srednio obrabianych tulejek podajacych.

Proces’ wykonania tulejki i poslugiwanie sie
‘urzgdzeniem wedlug wynalazku przebiega naste-
.pujaco: tulejke podajgcg po obrdbce widrowej i
‘wykonaniu czesciowego przecigcia szczek poddaje
Lsie hartowaniu w piecu komorowym, po czym wy-
konuje sie calkowite przecigcie szczgk. Dalszy pro-
ces obrébki tulejki przeprowadza sie w urzadze-
niu.

dokrecenie sruby 4 mocujacej, po czym ustala sie
w nim kiet 6 staly. Nastepnie poprzez uprzednio
_odpowiednio ustawiony wzbudnik 12 pradu wyso-
kiej czestotliwosci, wprowadza sie nagwintowany
koniec tulejki 11 podajgcej w gniazdo kla 6 sta-
tego, dosuwa sie korpus 3 prawy, z uprzednio
umiejscowionym w nim klem 7 zaciskajgcym, do
podparcia drugiego korica tulejki 11 podajacej kiem
7 zaciskajacym i zaciska sie Srube 5 mocujgcs,
ustalajgc, tym korpus 3 prawy. W dalszej kolejno-
Sci przez pokrecanie korbg 8 wysuwa sie kiel 7
zaciskowy, na skutek czego przeciety koniec tulej-
ki 11 podajacej wglebia sie do gniazda 9 stozko-
wego az do zetkniecia sie koncéw przecie¢. W tym
momencie wlacza sie wzbudnik 12 pradu wysokiej
czestotliwosci, ktérym nagrzewa sie miejscowo tu-
lejke 11 podajacy. Gdy na skutek ogrzewania tu-

lejka 11 podajgca osiggnie doglebnie strukture mar-,

tenzytu wylacza sie ogrzewanie, przy jednoczesnym
ochlodzeniu miejsca ogrzewanego. Obfita ilosé¢ ply-
nu chlodzacego doprowadza sie poprzez koncoéwke
zaworu 13 do wielu punktéw na obwodzie tulejki
11 podajgcej. Zdjecie tulejki 11 podajacej z urza-
dzenia nastepuje po uprzednim zluzowaniu nakret-

Na podstawie 1 ustala sie korpus 2 lewy przez
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q
ki 5 mocujacej i wycofaniu korpusu 3 wraz z
klem 7 zaciskajacym do pozycji wyjéciowej.

Tak wykonana tulejka podajaca ma wspblosio-
wo i trwale zaciSniete szczeki, co warunkuje pra-
widlowa jej prace w procesie obrobki materialow
pretowych na automatach tokarskich.

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wykonywania tulejek podajacych zwla-
szcza d. automatéw tokarskich, znamienny tym,
ze w tulcjce, wykonanej uprzednio obrébka wi6-

" rowa z wstepnym nacieciem szezek i zahartowa-

nej w znany spos6b, przecina sie calkowicie szcze-
ki wzdluz nacieé, umieszcza sie tulejke podajacay
w klach przyrzadi. | poddaje naciskowi poosiowe-
mu, po czym, po osiggnieciu styku na koncach
przecieé, za pomocg wzbudnika pragdu wysokiej
czgstotliwosci opasujgcego wspéblosiowo tulejke, na-
grzewa sie jg miej.cowo do osiggniecia doglebnie
struktury martenzytu i hartuje.

2. Urzadzenie do wykonywania tulejek podaja-
cych zwlaszcza do automatéw tokarskich znamien-
ne tym,.ze ma odpowiednio usytuowane wspb6l-
osiowo w korpusacl (2, 3) dwa kly (6, 7), przy czym
kiel (6) staly jest osadzony na stale w korpusie 2)
lewym i posiada gniazdo uksztaltowane odpowie-~
dnio do ksztaltu nagwintowanego kofica tulejki
(11) podajacej, zas kiel (7) zaciskajgcy, osadzony
w korpusie (3) prawym,.posiada gniazdo (9) stoz-
kowe ze stozkowymi bocznymi, naprzeciwleglymi
wycieciami (10) i wspbipracuje z przekladnig kor-
bowo-srubowa, ktbéra za pomoca korby {(8) nadaje
dla kla (7) zaciskajacego ruch posuwisto-zwrotny
wzdluz wspélnej osi z klem (6) stalym.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,
ze korpusy (2, 3) posiadajg mozliwosé dowolnego
rozstawu wzgledem siebie.
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